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i 16 HC 260 C - 2,2 WNB HC 260 C - 2,8 DNB
*1) Serial Number 01140260.. 01140261..
U v 220-240 380-415
(1~ 50 Hz) (3~ 50 Hz)
| A 9,8 4,8
P, w 2200 2800
F A 16 16
no 1/min 6500 6500
Vp m/min 5 5
m kg 71 71
H mm 260x 18,6 x 1,2 260x 18,6 x 1,2
A mm 1110 x 620 x 980 1110 x 620 x 980
Bmax. mm 260 260
Hmax mm 160 160
LpaayKpaa) | dB(A) 95,6/3 94.8/3
LwaayKwaa)| dB(A) 102,1/3 104,6/3
Loa)Kpa) | dB(A) 91,5/3 94,2/3
Lwa(p)/Kwa(p) dB(A) 99,1/3 102,3/3

c € *2) 2014/30/EU, 2006/42/EC, 2011/65/EU

EN 61029-1:2009+A11:2010, EN 61029-2-3:2011, EN IEC 63000:2018

3)
*4) 4811006.15004-1
*5) TUV Rheinland LGA Products GmbH (TillystraBe 2, D-90431 Niirnberg, Registiernummer 0197).

2022-05-20, Bernd Fleischmann ?p -

Rz

Direktor Produktentstehung & Qualitét (Vice President Product Engineering & Quality)

*6) Metabowerke GmbH - Metabo-Allee 1 - 72622 Nuertingen, Germany
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2. Konformitatserklarung

Wir erkléren in alleiniger Verantwortlichkeit: Diese

Abricht- und Dickenhobel, identifiziert durch Type

und Seriennummer *1), entsprechen allen ein-

schlagigen Bestimmungen der Richtlinien *2) und

Normen *3). Prufbericht *4), Ausstellende Pruf-

ss,telle *5), Technische Unterlagen bei *6) - siehe
eite 7.

3. BestimmungsgemiéBe
Verwendung

Das Gerat ist fiir das Abrichthobeln und Dickenho-
beln von Massivholz bestimmt. Die zuléassigen
Abmessungen der Werkstlicke mussen einge-
halten werden (siehe "Technische Daten").

Folgende Arbeiten diirfen mit diesem Gerat nicht
durchgefiihrt werden:

— Einsetzarbeiten (d.h. jegliche Bearbeitung, die
nicht Uber die gesamte Werkstiicklange geht),

— Hobeln von Vertiefungen, Zapfen oder Ausspa-
rungen,

— Hobeln von stark gekrimmtem Holz, bei dem
ein nicht ausreichender Kontakt mit dem
Aufnahme- und Abgabetisch besteht.

Jede andere Verwendung ist bestimmungswidrig.

Durch bestimmungswidrige Verwendung, Veran-

derungen am Gerat oder durch den Gebrauch von

Teilen, die nicht vom Hersteller geprift und freige-

geben sind, kénnen unvorhersehbare Schaden

entstehen!

4. Alilgemeine
Sicherheitshinweise

Beachten Sie die mit diesem Symbol

A gekennzeichneten Textstellen zu lhrem
eigenen Schutz und zum Schutz lhres
Elektrowerkzeugs!

WARNUNG - Zur Verringerung eines
Verletzungsrisikos Betriebsanleitung
lesen.

Geben Sie |hr Elektrowerkzeug nur zusammen mit
diesen Dokumenten weiter.

Allgemeine Sicherheitshinweise fiir Elektro-
werkzeuge

WARNUNG - Lesen Sie alle Sicherheits-

hinweise, Anweisungen, Bebilderungen
und technischen Daten, mit denen dieses
Elektrowerkzeug versehen ist. Versdumnisse
bei der Einhaltung der nachfolgenden Anwei-
sungen kénnen elektrischen Schlag, Brand und/
oder schwere Verletzungen verursachen.

Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen fiir die Zukunft auf! Der in den
Sicherheitshinweisen verwendete Begriff "Elektro-
werkzeug" bezieht sich auf netzbetriebene Elekt-
rowerkzeuge (mit Netzkabel) und auf akkubetrie-
bene Elektrowerkzeuge (ohne Netzkabel).

4.1 Arbeitsplatzsicherheit

a) Halten Sie Ihren Arbeitsbereich sauber und
gut beleuchtet. Unordnung oder unbeleuchtete
Arbeitsbereiche kénnen zu Unféllen fiihren.

b) Arbeiten Sie mit dem Elektrowerkzeug nicht
in explosionsgeféhrdeter Umgebung, in der
sich brennbare Fliissigkeiten, Gase oder
Stéube befinden. Elektrowerkzeuge erzeugen
Funken, die den Staub oder die Dampfe
entziinden kénnen.

c) Halten Sie Kinder und andere Personen
wéhrend der Benutzung des Elektrowerk-
zeugs fern. Bei Ablenkung kénnen Sie die Kont-
rolle (iber das Gerét verlieren.

4.2 Elektrische Sicherheit

a) Der Anschlussstecker des Elektrowerk-
zeuges muss in die Steckdose passen. Der
Stecker darf in keiner Weise verédndert
werden. Verwenden Sie keine Adapterstecker
gemeinsam mit schutzgeerdeten Elektrowerk-
zeugen. Unveradnderte Stecker und passende
Steckdosen verringern das Risiko eines elektri-
schen Schlages.

b) Vermeiden Sie Kérperkontakt mit geerdeten
Oberflachen, wie von Rohren, Heizungen,
Herden und Kiihlschranken. Es besteht ein
erhéhtes Risiko durch elektrischen Schlag, wenn
Ihr Kérper geerdet ist.

c) Halten Sie Elektrowerkzeuge von Regen
oder Nasse fern. Das Eindringen von Wasser in
ein Elektrowerkzeug erhéht das Risiko eines elek-
trischen Schlages.

d) Zweckentfremden Sie die Anschlussleitung
nicht, um das Elektrowerkzeug zu tragen,
aufzuhangen oder um den Stecker aus der
Steckdose zu ziehen. Halten Sie die
Anschlussleitung fern von Hitze, Ol, scharfen
Kanten oder sich bewegenden Geréteteilen.
Beschédigte oder verwickelte Anschlussleitungen
erhéhen das Risiko eines elektrischen Schlages.

e) Wenn Sie mit einem Elektrowerkzeug im
Freien arbeiten, verwenden Sie nur Verldnge-
rungsleitungen, die auch fiir den AuBBenbe-
reich geeignet sind. Die Anwendung einer fiir
den AuBenbereich geeigneten Verldngerungslei-
tung verringert das Risiko eines elektrischen
Schlages.

f) Wenn der Betrieb des Elektrowerkzeuges in
feuchter Umgebung nicht vermeidbar ist,
verwenden Sie einen Fehlerstromschutz-
schalter. Der Einsatz eines Fehlerstromschutz-
schalters vermindert das Risiko eines elektrischen
Schlages.

4.3 Sicherheit von Personen

a) Seien Sie aufmerksam, achten Sie darauf,
was Sie tun, und gehen Sie mit Vernunft an die
Arbeit mit einem Elektrowerkzeug. Benutzen
Sie kein Elektrowerkzeug, wenn Sie miide
sind oder unter dem Einfluss von Drogen,
Alkohol oder Medikamenten stehen. Ein
Moment der Unachtsamkeit beim Gebrauch des
Elektrowerkzeuges kann zu ernsthaften Verlet-
zungen fiihren.

b) Tragen Sie persodnliche Schutzausriistung
und immer eine Schutzbrille. Das Tragen
persénlicher Schutzausristung, wie Staubmaske,
rutschfeste Sicherheitsschuhe, Schutzhelm oder
Gehdrschutz, je nach Art und Einsatz des Elektro-
werkzeuges, verringert das Risiko von Verlet-
zungen.

c) Vermeiden Sie eine unbeabsichtigte Inbe-
triebnahme. Vergewissern Sie sich, dass das
Elektrowerkzeug ausgeschaltet ist, bevor Sie
es an die Stromversorgung und/oder den
Akku anschlieBen, es aufnehmen oder tragen.
Wenn Sie beim Tragen des Elektrowerkzeuges
den Finger am Schalter haben oder das Gerét
eingeschaltet an die Stromversorgung
anschlieBen, kann dies zu Unféllen fiihren.

d) Entfernen Sie Einstellwerkzeuge oder
Schraubenschliissel, bevor Sie das Elektro-
werkzeug einschalten. Ein Werkzeug oder
Schliissel, der sich in einem drehenden Geréteteil
befindet, kann zu Verletzungen fiihren.

e) Vermeiden Sie eine abnormale Kérper-
haltung. Sorgen Sie fiir einen sicheren Stand
und halten Sie jederzeit das Gleichgewicht.
Dadurch kénnen Sie das Elektrowerkzeug in uner-
warteten Situationen besser kontrollieren.

f) Tragen Sie geeignete Kleidung. Tragen Sie
keine weite Kleidung oder Schmuck. Halten
Sie Haare und Kleidung fern von sich bewe-

genden Teilen. Lockere Kleidung, Schmuck oder
lange Haare kénnen von sich bewegenden Teilen
erfasst werden.

g) Wenn Staubabsaug- und -auffangeinrich-
tungen montiert werden kdnnen, vergewis-
sern Sie sich, dass diese angeschlossen sind
und richtig verwendet werden. Verwendung
einer Staubabsaugung kann Gefdhrdungen durch
Staub verringern.

h) Wiegen Sie sich nicht in falscher Sicherheit
und setzen Sie sich nicht liber die Sicherheits-
regeln fiir Elektrowerkzeuge hinweg, auch
wenn sie nach vielfachem Gebrauch mit dem
Elektrowerkzeug vertraut sind. Achtloses
Handeln kann binnen Sekundenbruchteilen zu
schweren Verletzungen fiihren.

4.4 Verwendung und Behandlung des
Elektrowerkzeugs

a) Uberlasten Sie das Gerat nicht. Verwenden
Sie fir Ihre Arbeit das dafiir bestimmte Elekt-
rowerkzeug. Mit dem passenden Elektrowerk-
zeug arbeiten Sie besser und sicherer im angege-
benen Leistungsbereich.

b) Benutzen Sie kein Elektrowerkzeug, dessen
Schalter defekt ist. Ein Elektrowerkzeug, das
sich nicht mehr ein- oder ausschalten I4sst, ist
geféhrlich und muss repariert werden.

c) Ziehen Sie den Stecker aus der Steckdose
und/oder entfernen Sie einen abnehmbaren
Akku, bevor Sie Gerateeinstellungen
vornehmen, Zubehérteile wechseln oder das
Gerat weglegen. Diese VorsichtsmaBnahme
verhindert den unbeabsichtigten Start des Elektro-
werkzeuges.

d) Bewahren Sie unbenutzte Elektrowerk-
zeuge auBerhalb der Reichweite von Kindern
auf. Lassen Sie Personen das Gerét nicht
benutzen, die mit diesem nicht vertraut sind
oder diese Anweisungen nicht gelesen haben.
Elektrowerkzeuge sind geféhrlich, wenn Sie von
unerfahrenen Personen benutzt werden.

e) Pflegen Sie Elektrowerkzeuge und Zubehor
mit Sorgfalt. Kontrollieren Sie, ob bewegliche
Teile einwandfrei funktionieren und nicht
klemmen, ob Teile gebrochen oder so besché-
digt sind, dass die Funktion des Elektrowerk-
zeuges beeintrachtigt ist. Lassen Sie bescha-
digte Teile vor dem Einsatz des Gerétes
reparieren. Viele Unfélle haben ihre Ursache in
schlecht gewarteten Elektrowerkzeugen.

f) Halten Sie Schneidwerkzeuge scharf und
sauber. Sorgféltig gepflegte Schneidwerkzeuge
mit scharfen Schneidkanten verklemmen sich
weniger und sind leichter zu fiihren.

g) Verwenden Sie Elektrowerkzeug, Zubehér,
Einsatzwerkzeuge usw. entsprechend diesen
Anweisungen. Beriicksichtigen Sie dabei die
Arbeitsbedingungen und die auszufiihrende
Tatigkeit. Der Gebrauch von Elektrowerkzeugen
flir andere als die vorgesehenen Anwendungen
kann zu geféhrlichen Situationen fiihren.

h) Halten Sie Griffe und Griffflichen trocken,
sauber und frei von Ol und Fett. Rutschige
Griffe und Grifffldchen erlauben keine sichere
Bedienung und Kontrolle des Elektrowerkzeugs in
unvorhergesehenen Situationen.

4.5 Service

a) Lassen Sie Ihr Elektrowerkzeug nur von
qualifiziertem Fachpersonal und nur mit Ori-
ginal-Ersatzteilen reparieren. Damit wird si-
chergestellt, dass die Sicherheit des Elektro-
werkzeuges erhalten bleibt.

4.6 Weitere Sicherheitshinweise

—Diese Betriebsanleitung richtet sich an Perso-
nen mit technischen Grundkenntnissen im Um-
gang mit Geraten wie dem hier beschriebenen.
Wenn Sie keinerlei Erfahrung mit solchen Geréa-
ten haben, sollten Sie zunachst die Hilfe von er-
fahrenen Personen in Anspruch nehmen.

—Fur Schaden, die entstehen, weil diese Be-
triebsanleitung nicht beachtet wurde, Gbernimmt
der Hersteller keine Haftung.

Die Informationen in dieser Betriebsanleitung sind
wie folgt gekennzeichnet:



Gefahr!
Warnung vor Personenschéaden oder
Umweltschéaden.

Stromschlaggefahr!
Warnung vor Personenschéden
durch Elektrizitat.

Einzugsgefahr!

Warnung vor Personenschaden
durch Erfassen von Korperteilen
oder Kleidungsstiicken.

Achtung!
Warnung vor Sachschéaden.

L d e

: 3

Hinweis:
Erganzende Informationen.
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5. Spezielle Sicherheitshinweise

5.1 Weitere Sicherheitshinweise

Eine Hobelmaschine ist ein geféhrliches Werk-
zeug, das bei Unachtsamkeit schwere Verlet-
zungen verursachen kann.

IEI Achtung!

¢ Beachten Sie die speziellen Sicherheitshin-
weise in den jeweiligen Kapiteln.

¢ Beachten Sie gegebenenfalls gesetzliche Richt-
linien oder Unfallverhitungs-Vorschriften.

c Allgemeine Gefahren!

* Berticksichtigen Sie Umgebungseinflusse.
Sorgen Sie fur gute Beleuchtung.

* Benutzen Sie bei langen Werkstiicken geeig-
nete Werkstlckauflagen, um die Werkstlcke
abzustutzen. Stellen sie die Werkstlckauflagen
auf eine geeignete Hohe ein.

¢ Dieses Gerat darf nur von Personen in Betrieb
gesetzt und benutzt werden, die mit Hobelma-
schinen vertraut sind und sich der Gefahren
beim Umgang jederzeit bewusst sind.
Personen unter 18 Jahren duirfen dieses Gerat
nur im Rahmen einer Berufsausbildung unter
Aufsicht eines Ausbilders benutzen.

* Halten Sie Unbeteiligte, insbesondere Kinder,
aus dem Gefahrenbereich fern. Lassen Sie
wahrend des Betriebs andere Personen nicht
das Gerat oder das Netzkabel beriihren.

* Hobel Sie nie tiefer als 1/8" (3 mm).

¢ Schalten Sie das Gerét aus, wenn es nicht
benutzt wird.

* Maschine auf einen ebenen und waagerechten
Untergrund stellen. Auf einen sicheren Stand
der Maschine achten. Ggf. die Beine (17) mit 4
langen Schrauben am Untergrund fest-
schrauben (Dazu die Transportrader (19) und
die GummifiBe abschrauben).

e Gefahr durch Elektrizitat!

¢ Vermeiden Sie beim Arbeiten mit diesem Gerat
Korperberiihrung mit geerdeten Teilen (z.B.
Heizkorpern, Rohren, Herden, Kiihischranken).

¢ Verwenden Sie das Netzkabel nicht flir Zwecke,
fur die es nicht bestimmt ist.

¢ Kontrollieren Sie regelmaBig die Anschlusslei-
tung des Gerats und lassen sie diese bei
Beschéadigung von einem anerkannten Fach-
mann ersetzen.

» Kontrollieren Sie regelmaBig die Verlange-
rungskabel und ersetzen Sie diese, wenn sie
beschadigt sind.

¢ Verwenden Sie im Freien nur Verlangerungs-
kabel, die fur den AuBenbereich zugelassen
und gekennzeichnet sind.

» Stellen Sie vor Wartungsarbeiten sicher, dass
das Gerat vom Stromnetz getrennt ist.

Schnittgefahr durch Beriihren der rotie-
renden Messerwelle!

¢ Halten Sie immer ausreichend Abstand zur
Messerwelle.

- Benutzen Sie gegebenenfalls geeignete
Zufthrhilfen.

- Halten Sie wahrend des Betriebs ausreichend
Abstand zu angetriebenen Bauteilen.

- Greifen Sie wahrend des Betriebs nicht in die
Spéaneabsauganlage oder die Messerwellen-
abdeckung.

¢ Um ein unbeabsichtigtes Anlaufen des Gerates
zu verhindern, schalten Sie das Gerat immer
aus:

- nach einer Stromunterbrechung,
- bevor der Netzstecker gezogen oder einge-
steckt wird.

¢ Nehmen Sie dieses Gerat nicht ohne montierte
Schutzvorrichtungen in Betrieb.

¢ Warten Sie, bis die Messerwelle stillsteht, bevor
Sie eventuell im Geréat verklemmte Teile oder
kleine Werkstlickabschnitte, Holzreste usw. aus
dem Arbeitsbereich entfernen.

Schnittgefahr auch an der stehenden
Messerwelle!

¢ Benutzen Sie beim Wechsel der Hobelmesser
Handschuhe.

¢ Bewahren Sie Hobelmesser so auf, dass sich
niemand daran verletzen kann.

Einzugsgefahr!

* Achten Sie darauf, dass beim Betrieb keine
Korperteile oder Gegenstande zusammen mit
dem Werkstlck eingezogen werden kénnen.
Tragen Sie keine Krawatten, keine Hand-
schuhe, keine Kleidungsstucke mit weiten
Armeln. Tragen Sie bei langen Haaren unbe-
dingt ein Haarnetz.

¢ Niemals Werkstlicke hobeln, an denen sich
Seile, Schniire, Bander, Kabel oder Drahte
befinden oder die solche Materialien enthalten.

Gefahr durch Riickschlag von Werkstii-

cken (Werkstiick wird von der Messer-
welle erfasst und gegen den Bediener
geschleudert)!

¢ Arbeiten Sie nur mit korrekt funktionierender
Riickschlagsicherung.

* Benutzen Sie stets scharfe Hobelmesser.
Stumpfe Hobelmesser kdnnen sich in der Ober-
flache des Werkstiickes verfangen.

¢ Verkanten Sie Werkstlicke nicht.

¢ Suchen Sie im Zweifel Werkstiicke auf Fremd-
korper (zum Beispiel Nagel oder Schrauben)
ab.

¢ Hobeln Sie niemals mehrere Werkstlicke
gleichzeitig. Es besteht Unfallgefahr, wenn
einzelne Stlicke unkontrolliert von der Messer-
welle erfasst werden.

¢ entfernen Sie kleine Werkstlickabschnitte,
Holzreste usw. aus dem Arbeitsbereich — die
Messerwelle muss dazu stillstehen und der
Netzstecker gezogen sein.

» Stellen Sie sicher, dass sich beim Einschalten
(zum Beispiel nach Wartungsarbeiten) keine
Montagewerkzeuge oder losen Teile mehr im
Gerat befinden.

Gefahr durch unzureichende personliche
Schutzausriistung!

* Tragen Sie einen Gehoérschutz.

* Tragen Sie eine Schutzbrille.

¢ Tragen Sie eine Staubschutzmaske.

* Tragen Sie geeignete Arbeitskleidung.
» Tragen Sie rutschfestes Schuhwerk.

¢ Tragen Sie Handschuhe fir die Handhabung
(Transport) von rauem Material.

Q Gefahr durch Holzstaub!

Staubbelastung reduzieren:

WARNUNG - Einige Staube, die durch
Bearbeiten erzeugt werden, enthalten
Chemikalien, von denen bekannt ist, dass sie
Krebs, Geburtsfehler oder andere
Fortpflanzungsschaden verursachen. Einige
Beispiele fur diese Chemikalien sind:
- Blei aus bleihaltigem Anstrich,
- Arsen und Chrom aus chemisch behandeltem
Holz.
Ihr Risiko durch diese Belastung variiert, je
nachdem, wie oft Sie diese Art von Arbeit
ausfuhren. Um Ihre Belastung mit diesen Chemi-
kalien zu reduzieren: Arbeiten Sie in einem gut
belifteten Bereich und arbeiten Sie mit zugelas-
sener Schutzausristung, wie z. B. solche Staub-
masken, die speziell zum Herausfiltern von mikro-
skopisch kleinen Partikeln entwickelt wurden.

Dies gilt ebenso fiir Staube von Werkstoffen, wie z.
B. einige Holzarten (wie Eichen- oder Buchen-
staub). Weitere bekannte Krankheiten sind z. B.
allergische Reaktionen, Atemwegserkrankungen.
Lassen Sie Staub nicht in den Korper gelangen.
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Beachten Sie die fiir Ihr Material, Personal,
Anwendungsfall und Einsatzort geltenden Richtli-
nien und nationale Vorschriften (z.B. Arbeits-
schutzbestimmungen, Entsorgung).

Erfassen Sie die entstehenden Partikel am Entste-
hungsort, vermeiden Sie Ablagerungen im Umfeld.

Verwenden Sie fiir spezielle Arbeiten geeignetes
Zubehor. Dadurch gelangen weniger Partikel
unkontrolliert in die Umgebung.

Verwenden Sie eine geeignete Staubabsaugung.

Verringern Sie die Staubbelastung indem Sie:

- die austretenden Partikel und den Abluftstrom
der Maschine nicht auf sich, oder in der Nahe
befindliche Personen oder auf abgelagerten
Staub richten,

- eine Absauganlage und/oder einen Luftreiniger
einsetzen,

- den Arbeitsplatz gut liften und durch Saugen
sa?ber halten. Fegen oder blasen wirbelt Staub
auf.

- Saugen oder waschen Sie Schutzkleidung. Nicht
ausblasen, schlagen oder bursten.

Gefahr durch technische Verdnderungen

oder durch den Gebrauch von Teilen, die
nicht vom Hersteller gepriift und freigegeben
sind!

¢ Montieren Sie dieses Gerat genau entspre-
chend dieser Anleitung.

¢ Verwenden Sie nur vom Hersteller freigegebene
Teile. Dies betrifft insbesondere die Sicherheits-
einrichtungen (Bestellnummern siehe Ersatz-
teilliste).

* Nehmen Sie an den Teilen keine Verande-
rungen vor.

e Gefahr durch Mangel am Geréat!

¢ Pflegen Sie das Geréat sowie das Zubehdr sorg-
faltig. Befolgen Sie die Wartungsvorschriften.

¢ Uberprufen Sie das Geréat vor jedem Betrieb auf
eventuelle Beschadigungen:
Vor weiterem Gebrauch des Geréts miissen
Sicherheitseinrichtungen, Schutzvorrichtungen
oder leicht beschadigte Teile sorgféltig auf ihre
einwandfreie und bestimmungsgeméaie Funk-
tion untersucht werden. Uberprifen Sie, ob die
beweglichen Teile einwandfrei funktionieren
und nicht klemmen. Sdmtliche Teile missen
richtig montiert sein und alle Bedingungen
erfullen, um den einwandfreien Betrieb des
Gerates zu gewabhrleisten.

¢ Benutzen Sie das Gerat niemals, wenn das
Anschlusskabel beschadigt ist. Es besteht die
Gefahr eines elektrischen Schocks. Lassen Sie
ein beschéadigtes Netzkabel umgehend durch
eine Elektrofachkraft ersetzen.

* Beschéadigte Schutzvorrichtungen oder Teile
miissen sachgeman durch eine anerkannte
Fachwerkstatt repariert oder ausgewechselt
werden. Lassen Sie beschadigte Schalter durch
eine Kundendienstwerkstatt auswechseln.
Benutzen Sie dieses Gerat nicht, wenn sich der
Schalter nicht ein- und ausschalten Iasst. )

¢ Halten Sie die Handgriffe trocken und frei von Ol
und Fett.

Gefahr durch blockierende Werkstiicke
oder Werkstiickteile!

Wenn eine Blockade auftritt:

. Gerat ausschalten.

2. Netzstecker ziehen.

3. Handschuhe tragen.

4. Blockade mit geeignetem Werkzeug beheben.

—_

5.2 Symbole auf dem Gerét

AGefahr!

Missachtung der folgenden Warnungen kann
zu schweren Verletzungen oder Sachschaden
fiihren.

@ Betriebsanleitung lesen.

_#=,_Halten Sie immer ausreichend Abstand

‘ "l{ \zur Messerwelle.

\ //Halten Sie wahrend des Betriebs ausrei-
chend Abstand zu angetriebenen Bautei-
len.

Warnung vor allgemeiner Gefahr. War-
A nung vor Personenschaden oder Umwelt-

schaden.
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Héhenverstellung fur den Dickentisch.
Pro Kurbelumdrehung wird die H6he des
| Dickentisches um 3 mm verandert.

©

Hinweise zur Sicherheitsschraube (2).

.f“\s\ Siehe Kapitel 9.1 und 10.1.

Lock:

It

A\

5.3 Sicherheitseinrichtungen

Riickschlagsicherung

Die Riickschlagsicherung (4) verhindert, dass ein

Werkstuick von der rotierenden Messerwelle

zuruck gegen den Bediener geschleudert wird.

— Alle Greifer der Riickschlagsicherung muissen
an der Unterkante spitz zulaufen.

— Alle Greifer der Riickschlagsicherung missen
von selbstin die Ausgangsstellung (nach unten)
zurickkehren.

Messerwellen-Abdeckprofil

Das Messerwellen-Abdeckprofil (22) verhindert,

dass die rotierende Messerwelle beim Abrichtho-

beln von oben berihrt werden kann.

— Nach Lésen der Klemmschraube (23) wird das
Messerwellen-Abdeckprofil der Breite des
Werkstlicks angepasst.

— Mit der Héheneinstellschraube (25) wird das
Messerwellen-Abdeckprofil der Hohe des
Werkstucks angepasst. Das Messerwellen-
Abdeckprofil ist flir den Betrieb als Abrichthobel
zwischen 0 und 85 mm héhenverstellbar.

Fir einen wirkungsvollen Schutz muss das Mess-

erwellen-Abdeckprofil immer an das Werkstlick

angepasst werden. Der Klemmhebel (24) muss
nach unten gedriickt sein.

Beim Fuhren des Werkstucks gleiten die Hande

Uber das Messerwellen-Abdeckprofil hinweg.

Spanauswurfhaube

Siehe Abb. Q.

Beim Dickenhobeln dient die Spanauswurfhaube
(3) als zusatzliche Messerwellen-Abdeckung.
Dazu wird die Spanauswurfhaube (3) nach oben
geklappt und die Sicherheitsschraube (2) im
Uhrzeigersinn bis zur Endposition gedreht (festge-
schraubt). Die Spanauswurfhaube ist gesichert.

6. Uberblick

Siehe Seite 2.

1 Abgabetisch

2 Sicherheitsschraube der Spanauswurfhaube

3 Spanauswurfhaube

4 Ruckschlagsicherung

5 Arretierhebel

6 Anschlag/ Anschlagprofil

7 Messerwelle

8 Klemmhebel (Winkel)

9 Klemmhebel (Breite)

10 Anschlaghalterung (zum Aufsetzen des
Anschlags)

11 Aufnahmetisch

12 Hoéhenverstellung (Aufnahmetisch)

13 Spanabsaughaube (mit Stutzen fir
Absaugung)

14 Schiebestock

15 Dickentisch

16 Transportgriffe

17 Beine

18 Skala (Abrichthobeln)

19 Transportréader

Ein-/Aus-Schalter

21 Hoéhenverstellung flr den Dickentisch

(Handkurbel)

Messerwellen-Abdeckprofil

Klemmschraube (des Messerwellen-

Abdeckprofils)

Klemmhebel (des Arms der Messerwellen-

Abdeckung)

Hoheneinstellschraube (des Messerwellen-

Abdeckprofils)

26 Schraube zur Aufbewahrung des Schie-
bestocks bei Nichtgebrauch
Mitgeliefertes Zubehor:

- Gabelschlissel
- Innensechskantschlissel
- Einstell-Lehre fur Hobelmesser

7. Bedienelemente

Ein-/Aus-Schalter (20)
¢ Einschalten = griinen Schalter driicken.
¢ Ausschalten = roten Schalter driicken.

Unterspannungsrelais

Bei Spannungsausfall wird ein Unterspannungsre-
lais ausgeldst. Damit wird verhindert, dass das
Geréat von allein anlauft, sobald wieder Spannung
vorhanden ist. Zum Wiedereinschalten muss der
grune Ein-Schalter erneut betatigt werden.

Uberlastungsschutz

Die Hobelmaschine besitzt einen eingebauten
Uberlastungsschutz. Dieser schaltet das Gerat
aus, wenn sich der Motor zu stark erwérmt. Um die
Hobelmaschine wieder einzuschalten:

1. Motor abkuhlen lassen (etwa zehn Minuten);
2. grunen Schalter dricken.

Hoéhenverstellung fiir den Dickentisch
(beim Betrieb als Dickenhobel)

Mit der Héhenverstellung (21) fir den Dickentisch

wird die Hobeldicke (= Dicke des Werkstiicks

nach der Bearbeitung) beim Betrieb als Dicken-

hobel eingestellt.

¢ Pro Kurbelumdrehung wird die H6he des
Dickentisches um 3 mm verandert.

¢ Pro Durchgang kénnen maximal 3 mm abge-
nommen werden.

¢ Es kdnnen Werkstlicke bis zu einer Dicke von
maximal 160 mm bearbeitet werden.

Hoéhenverstellung fiir den Aufnahme-
tisch (beim Betrieb als Abrichthobel)

Mit der Hohenverstellung (12) fur den Aufnahme-
tisch wird eingestellt, wie viel Material beim Betrieb
als Abrichthobel abgehobelt werden soll.

¢ Einteilung der Skala (18) in 0,5 mm-Schritten.

¢ Pro Durchgang kénnen maximal 3 mm abgeho-
belt werden.

Anschlagprofil
Das Anschlagprofil (6) dient zur seitlichen Fiihrung
der Werksticke beim Abrichthobeln.

¢ Nach Ldsen des Klemmhebels (9) kann das
Anschlagprofil der Breite des Werkstlicks ange-
passt werden.

* Nach Lésen des Klemmhebels (8) kann das
Anschlagprofil um maximal 45° gekippt werden.

8. Montage

A Gefahr!

Umbauten an der Maschine oder der
Gebrauch von Teilen, die nicht vom Hersteller
gepriift und freigegeben sind, kénnen beim
Betrieb zu unvorhersehbaren Schaden
fahren!

* Montieren Sie die Maschine genau entspre-
chend dieser Anleitung.

¢ Verwenden Sie nur die im Lieferumfang
enthaltenen Teile.

* Nehmen Sie an den Teilen keine Verédnde-
rungen vor.

Benétigtes Werkzeug

— Schraubenschliissel 10 mm

— Schraubenschlissel 13 mm

— Kreuzschlitz-Schraubendreher

— Innensechskantschlissel (verschiedene
GroéBen)

— Hammer

8.1 Transportschutz entfernen

Schutzfolie entfernen und lberschiissiges Ol
mit TGchern entfernen.

8.2 Beine montieren

* Transportgriffe (16) auf der Seite des Aufnah-
metischs (11) anbringen. Jedes Bein mit 4
Schrauben und Unterlegscheibe befestigen.

1. Maschine mit Hilfe einer zweiten Person auf
einer geeigneten Unterlage vorsichtig auf einer
Gerateseite ablegen.

2. Siehe Abb. A:

Auf der Seite des Aufnahmetischs (11):
Zwei Beine (17) von innen in die Ecken der
Maschine schieben. Die zwei Transportgriffe
(16) von auBen an die Maschine halten und
anschrauben:
- Scheiben auf die (langeren) Sechskant-
schrauben stecken.
- Slfchskantschrauben von auBBen durchste-
cken.
- Sechskantmuttern von innen aufschrauben
und festziehen.

3. Auf der Seite des Abgabetischs (1):

Zwei Beine (17) von innen in die Ecken der
Maschine schieben und anschrauben:

- Scheiben auf die Sechskantschrauben
stecken.

- Slfchskantschrauben von auBBen durchste-
cken.

- Sechskantmuttern von innen aufschrauben
und festziehen.

4. Siehe Abb. B:

Auf der Seite des Abgabetischs (1) die
Transportrader (19) an den Beinen mit Sechs-
kantschrauben, Scheiben und Sechskantmut-
tern montieren.

8.3 Hodhenverstellung fiir Dickentisch
montieren
Siehe Abb. C.

* Handkurbel (21) so auf den Stutzen aufstecken,
dass die seitliche Innensechskantschraube zur
abgeflachten Seite des Stutzens zeigt.

Die seitliche Innensechskantschraube mit
Sechskantschlissel festziehen und so die
Handkurbel (21) befestigen.

8.4 Ein/Aus-Schalter montieren
Siehe Abb. C.

¢ Ein/Aus-Schalter (20) mit den 4 langen
Schrauben festschrauben.

8.5 Aufnahmetisch montieren

Siehe Abb. D.

1. Die 2 Befestigungsschrauben (a) der linken
Leiste (c) abschrauben und die Leiste (c)
abnehmen.

2. Ebenso die rechte Leiste abnehmen.

3. Den Aufnahmetisch (11) auf die Maschine
auflegen und festhalten, damit er nicht herab-
fallen kann.

4. Die linke Leiste (c) seitlich einschieben und so
ausrichten, dass die 2 Metallstifte (b) in der
Leiste zu den Bohrungen im Gerat passen.
Daraufachten, dass sich die Ablesemarkierung
(d) am Aufnahmetisch im Bereich der Skala
(18) befindet (ggf. die Position des Aufnahme-
tischs verandern).

Die 2 Metallstifte (b) mit einem Hammer biindig
in die Bohrungen im Gerat eintreiben.

Die Leiste mit den 2 Befestigungsschrauben
(a) (und Unterlegscheiben) wieder fest-
schrauben.

5. Ebenso die rechte Leiste anbringen.

Siehe Abb. E.

6. Die Héhenverstellung (12) vorbereiten:

Auf die Gewindestange eine Scheibe (a)
aufschieben.

7. Die Gewindestange der Héhenverstellung (12)
in das Loch an der Vorderseite des Aufnahme-
tischs (11) einfihren.

8. Auf die Gewindestange die Federscheibe (b)
und dann den Feststellring (c) aufschieben.

9. Die Gewindestange in das Gewindeloch (d) der
Querstange (unter dem Aufnahmetisch (11))
einschrauben.

10.In der Gewindestange befindet sich eine
kegelférmige Vertiefung. Den Feststellring (c)
so positionieren, dass sich die Schraube im
Feststellring Gber dieser Vertiefung befindet.
Den Feststellring durch Festziehen der
Schraube mit einem Sechskantschllssel
befestigen.

8.6 Spanauswurfhaube montieren
Siehe Abb. F.



¢ Spanauswurfhaube (3) unter das Befestigungs-
profil (a) schieben und mit den 4 Blech-
schrauben (b) festschrauben.

8.7 Abgabetisch anbringen und Mes-
serwellen-Abdeckprofil montieren

Siehe Abb. G.

1. Abgabetisch (1) am Gerat anbringen:
Siehe Kapitel 9.1, Schritt 1 bis 6.

2. Die Halterung (a) des Messerwellen-Abdeck-
profils seitlich an den Abgabetisch (1) halten
und mit seinen 2 Schrauben festschrauben.
Um ein Verkanten zu vermeiden, die 2
Schrauben abwechselnd festziehen. (Hinweis:
Um Zugang zu den Schrauben zu haben, muss
der Klemmhebel (24) nach unten gedrickt
sein.)

3. Abdeckprofil (22) in die Halterung einschieben,
so dass die ganze Messerwelle abgedeckt ist
und mit der Klemmschraube (23) befestigen.

8.8 Anschlag montieren

Hinweis: Der Klemmhebel kann, wenn man ihn ein
wenig in achsialer Richtung nach auBBen zieht, auf
dem darunter befindlichen Sechskant umgesetzt
werden.

Siehe Abb. H.

1. Anschlaghalterung (10) mit2 Schrauben (a) am
Aufnahmetisch (11) festschrauben.

2. Den Anschlagtrager (b) auf die Anschlaghalte-
rung (10) aufsetzen, dabei die Schraube des
Klemmhebels (9) in die Nut der Anschlaghalte-
rung (10) einfuhren.

3. Klemmhebel (9) festziehen und dadurch am
Gerat befestigen.

4. Den anderen Klemmhebel (8) nach oben
verschieben und festklemmen, so dass genu-
gend Platz zum Einschieben des Anschlagpro-
fils (6) besteht.

5. Das Anschlagprofil (6) so halten, dass die
Aussparung nach unten und in Richtung Abga-
betisch (1) zeigt.

6. Das Anschlagprofil (6) mit seiner Nut auf die 2
Schlossschrauben (c) bis zum Anschlag
aufschieben. Die Muttern der Schloss-
schrauben (c) festziehen und das Anschlag-
profil dadurch befestigen.

7. Am Ende des Anschlagprofils die mitgelieferte
Kunststoffkappe (d) aufstecken.

8.9 Netzanschluss

A Gefahr!

Elektrische Spannung

Setzen Sie die Maschine nur in trockener
Umgebung ein.

Betreiben Sie die Maschine nur an einer
Stromquelle, die folgende Anforderungen
erfiillt (siehe auch "Technische Daten"):

- Absicherung mit einem Fl-Schalter mit
einem Fehlerstrom von 30 mA;

- Steckdosen vorschriftsmaBig installiert,
geerdet und gepriift;

- 400 V: Steckdosen bei Dreiphasen-Dreh-
strom mit Neutralleiter.

- bei Einsatz einer Spdneabsauganlage muss
auch die Spédneabsauganlage ausreichend
geerdet sein;

Verlegen Sie das Netzkabel so, dass es beim

Arbeiten nicht stért und nicht beschédigt

werden kann.

Schiitzen Sie das Netzkabel vor Hitze, aggres-
siven Flissigkeiten und scharfen Kanten.

Verwenden Sie nur Verlangerungskabel mit
ausreichendem Querschnitt.

Ziehen Sie den Netzstecker nicht am Netz-
kabel aus der Steckdose.

Drehrichtung priifen! (nur bei Ausfiih-
rung mit Drehstrom-Motor):

Je nach Phasenbelegung ist es méglich, dass
sich die Messerwelle falschherum dreht. Dies
kann zu Schéden an der Maschine und am
Werkstiick fihren. Daher vor jedem Neuan-
schluss die Drehrichtung priifen.

Bei falscher Drehrichtung miissen die Phasen
von einer Elektrofachkraft an der Zuleitung
oder am Netzanschluss getauscht werden.

9. Bedienung -
Betrieb als Abrichthobel

Hinweis:

Das Abrichthobeln dient dazu, eine unre-
gelméaBige Oberflache plan zu hobeln (= abzu-
richten), zum Beispiel um die Kanten einer
Bohle zu versdubern.

— Werkstick liegt oben auf dem Aufnahmetisch.

— Werkstuick wird an der Unterseite bearbeitet.

— Vorschubrichtung des Werksticks umgekehrt
wie beim Dickenhobeln.

Werkstiickabmessungen

Lange Breite Héhe
unter 250 mm max. min.
Schiebelade (Zufuhr- 260mm | 5mm

hilfe) benutzen

bei iber 1500 mm mit
zuséatzlicher Werk-
stiickauflage oder
Helfer arbeiten

9.1 Vorbereitung,
Umbauen zum Abrichthobeln

A Gefahr!

Vor allen Arbeiten an der Maschine Netzste-
cker ziehen!

1. Anschlag (6) so nach auBBen verstellen, dass er
nicht stort.

Siehe Abb. I.

2. Sicherheitsschraube (2) gegen den Uhrzeiger-
sinn bis zur Endposition drehen (I6sen).

3. Spanauswurfhaube (3) nach unten klappen.

Siehe Abb. J.

4. Linken und rechten Arretierhebel (5) nach
aufB3en stellen.

5. Abgabetisch (1) aufsetzen - die beiden Stifte
am Gehause der Maschine mussen in die
unteren Schlitze der Abgabetisch-Fihrung
greifen.

Hinweis:

Nur wenn der Abgabetisch korrekt
montiert ist, wird der Endschalter ausgelst.
Nur dann kann das Gerét eingeschaltet
werden.

6. Abgabetisch (1) mit beiden Arretierhebeln (5)
fixieren. Beide Arretierhebel bis zum
Anschlag schlieBen. Nur dann lasst sich
das Gerat einschalten.

7. Dickentisch (15) mit der Handkurbel (21) ganz
nach unten stellen.

Siehe Abb. K.

8. Auf der Seite des Aufnahmetischs (11):

Die Spanabsaughaube (13) zwischen Aufnah-
metisch (11) und Dickentisch (15) anbringen.
Richtige Lage beachten:

- runder Absaugstutzen zeigt nach auf3en.
Anschlag (a) zeigt nach unten.

- Anschlag (a) in die Lasche (b) am Dickentisch
(15) einstecken.

9. Den Dickentisch vorsichtig nach oben kurbeln,
um so die Spanabsaughaube (13) festzu-
klemmen/ zu fixieren. Die Spanabsaughaube
deckt die Messerwelle von unten ab. Nur
wenn die Spanabsaughaube (13) korrekt
montiert ist, wird der Endschalter ausge-
16st. Nur dann lasst sich das Gerét
einschalten.

10.Gegebenenfalls: Am Absaugstutzen der Span-
absaughaube (13) den Schlauch einer geeig-
neten Absauganlage anschlieBen. Kapitel 10.3
beachten.

11.Messerwelle mit dem Messerwellen-Abdeck-
profil (22) abdecken.

9.2 Abrichten von Werkstiicken

A Gefahr!

- Ander offen laufenden Messerwelle kbnnen
Sie sich schwer verletzen! Decken Sie
daher den Teil der Messerwelle mit dem
Messerwellen-Abdeckprofil (22) ab, der
nicht durch das Werkstiick abgedeckt wird.
Passen Sie dazu das Messerwellen-
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Abdeckprofil genau an die Abmessungen
des Werkstiicks an.

Uberpriifen Sie die Funktion des Messer-
wellen-Abdeckprofils. Driicken Sie hierfiir
das Messerwellen-Abdeckprofil nach unten
und lassen Sie es los. Nach dem Loslassen
muss das Messerwellen-Abdeckprofil selb-
standig in die eingestellte Stellung zuriick-
federn. Betreiben Sie das Gerat nicht mit
defektem Messerwellen-Abdeckprofil.

Fassen Sie beim Fiihren eines Werkstiicks
niemals mit den Handen unter das Messer-
wellen-Abdeckprofil!

Verwenden Sie eine Zufihrhilfe (Schiebe-
lade), wenn Sie kleinere Werkstiucke
abrichten wollen, die nicht mit einem ausrei-
chenden Sicherheitsabstand zur Messer-
welle gefiihrt werden kénnen.

Verwenden Sie beim Abrichten von Schmal-
seiten den Anschlag, damit das Werkstiick
eine sichere seitliche Fithrung hat.
Verwenden Sie einen Hilfsanschlag, wenn
Sie diinne oder schmale Werkstiicke
abrichten wollen, damit ihre Hiande beim
Fiihren ausreichenden Abstand zur Messer-
welle haben.

Verwenden Sie beim Einsetzhobeln einen
Anschlagklotz hinter dem Werkstiick, damit
das Werkstiick nicht gegen die Vorschu-
brichtung zuriickschlagen kann.
Verwenden Sie eine Werkstiickauflage (zum
Beispiel Rollensténder), damit groBe Werk-
stiicke nicht das Gleichgewicht verlieren.
Fihren Sie ein Werkstiick nicht tGber die
offen laufende Messerwelle zuriick!
Benutzen Sie je nach Erfordernis:
Spéaneabsauganlage, Gleitwachs (damit
Werkstiicke leicht iber Aufnahme- und
Abgabetisch gleiten).

. Nehmen Sie die richtige Arbeitsposition ein:

- an der Schalterseite;
- frontal zum Gerat.

. Siehe Abb. L: Anschlag (6) mit Klemmhebel

(8) und Klemmhebel (9) wie gewtlinscht
einstellen.
Siehe Abb. M: Die gewtiinschte Spanabnahme
mit der Héhenverstellung (12) einstellen und an
Skala (18) ablesen.

Hinweis:

Die Maschine kann in einem Durchgang

maximal 3 mm abhobeln. Dieses MaB darf
jedoch nur ausgenutzt werden:

mit sehr scharfen Hobelmessern;
bei weichen Holzern;

wenn nicht die maximale Werkstlckbreite
genutzt wird.

Andernfalls besteht die Gefahr, dass das Gerat
Uberlastet wird.

Bearbeiten Sie ein Werkstlick am besten in
mehreren Arbeitsgangen.

4.
5.

~No

[oe]

Werkstlick an den Anschlag (6) anlegen (gege-
benenfalls Hilfsanschlag verwenden).
Messerwellen-Abdeckprofil an das Werkstiick
anpassen:

i S . Fi .
Siehe Abb. N: Messerwellen-Abdeckprofil
(22) durch Drehen an Schraube (25) ganz
nach unten stellen. Klemmschraube (23)
l6sen, Messerwellen-Abdeckprofil (22) seitlich
an das Werkstuick schieben, Klemmschraube
(23) festziehen.

- B) Hobeln von Breitseiten:

Siehe Abb. O: Messerwellen-Abdeckprofil
(22) von oben auf das Werkstlick absenken.
Durch Drehen an Schraube (25) auf die Werk-
stiickdicke anpassen. Klemmschraube (23)
16sen, Messerwellen-Abdeckprofil (22) seitlich
an den Anschlag (6) schieben, Klemm-
schraube (23) festziehen.

. Motor einschalten.

Nur im Bereich des Abgabetischs (1) auf das
Werkstuck driicken.

Werkstuick gerade Uber den Aufnahmetisch
(11) schieben. Dabei Finger geschlossen
halten und Werkstlck mit der flachen Hand
fuhren.

Maschine ausschalten, wenn nicht unmittelbar
weitergearbeitet werden soll.
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10. Bedienung -
Betrieb als Dickenhobel

Hinweis:

Das Dickenhobeln dient dazu, ein Werk-
stiick mit einer bereits plan gehobelten Ober-
flache diinner zu hobeln.

— Werkstick wird durch die Hobelmaschine
gefihrt.

— Die bereits plan gehobelte Flache liegt auf dem
Dickentisch (15).

— Werkstiick wird an der Oberseite bearbeitet.

— Vorschubrichtung des Werksticks umgekehrt
wie beim Abrichthobeln. Siehe Abb. R.

Werkstiickabmessungen

Lange Breite Héhe
min. 200 mm - min.

6 mm
bei Uber max. max.
1500 mm mit 260 mm 160 mm
zuséatzlicher
Werkstlickauf-
lage oder Helfer
arbeiten

10.1 Vorbereitung,
Umbauen zum Dickenhobeln

A Gefahr!

Vor allen Arbeiten an der Maschine Netzste-
cker ziehen!

1. Anschlag (6) so nach auB3en verstellen, dass er
nicht stort. (Alternativ: Den Anschlag (6)
abnehmen und weglegen.)

Siehe Abb. P.

2. Linken und rechten Arretierhebel (5) nach
auBBen stellen.

3. Abgabetisch (1) abnehmen und weglegen.

Siehe Abb. Q.

4. Spanauswurfhaube (3) nach oben, iber die
Messerwelle klappen. (Die Spanauswurfhaube
dient als Abdeckung fur die Messerwelle.)

5. Die Sicherheitsschraube (2) im Uhrzeigersinn
bis zur Endposition drehen (fest-
schrauben), nur dann wird der Endschalter
ausgelost und nur dann lasst sich das
Gerat einschalten.

6. Beim Betrieb mit einer Spaneabsauganlage:
Réndelmutter (a) von der Spanauswurfhaube
(3) abschrauben. Die Spanabsaughaube (13)
auf die Spanauswurfhaube (3) setzen und mit
der Réndelmutter (a) befestigen. Am
Absaugstutzen den Schlauch einer geeignete
Absauganlage anschlieBen. Kapitel 10.3
beachten.

10.2 Dickenhobeln von Werkstiicken

A Gefahr!

- Es besteht Einzugsgefahr durch die rotie-
renden Zufiihrwalzen! Halten Sie ausrei-
chenden Abstand zum Innern der
Maschine! Verwenden Sie eine Zufiihrhilfe
(Schiebestock (14)), wenn Sie kleinere
Werkstiicke in das Gerat schieben wollen.

- Verkanten Sie Werkstiicke nicht. Es besteht
Riickschlaggefahr.

- Entfernen Sie eventuell im Gerat
verklemmte Teile erst, wenn der Motor
véllig stillsteht und der Netzstecker
gezogen ist.

- Fiihren Sie ein Werkstiick von der Abgabe-
seite aus, wenn es so weit eingezogen ist,
dass es von der Aufnahmeseite nicht mehr
sicher gefiihrt werden kann.

- Hobeln Sie maximal zwei Werkstiicke
zugleich. In diesem Fall beide Werkstiicke
an den AuBenseiten der Einschubéffnung
zufiihren.

- Benutzen Sie je nach Erfordernis:
Spéaneabsauganlage, Gleitwachs (damit
Werkstiicke leicht tiber Dickentisch
gleiten).

IE Achtung!

Im Innenraum der Maschine befindet sich
innen ein Endschalter. Achten Sie beim
Zufiihren von Werkstiicken darauf, dass der
Endschalter nicht beschadigt wird.

1. Nehmen Sie die richtige Arbeitsposition ein:
- an der Schalterseite;
- frontal zum Gerat.
2. Hobeldicke mit der Handkurbel (21) einstellen,
und an der Skala ablesen.
Hinweis:
Die Maschine kann in einem Durchgang
maximal 3 mm abhobeln. Dieses MaB darf
jedoch nur ausgenutzt werden:

— mit sehr scharfen Hobelmessern;

— bei weichen Hélzern;

— wenn nicht die maximale Werkst(ickbreite
genutzt wird.

Andernfalls besteht die Gefahr, dass das Geréat
Uberlastet wird.

Bearbeiten Sie ein Werkstlck am besten in
mehreren Arbeitsgangen, bis die gewunschte
Dicke erreicht ist. Siehe Abb. R.

3. Um nicht-parallele Flachen zu hobeln, geeig-
nete Zufliihrhilfen verwenden (passende Scha-
blonen (siehe Abb. S) herstellen).

. Motor einschalten.

. Werkstlick langsam und gerade einschieben.
Das Werkstuck wird automatisch eingezogen.

. Werkstuck gerade durch die Hobelmaschine
flhren.

. Maschine ausschalten, wenn nicht unmittelbar
weitergearbeitet werden soll.

N o Oob

10.3 Geeignete Absauganlage verwen-

den
A Gefahr!
Einige Holzstaubarten (z. B. von Eichen- und
Eschenholz) konnen beim Einatmen Krebs
verursachen: Arbeiten Sie in geschlossenen
Raumen nur mit einer geeigneten Spaneab-
sauganlage:
- passend zum AuBendurchmesser des
Absaugstutzens (100 mm)
- Luftmenge > 550 m3/h;
— Unterdruck am Absaugstutzen der Hobel-
maschine > 740 Pa;

— Luftgeschwindigkeit am Absaugstutzen der
Hobelmaschine > 20 m/s.

IEI Achtung!

Ein Betrieb ohne Spidneabsauganlage ist nur

moéglich:

— im Freien;

— wenn nur wenig Spéne entstehen (bei
schmalen Werkstiicken und geringer Hobel-
dicke);

- mit Staubschutzmaske.

11. Wartung und Pflege

A Gefahr!

Vor allen Wartungs- und Reinigungsarbeiten:
- Maschine ausschalten.

- Netzstecker ziehen.

- Warten, bis die Maschine stillsteht.

Als Ersatzteile, insbesondere bei Sicherheits-
einrichtungen und Schneidwerkzeugen, nur
Originalteile verwenden, da Teile, die nicht
vom Hersteller gepriift und freigegeben sind,
zu unvorhersehbaren Schéden fiihren
kénnen.

Nach allen Wartungs- und Reinigungsar-
beiten:

— Alle Sicherheitseinrichtungen wieder in
Betrieb setzen und liberpriifen.

- Sicherstellen, dass sich keine Werkzeuge
oder Ahnliches an oder in der Maschine
befinden.

Weitergehende Wartungs- oder Reparaturar-

beiten, als die in diesem Kapitel beschrie-

benen, diirfen nur Fachkrafte durchfiihren.

11.1 Hobelmesser aus- und einbauen
Hinweis:
Stumpfe Hobelmesser machen sich
bemerkbar durch:

— verringerte Hobelleistung;
- gréBere Rickschlaggefahr;
— Uberlastung des Motors.

Hinweis:

Die mitgelieferten Hobelmesser sind
beidseitig geschliffen und nicht nach-
schleifbar. Stumpfe Hobelmesser wenden.
Sind beide Seiten verschlissen ist das Hobel-
messer zu erneuern, siehe Kapitel Zubehér.

Hinweis:

Herstellerangaben der Ersatz-Hobel-
messer beachten. Lassen Sie nachschleifbare
Hobelmesser durch eine Fachwerkstatt
scharfen.

A Gefahr!

Schnittgefahr an den Hobelmessern! Tragen
Sie beim Wechsel der Hobelmesser Hand-
schuhe.

Zum Ausbau der Hobelmesser:

1. Netzstecker ziehen.

2. Anschlag (6) abnehmen.

3. Um Zugang zur Messerwelle zu bekommen:
Messerwellen-Abdeckprofil (22) ganz nach
oben und auBBen stellen.

Siehe Abb. T.

4. Vier Sechskantschrauben an der Hobel-
messer-Andruckleiste (a) ganz einschrauben
(Handschuhe benutzen!).

5. Hobelmesser-Andruckleiste (a) mit Hobel-
messer (b) aus der Messerwelle (7) nehmen.

6. Oberflachen von Messerwelle, und Hobel-
messer-Andruckleiste reinigen.

A Gefahr!

Verwenden Sie keine Reinigungsmittel (z. B.
um Harzriickstdnde zu beseitigen), welche die
Leichtmetallbauteile angreifen kdnnen; die
Festigkeit der Leichtmetallbauteile kann sonst
beeintrachtigt werden.

Zum Einbau der Hobelmesser:

Hinweis:

Falls Sie Hobelmesser verwenden, die
auf beiden Seiten angeschliffen sind, geniigt
es, das Hobelmesser umzudrehen, wenn die
andere Seite ausreichend scharf ist.

A Gefahr!

- Verwenden Sie nur geeignete Hobelmesser
(siehe "Technische Daten", Kapitel
"Zubehor") - ungeeignete, falsch montierte,
stumpfe oder beschadigte Hobelmesser
kénnen sich I6sen beziehungsweise die
Riickschlaggefahr stark erhohen.

- Achten Sie darauf, dass immer beide Hobel-
messer ausgetauscht beziehungsweise
gewendet werden.

- Montieren Sie Hobelmesser nur mit Origi-
nalteilen.

7. Siehe Abb. U: Scharfes Hobelmesser (b) wie
abgebildet auf die Hobelmesser-Andruckleiste
(a) legen.

Die beiden Stifte der Hobelmesser-Andruck-
leiste mussen in die beiden Locher (c) des
Hobelmessers (b) greifen.

8. Hobelmesser-Andruckleiste (a) mit dem Hobel-
messer (b) in die Messerwelle (7) legen. Darauf
achten, dass das Hobelmesser nicht von den
beiden Stiften der Hobelmesser-Andruckleiste
rutscht.

9. Siehe Abb. V: Vier Sechskantschrauben an
der Hobelmesser-Andruckleiste (a) so weit
herausdrehen, bis sich Hobelmesser-Andruck-
leiste (a) und Hobelmesser (b) soeben noch
langs zur Messerwellen-Achse bewegen
lassen.

10.Umden Uberstand der Hobelmesser zu prifen,
gibt es zwei Moglichkeiten:

- Moglichkeit 1: Siehe Abb. W: Einstell-
Lehre (d) (mitgeliefert) wie abgebildet auf die
Messerwelle (7) setzen. Die Hobelmesser (b)
mussen so weit herausragen, dass sie die
Einstell-Lehre berihren.
Diese Prifung muss an beiden Hobelmessern
und auf beiden Seiten der Messerwelle durch-
geflhrt werden.



- Moglichkeit 2: Siehe Abb. X: Mit einem Alumi-
nium-Lineal (e) (dies geht genauer, als mit der
Einstell-Lehre (d)).

- Aluminium-Lineal (e) wie abgebildet Gber
Abgabetisch (1) und Messerwelle (7) legen.

- Messerwelle mit der Hand um eine Umdre-
hung, wie in Abb. X gezeigt, weiterdrehen.

- Die Einstellung der Hobelmesser ist korrekt,
wenn das Aluminium-Lineal durch das Drehen
um 4 bis 6 mm weiterbewegt wird.

Diese Prufung muss an beiden Seiten der
Messerwelle durchgefuhrt werden.
11.Um den Uberstand der Messer einzustellen,
die Madenschrauben in der Hobelmesser-
Andruckleiste mit einem 3 mm-Innensechs-
kantschlussel verstellen.
12.Siehe Abb. Y: Zum Festschrauben, vier
Sechskantschrauben an der Hobelmesser-
Andruckleiste (a) ganz herausdrehen. Um
Verspannungen der Hobelmesser-Andruck-
leiste zu vermeiden, mit den mittleren
Schrauben beginnen, dann schrittweise die
Schrauben festziehen, die naher zum Rand
liegen.

A Gefahr!

- Werkzeug zum Festschrauben nicht verlan-
gern.

- Schrauben nicht durch Schlage auf das
Werkzeug festziehen.

13.Messerwellen-Abdeckprofil (22) in Ausgangs-
stellung bringen.
14.Anschlag (6) wieder anbringen.

11.2 Vorschubgetriebe warten
(Auf der Seite des Anschlags (6)).

1. Netzstecker ziehen.

2. Zwei Muttern der Getriebeabdeckung I16sen
und Getriebeabdeckung abnehmen.

3. Holzstaub und Spéne mit Hilfe der Spaneab-
sauganlage oder mit einem Pinsel entfernen.

4. Siehe Abb. Z: Rollenkette und Lager der
Achsen und Wellen (Pfeile) mit Wartungs- und
Pflegespray leicht einspriihen (kein Ol
verwenden!).

5. Getriebeabdeckung aufsetzen und mit den
beiden Muttern festschrauben.

11.3 Hauptantriebsriemen spannen
(Auf der Seite des Ein-/Aus-Schalters (20)).
Siehe Abb. AA:

1. Netzstecker ziehen.

2. Mutter der Riemenabdeckung I6sen und
Riemenabdeckung (a) abnehmen.

3. Riemenspannung mit Daumendruck prifen.
Der Hauptantriebsriemen (b) darf sich in der
Mitte maximal 10 mm eindriicken lassen.
Wenn der Hauptantriebsriemen nachgespannt
werden muss:

4. Vier Schrauben zur Motorbefestigung (c) etwa
eine Umdrehung I6sen.

5. Motor zum Spannen des Antriebsriemens nach
unten driicken.

6. Wenn die Riemenspannung korrekt ist,
Schrauben zur Motorbefestigung (c) Uber
Kreuz anziehen.

7. Gegebenenfalls Holzstaub und Spane mit Hilfe
der Spaneabsauganlage oder mit einem Pinsel
entfernen.

8. Riemenabdeckung aufsetzen und mit der
Mutter festschrauben.

11.4 Maschine reinigen und pflegen

1. Netzstecker ziehen.
2. Holzstaub und Spane mit Hilfe der Spaneab-
sauganlage oder einem Pinsel entfernen:
- Messerwelle;
- Héhen-Verstelleinrichtung des Messerwellen-
Abdeckprofils;
- Héhen-Verstelleinrichtung des Dickentisches;
- Vorschubgetriebe.
3. Bauteile mit Wartungs- und Pflegespray leicht
einsprihen (kein Ol verwenden!):
- Héhen-Verstelleinrichtung des Dickentisches;
- Héhen-Verstelleinrichtung des Messerwellen-
Abdeckprofils.
4. Aufnahmetisch, Abgabetisch und Dickentisch
mit einer diinnen Schicht Gleitwachs versehen.

11.5 Maschine transportieren

IEI Achtung!

Nicht an Aufnahmetisch oder Abgabetisch
tragen!

Die Maschine kann von einer Person transportiert
werden. Die Maschine dazu an den Transport-
griffen (16) ankippen bis die Maschine auf den
Transportradern (19) steht und auf den Transpor-
tréadern rollen.

11.6 Maschine aufbewahren

A Gefahr!

1. Netzstecker ziehen.
2. Bewahren Sie die Maschine so auf,
- dass sie nicht von Unbefugten in Gang
gesetzt werden kann und
- sich niemand an der stehenden Maschine
verletzen kann.

IE Achtung!

Maschine nicht ungeschiitzt im Freien oder in
feuchter Umgebung aufbewahren.

11.7 Wartungstabelle

Die hier aufgefiihrten Prifungen und Arbeiten
dienen der Sicherheit! Sollten an den genannten
Bauteilen Mangel vorliegen, darf die Maschine
nicht benutzt werden, bis diese Mangel fachge-
recht beseitigt sind!

Vor Arbeitsbeginn

Ruckschlag- Prifen:

sicherung (4) - Beweglichkeit der
Greifer (mussen
von selbst
zurlckfallen)

— Spitzen der Greifer
(nicht abgerundet)

Hobelmesser Prufen:

— Fester Sitz

— Schérfe

— Aligemeiner
Zustand
(keine Scharten
etc.)

Innenbereich Entfernen:
des Gerates - Holzspane

- Holzstaub

Gewindestan-

gen (Héhen-

verstellung)
Spéaneabsaug-

stutzen (wenn

ohne Absau-

gung gearbeitet

wird)

Auszugswalze Prifen:

— Beschichtung
unbeschédigt?

— Werkstucke werden
einwandfrei
transportiert?

Aufnahme- und — Gleitwachs diinn
Abgabetisch auftragen.

1 x im Monat (bei taglichem Gebrauch)

Gewindestan-
gen (Héhen-
verstellung)

Flhrungselemente mit
Wartungs- und Pfle-
gespray leicht ein-
sprithen (kein Ol
verwenden!)

Aufnahme- und
Abgabetisch

Ausrichtung prifen
und ggf. nachstellen
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1 x im Monat (bei tédglichem Gebrauch)

Anschlusskabel Auf Beschadigungen
Uberprifen, ggf. durch
Elektrofachkraft erset-

zen lassen.

12. Probleme und Stérungen

AGefahr!

Vor jeder Stérungsbeseitigung:

1. Gerat ausschalten.
2. Warten, bis die Messerwelle stillsteht.
3. Netzstecker ziehen.
Schnittgefahr durch Beriihren der rotie-
renden Messerwelle!
Ein unbeabsichtigtes Anlaufen der Maschine
kann schwere Verletzungen zur Folge haben.

Verbrennungsgefahr!

Kurz nach dem Arbeiten kdnnen die
Hobelmesser heiB sein - Lassen Sie das Gerat
vor der Stérungsbeseitigung abkiihlen.

Gefahr!

Nach jeder Storungsbeseitigung: Alle
Sicherheitseinrichtungen wieder in Betrieb
setzen und liberpriifen.

Motor lauft nicht:

¢ Unterspannungsrelais wurde durch voriberge-
henden Spannungsausfall ausgeldst.

- Erneut einschalten.
* Keine Netzspannung.

- Kabel, Stecker, Steckdose und Sicherung
prufen.

¢ Motor Uberhitzt, z.B. durch stumpfe Hobel-
messer, zu starke Belastung oder Spénestau.

- Ursache der Uberhitzung beseitigen, etwa
zehn Minuten abkihlen lassen, dann erneut
einschalten.

¢ Kontaktstif
schalter.

- Beim Dickenhobeln: Kontrollieren, ob die
Sicherheitsschraube (2) der Spanauswurf-
haube (3) bis zur Endposition gedreht ist und
gegebenenfalls korrigieren. Nur dann ist der
Kontaktschalter aktiviert und die Maschine
lasst sich einschalten (siehe Kapitel 10.1).

- Beim Abrichthobeln: Kontrollieren, ob der
Abgabetisch richtig montiert ist. Kontrollieren,
ob die Spanabsaughaube richtig montiert ist.
Nur dann sind die Kontaktschalter aktiviert und
die Maschine lasst sich einschalten (siehe
Kapitel 9.1).

- Kontaktstifte eventuell nachjustieren. Bitte
wenden Sie sich an den Kundendienst, siche
Kapitel 14.

atigen nicht die Kontaki-

Leistung lasst nach:
¢ Hobelmesser stumpf.

- Scharfe Hobelmesser einsetzen.
¢ Hauptantriebsriemen rutscht durch.

- Hauptantriebsriemen nachspannen. (Siehe
Kapitel 11.3).

Bearbeitete Oberflache zu rau:

¢ Hobelmesser stumpf.
- Scharfe Hobelmesser einsetzen.

¢ Hobelmesser durch Spane zugesetzt.
- Spéane entfernen.

* Werkstlck enthalt noch zu viel Feuchtigkeit.
- Werkstuck trocknen.

Bearbeitete Oberfléache rissig:

¢ Hobelmesser stumpf.
- Scharfe Hobelmesser einsetzen.

* Hobelmesser durch Spane zugesetzt.
- Spéane entfernen.

* Werkstiick wurde gegen die Wuchsrichtung
bearbeitet.

- Werkstlick von der Gegenrichtung bearbeiten.
¢ Zu viel Material auf einmal abgehobelt.

- Werkstlck in mehreren Arbeitsgédngen bear-
beiten.
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Werkstiickvorschub zu gering (Dicken-
hobeln):

¢ Dickentisch verharzt.

- Dickentisch reinigen und Gleitwachs diinn
auftragen.

* Transportwalzen schwergangig.
- Transportwalzen instand setzen.
¢ Hauptantriebsriemen rutscht durch.

- Hauptantriebsriemen nachspannen. (Siehe
Kapitel 11.3).

Werkstiick eingeklemmt
(Dickenhobeln):

* Zu viel Material auf einmal abgehobelt.

- Werkstlck in mehreren Arbeitsgédngen bear-
beiten.

13. Zubehoér

Verwenden Sie nur original Metabo Zubehor.

Verwenden Sie nur Zubehdr, das die in dieser
Betriebsanleitung angegebenen Anforderungen
und Kenndaten erfullt.

A Absaugadapter (zum Anschluss an eine
Spéaneabsauganlage),
Best.-Nr.: 0913031288
B Rollenstander RS 420 (zum prézisen Flhren
langer Werkstiicke), Best.-Nr.: 0910053353
C Messerleistenumbausatz (Zwingend erforder-
lich bei der Umristung von Einwegwendeho-
belmesser auf HSS- oder Hartmetall-Hobel-
messer), Best.-Nr.: 0911030845
D HSS Hobelmesser (zum Hobeln von Holzern,
nachschleifbar), Best.-Nr.: 0911030721
E Einwegwendemesser (zum Hobeln von
Holzern), Best.-Nr.: 0911030713
F Hobelmesser zum Hobeln von Hélzern (Hart-
metall, hohe Standzeit, fir alle Harthélzer,
nachschleifbar), Best.-Nr.: 0911030730
G Gleitmittel WAXILIT (Fur gute Gleitfahigkeiten
des Holzes auf der Abrichtplatte und dem
Dickentisch), Best.-Nr.: 0911001071
H Wartungs- und Pflegespray (zum Entfernen
von Harzriickstanden und zum Konservieren
der Metalloberflachen), Best.-Nr.:
0911018691
Zubehdér-Komplettprogramm siehe
www.metabo.com oder Katalog.

14. Reparatur

A Gefahr!

Reparaturen an Elektrowerkzeugen diirfen
nur durch eine Elektrofachkraft ausgefiihrt
werden!

Mit reparaturbedurftigen Metabo Elektrowerk-
zeugen wenden Sie sich bitte an Ihre Metabo-
Vertretung. Adressen siehe www.metabo.com.

Ersatzteillisten kbnnen Sie unter
www.metabo.com herunterladen.

15. Umweltschutz

Befolgen Sie nationale Vorschriften zu umweltge-
rechter Entsorgung und zum Recycling ausge-
dienter Maschinen, Verpackungen und Zubehér.

Verpackungsmaterialien missen entsprechend
Ihrer Kennzeichnung nach kommunalen Richtli-
nien entsorgt werden. Weitere Hinweise finden Sie
auf www.metabo.com im Bereich Service.

Nur fir EU-Lander: Werfen Sie Elektrowerk-
E zeuge nicht in den Hausmull! Gemas Euro-

paischer Richtlinie 2012/19/EU Uber
Elektro- und Elektronik-Altgerate und Umsetzung
in nationales Recht mussen verbrauchte Elektro-
werkzeuge getrennt gesammelt und einer umwelt-
gerechten Wiederverwertung zugefiihrt werden.

16. Technische Daten

Erlauterungen zu den Angaben auf Seite 7.

Anderungen im Sinne des technischen Fortschritts
vorbehalten.

=Netzspannung

| =Nennstrom

P4 =Nennaufnahmeleistung

F =min. Absicherung

Ny =Leerlaufdrehzahl (Messerwelle)

Vp =Vorschubgeschwindigkeit beim Dicken-
hobeln

m =Gewicht

Abmessungen der Hobelmesser:
=Lange x Breite x Dicke
Abmessungen der Maschine:

A =Tiefe (Uber Aufnahme- und Abgabe-
tisch) x Breite x Héhe

Werkstuckabmessungen:

Bmax =max. Breite

Hmax =max. Hohe (Dickenhobeln)

Messwerte ermittelt geman EN 61029-2-3.
~ Wechselstrom

Die angegebenen technischen Daten sind
toleranzbehaftet (entsprechend den jeweils
gultigen Standards).

Emissionswerte

Diese Werte erméglichen die Abschatzung
der Emissionen des Elektrowerkzeugs und den
Vergleich verschiedener Elektrowerkzeuge. Je
nach Einsatzbedingung, Zustand des Elektrowerk-
zeuges oder der Einsatzwerkzeuge kann die
tatsachliche Belastung héher oder geringer
ausfallen. Bericksichtigen Sie zur Abschéatzung
Arbeitspausen und Phasen geringerer Belastung.
Legen Sie aufgrund entsprechend angepasster
Schéatzwerte SchutzmaBnahmen flr den
Anwender fest, z.B. organisatorische
MaBnahmen.

(gemanB EN 61029-2-3):

Loaa) =Schalldruckpegel (Abrichthobeln)
LWA(A) =Schallleistungspegel (Abrichthobeln)
Loapy =Schalldruckpegel (Dickenhobeln)
Lwa()_=Schallleistungspegel (Dickenhobeln)
KpA___, Kwa.. = Unsicherheit

m Gehérschutz tragen!
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2. Declaration of Conformity

On our own responsibility, we hereby declare that
these surface planers and bench thicknessers,
identified by type and serial number *1), meet all
relevant requirements of directives *2) and stand-
ards *3). Test report *4), Issuing testing authority
*5), Technical documents for *6) - see page 7.

For UK only:

UK We as manufacturer and authorized person
C A to compile the technical file, see *6) on page
7, hereby declare under sole responsibility that
these planers and bench thicknessers identified by
type and serial number *1) on page 7, fulfil all
relevant provisions of following UK Regulations
S.1.2016/ 1091, S.I. 2008/1597, S.1. 2012/3032,
and Designated Standards *3) on page 7.

Approved Body No.: 2571; TUV Rheinland UK Ltd
(Friars Gate (Third Floor), 1011 Stratford Road,
Shirley, Solihull, B90 4BN, UK; Certificate No.: A6
50552584 0001, A6 50552608 0001

3. Specified Conditions of Use

This machine is intended for surface planing and
thickness planing of solid woods. The permissible
work piece dimensions must be observed (see
"Technical Specifications").

The following tasks may not be carried out with this
tool:

— Insertion work (i.e. any work that does not
extend the full length of the work piece),

— Planing of cavities, pins or cut-outs,

— Planing of heavily curved wood with which there
is insufficient contact with the infeed and
outfeed table.

Any other use does not comply with the intended

purpose. Unspecified use, modification of the

device or use of parts that have not been tested
and approved by the manufacturer can cause
unforeseeable damage!

4. General Safety Information

tion of your electrical tool, pay attention to
all parts of the text that are marked with
this symbol!

WARNING - Reading the operating
@ instructions will reduce the risk of injury.

Pass on your power tool only together with these
documents.

General Power Tool Safety Warnings

WARNING - Read all safety warnings,

instructions, illustrations and specifica-
tions provided with this power tool. Failure to
follow all instructions listed below may result in
electric shock, fire and/or serious injury.

Save all warnings and instructions for future
reference! The term "power tool" in the warnings
refers to your mains-operated (corded) power tool
or battery-operated (cordless) power tool.

2 For your own protection and for the protec-

4.1 Work area safety

a) Keep work area clean and well lit. Cluttered
or dark areas invite accidents.

b) Do not operate power tools in explosive
atmospheres, such as in the presence of flam-
mable liquids, gases or dust. Power tools create
sparks which may ignite the dust or fumes.

c) Keep children and bystanders away while
operating a power tool. Distractions can cause
you to lose control.

4.2 Electrical safety

a) Power tool plugs must match the outlet.
Never modify the plug in any way. Do not use
any adapter plugs with earthed (grounded)
power tools. Unmodified plugs and matching out-
lets will reduce risk of electric shock.

b) Avoid body contact with earthed or
grounded surfaces, such as pipes, radiators,
ranges and refrigerators. There is an increased
risk of electric shock if your body is earthed or
grounded.

c) Do not expose power tools to rain or wet
conditions. Water entering a power tool will
increase the risk of electric shock.

d) Do not abuse the cord. Never use the cord
for carrying, pulling or unplugging the power
tool. Keep cord away from heat, oil, sharp
edges or moving parts. Damaged or entangled
cords increase the risk of electric shock.

e) When operating a power tool outdoors, use
an extension cord suitable for outdoor use.
Use of a cord suitable for outdoor use reduces the
risk of electric shock.

f) If operating a power tool in a damp location
is unavoidable, use a residual current device
(RCD) protected supply. Use ofan RCD reduces
the risk of electric shock.

4.3 Personal safety

a) Stay alert, watch what you are doing and
use common sense when operating a power
tool. Do not use a power tool while you are
tired or under the influence of drugs, alcohol
or medication. A moment of inattention while
operating power tools may result in serious
personal injury.

b) Use personal protective equipment. Always
wear eye protection. Protective equipment such
as dust mask, non-skid safety shoes, hard hat, or
hearing protection used for appropriate conditions
will reduce personal injuries.

c) Prevent unintentional starting. Ensure the
switch is in the off-position before connecting
to power source and/or battery pack, picking
up or carrying the tool. Carrying power tools with
your finger on the switch or energising power tools
that have the switch on invites accidents.

d) Remove any adjusting key or wrench before
turning the power tool on. A wrench or a key left
attached to a rotating part of the device may result
in personal injury.

e) Do not overreach. Keep proper footing and
balance at all times. This enables better control
of the power tool in unexpected situations.

f) Dress properly. Do not wear loose clothing
or jewellery. Keep your hair and clothing away
from moving parts. Loose clothes, jewellery or
long hair can be caught in moving parts.

g) If devices are provided for the connection of
dust extraction and collection facilities,
ensure these are connected and properly
used. Use of dust extraction can reduce dust-
related hazards.

h) Do not let familiarity gained from frequent
use of tools allow you to become complacent
and ignore tool safety principles. A careless
action can cause severe injury within a fraction of a
second.

4.4 Use and handling of the power tool

a) Do not force the power tool. Use the correct
power tool for your application. The correct
power tool will do the job better and safer at the
rate for which it was designed.

b) Do not use the power tool if the switch does
not turn it on and off. Any power tool that cannot
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be controlled with the switch is dangerous and
must be repaired.

c) Disconnect the plug from the power source
and/or remove the battery pack, if detachable,
from the power tool before making any adjust-
ments, changing accessories, or storing
power tools. Such preventive safety measures
reduce the risk of starting the power tool acciden-
tally.

d) Store idle power tools out of the reach of
children. Do not allow persons unfamiliar with
the power tool or these instructions to operate
the power tool. Power tools are dangerous in the
hands of untrained users.

e) Maintain power tools and accessories with
care. Check for misalignment or binding of
moving parts, breakage of parts and any other
condition that may affect the power tool’s
operation. If damaged, have the power tool
repaired before use. Many accidents are caused
by poorly maintained power tools.

f) Keep cutting tools sharp and clean. Properly
maintained cutting tools with sharp cutting edges
are less likely to bind and are easier to control.

g) Use the power tool, accessories, tool bits
etc. in accordance with these instructions.
taking into account the working conditions
and the work to be performed. Use of the power
tool for operations different from those intended
could result in a hazardous situation.

h) Keep handles and grasping surfaces dry,
clean and free from oil and grease. Slippery
handles and grasping surfaces do not allow for
safe handling and control of the tool in unexpected
situations.

4.5 Service

a) Have your power tool serviced by a quali-
fied repair person using only identical re-
placement parts. This will ensure that the safety
of the power tool is maintained.

4.6 Additional Safety Instructions

— These operating instructions are intended for
people with basic technical knowledge regard-
ing the operation of a machine like this or similar
electrical power tools. Inexperienced persons
are strongly advised to seek competent advise
and guidance from an experienced person be-
fore operating this machine.

—The manufacturer assumes no liability for any
damage caused by neglect of these operating
instructions.

Information in these instructions is marked as un-
der:

Danger!
Risk of personal injury or environ-
mental damage.

Risk of electric shock!
Risk of personal injury by electric
shock.

Entanglement hazard!

Risk of personal injury by body parts
or clothing being drawn into the ro-
tating saw blade.

Caution!
Risk of material damage.

Note:
Additional information.

FIE BB D>

5. Special Safety Instructions

5.1 Additional Safety instructions

A thicknessing machine is a dangerous tool which
can, due to operator carelessness, cause serious
injury.

@ Caution!

* Please also observe the special safety instruc-
tions in the respective chapters.

* Where applicable, follow the legal directives or
regulations for the prevention of accidents.
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c General hazards!

* Consider environmental conditions: Keep work
area well lighted.

* Use suitable work piece supports to support the
work piece when cutting long stock. Set the
work piece rests to an appropriate height.

¢ This thicknessing machine shall only be started
and operated by persons familiar with thick-
nessing machines and the dangers associated
with the operation of thicknessing machines.
Persons under 18 years of age shall use this
machine only in the course of their vocational
training, under the supervision of an instructor.

* Keep bystanders, particularly children, out of
the danger zone. Do not permit other persons to
touch the machine or power cable while it is
running.

¢ Do not plane deeper than 1/8” (3 mm).

¢ Turn power off if the tool is not used.

* Place the machine on a level and horizontal
ground. Provide a secure base for the machine.
If necessary, screw the legs (17) to the ground
with 4 long screws (To do this, unscrew the
transport wheels (19) and the rubber feet).

c Risk of electric shock!

* Prevent body contact with earthed objects such
asradiators, pipes, cooking stoves, refrigerators
when operating this machine.

¢ Do not use the power cable for any purpose it is
not intended for.

* Regularly check the power cable on the device
and have it replaced by an approved expert if
damaged.

* Regularly check extension cables and replace if
damaged.

* When working out of doors, only use extension
cables that are also approved for outdoors.

¢ Ensure the machine is disconnected from power
supply before servicing.

Cutting hazard when touching the
rotating cutterblock!

* Always keep your hands well clear of the cutter-

block.

- Use suitable feeding aids, if necessary.

- Keep sufficient distance to driven components
when operating this machine.

- When in operation, do not reach into the dust
collector or the cutterblock cover.

* To prevent accidental starting, always turn the
machine OFF:

- after a power failure,
- before unplugging or plugging in.

¢ Do not operate the machine without installed
guards.

* Wait until the cutterblock has come to a
complete stop, before removing jammed parts
or small cutoffs, chips, etc. from the work area.

Cutting hazard, even with the cutterblock
at standstill!

* Wear gloves when changing planer knives.

¢ Store the planer knives in a safe place and in
such a manner that nobody can get hurt.

Entanglement hazard!

¢ Be careful that no part of your body or objects
can be drawn into the machine together with the
workpiece. Do not wear ties, gloves, garments
with loose-fitting sleeves. Contain long hair with
a hairnet.

* Never plane workpieces to which ropes, cords,
strings, cables or wires are attached or which
contain such materials.

Risk of injury by work piece kickback
(work piece is caught by the rotating
cutterblock and thrown back against the oper-

ator)!

¢ Operate machine only with a fully functional anti-
kickback lock.

¢ Always use sharp planer knives. Blunt planer
knives may get caught in the surface of the work
piece.

* Do not jam any work pieces.

* Ifin doubt, check work piece for inclusion of
foreign matter (e.g. nails or screws).

* Never plane several work pieces at the same
time. Risk of personal injury if individual pieces
are uncontrolled caught by the cutterblock.

* Remove small cutoffs, scrap, etc. from the work
area—when doing so, the cutterblock must be at
standstill and the power cable unplugged.

¢ Ensure that when switching on (e.g. after
servicing) no tools or loose parts are left on orin
the machine.

Hazard generated by insufficient
personal protection gear!

* Wear hearing protection.

* Wear safety glasses.

* Wear dust mask.

* Wear suitable work clothes.
¢ Wear non-slip footwear.

¢ Wear gloves for handling (transporting) rough
material.

c Risk of injury by inhaled wood dust!

Reducing dust exposure:

WARNING - Some dust created by the
machining contains chemicals known to
cause cancer, birth defects or other reproductive
harm. Some examples of these chemicals are:
- Lead from lead-based paints,
- arsenic and chromium from chemically treated
lumber.
Your risk from these exposures varies, depending
on how often you do this type of work. To reduce
your exposure to these chemicals,work in a well-
ventilated area, and work with approved safety
equipment, such as those dust masks that are
specially designed to filter out microscopic parti-
cles.

This also applies to dust from other materials, such
as some timber types (like oak or beech dust).
Other known diseases are e.g. allergic reactions,
respiratory diseases. Do not let dust enter the
body.

Observe the relevant guidelines and national regu-
lations for your material, staff, application and
place of application (e.g. occupational health and
safety regulations, disposal).

Collectthe particles generated at the source, avoid
deposits in the surrounding area.

Use suitable accessories for special work. In this
way, fewer particles enter the environment in an
uncontrolled manner.

Use a suitable extraction unit.

Reduce dust exposure with the following

measures:

- do not direct the escaping particles and the
exhaust air stream towards yourself or nearby
persons or towards dust deposits,

- use an extraction unit and/or an air puirifier,

- ensure good ventilation of the workplace and
keep it clean using a vacuum cleaner. Sweeping
or blowing stirs up dust.

- Vacuum or wash protective clothing. Do not
blow, beat or brush protective gear.

Hazard generated by modification of the
machine or use of parts not tested and
approved by the manufacturer!

¢ Assemble the machine in strict accordance with
these instructions.

* Use only parts approved by the manufacturer.
This applies especially to all safety devices (see
spare parts list for stock numbers).

* Do not change any parts.
c Hazard generated by machine defects!

* Keep the machine and accessories in good
repair. Observe the maintenance instructions.

* Prior to each use check the tool for any eventual
damage:
before continuing to use the tool, safety devices,
protective devices or lightly damaged parts
must be carefully inspected for correct and
proper operation. Check to see that all moving
parts work properly and do not jam. All parts
must be correctly installed and fulfil all condi-
tions necessary to ensure perfect operation of
the unit.

¢ Do not operate tool while under the influence of
drugs, alcohol or medication. There is the risk of
electrical shock. Ask a qualified electrician
immediately to replace a damaged mains cable.

* Damaged protection devices or parts must be
repaired or replaced by a qualified specialist.
Have damaged switches replaced by a service
centre. Do not operate the machine if the switch
can not be turned ON or OFF.

* Keep handles free of oil and grease.

Danger from blocking workpieces or
workpiece parts!

If blockage occurs:

1. switch machine OFF;

2. Unplug power cable;

3. Wear gloves.

4. Clear the blockage using a suitable tool.

5.2 Symbols on the Machine

A Danger!

Disregard of the following warnings may lead
to serious personal injury or material damage.

Read instructions.

/= Always keep your hands well clear of the
4 \ cutterblock.

‘ \ //Keep sufficient distance to driven compo-
"~ nents when operating this machine.

Warning - general danger. Risk of person-
A al injury or environmental damage.

Height setting of thicknesser bed One full
turn of the crank changes the height posi-

FID tion of the thicknesser bed by 3 mm.

Notes on the safety screw (2). See

,@ chapters 9.1 and 10.1.

LOCK
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5.3 Safety Devices

Anti-kickback lock

The anti-kickback lock (4) prevents the work piece

from being thrown back against the operator by the

rotating cutterblock.

— All fingers of the anti-kickback lock must end in
a point on the underside.

— All anti-kickback fingers must automatically
return to their rest position (downwards).

Cutterblock guard extrusion

The cutterblock guard extrusion (22) prevents the

rotating cutterblock from being touched from the

top when surface planing.

— After loosening the clamping screw (23) the
cutterblock guard extrusion is adjusted to the
work piece width.

— With the height adjustment screw (25) the
cutterblock guard extrusion is adjusted to the
work piece height. The height of the cutterblock
cover extrusion can be adjusted from 0 to
85 mm for surface planing.

For effective protection the cutterblock guard

extrusion must always be set against the work

piece. The clamping lever (24) must be pressed
downwards.

When guiding the work piece the hands slide over

the cutterblock guard extrusion.

Chip chute

See fig. Q.

When thickness planing the chip chute (3) serves
as cutterblock guard.

For this purpose the chip chute (3) is folded
upwards and the safety screw (2) is turned in
clockwise direction to the end position (secured).
The chip chute is secured.

6. Overview

See page 2.

Outfeed table

Safety screw of the chip chute
Chip chute

Anti-kickback lock

Lock lever

Fence / fence profile

OO wWN =



7 Cutterblock
8 Clamping lever (angle)
9 Clamping lever (width)
10 Fence bracket (to attach the fence)
11 Infeed table
12 Height adjustment (infeed table)
13 Chip extraction guard (with port for extraction)
14 Push stick
15 Thicknesser bed
16 Transport handles
17 Legs
18 Scale (surface planing)
19 Transport wheels
20 On/Off switch
21 Height adjustment for the thicknesser bed
(hand crank)
22 Cutterblock guard extrusion
23 Clamping screw
(of the cutterblock guard extrusion)
24 Clamping lever
(of the arm of the cutterblock guard extrusion)
25 Height adjustment screw
(of the cutterblock guard extrusion)
26 Screw for storing the push stick when
not in use

Standard accessories:

- open-ended spanner
- Allen key
- planer knife setting gauge

7. Operating Controls

On/off switch (20)

* Switching on = press green switch.
» Switching off = press red switch.

Undervoltage relay

In the event of a voltage failure an undervoltage
relay will trip. This prevents the machine from
starting up when the power is restored. To restart,
the green switch button must be pressed.

Overload protection

The planer/thicknesser has an integrated overload
protection. It shuts the machine down if the motor
heats up too much. To restart the machine:

1. let motor cool down (approx. 10 minutes);
2. press green switch button .

Infeed table height setting (when oper-
ated in surface planer mode)

With the height setting (21) for the thicknesser bed

the planing thickness (= thickness of the work

piece after planing) is set when the machine is

used for thickness planing.

* One full turn of the crank changes the height
position of the thicknesser bed by 3 mm.

¢ Per pass a maximum of 3 mm material can be
removed.

¢ Work pieces of max. 160 mm thickness can be
thickness planed.

Infeed table height setting (when oper-
ated in surface planer mode)

With the height setting (12) for the infeed table the
depth of cut is set when the machine is used for
surface planing.

¢ Graduation of the scale (18) in 0.5 mm steps.

* Per pass a maximum of 3 mm material can be
removed.

Fence profile
The fence profile (6) provides lateral support for
the work piece when surface planing.

 After loosing the clamping lever (9) the fence
profile can be adjusted to the width of the work
piece.

* Loosen the clamping lever (8) to tilt the fence
extrusion to a maximum of 45°.

8. Assembly

A Danger!

Modification of the machine or use of parts not
tested and approved by the manufacturer can
cause unforeseen damage.

* Assemble machine exactly as per these
instructions.

¢ Use only the parts supplied with the
machine as standard equipment.

* Do not change any parts.

Required tools
Spanner 10 mm
Spanner 13 mm

Philips screwdriver

— Allen key (different sizes)
- Hammer

8.1 Removal of shipping protection

* Remove protective film and soak up excess oil
using cloths.

8.2 Leg installation

* Attach the transport handles (16) on the side of
the infeed table (11). Fasten each leg with 4
screws and washer.

1. With the help of a second person, carefully
place the machine on a suitable surface on one
side of the machine.

2. See fig. A:

On the side of the infeed table (11):
Push two legs (17) into the corners of the
machine from the inside. Hold the two transport
handles (16) from the outside to the machine
and fix with screws:

- Put the washers on the (longer) hexagon head
screws.

- Fit hexagon head screws into holes from the
outside;

- Screw on the hexagon nuts from the inside and
tighten them.

3. On the side of the infeed table (1):

Push two legs (17) into the corners of the
machine from the inside:

- Put the washers on the hexagon head screws.

- Fit hexagon head screws into holes from the
outside;

- Screw on the hexagon nuts from the inside and
tighten them.

4. See fig. B:

On the side of the outfeed table (1) mount
the transport wheels (19) on the legs with
hexagon head screws, washers and hexagonal
nuts.

8.3 Mounting the thicknesser bed
height adjuster
See fig. C.

* Fit the hand crank (21) onto the port so that the
hexagon socket screw on the side faces the flat-
tened side for the nozzle.

Tighten the hexagon socket screw with a
hexagon wrench to secure the hand crank (21).

8.4 Install on/off switch
See fig. C.
* Fix on/off switch (20) with the 4 long screws.

8.5 Mounting the infeed table

See fig. D.

1. Remove the 2 fastening screws (a) of the left
bar (c) and remove the bar (c).

2. Also remove the right bar.

3. Place the infeed table (11) onto the machine
and hold it firmly so that it cannot fall down.

4. Slide the left bar (c) in sideways and align it so
that the 2 metal pins (b) in the bar match the
holes in the unit.

Make sure that the reading mark (d) on the
infeed table is in the area of the scale (18)
(change the position of the infeed table if
necessary).

Use a hammer to drive the 2 metal pins (b) flush
into the holes in the device.

Screw the bar back in place with the 2 fixing
screws (a) (and washers).

5. Also attach the right bar.

See fig. E.
6. Prepare the height adjustment (12):
Slide a washer (a) onto the threaded rod.
7. Insertthe threaded rod of the height adjustment
§1 2; into the hole at the front of the infeed table
11).
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8. Pushthe spring washer (b) and then the locking
ring (c).

9. Screw the threaded rod into the threaded hole
(d) of the crossbar (under the infeed table (11)).

10.There is a conical recess in the threaded rod.
Position the locking ring (c) in such a way that
the screw in the locking ring is above this
recess.
Secure the locking ring by tightening the screw
with a hexagonal wrench.

8.6 Chip chute installation

See fig. F.

¢ Slide the chip chute (3) under the fastening
profile (a) and screw tight with the 4 self-tapping
screws (b).

8.7 Attach the outfeed table and mount
cutterblock guard extrusion.
See fig. G.

1. Attach the outfeed cable (1) at the device:
See chapter 9.1, step 1 to 6.

2. Hold the bracket (a) of the cutterblock guard
extrusion against the side of the outfeed table
(1) and fix with 2 screws. To avoid jamming,
tighten the 2 screws alternately. (Note: To
access the screws, the clamping lever (24)
must be pressed downwards.)

3. Insert the guard extrusion (22) into the bracket
to that the entire cutterblock is covered and
secure it with the clamping screw (23).

8.8 Fence profile installation

Note: The clamping lever can be repositions on the
hexagon underneath by pulling it outwards a little
in an axial direction.

See fig. H.

1. Screw the fence bracket (10) with 2 screws (a)
to the infeed table (11).

2. Place the fence bracket (b) on the stop bracket
(10), whilst inserting the screw of the clamping
I(eve)r (9) into the groove of the fence bracket

10).

3. Tighten the clamping lever (9), thereby
securing it to the device.

4. Move the other clamping lever (8) upwards and
clamp it so that there is enough space to insert
the fence profile (6).

5. Hold the fence profile (6) in such a way that the
recess points downwards and towards the
outfeed table (1).

6. Push the fence profile (6) with its groove onto
the 2 carriage bolts (c) until the stop. Tighten
the nuts of the carriage bolts (c), thereby
securing the fence profile.

7. Puton the plastic cap (d) supplied at the end of
the fence profile.

8.9 Connection to Power Mains

A Danger!

High voltage

Operate in dry environment only.

Operate machine only on a power source
matching the following requirements (see
also "Technical Specifications"):

- fuse protection by a residual current oper-
ated device (RCD) of 30 mA sensitivity;

- outlets properly installed, earthed and
tested;

- 400 V: three-phase outlets with neutral wire
installed;

- When a dust collector is used it must also
be properly earthed.

Make sure the power supply cable is out of the

way, so that it does not interfere with the work

and does not pose a tripping hazard or will get

damaged.

Protect the power supply cable from heat,
aggressive liquids and sharp edges.

Use only extension cables with a sufficient
lead cross section.

Do not pull on the power supply cable to
unplug.
Check direction of rotation! (machines
with 3-phase motor only):

Depending on the phase sequence the cutter-
block may turn in the wrong direction. This
can cause damage to the machine and work
piece. It is therefore necessary to check the
direction of rotation after initial commis-
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sioning and every time the machine is
connected to a different outlet.

If the direction of rotation is incorrect the
phases must be changed on the supply line or
mains connection by an electrician.

9. Operation
Surface planer mode

Note:

Surface planing is used to level an
uneven surface (= jointing), for example the
edges of a plank.

— The work piece rests on top of the infeed table.
— The work piece is cut on the underside.

— The feed direction for the work piece is exactly
opposite than that for thickness planing.

Work piece dimensions

length width heig
ht

use push block (feed- | max. 5mm

ing aid) if less than 260mm | min.

250 mm

use extra work piece
supports or helper if
over 1500 mm

9.1 Preparation,
conversion to surface planer

A Danger!

Always unplug before servicing!

1. Adjustthe fence (6) outwards so that it does not
interfere.

See fig. I.

2. Turn the setting screw (2) in anti-clockwise
direction to the end position (undo).

3. Swing chip chute (3) downwards.

See fig. J.

4. Turn both left and right lock lever (5) outwards.
5. Putoutfeed table (1) on the machine —both pins
on the machine housing must engage in the

lower slots of the outfeed table guide.
Note:
Only when the outfeed table is correctly
mounted can the end switch be triggered.
Only then the machine can be switched on.

6. Secure outfeed table (1) with both lock levers
(5). Close both lock levers until the stop.
Only then can the device be switched on.

7. Set the thicknesser bed (15) all the way down
using the hand crank (21).

See fig. K.
8. On the side of the infeed table (11):
Attach the chip extraction guard (13) between
infeed table (11) and thicknesser bed (15). Pay
attention to the correct position:
- round suction port points outwards. Fence (a)
points downwards.
- Insert the fence (a) into the tab (b) on the thick-
nesser bed (15).

9. Crank the thicknesser bed carefully up to
secure the chip extraction guard (13). The chip
extraction guard covers the cutterblock
from below. Only when the chip extraction
guard (13) is correctly mounted can the
end switch be triggered. Only then can the
device be switched on.

10.If necessary: Connect the hose of a suitable
extraction system to the suction port of the chip
extraction guard (13). Pay attention to chapter
10.3.

11.Cover the cutterblock with the cutterblock
guard extrusion (22).

9.2 Surface Planing and Edge Jointing

A Danger!

- Risk of serious personal injury by rotating
cutterblock! Always cover the part of the
cutterblock that it not covered by the work-
piece with the cutterblock guard extrusion
(22). Adjust the cutterblock guard extrusion
exactly to the dimension of the work piece.

- Check the function of the cutterblock guard
extrusion. Push the cutterblock guard
extrusion downwards and release. After
releasing the cutterblock guard extrusion
has to spring back automatically to the set
position. Do not operate the device with a
defective cutterblock guard extrusion.

- Never reach with your hands under the
cutterblock guard extrusion when guiding
the work piece!

- Use a feeding aid (push block) when
planing small work pieces, which can not be
guided with a sufficient safety distance to
the cutterblock.

- Use the jointer fence when edge jointing to
have safe lateral support and guiding. Use
an auxiliary fence when planing thin or
narrow stock, to have your hands at a suffi-
cient safety distance to the cutterblock.

- Use a stop block behind the work piece for
set-in work, to keep the work piece from
being thrown back against the direction of
feed.

- Use a work piece support (e.g. roller stand)
to keep long stock in balance.

- Do not pull the work piece back over the
unguarded cutterblock!

- Use if necessary:
Chip extraction system, sliding wax (to
enhance the gliding of work pieces across
the infeed and outfeed table).
1. Assume proper operating position:
- on the switch side;
- head-on to the machine;
. See fig. L: Set fence (6) with clamping lever (8)
and clamping lever (9) as required.
. See fig. M: Set the desired chip removal with
the height adjustment (12) and read off the
scale (18).

Note:

The machine can remove 3 mm maximum
in a single pass. This measure, however, shall
only be used:

— with very sharp planer knives;
— for soft woods;
— if the full planing width is not utilized.

Otherwise there is a risk of overloading the
machine.

It is recommended to machine a workpiece in
several operations.

4. Place workpiece against the fence (6) (if

required, use auxiliary fence).

5. Adapt the cutterblock guard extrusion to the

workpiece:

- A) Planing small edges (jointing):
See fig. N: Set the cutterblock guard extrusion
(22) all the way down by turning the screw
(25). Loosen the clamping screw (23), push
the cutterblock guard extrusion (22) sideways
Eo tr)1e workpiece, tighten the clamping screw
23).

- B) Planing wi rf :
See fig. O: Lower the cutterblock guard extru-
sion (22) from the top onto the workpiece.
Adjust to the thickness of the workpiece by
turning the screw (25). Loosen the clamping
screw (23), push the cutterblock guard extru-
sion (22) sideways to the fence (6), tighten the
clamping screw (23).

6. Switching on the motor.

7. Exert downward pressure on the workpiece
only in the infeed table area (1).

. Push the workpiece straight across the infeed
table (11). Keep fingers together and guide
work piece with the flat of your hand.

9. Switch machine off if no further thicknessing is

to be done immediately afterwards.

w N
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10. Operation
Thickness Planer Mode

Note:

Thickness planing reduces the thickness
of a work piece with one already planed
surface.

— The work piece is fed through the thicknesser.

— The surface already planed flat rests on the
thicknesser bed (15).

— The work piece is cut on the upper side.

— The feed direction for the work piece is exactly
opposite than for surface planing. See fig. R.

Work piece dimensions

length width height

200 mm min. - 6 mm
min.

use extra work max. max.

piece supportsor | 260 mm 160 mm

helper if over

1500 mm

10.1 Preparation,
converting to thickness planing

A Danger!

Always unplug before servicing!

1. Adjustthe fence (6) outwards so that it does not
interfere. (Alternatively: Remove the fence (6)
and lay it aside.)

See fig. P.
2. Turn both left and right lock lever (5) outwards.
3. Remove outfeed table (1) and lay it aside.

See fig. Q.

4. Swing chip chute (3) up over the cutterblock.
(The chip chute serves as a guard for the cutter-
block).

5. Turn the safety screw (2) in clockwise direc-
tion to the end position (tighten), only then
will the limit switch be triggered and only
then can the guard unit be switched on.

6. When operating with a chip extraction unit:
Remove the wing nut (a) from the chip chute
(3). Place the chip extraction guard (13) onto
the chip chute (3) and fix with the wing nut (a).
Connect the hose of a suitable extraction
system to the suction port. Pay attention to
chapter 10.3.

10.2 Thickness Planing

A Danger!

- Entanglement hazard by the rotating feed
rollers! Do not reach into the machine! Use
afeeding aid (push stick (14)), if you want to
feed short stock into the thicknesser.

- Do not jam any work pieces. Risk of kick-
back.

- Remove stuck stock only after motor has
come to a complete stop and machine is
unplugged.

- Guide a work piece on the outfeed side if it
has been fed so far into the thicknesser that
it can no longer be safely guided from the
infeed side.

- Do not thickness plane more than two work
pieces at the same time. In this case feed
both work pieces near the outer edges of
the thicknesser bed.

- Use if necessary:

Chip extraction system, sliding wax (to
enhance the gliding of work pieces across
the thicknesser bed).

@ Caution!

There is a limit switch inside the machine.
Take care not to damage the limit switch when
feeding work pieces.

1. Assume proper operating position:
- on the switch side;
- head-on to the machine;

2. Adjust the planing thickness with the hand
crank (21) and read off the scale.

Note:

The machine can remove 3 mm maximum
in a single pass. This measure, however, shall
only be used:

— with very sharp planer knives;

- for soft woods;

— if the full planing width is not utilized.
Otherwise there is a risk of overloading the
machine.

It is best to make several passes to bring the work
piece down to the desired thickness. See fig. R.

3. To thickness plane stock the surfaces of which
are not parallel, use suitable feeding aids
(make suitable templates (see fig. S)).

4. Switching on the motor.



5. Feed work piece slowly and straight into the
thicknesser. It will then be automatically fed
through the thicknesser.

6. Guide work piece straight through the thick-
nesser.

7. Switch machine off if no further thicknessing is
to be done immediately afterwards.

10.3 Use a suitable extraction system

A Danger!

Some types of wood dust (e.g. from oak and

ash wood) can cause cancer when inhaled: In

closed rooms work only with a suitable chip

extraction system.

- Fitting the outer diameter of the suction port
(100 mm);

— Air volume ® 550 m%h;

— Vacuum at suction port of thicknesser
8740 Pa;

— Air speed at suction port of thicknesser
820 m/s.

Caution!

Operation without a dust collector is only

possible:

- outdoors;

- if only a minimum of chips is generated
(with narrow stock and little chip removal);

- with dust respirator.

11. Care and Maintenance

A Danger!

Prior to all servicing:

- Switch off the machine.

- Unplug power cable;

- Wait until machine has come to a complete
stop.

Replace defective parts, especially of safety

devices, only with genuine replacement parts.

Parts not tested and approved by the manu-

facturer can cause unforeseen damage.

After all servicing:

- Put back into operation and check all safety
installations.

- Make sure that no tools or other parts
remain on or in the machine.

Repair and maintenance work other than

described in this section should only be

carried out by qualified specialists.

11.1 Replacing Planer Knives

Note:

Blunt planer knives are recognizable by:
— reduced planing performance;

— increased risk of kickback;
— motor overloads.

Note:

The supplied planer knives are sharp-
ened on both sides and cannot be resharp-
ened. Reverse blunt planer knives. If both
sides are worn, the planer knife must be
replaced, see chapter Accessories.

Note:

Follow the manufacturer’s instructions
for the replacement planer knives. Have a
specialist carry out the resharpening of planer
knives intended to be resharpened.

A Danger!

Risk of personal injury by cuts from the planer
knives! Wear gloves when changing planer
knives.

To remove the planer knives:

1. Unplug power cable;

2. Remove fence (6).

3. To gain access to the cutterblock: Move the
cutterblock guard extrusion (22) all the way up
and out.

See fig. T.

4. Insert the four hexagon head screws of the
planer knife lockbar (a) completely (wear
gloves!).

5. Remove planer knife lockbar (a) with planer
knife (b) from the cutterblock (7).

6. Clean all surfaces of cutterblock and planer
knife lockbar.

A Danger!

Do not use cleaning agents (e.g. to remove
resin residue) that could corrode the light
metal components; the stability of the light
metal components would be adversely
affected.

To install the planer knives:

Note:

If you use planer knives having an edge
on both sides you simply need to reverse the
knives, provided the other edge is sufficiently
sharp.

A Danger!

- Use only suitable planer knives (see “Tech-
nical Specifications”, chapter "Accesso-
ries") — unsuitable, incorrectly mounted,
dull or damaged planer knives can work
loose, or increase the risk of kickback
considerably.

- Always replace or reverse both planer
knives.

- Install planer knives using only genuine
replacement parts.

7. See fig. U: Place the sharp planer knife (b) as
shown on the planer knife lockbar (a).

Both pins of the planer knife lockbar must fitinto
the two holes (c) of the planer knife (b).

8. Place the planer knife lockbar (a) with he planer
knife (b) into the cutterblock (7). Ensure that the
planer knife does not slip off the pins of the
planer knife lockbar.

9. See fig. V: Unscrew the four hexagon head
screws from the planer knife lockbar (a), until
the lockbar (a) and planer knife (b) can still just
be moved along the axis of the cutterblock.

10.There are two ways to check the projection of
the knives:

- Option 1: See fig. W: Place the setting
gauge (d) (supplied) as shown on the cutter-
block (7). The planer knives (b) must project so
much that they touch the setting gauge.

This check must be performed on both planer
knives and at both ends of the cutterblock.

- Option 2: See fig. X: Using an aluminium
straight-edge (e) (this is more accurate than
using the setting gauge (d)).

- Place the aluminium straight-edge (e) as
:(sh)own over outfeed table (1) and cutterblock

7).

- Turn cutterblock by hand one turn against the
direction of feed.

- The planer knives are set correctly if the
straight edge is moved forward 4 to 6 mm by
the turning cutterblock.

This check must be performed at both ends of
the cutterblock.

11.To set the knife projection, turn the grub screws
in the planer knife lockbar with a 3 mm Allen
key as required.

12.See fig. Y: To tighten, unscrew the four
hexagon head screws completely from the
planer knife lockbar. To prevent distortion of the
planer knife lockbar start with the screws in the
centre, then tighten the screws closer to the
edges.

A Danger!

- Do not extend tool when tightening the
screws.

- Do not tighten bolts by striking the wrench.

13.Return cutterblock guard extrusion (22) to its
starting position.
14.Replace the fence (6).

11.2 Feedgear Maintenance
(on the side of the fence (6)).

1. Unplug power cable;

2. Unscrew the two nuts of the drive cover and
remove the drive cover.

3. Remove chips and dust with dust collector or
brush.

4. See fig. Z: Apply a light coat of care and main-
tenance spray to roller chain and shaft and axle
bearings (do not use oaill).

5. Replace the drive cover and secure with the
two nuts.
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11.3 Main Drive Belt Tensioning
(on the side of the on/off switch (20)).
See fig. AA:

1. Unplug power cable;
2. Unscrew the nut of drive belt cover and remove
cover (a).

3. Check belt tension with thumb pressure. The
drive belt (b) should not give more than 10 mm
in the centre.

If the drive belt requires tensioning:

. Loosen the four motor mounting screws (c) by

approx. one turn.

. Push motor down to tension belt.

When belt tension is correct tighten motor

mounting screws (c) crosswise.

. If necessary, remove chips and dust with dust

collector or brush.

. Put belt cover back on and secure with nut.

11.4 Machine Cleaning and Care

1. Unplug power cable;

2. Remove chips and dust with dust collector or
brush from

- cutterblock;

- height-setting mechanism of cutterblock guard
extrusion;

- thicknesser bed spindles;

- thicknesser feed drive.

3. Apply a light coat of care and maintenance
spr)ay to the following components (do not use
oil!):

- thicknesser bed spindles;
- height-setting mechanism of cutterblock guard
extrusion.

4. Apply a light coat of anti-seize compound to
infeed table, outfeed table and thicknesser
bed.

11.5 Transporting the Machine

@ Caution!

Do not carry from the infeed or outfeed table!

The machine can be transported by one person.
Tilt the machine at the transport handles (16) until
the machine stands on the transport wheels (19)
and move it on the transport wheels.

11.6 Machine storage

A Danger!

1. Unplug power cable;
2. Store machine in such manner that
- it cannot be used or tampered with by
unauthorized persons, and
- that nobody can get hurt while the
machine is turned off.

IE Caution!

Do not store machine unprotected outdoors
or in damp environment.

11.7 Maintenance Table

The checks and procedures described in this
section are an aid to safety! Should there be faults
evident on any of the mentioned components, the
machine must not be used until these faults have
been remedied in a workmanlike manner.
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Prior to operation

Anti-kickback Check:
lock (4) — mobility of anti-
kickback fingers

(must fall down by
their own weight)
— points of anti-
kickback fingers
(not rounded)

Check:

— tight seat
— sharpness

— general condition
(no notches, etc.)

Planer knives

Inside of Remove:
machine — chips
- sawdust
Threaded rods
(height adjust-
ment)
Dust spout
(when working
without dust col-
lection)
Outfeed roller Check:
- coating
undamaged?
— is stock properly
transported?

Infeed and out-
feed table

— apply light coat of
anti-seize
compound

Once per month (if used daily)

Threaded rods
(height adjust-
ment)

Apply a light coat of
care and maintenance
spray to the following
guiding elements (do
not use oil!)

Infeed and out-
feed table

Check alignment, cor-
rect if necessary

Power supply
cable

Check for damage, if
necessary have
replaced by a qualified
electrician.

12. Troubleshooting Guide

A Danger!

Before carrying out any fault service or main-
tenance work, always:

1. switch machine OFF;
2. Wait until the cutterblock has come to a
complete stop.
3. Unplug power cable;
Cutting hazard when touching the
rotating cutterblock!
Unintentional startup of the machine may lead
to serious injuries.

Risk of burning!

Shortly after working the planer knives
may be hot - Let the device cool down before
rectifying any malfunction.

Danger!

Check to see that: all safety devices are
operational after each fault service.

Motor does not run:

* Undervoltage relay tripped by temporary
voltage failure.
- switch on again.

* No mains voltage.

- Check cables, plug, outlet and mains fuse.

* Motor has overheated, e.g. due to blunt planer
knives, overloading or chip buildup.

- Remove cause for overheating and allow to
cool down for approx. 10 minutes, then start
again.

» Activate the contact pins, not the contact switch.

- For operation as thickness planer: Check if the

setting screw (2) of the chip chute (3) is turned
to the end position and correct if necessary.
Only then the contact switch is activated and
the machine can be switched on (see chapter
10.1).

For operation as surface planer: Check if the
outfeed table is correctly mounted. Check if
the chip extraction guard is mounted correctly.
Only then the contact switch is activated and
the machine can be switched on (see chapter
9.1).

If necessary, adjust contact pins. Please
contact the customer service, see chapter 14.

Performance lessens
¢ Planer knives blunt
- Install sharp knives.
* Drive belt slips
- Re-tension drive belt (see chapter 11.3).

Planed surface not smooth

* Planer knives blunt
- Install sharp knives.

¢ Planer knives blocked by chips
- remove chips.

¢ Moisture contents of work piece too high
- Dry work piece.

Planed surface cracked

* Planer knives blunt
- Install sharp knives.
¢ Planer knives blocked by chips
- remove chips.
* Work piece was planed against the grain
- Plane work piece in opposite direction
* Too much material removed in one pass
- Make several passes at less depth of cut.

Feed rate too little (thicknessing)
¢ Resin buildup on thicknesser bed
- Clean thicknesser bed and apply light coat of
anti-seize compound.
* Feed rollers stiff
- Repair feed rollers.
¢ Drive belt slips
- Re-tension drive belt (see chapter 11.3).

Work piece jammed
(thicknessing)
* Too much material removed in one pass
- Make several passes at less depth of cut.

13. Accessories

Use only genuine Metabo accessories.

Use only accessories that fulfil the requirements
and specifications listed in these operating instruc-
tions.

A Suction port (for connection to a chip extrac-
tion unit),
Order no.: 0913031288

B Roller stand RS 420 (for precise guidance of
long workpieces), order no.: 0910053353

C Cutter bar conversion set (mandatory when
converting from single-use reversible planer
knives to HSS or carbide planer knives), order
no.: 0911030845

D HSS planer knife (for planing wood, can be
resharpened), order no.: 0911030721

E Single-use reversible knives (for planing
wood), order no.: 0911030713

F Planer knife for planing wood (carbide, long
service life, for all types of hard wood, can be
resharpened), order no.: 0911030730

G Lubricant WAXILIT (For good sliding quality of
the wood on the support table and the thick-
nesser bed), order no.: 0911001071

H Spray for maintenance and care for the
removal of resin residues and to preserve the
metal surfaces),.order no. 0911018691

See www.metabo.com or the catalogue for a
complete range of accessories.

14. Repairs

A Danger!

Repairs to electrical tools must ONLY be
carried out by qualified electricians!

Contact your local Metabo representative if you
have Metabo power tools requiring repairs. For
addresses see www.metabo.com.

You can download a list of spare parts from
www.metabo.com.

15. Environmental Protection

Observe national regulations on environmentally
compatible disposal and on the recycling of
disused machines, packaging and accessories.

Packaging materials must be disposed of
according to their labelling in accordance with
municipal guidelines. Further information can be
found at www.metabo.com in the “Service”
section.

Only for EU countries: never dispose of
E power tools in your household waste!

According to European Directive 2012/19/
EU on Waste from Electric and Electronic Equip-
ment and implementation in national law, used
power tools must be collected separately and recy-
cled in an environmentally-friendly manner.

16. Technical Specifications

Explanatory notes on the specifications on page 7.
Changes due to technological progress reserved.

U =Mains voltage

| =Rated power

P, =Rated input power

F =Min. fuse protection

Ng =No-load speed (cutterblock)
Vp =Feed rate for thickness planing
m =Weight

Dimensions of the planer knives:
=length x width x thickness
Dimensions of the machine:

A =Depth (across infeed and outfeed table)
x width x height

Work piece dimensions:

Bmax =max. width

Hmax =max. height (thickness planing)

Measured values determined in conformity with
EN 61029-2-3.

~ AC power

The technical specifications quoted are subject to
tolerances (in compliance with relevant valid
standards).

Emission values

These values make it possible to assess the
emissions from the power tool and to compare
different power tools. The actual load may be
higher or lower depending on operating condi-
tions, the condition of the power tool or the acces-
sories used. Please allow for breaks and periods
when the load is lower for assessment purposes.
Arrange protective measures for the user, such as
organisational measures based on the adjusted
estimates.

Typical A-effective perceived sound levels

rdin EN 61029-2-3):
Lpaa) =Emission sound pressure level (surface
planing)

Lwaa) =Sound pressure level (surface planing)

Loap)y =Emission sound pressure level (thick-
ness planing)

LWA(D) =Sound pressure level (thickness planing)

Kpa..., Kwa.. = uncertainty

m Wear ear protectors!
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2. Déclaration de conformité

Nous déclarons sous notre seule responsabilité :
ces outils de dressage et d’'usinage de I'épais-
seur, identifiés par le type et le numéro de série
*1), sont conformes a toutes les prescriptions ap-
plicables des directives *2) et normes *3). Rap-
port de test *4), Organisme responsable des tests
*5), Documents techniques pour *6) - voir page 7.

3. Utilisation conforme a l'usage

L'appareil est prévu pour les travaux de dressage
et d'usinage de |'épaisseur sur bois massif. II
convient de respecter les dimensions prescrites
pour les pieces a usiner (voir « Caractéristiques
techniques »).

Les travaux suivants ne doivent pas étre réalisés
avec cet appareil :

— travaux de pose (a savoir tout travail qui ne porte
pas sur toute la longueur de la piece),

— rabotage des creux, tenons ou ouvertures,

— rabotage du bois fortement courbé qui ne rentre
pas suffisamment en contact avec une table de
réception et de dégagement.

Toute autre utilisation est considérée comme
contraire aux prescriptions. Une utilisation
contraire aux prescriptions, des modifications
apportées a l'appareil ou I'emploi de piéces qui
n'ont été ni contrdlées ni approuvées par le
constructeur peuvent entrainer des dommages
imprévisibles !

4. Consignes générales de
sécurité

Pour des raisons de sécurité et afin de

A protéger l'outil électrique, respectez les
passages de texte marqués de ce
symbole !

AVERTISSEMENT - Lisez la notice d'utili-
sation afin d'éviter tout risque de blessure.

Remettez I'outil électrique uniquement
accompagné de ces documents.

Consignes de sécurité générales pour les
outils électriques

AVERTISSEMENT - Lisez tous les aver-

tissements de sécurité, les instructions,
les illustrations et les caractéristiques tech-
niques relatifs a cet outil électrique. Le non-
respect des consignes suivantes peut provoquer
une électrocution, un incendie et/ou des blessures
graves.

Conservez toutes les consignes de sécurité et
instructions pour vous y référer
ultérieurement ! Le terme « outil » utilisé dans les
consignes de sécurité fait référence aux outils
électriques filaires (avec cordon d'alimentation) ou
aux outils électriques sans fil (sans cordon
d'alimentation).

4.1 Sécurité de la zone de travail

a) Gardez la zone de travail propre et bien
éclairée Les zones en désordre ou sombres sont
propices aux accidents.

b) Ne faites pas fonctionner I'outil électrique
dans une atmosphére explosive, par exemple
en présence de liquides, de gaz ou de pous-
siéres inflammables. Les outils électriques
produisent des étincelles qui peuvent enflammer
les poussiéres ou les vapeurs.

c) Maintenez les enfants et les personnes
présentes a I’écart pendant I'utilisation de
I'outil électrique. Les distractions peuvent vous
faire perdre le contréle de I'outil.

4.2 Sécurité électrique

a) Il faut que les fiches de I'outil électrique
soient adaptées a la prise. Ne modifiez jamais
la fiche de quelque facon que ce soit. N’uti-
lisez pas d'adaptateurs avec des outils élec-
triques mis a la terre. Des fiches non modifiees
et des socles adaptés réduisent le risque d'électro-
cution.

b) Evitez tout contact du corps avec des
surfaces mises a la terre telles que des
tuyaux, des radiateurs, des cuisiniéres et des
réfrigérateurs. Le risque d'électrocution
augmente si votre corps est reli€ a la terre.

c) N’exposez pas les outils électriques a la
pluie ou a des conditions humides. La pénétra-
tion d'eau a l'intérieur d'un outil électrique
augmente le risque d'électrocution.

d) N'utilisez jamais le cable pour porter,
suspendre ou débrancher I'outil electrique.
Maintenez le cable a I’écart de la chaleur, de
I'huile, des arétes vives ou des piéces en
mouvement. Les cables d'alimentation endom-
magés ou emmélés augmentent le risque d'élec-
trocution.

e) Lorsque vous travaillez a I'extérieur avec un
outil électrique, utilisez uniquement des
rallonges adaptées pour une utilisation a
I'extérieur. L 'utilisation d'un cordon adapté a I'utili-
sation extérieure réduit le risque d'électrocution.

f) Si l'usage d'un outil électrique dans un
emplacement humide est inévitable, utilisez
une alimentation protégée par un dispositif a
courant différentiel résiduel (RCD). L'usage
d'un interrupteur de protection contre les courants
de court-circuit réduit le risque d'électrocution.

4.3 Sécurité des personnes

a) Restez vigilant, regardez ce que vous étes
en train de faire et faites preuve de bon sens
lorsque vous utilisez I'outil électrique.
N’utilisez pas un outil électrique lorsque vous
étes fatigué ou sous I'emprise de drogues, de
I'alcool ou de médicaments. Un moment d'inat-
tention en cours d'utilisation d'un outil électrique
peut entrainer des blessures graves.

b) Portez un équipement de protection indivi-
duelle et toujours des lunettes de protection.
Les équipements de protection individuelle tels
que les masques contre les poussiéres, les chaus-
sures de sécurité antidérapantes, les casques ou
les protections auditives utilisés pour les condi-
tions appropriées réduisent les blessures.

c) Evitez tout démarrage involontaire.
Assurez-vous que l'interrupteur est en posi-
tion arrét avant de brancher I'outil au secteur
et/ou a la batterie, de le ramasser ou de le
porter. Porter l'outil électrique en ayant le doigt sur
l'interrupteur ou brancher l'appareil au secteur
alors qu'il est en marche peut causer des acci-
dents.

d) Retirez tout outil de réglage ou clé plate
avant de mettre I'outil électrique en marche.
Un outil ou une clé laissé(e) dans une partie tour-
nante de l'appareil peut entrainer des blessures.

e) Evitez de prendre une posture inconfor-
table. Garder une position et un équilibre
adaptés a tout moment. Cela permet un meilleur
contréle de l'outil Electrique dans des situations
inattendues.

f) Portez des vétements adaptés. Ne portez
pas de vétements amples ou de bijoux.
Gardez les cheveux et les vétements a
distance des parties en mouvement. Des véte-
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ments amples, des bijoux ou les cheveux longs
peuvent étre pris dans des parties en mouvement.

g) Si des dispositifs d'aspiration ou de
collecte des poussiéres peuvent étre
installés, assurez-vous qu'ils sont branchés
et correctement utilisés. Utiliser un systeme
d'aspiration des poussiéres réduit les risques liés a
la présence de poussieéres.

h) Ne vous croyez pas en sécurité alors que ce
n’est pas forcement le cas, et ne passez pas
outre les régles de sécurité concernant les
outils électriques, méme si aprés de
nombreuses utilisations, vous connaissez
bien votre outil électrique. Une fraction de
seconde d'inattention peut provoquer une bles-
sure grave.

4.4 Utilisation et entretien de I'outil
électrique

a) Ne forcez pas I'appareil. Utiliser I'outil élec-
trique adapté a votre application. L outil élec-
trique adapté réalise mieux le travail et de maniére
plus sdre au régime pour lequel il a été construit.

b) N’utilisez pas I'outil électrique si l'interrup-
teur ne permet pas de passer de I'état de
marche a arrét et inversement. Tout outil élec-
trique qui ne peut pas étre commandeé par l'inter-
rupteur est dangereux et il faut le réparer.

c) Débranchez la fiche de la source d’alimenta-
tion et/ou enlevez la batterie, si elle est
amovible, avant tout réglage, changement
d’accessoires ou avant de ranger I'outil élec-
trique. De telles mesures de sécurité préventives
réduisent le risque de démarrage accidentel de
l'outil électrique.

d) Conservez les outils électriques non
utilisés hors de la portée des enfants. Ne
laissez pas des personnes qui ne sont pas
familiarisées avec I'appareil ou qui n'ont pas
lu les présentes instructions I'utiliser. Les
outils electriques sont dangereux s'ils sont utilisés
par des personnes inexpérimentées.

e) Entretenez soigneusement les outils élec-
triques et les accessoires. Vérifiez si les
piéces mobiles fonctionnent correctement et
ne bloquent pas, si des piéces sont cassées
ou si des dommages empéchent le bon fonc-
tionnement de I'outil électrique. En cas de
dommages, faites réparer 'appareil avant de
I'utiliser. De nombreux accidents sont dus a des
outils électriques mal entretenus.

f) Gardez affltés et propres les outils permet-
tant de couper. Des outils destinés a couper
correctement entretenus avec des pieces
coupantes tranchantes sont moins susceptibles
de bloquer et sont plus faciles a contréler.

g) Utilisez I'outil électrique, les accessoires et
les lames etc., conformément a ces instruc-
tions, en tenant compte des conditions de
travail et du travail a réaliser. L utilisation de
l'outil électrique pour des opérations différentes de
celles prévues peut donner lieu a des situations
dangereuses.

h) 1l faut que les poignées et les surfaces de
préhension restent séches, propres et
dépourvues d'huiles et de graisses. Des
poignées et des surfaces de préhension glis-
santes rendent impossibles la manipulation et le
contrdle en toute sécurité de l'outil dans des situa-
tions inattendues.

4.5 Réparations

a) Confiez toujours les réparations de votre
outil électrique a des techniciens qualifiés et
veillez a ce que les réparations soient effec-
tuées avec des piéces de rechange d'origine.
Cela assure le maintien de la sécurité de l'outil
électrique.

4.6 Autres consignes de sécurité

- Ces instructions s'adressent a des personnes
possédant des connaissances de base dans le
maniement des appareils similaires a celui qui
est décrit ici. Si vous n'avez aucune expérience
de ce type d'appareil, commencez par deman-
der l'aide d'une personne expérimentée.

— Le fabricant ne pourra étre tenu responsable de
dommages découlant de la non-observation de
ces instructions d'utilisation.
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Les informations contenues dans ces instructions
d'utilisation sont identifiées de la maniére
suivante :

Danger !
Mise en garde contre des dommages
personnels ou environnementaux.

Danger d a I'électricité !
Signale un risque de Iésion corpo-
relle par électrocution.

Risque d'accrochage !

Risque de lésions corporelles pou-
vant étre occasionnées par accro-
chage de parties du corps ou de vé-
tements.

Attention !
Risque de dommages matériels.

Lld e

: 3

(i

5. Consignes de sécurité
particulieres

Remarque :
Informations complémentaires.

5.1 Autres consignes de sécurité

Une raboteuse est un outil dangereux qui peut
causer de graves blessures en cas d'inattention.

Attention !

* Respectez les consignes de sécurité spéci-
fiques a chaque chapitre.

* Respectez les éventuelles dispositions Iégales
ou directives de prévention des accidents.

c Risques généraux !

* Prenez en considération les influences de I'envi-
ronnement. Veillez & un éclairage correct.

* Pour les pieces longues, utilisez des porte-
piéces adaptés pour étayer les pieces a usiner.
Réglez les porte-pieces a une hauteur appro-
priee.

* Cetappareil ne doit étre mis en service et utilisé
que par des personnes habituées a manipuler
des raboteuses et ayant conscience des
dangers liés al'utilisation de ce type de matériel.
Les personnes mineures n'ont le droit de se
servir de l'appareil que dans le cadre d'une
formation professionnelle et sous le contréle
d'un instructeur.

* Les personnes nonconcernées par l'appareil, et
tout particulierement les enfants, doivent étre
tenues a distance de la zone de danger. Ne
laissez aucune tierce personne toucher I'appa-
reil ni le cable d'alimentation pendant I'utilisation
de l'appareil.

* Ne rabotez jamais a une profondeur supérieure
a1/8" (3 mm).

* Mettez I'appareil hors service lorsque vous ne
VOUuSs en servez pas.

¢ Placez la machine sur une surface plane et hori-
zontale Assurez-vous que la machine soit
stable. Le cas échéant, vissez les pieds (17) sur
le support avec 4 vis longues (pour cela,
dévissez les roues de transport (19) et les pieds
en caoutchouc).

Q Dangers dus a l'électricité !

* Evitez, lors du travail avec I'appareil, tout
contact corporel avec des pieces reliées a la
terre (par exemple radiateurs, tuyaux, cuisi-
nieres, réfrigérateurs).

* Nutilisez pas le cable d'alimentation a d'autres
fins que celles pour lesquelles il a été congu.

* Controler régulierement le cordon d'alimenta-
tion de I'appareil et, en cas de détérioration, le
faire remplacer par un technicien qualifié.

¢ Contrélez régulierement les cables prolonga-
teurs et remplacez-les en cas de détérioration.

* En plein air, utilisez uniquement des rallonges
qui sont homologuées et identifiées pour I'exté-
rieur.

* Assurez-vous, avant tout travail de mainte-
nance, que l'appareil est débranché.

Risque de coupure en cas de contact
avec l'arbre porte-fers en rotation !

¢ Gardez toujours une distance suffisante par
rapport a l'arbre porte-fers.

- Utilisez éventuellement des aides d'attaque
adaptées.

- Tenez-vous a une distance suffisante des
piéces en mouvement.

- Ne touchez jamais le dispositif d'aspiration des
copeaux ou le capot de l'arbre porte-fers en
cours d'utilisation.

* Pour empécher une mise en marche involon-
taire de la machine, éteignez-la toujours :

- apres une coupure de courant,

- avant de débrancher ou de brancher la fiche
secteur.

* Ne faites pas fonctionner I'appareil tant que les
dispositifs de sécurité ne sont pas montés.

* Attendez que l'arbre porte-fers soit immobile
pour retirer les éventuels morceaux coincés
dans l'appareil ou les petites découpes de
piéces, les restes de bois etc. qui se trouvent
dans la zone de travail.

Risque de coupure au contact de I'arbre
porte-fers méme immobile !

* Pour changer les fers de rabot, portez des
gants.

* Conservez les fers de rabot de maniére a ce que
personne ne risque de s'y blesser.

Risque d'accrochage !

¢ Veillez a ce qu'aucune partie du corps ni aucun
objet ne puisse étre happé avec la piece en
cours de travail. Ne portez pas de cravate, de
gants ou de vétements aux manches larges Si
vous avez les cheveux longs, il est obligatoire
de porter un filet a cheveux.

* Ne rabotez jamais de pieces comportant des
cordes, des ficelles, des bandes, des cébles ou
des fils.

Risque de contrecoup (la piéce est saisie
par I'arbre porte-fers et catapultée vers
l'utilisateur) !

* Ne travaillez avec la machine que si la sécurité
de contrecoup fonctionne correctement.

* N'utilisez que des fers de rabot bien afftés. Les
fers émousseés peuvent se bloquer a la surface
de la piece.

* Ne coincez pas les piéces a usiner.

* Encasde doute, vérifiez que les pieces a usiner
ne contiennent pas de corps étrangers (par
exemple des clous ou des vis).

* Ne rabotez jamais plusieurs pieces a la fois. Il y
arisque d’accident si des pieéces sont saisies de
maniere incontrolée par I'arbre porte-fers.

* Retirez les petites découpes de piéces, les
restes de bois etc. de la zone de travail - I'arbre
porte-fers doit, pour ce faire, étre immobile et la
fiche secteur debranchée.

* Veérifiez avant la mise en marche (par exemple
apres des travaux de maintenance) que l'appa-
reil ne contient aucun outil de montage ni
aucune piece détachée.

Danger dii a un équipement de protection
individuelle insuffisant !

* Porter une protection acoustique.

¢ Porter des lunettes de protection.

¢ Porter un masque anti-poussiére.

¢ Porter des vétements de travail adaptés.
¢ Porter des chaussures antidérapantes.

¢ Porter des gants pour la manipulation (trans-
port) de matériaux rugueux.

e Danger di aux sciures de bois !

Réduction de la pollution aux particules fines :

AVERTISSEMENT - Certaines poussiéres
produites par 'usinage contiennent des
agents chimiques qui causent des cancers, des
anomalies congénitales ou d'autres dangers pour
la reproduction. Voici quelques exemples de tels
agents chimiques :
- Le plomb des peintures a base de plomb,
- L'arsenic et le chrome du bois d'ceuvre traité
chimiquement.
Les conséquences de telles expositions varient en
fonction de la fréquence a laquelle vous faites ce
type de travail. Pour réduire votre exposition a ces
agents chimiques, travaillez dans un endroit bien
ventilé et utilisez des équipements de protection
agréés, tels que les masques de protection contre
la poussiére qui sont congus spécialement pour
filtrer les particules microscopiques.

Cela vaut également pour les poussieres de maté-
riaux, par exemple certains types de bois (comme

la poussiére de chéne ou de hétre). D'autres mala-
dies connues incluent par exemple les réactions
allergiques et les affections des voies respira-
toires. Il est souhaitable que le corps n'absorbe
pas ces poussiéres.

Respectez les directives et les dispositions locales
applicables au matériau, au personnel, a I'applica-
tion et au lieu d'utilisation (par exemple directives

en matiére de protection au travail, élimination des
déchets).

Collectez les particules émises sur le lieu d'émis-
sion et évitez les dépdts dans I'environnement.

Utilisez des accessoires adaptés pour les travaux
spécifiques. Cela permet d'éviter I'émission incon-
trélée de particules dans l'environnement.

Utilisez un systéme d'aspiration des poussiéres
adapté.

Réduisez I'émission de poussiéres en :

- évitant d'orienter les particules sortantes et I'air
d'échappement de la machine vers vous ou vers
des personnes se trouvant a proximité ou vers
des dépdts de poussiére,

- utilisant un systeme d'aspiration et/ou un purifi-
cateur d'air,

- aérant convenablement le lieu de travail et en
I'aspirant pour le maintenir propre. Balayer ou
souffler les poussieres les fait tourbillonner.

- Aspirer ou laver les vétements de protection. Ne
pas les souffler, les battre, ni les brosser.

Danger en cas de modifications appor-

tées a l'appareil ou d'emploi de pieces
qui n'ont été ni controlées ni approuvées par
le fabricant !

* Montez l'appareil en respectant scrupuleuse-
ment les présentes instructions.

» Utilisez uniquement des pieces de rechange
validées par le fabricant. C'est vrai en particulier
des dispositifs de sécurité (pour les reférences
de commande, voir la liste des piéces de
rechange).

* N'effectuez aucune modification sur les pieces
de l'appareil.

c Danger di a un défaut de I'appareil !

* Entretenez toujours I'appareil et les accessoires
avec soin. Respectez les instructions de main-
tenance.

* Vérifiez sil'appareil n'est pas endommageé avant
chaque utilisation.

Avant de réutiliser I'appareil, le bon fonctionne-
ment des dispositifs de sécurité, des dispositifs
de protection ou des piéces légérement endom-
magées doit étre controlé. Assurez-vous que les
piéces mobiles fonctionnent correctement et ne
se bloguent pas. Toutes les piéces doivent étre
montées correctement et satisfaire a toutes les
conditions nécessaires pour garantir le parfait
fonctionnement de l'appareil.

* N'utilisez jamais I'appareil si le cordon d'alimen-
tation est endommagé. Risque d'électrocution.
Faites immédiatement réparer un cordon
d'alimentation endommagé par un électricien.

* Les piéces ou les dispositifs de protection dété-
riorés doivent étre réparés ou remplacés dans
les regles de I'art par un atelier specialisé et
reconnu. Faites remplacer les interrupteurs
défectueux par un atelier de service apres-
vente. N'utilisez pas cet appareil si l'interrupteur
marche/arrét est défectueux.

* Maintenez les poignées séches et exemptes
d'huile et de graisse.

Danger dii a des piéces ou des parties de
piéces a usiner qui bloquent !

En cas de blocage :

1. Mettre I'appareil hors tension.

2. Retirer la fiche secteur.

3. Porter des gants.

4. Eliminer le blocage avec un outil approprié.

5.2 Symboles sur lI'appareil

A Danger !

Le non-respect des avertissements suivants
peut provoquer des blessures graves ou des
dommages matériels.

@ Lire les instructions d'utilisation.



. Gardez toujours une distance suffisante
"l‘ \par rapport a l'arbre porte-fers.
\ Tenez-vous a une distance suffisante des
~  piéces en mouvement.
Danger ! Mise en garde contre des dom-
mages personnels ou environnementaux.

Réglage en hauteur de la table de rabo-
tage Chaque tour de manivelle modifie la

hauteur de la table de rabotage de 3 mm.

Remarques sur la vis de sécurité (2).
V0|r les chapitres 9.1 et 10.1.

LOCK/]IE
5.3 Dispositifs de sécurité

Sécurité de contrecoup

La sécurité de contrecoup (4) empéche que la

piéce a usiner ne soit catapultée vers I'opérateur

par l'arbre porte-fers en rotation.

— Toutes les griffes de la sécurité de contrecoup
doivent se terminer en pointe effilée sur le bord
inférieur.

— Toutes les griffes de la sécurité de contrecoup
doivent revenir d'elles-mémes en position
initiale (vers le bas).

Profil de recouvrement pour arbre porte-

fers

Le profil de recouvrement de I'arbre porte-fers (22)

empéche que l'arbre porte-fers en rotation ne

puisse étre touché par en haut lors des travaux de
dressage.

— Lorsque I'on desserre la vis de blocage (23), le
profil de recouvrement de I'arbre porte-fers
s'adapte a la largeur de la piéce a usiner.

— Lavis de réglage de la hauteur (25) permet
d'adapter le profil de recouvrement de l'arbre
porte-fers a la hauteur de la piece a usiner. Le
profil de recouvrement de l'arbre porte-fers est
réglable en hauteur entre 0 et 85 mm quand il
doit fonctionner en mode de dressage.

Pour une protection efficace, il faut toujours

adapter le profil de recouvrement de I'arbre porte-

fers a la piece a usiner. Le levier de serrage (24)

doit étre pousseé vers le bas.

Lors du guidage de la piéce, les mains glissent sur

le profil de recouvrement de l'arbre porte-fers.

Capot d'évacuation des copeaux

Voir fig. Q.

Lors de l'usinage de I'épaisseur, le capot
d'évacuation des copeaux (3) fait office de protec-
tion supplémentaire de I'arbre porte-fers.

Pour cela, le capot d'évacuation des copeaux (3)
est rabattu vers le haut et la vis de sécurité (2) est
tournée dans le sens d'une montre jusqu'a la posi-
tion finale (serrée). Le capot d’éjection des
copeaux est sécurisé.

6. Vue d'ensemble

Voir page 2.
1 Table de dégagement
2 Vis de sécurité du capot d'évacuation des
copeaux
3 Capot d'évacuation des copeaux
4 Sécurité de contrecoup
5 Levier de blocage
6 Butée fixe / Profil de butée
7 Arbre porte-fers
8 Levier de serrage (angle)
9 Levier de serrage (largeur)
10 Support de butée (pour le positionnement de
la butée)
11 Table de réception
12 Réglage de la hauteur(table de réception)
13 Capot d'aspiration des copeaux (avec
tubulures pour I'aspiration)
14 Poussoir
15 Table de rabotage
16 Poignées de transport

17 Pieds

18 Echelle graduée (travaux de dressage)

19 Roues de transport

20 Interrupteur de marche/arrét

21 Réglage en hauteur de la table de rabotage
(manivelle)

22 Profil de recouvrement pour arbre porte-fers

23 Vis de blocage (du profil de recouvrement de
I'arbre porte-fers)

24 Levier de serrage (du bras du profil de
recouvrement d'arbres porte-fers)

25 Vis de réglage en hauteur (du profil de
recouvrement de I'arbre porte-fers)

26 Vispourconserverle baton poussoir en cas de
non-utilisation

Accessoires fournis :

- Clé a fourche
- Clé a six pans creux
- Jauge de réglage des fers de rabot

7. Eléments de commande

Interrupteur de marche/arrét (20)

¢ Marche = presser l'interrupteur vert.
* Arrét = presser l'interrupteur rouge.

Relais @ minimum de tension

En cas de coupure de courant, un relais de sous-
tension se déclenche. Cela évite que l'appareil ne
redémarre lorsque le courant est rétabli. Pour
réenclencher I'appareil, il faut a nouveau actionner
l'interrupteur vert.

Protection contre la surcharge

La raboteuse est pourvue d'une protection inté-
grée contre les surcharges. Celle-ci coupe
I'alimentation de la machine lorsque le moteur
chauffe trop. Pour remettre la raboteuse en
marche :

1. laissez refroidir le moteur (dix minutes
environ) ;
2. appuyez sur l'interrupteur vert.

Réglage de la hauteur pour la table de

rabotage (en mode d'usinage de I'épais-

seur)

Le réglage en hauteur (21) de la table de rabotage

permet de régler I'épaisseur de rabotage (= épais-

seur de la piece une fois travaillée) en mode

d'usinage de I'épaisseur.

¢ Chaque tour de manivelle modifie la hauteur de
la table de rabotage de 3 mm.

¢ Un maximum de 3 mm peut étre prélevé par
passage.

¢ Les piéces a usiner doivent présenter une
épaisseur maximale de 160 mm.

Réglage en hauteur de la table de récep-
tion (en mode de dressage)

Le réglage de la hauteur (12) de la table de récep-
tion permet de régler la quantité de copeaux
devant étre prélevée en mode de dressage.

¢ Graduation de I'échelle graduée (18) par increé-
ments de 0,5 mm.

¢ Un maximum de 3 mm peut étre raboté par
passage.

Profil de butée

Le profilde butée (6) serta guider latéralement les
piéces a usiner pendant le dressage.

¢ Une fois le levier de blocage (9)desserré, le
profil de butée peut étre adapte a la largeur de la
piéce a usiner.

¢ Une fois le levier de blocage (8) desserré, le
profil de butée peut étre basculé de 45° au
maximum.

8. Montage

A Danger !

Toute modification de la machine ou utilisa-
tion de piéces qui n'ont été ni contrélées, ni
agrées par le fabricant risque d' entralner des
dommages imprévisibles lors du
fonctionnement !
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* Montez la machine en respectant scrupu-
leusement ces instructions.

* Utilisez uniquement les piéces comprises
dans I'équipement standard a la livraison.

* N'effectuez aucune modification sur les
piéces de l'appareil.

Outils nécessaires

- Clé 10 mm

- Clé 13 mm

— Tournevis a téte cruciforme

- Clé méle coudée pour vis a six pans creux
(diverses tailles)

— Marteau

8.1 Retrait des sécurités de transport

¢ Retirez le film de protection et I'excédent d’huile
avec des chiffons.

8.2 Montage des pieds

* Montez les poignées de transport (16) sur le
cété de latable de réception (11). Fixez chaque
pied avec 4 vis et rondelles.

1. Avec l'aide d'une autre personne, déposez la
machine avec précaution sur un support
adéquat sur un cété de l'appareil.

2. Voir fig. A :

Sur le coté de la table de réception (11) :
Vissez les deux pieds (17) a l'intérieur dans les
coins de la machine. Vissez les deux poignées
de transport (16) a la machine depuis I'exté-
rieur et vissez-les :

- Insérez les rondelles sur les vis hexagonales
(plus longues).

- Insérez les vis hexagonales de I'extérieur.

- Vissez les écrous hexagonaux de l'intérieur et
serrez-les a fond.

3. Sur le coté de la table de dégagement (1) :
Faites glisser les deux pieds (17) dans les
coins de la machine depuis l'intérieur et vissez-
les:

- Insérez les rondelles sur les vis hexagonales.

- Insérez les vis hexagonales de I'extérieur.

- Vissez les écrous hexagonaux de l'intérieur et
serrez-les a fond.

4. Voirfig.B:

Sur le coté de la table de dégagement (1),
montez les roues de transport (19) sur les pieds
a I'aide de vis hexagonales, de rondelles et
d’écrous hexagonaux.

8.3 Réglage en hauteur de la table de
rabotage
Voir fig. C.

¢ Insérez la manivelle (21) sur les tubulures de
sorte que les vis a téte six pans creux latérales
pointent vers le c6té aplati de la tubulure.
Serrez la vis a téte six pans creux latérale avec
la clé six pans et fixez la manivelle (21).

8.4 Montage de l'interrupteur de
marche/arrét
Voir fig. C.

¢ Fixez l'interrupteur de marche/arrét (20) avec
les 4 vis longues.

8.5 Montage de la table de réception

Voir fig. D.

1. Dévissez les 2 vis de fixation (a) de la barre de
droite (c) et retirez la barre (c).

2. Retirez egalement la barre de droite.

3. Posez latable de réception (11) sur la machine
et fixez-la de sorte qu’elle ne puisse pas
tomber.

4. Poussez la barre gauche (c) sur le cété et
alignez-la de sorte que les 2 tiges de métal (b)
dqlns la barre entrent dans les trous de I'appa-
reil.

Veillez a ce que le marquage (d) sur la table de
réception se trouve dans la zone de I'échelle
graduée (18) (le cas échéant, modifiez la posi-
tion de la table de réception).

Enfoncez les 2 tiges de métal (b) dans les trous
de l'appareil a 'aide d’'un marteau.

Revissez la barre avec les 2 vis de fixation (a)
(et les rondelles).

5. Installez également la barre de droite.

Voir fig. E.

6. Préparez le réglage de la hauteur (12) :

Faites glisser une rondelle (a) sur la barre
filetée.
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7. Insérezla barre filetée du réglage de la hauteur
(12) dans le trou sur la face avant de la table de
réception (11).

8. Faites glisser la rondelle élastique (b) sur la
barre filetée et ensuite la bague d’immobilisa-
tion (c).

9. Vissez la barre filetée dans le trou taraudé (d)
de labarre transversale (sous la table de récep-
tion (11))

10.Un creux conique se trouve dans la barre
filetée. Positionnez la bague d'immobilisation
(c) de sorte que la vis se trouve dans la bague
d’immobilisation au-dessus de ce creux.

Fixez la bague d'immobilisation en serrant la
vis avec une clé hexagonale.

8.6 Montage du capot d'évacuation des
copeaux
Voir fig. F.
* Poussez le capot d'évacuation des copeaux (3)
sous le profil de fixation (a) et fixez-le & l'aide
des 4 vis a tdle (b).

8.7 Pose de la table de dégagement et
montage du profil de recouvrement
d'arbres porte-fers

Voir fig. G.
1. Installez |a table de dégagement (1) sur
'appareil :

Voir chapitre 9.1, étapes 1 2 6.

2. Maintenez le support (a) du profil de recouvre-
ment pour arbre porte-fers sur le coté de la
table de dégagement (1) et vissez-le a l'aide
des 2 vis. Afin d’éviter un coincement, serrez
les 2 vis en alternance. (Remarque : pour
pouvoir accéder a ces vis, le levier de serrage
(24) doit étre pousseé vers le bas.)

3. Insérez la profil de recouvrement (22) dans le
support de sorte que tout I'arbre porte-fers soit
Eec?uvert etfixez-le al'aide de la vis de serrage

23).

8.8 Montage de la butée

Remarque : le levier de serrage peut, lorsqu’il est
légérement tiré vers I'extérieur dans la direction
axiale, étre appliqué sur le six-pans inférieur.

Voir fig. H.

1. Fixez le support de butée (10) sur la table de
réception (11) a l'aide de 2 vis (a).

2. Posez les éléments pour butée (b) sur le
support de butée (10) en insérant la vis du
levier de serrage (9) dans larainure du levier de
serrage (10).

3. Serrez le levier de serrage (9) pour le fixer a
'appareil.

4. Poussez l'autre levier de serrage (8) vers le
haut et serrez-le de sorte qu’il y ait suffisam-
ment de place pour insérer le profil de butée

5. Maintenez le profil de butée (6) de sorte que le
trou pointe vers le bas et en direction de la table
de dégagement (1).

6. Faites glisser le profil de butée (6) avec sa
rainure sur les 2 boulons (c) jusqu’a la butée.
Serrez les écrous des boulons (c) pour fixer le
profil de butée.

7. Insérez le capuchon en plastique fourni (d) a
I'extrémité du profil de butée.

8.9 Raccordement au secteur

A Danger !

Tension électrique

Utilisez la machine uniquement dans un
endroit sec.

Utilisez la machine uniquement avec une
source de courant présentant les caractéris-
tiques suivantes (voir également

« Caractéristiques techniques ») :

— protection par un interrupteur différentiel
congu pour un courant de défaut de 30 mA ;

- prises de courant |nstallees, mises alaterre
et controlées de maniére réglementaire ;

- 400V : prises de courant a conducteur
neutre en cas de courant triphasé.

- Sivous utilisez un dispositif d'aspiration
des copeaux, veillez a une mise a la terre
suffisante du dispositif.

Posez le cable de réseau de telle sorte qu'il ne

géne pas le travail et ne puisse pas étre

endommageé.

Protégez le cable d'alimentation contre la
chaleur, les liquides agressifs et les arétes
tranchantes.

Utilisez uniquement des cables de section
suffisante.

Ne tirez pas sur le cable d'alimentation pour
retirer la fiche secteur de la prise.

vérifiez le sens de rotation ! (uniquement

pour les modéles avec moteur a courant
triphasé) :
Selon la répartition des phases, il est possible
que l'arbre porte-fers tourne dans le mauvais
sens. Cela peut endommager la machine et la
piéce a usiner. C'est la raison pour laquelle il
faut toujours contréler le sens de rotation
avant chaque nouveau raccordement.
Quand le sens de rotation n'est pas le bon, les
phases doivent étre inversées sur la ligne
d'alimentation ou le raccordement au secteur
par un électricien.

9. Utilisation / fonctionnement en
Remarque :

mode de dressage
m Le mode de dressage est utilisé pour
raboter une surface irréguliére (= dresser),

par exemple pour aplanir les chants d'un
madrier.

— La piéce a usiner est en haut, sur la table de
réception.
— La piéce est travaillée sur la face inférieure.

— Ladirection d'avance de la piéce a usiner est
contraire a celle de l'usinage de I'épaisseur.

Dimensions de la piéce a usiner

Longueur Largeu | Haut
r eur

en dessous de max. min.

250 mm, utiliser une 260 m 5mm

chasse coulissante m

(piéce auxiliaire d'ali-

mentation)

au-dela de 1500 mm,
travailler avec un
porte-piece supplé-
mentaire ou avec un
assistant

9.1 Préparation,
conversion pour les travaux de
dressage

A Danger !

Avant tous travaux sur la machine, débran-
chez d'abord la fiche secteur !

1. Décalez la butée (6) vers I'extérieur de sorte
qu’elle ne géne pas le travail.

Voir fig. I.

2. Tournez (desserrer) la vis de sécurité (2) dans
le sens contraire des aiguilles d'une montre
jusqu'a la position finale.

3. Rabattez le capot d'évacuation des copeaux
(3) vers le bas.

Voir fig. J.

4. Placez le levier de blocage gauche et droit (5)
vers |'extérieur.

5. Posez la table de dégagement (1) — les deux
chevilles sur le boitier de la machine doivent
s'agripper dans les fentes inférieures du
guidage de la table de dégagement.

Remarque :

G] L’interrupteur de fin de course ne se

déclenche que si la table de dégagement est

montée correctement. L'appareil peut mainte-
nant étre mis en marche.

6. Fixez la table de dégagement (1) au moyen
des deux leviers de blocage (5). Fermez les
deux leviers de blocage jusqu’a la butée.
L’appareil peut maintenant étre mis en
marche.

7. Placez la table de rabotage (15) avec la mani-
velle (21) completement vers le bas.

Voir fig. K.

8. Surle coté de la table de réception (11) :
Posez le capot d'aspiration des copeaux (13)
entre la table de réception (11) et la table de
rabotage (15). Respectez la position correcte :

- le manchon d'aspiration est dirigé vers l'exté-
rieur. La butée (a) est orientée vers le bas.

- Insérez la butée (a) dans l'attache (b) de la
table de rabotage (15).

9. Remontez prudemment la table de rabotage en
tournant la manivelle afin de fixer le capot
d'aspiration des copeaux (13). Le capot
d'aspiration des copeaux recouvre I'arbre
porte-fers depuis le bas. L’interrupteur de
fin de course ne se déclenche que lorsque
le capot d'aspiration des copeaux (13) est
monté correctement. L’appareil peut main-
tenant étre mis en marche.

10.Le cas échéant : connectez le tuyau d’un dispo-
sitif d'aspiration adéquat au niveau des
manchons d'aspiration du capot d'aspiration
des copeaux (13). Respecter le chapitre10.3.

11.Recouvrez I'arbre porte-fers avec le profil de
recouvrement d'arbres porte-fers (22).

9.2 Dressage de piéces

A Danger !

- Lorsque Il'arbre porte-fers tourne a décou-
vert, vous courez le risque de vous blesser
sérieusement ! Pour cette raison, recouvrez
la partie de I'arbre porte-fers qui n'est pas
couverte par la piéce avec le profil de
recouvrement (22) concu a cet effet. Pour
ce faire, adaptez exactement le profil de
recouvrement de I'arbre porte-fers aux
dimensions de la piéce a usiner.

— Contrélez le fonctionnement du profil de
recouvrement de I'arbre porte-fers. A cet
effet, enfoncez le profil de recouvrement de
I'arbre porte-fers vers le bas et relachez-le.
Aprés le relachement, le profil de recouvre-
ment de I'arbre porte-fers doit revenir de lui-
méme dans la position réglée. Ne faites pas
fonctionner I'appareil avec un profil de
recouvrement de I'arbre porte-fers endom-
mageé.

- Lorsque vous guidez une piéce, ne placez
jamais vos mains sous le profil de recouvre-
ment de I'arbre porte-fers !

- Utilisez une piéce auxiliaire d'alimentation
(chasse coulissante) si vous désirez
dresser de petltes pleces qui ne peuvent
pas étre amenées jusqu'a I'arbre porte-fers
en gardant une distance de sécurité suffi-
sante.

- Utilisez la butée lorsque vous dressez des
chants minces afin de guider latéralement
la piéce a usiner de maniére sire. Utilisez
une butée auxiliaire lorsque vous désirez
dresser des piéces plates ou minces afin
que vos mains gardent une distance suffi-
sante par rapport a I'arbre porte-fers
pendant le guidage.

- Pour le rabotage a partir d'un point donné,
utilisez un bloc de butée que vous placerez
derriére la piéce a usiner afin que la piéce
ne puisse pas se retourner et se retrouver
en sens contraire de la direction d'avance.

- Utilisez un porte-piéce (support a rouleaux
par exemple) pour que les grandes piéces a
usiner restent en équilibre.

- Ne faites pas revenir une piéce a usiner au-
dessus de I'arbre porte-fers tournant a
découvert !

- Utilisez selon les besoins :
un dispositif d'aspiration des copeaux, de la
cire de glisse (afin que les piéces a usiner
glissent sur la table de réception et de déga-
gement).

1. Adoptez une position de travail correcte :
- du cété des interrupteurs ;
- face a l'appareil.

2. Voir fig. L : réglez la butée (6) selon vos
souhaits a I'aide du levier de serrage (8) et du
levier de serrage (9).

3. Voir fig. M : réglez I'élimination des copeaux
souhaitée al'aide du réglage de la hauteur (12)
et lisez sur I'échelle graduee (18).

Remarque :

La machine peut raboter au plus 3 mm en
un passage. Cette épaisseur ne peut étre
obtenue que si les conditions suivantes sont
réunies :

— fers de rabot tres afflités ;



— bois tendres ;

— la piece n'est pas travaillée sur la largeur maxi-
male.

Dans le cas contraire, I'appareil risque d'étre
surchargé.

Il est préférable de travailler une piéce en plusieurs
étapes.

4. Posez la piece a usiner contre la butée (6) (si
nécessaire, utilisez une butée auxiliaire).

5. Adaptez le profil de recouvrement de I'arbre
porte-fers a la piéce a usiner.

Voir fig. N : posez le profil de recouvrement

pour arbre porte-fers (22) en tournant la vis

(25) vers le bas. Desserrez la vis de blocage

(23), poussez le profil de recouvrement de

I'arbre porte-fers (22) sur le c6té surla piéce a

usiner, serrez la vis de blocage (23).

- B) Rabotage de bords larges :
Voir fig. O : abaissez par en haut le profil de
recouvrement de l'arbre porte-fers (22) sur la
piéce a usiner. Adaptez-le a I'épaisseur de la
piéce en tournant la vis (25). Desserrez la vis
de serrage (23), poussez le profil de recouvre-
ment pour arbre porte-fers (22) sur le cété de
la butée (6), serrez la vis de blocage (23).
. Mettez le moteur en marche.
. Appuyez sur la piéce a usiner uniqguement dans
la zone de la table de réception (1).

8. Poussez la piece a usiner en ligne droite sur la
table de réception (11). Lors de cette opération,
gardez vos doigts groupés et guidez la piéce a
usiner avec la main bien a plat.

9. Eteignez la machine si vous ne prévoyez pas
de continuer aussitot a travailler.
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10. Utilisation / fonctionnement en
en mode d'usinage de
I'épaisseur

Remarque :

L'usinage en épaisseur sert a raboter
encore plus finement une piéce dont la
surface a déja été dressée au rabot.

— Amenez la piece dans la raboteuse.

— Lasurface déja dressée se trouve sur la table de
rabotage (15).

— La piéce est travaillée sur le coté supérieur.

— Ladirection d'avance de la piéce est opposée a
celle du dressage. Voir fig. R.

Dimensions de la piéce a usiner

Longueur Largeur Hauteur
min. 200 mm - min.

6 mm
au-dela de max. max.
1500 mm, travail- | 260 mm 160 mm

ler avec un porte-
piéce supplé-
mentaire ou avec
un assistant

10.1 Préparation,
conversion pour I'usinage de
I'épaisseur

A Danger !

Avant tous travaux sur la machine, débran-
chez d'abord la fiche secteur !

1. Décalez la butée (6) vers I'extérieur de sorte
gu’elle ne géne pas le travail. (Alternative :
enlevez et déposez la butée (6).)

Voir fig. P.

2. Placez le levier de blocage gauche et droit (5)
vers |'extérieur.

3. Retirezlatable de dégagement (1) et laissez-la
de coté.

Voir fig. Q.

4. Rabattez le capot d'évacuation des copeaux
(3) vers le haut au-dessus de I'arbre porte-fers.
(Le capot d'évacuation des copeaux est
destiné a protéger |'arbre porte-fers)

5. Tourner (serrer) la vis de sécurité (2) dans le
sens des aiguilles d’'une montre jusqu’a la
position finale. Ce n’est qu’apreés cela que

interrupteur de fin de cours se déclenche
et que I'appareil peut étre mis en marche.
6. Lors du fonctionnement avec un dispositif
d'aspiration de copeaux :
Dévissez I'écrou moleté (a) du capot d'évacua-
tion des copeaux (3). Posez le capot d'aspira-
tion des copeaux (13) sur le capot d'évacua-
tion des copeaux (3) et fixez-le a I'aide des
écrous moletés (a). Raccordez le tuyau d’un
dispositif d'aspiration adéquat au manchon
d'aspiration. Respecter le chapitre10.3.

10.2 Usinage de I'épaisseur

A Danger !

- lly arisque d'accrochage lorsque les
rouleaux d'alimentation sont en rotation !
Restez a distance suffisante de I'intérieur
de la machine ! Utilisez une piéce auxiliaire
d'alimentation (chasse coulissante (14)) si
vous voulez introduire de petites pieces a
usiner dans l'appareil.

- Ne coincez pas les piéces a usiner. Risque
de contrecoup.

- Pour retirer les pieces qui sont coincées
dans l'appareil, attendez que le moteur se
soit complétement immobilisé et débran-
chez impérativement la fiche secteur.

- Guidez la piéce par le c6té de dégagement
si elle est déja trop escamotée pour pouvoir
étre guidée sans danger par le c6té récep-
tion.

- Rabotez au maximum deux piéces en méme
temps. Dans ce cas, amenez les deux
piéces a usiner par les cotés extérieurs de
I'ouverture d'insertion.

- Utilisez selon les besoins :
un dispositif d'aspiration des copeaux, de la
cire de glisse (afin que les piéces a usiner
glissent facilement sur la table de rabo-
tage).

IE Attention !

Un interrupteur de fin de course est monté a
l'intérieur de la machine. Lors de I'alimenta-
tion des piéces a usiner, faites attention a ne
pas abimer cet interrupteur.

1. Adoptez une position de travail correcte :
- du c6té des interrupteurs ;
- face a l'appareil.

2. Réglez I'épaisseur de rabotage a I'aide de la
manivelle (21) et lisez ensuite I'échelle
graduée.

Remarque :

La machine peut raboter au plus 3 mmen
un passage. Cette épaisseur ne peut étre
obtenue que si les conditions suivantes sont
réunies :

— fers de rabot tres afflités ;
— bois tendres ;

— la piece n'est pas travaillée sur la largeur maxi-
male.

Dans le cas contraire, |'appareil risque d'étre
surchargé.

Il est préférable de travailler une piéce en plusieurs
étapes jusqu'a obtention de I'épaisseur désirée.
Voir fig. R.

3. Pour raboter des surfaces qui ne sont pas
paralléles, utilisez des aides d'attaque adap-
tées (fabriquez les gabarits correspondants
(voir fig. S).

Mettez le moteur en marche.

Insérez la piéce lentement et en ligne droite. La
piéce est happée automatiquement.

Guidez la piece dans la raboteuse en la tenant
bien droite.

Eteignez la machine si vous ne prévoyez pas
de continuer aussit6t a travailler.
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10.3 Utilisez un dispositif d'aspiration
adéquat

A Danger !

Les poussiéres de certains bois (par exemple
de chéne et de fréne) peuvent étre canceéri-
génes lorsqu’elles sont inhalées. Travaillez
toujours avec un dispositif d'aspiration de
copeaux adapté dans les locaux fermés :

- adapté au diamétre extérieur du manchon
d'aspiration (100 mm)
— Débit dair ® 550 m%h ;

FRANCAIS

— dépression au niveau du manchon d'aspira-
tion de la raboteuse ® 740 Pa ;

— Vitesse de l'air au niveau du manchon
d'aspiration de la raboteuse ° 20 m/sec.

@ Attention !

L'utilisation sans aspiration de copeaux est

uniquement possible :

- al’extérieur ;

- si I'évacuation de copeaux est trés faible
(pieces minces et faible épaisseur de
rabotage) ;

- avec un masque antipoussiére.

11. Maintenance et entretien

A Danger !

Avant tout travail de maintenance ou de
nettoyage :

— Arrétez I'outil.
- Retirer la fiche secteur.

- Attendez que la machine se soit immobi-
lisée.
Utilisez uniquement des piéces d'origine
comme piéces détachées, en particulier pour
les dispositifs de sécurité et les outils de
coupe, car les piéces qui n'ont été ni contro-
lées ni agréées par le fabricant risquent de
causer des dommages imprévisibles.

Une fois les travaux de maintenance ou de
nettoyage terminés :

- Remettez tous les dispositifs de sécurité en
service et controlez-les.

- Assurez-vous qu'il ne reste pas d'outils ou
d'objets similaires sur ou dans la machine.

Les travaux de maintenance et de réparation
décrits dans ce chapitre doivent étre exécutés
uniquement par du personnel compétent.

11.1 Démontage et montage des fers de

rabot
(i)

Remarque :

Une usure des fers de rabot se manifeste
de la maniére suivante :
— le rendement du rabot diminue ;

- le risque de contrecoup augmente ;

— le moteur est surchargé.

Remarque :

Les fers de rabot fournis sont affiités des
deux cotés et ne peuvent é daff(ités.
Retournez les fers émoussés. Si les deux
cotés sont usés, le fer de rabot doit étre
remplacé, voir chapitre Accessoires.

Remarque :

Respectez les instructions du fabricant
du fer de rabot de remplacement. Faites
affater les fers de rabot affatables par un
atelier spécialisé.

A Danger !

Risque de coupures avec les fers de rabot !
Portez des gants pour changer les fers.

Pour démonter les fers de rabot :

1. Retirer la fiche secteur.

2. Retirez la butée (6).

3. Pour accéder a I'arbre porte-fers : poussez le
profil de recouvrement de I'arbre porte-fers (22)
complétement vers le haut et vers I'extérieur.

Voir fig. T.

4. Vissez afond les quatre vis hexagonales sur la
barre de pression des fers de rabot (utilisez des
gants!).

5. Retirez la barre de pression des fers de rabot
(a) avec les fers de rabot (b) de I'arbre porte-
fers (7).

6. Nettoyez les surfaces de I'arbre porte-fers et la
barre de pression de I'arbre porte-fers.

A Danger !

N'utilisez pas de produits nettoyants (pour
éliminer les résidus de résine par exemple)
risquant d'attaquer les composants en métal
léger ; cela compromettrait la solidité de ces
composants.
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Pour monter les fers de rabot :

Remarque :

Sivous utilisez des fers de rabot qui sont
aff(ités des deux cotés, il suffit de retourner
les fers si l'autre coté est suffisamment tran-
chant.

A Danger !

- Utilisez uniquement des fers de rabot
appropriés (voir « Caractéristiques
techniques », chapitre « Accessoires ») -
des fers non appropriés, mal montés,
émoussés ou défectueux risquent de se
d rer et accroissent le risque de
contrecoup.

- Veillez a ce que les deux fers de rabots
soient remplacés ou retournés en méme
temps.

- Utilisez uniquement des piéces d'origine
pour monter les fers de rabot.

7. Voir fig. U : Posez le fer de rabot affaté (b) sur
la barre de pression des fers (a) comme
indiqué sur l'illustration.

Les deux chevilles de la barre de pression des
fers doivent s'introduire dans les deux trous (c)
du fer de rabot (b).

8. Placez la barre de pression des fers de rabot
(a) avec le fer de rabot (b) dans I'arbre porte-
fers (7). Veillez a ce que le fer de rabot ne glisse
pas des deux chevilles de la barre de pression
des fers de rabot.

9. Voir fig. V : dévissez les quatre vis hexago-
nales de la barre de pression des fers (a) de
fagon a pouvoir encore tout juste déplacer la
barre de pression des fers (a) et les fers (b) le
long de I'axe de l'arbre porte-fers.

10.1l existe deux possibilités pour vérifier le
dépassement des fers de rabot :

- Possibilité 1 : voir fig. W : placez la jauge pour
fers de rabot (d) (fournie) sur I'arbre porte-fers
(7) comme indiqué sur l'illustration. Les fers de
rabot (b) doivent toucher la jauge.

Ce controle doit étre effectué sur les deux fers
]ge rabot et des deux c6tés de I'arbre porte-
ers.

- Possibilité 2 : voir fig. X : avec une régle en
aluminium (e) (instrument plus précis que la
jauge (d)). N

- Posez la régle en aluminium sur la table de
dégagement (1) et I'arbre porte-fers (7)
comme indiqué sur l'illustration.

- Tournez manuellement I'arbre porte-fers d'un
tour tel qu'illustré dans la fig. X.

- Le réglage des fers de rabot est correct si la
regle en aluminium se déplace de 4 a 6 mm
lors de la rotation.

Le contrdle doit étre effectué des deux cotés
de l'arbre porte-fers.

11.Pour régler le dépassement des fers de rabot,
décalez les vis sans téte dans la barre de pres-
sion des fers a |'aide d'une clé male coudée
pour vis a six pans creux de 3 mm.

12.Voir fig. Y : pour serrer, dévissez compléte-
ment les quatre vis hexagonales de la barre de
pression des fers (a). Pour éviter des déforma-
tions de la barre de pression des fers,
commencez par les vis du milieu, puis serrez
les vis les unes apreés les autres en commen-
cant par celles qui sont le plus prés du bord.

A Danger !

- Ne pas utiliser de rallonges pour les outils
de serrage.
- Ne pas serrer les vis en donnant des coups
sur l'outil.
13.Amenez le profil de recouvrement de I'arbre
porte-fers (22) en position initiale.
14.Remettez la butée (6) en place.

11.2 Entretien de I'engrenage d'avance
Sur le c6té de la butée (6)).

. Retirer la fiche secteur.

. Desserrez deux écrous de la protection de
I'engrenage et retirez cette derniére.

. Eliminez la sciure et les copeaux a l'aide du
dispositif d'aspiration des copeaux ou avec un
pinceau.

4. Voir fig. Z : pulvérisez un peu de spray de
maintenance et d'entretien (ne pas utiliser
d'huile !) sur la chaine a rouleaux et les paliers
des axes et des arbres (fleches).

5. Remettezla protection d'engrenage en place et

vissez & fond les deux écrous.

—

W =

11.3 Tension de la courroie de I'entrai-
nement principal

(Sur le co6té de l'interrupteur de marche/arrét (20)).
Voir fig. AA :

1. Retirer la fiche secteur.

2. Desserrez I'écrou de la protection de la cour-

roie (a) et enlevez cette derniere.

3. Vérifiez la tension de la courroie en appuyant
avec le pouce. La courroie de I'entrainement
principal (b) doit s'enfoncer au milieu de 10 mm
au plus.

S'il est nécessaire de retendre la courroie de
I'entrainement principal :

. Desserrez les quatre vis de fixation du moteur
(c) en effectuant un tour de tournevis.

. Pour tendre la courroie de I'entrainement,
enfoncez le moteur vers le bas.

. Lorsque la tension de la courroie est correcte,
serrez les vis de fixation du moteur (c) en croix.

. Sinécessaire, enlevez la sciure et les copeaux
en utilisant le dispositif d'aspiration des
copeaux ou un pinceau.

8. Remettez la protection de la courroie en place

et vissez avec |'écrou.
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11.4 Nettoyage et entretien de la
machine

1. Retirer la fiche secteur.

2. Enlevez la sciure et les copeaux en utilisant le
dispositif d'aspiration des copeaux ou un
pinceau :

- arbre porte-fers ;

- dispositif de réglage de la hauteur du profil de
recouvrement de l'arbre porte-fers ;

- dispositif de réglage en hauteur de la table de
rabotage ;

- engrenage d'avance.

3. Pulvérisez légérementles composants avec un
spray de maintenance et d'entretien (ne pas
utiliser d'huile !) :

- dispositif de réglage en hauteur de la table de
rabotage ;

- dispositif de réglage de la hauteur du profil de
recouvrement de l'arbre porte-fers.

4. Appliquez une fine couche de cire sur la table
de réception, latable de dégagement et la table
de rabotage.

11.5 Transport de la machine

IE Attention !

Ne portez pas la machine sur la table de
réception ou sur la table de dégagement !

La machine peut étre transportée par une
personne. A cet effet, basculez la machine au
niveau des poignées de transport (16) jusqu'a ce
que la machine repose sur les roues de transport
(19) et roule sur les roues de transport.

11.6 Stockage de la machine

A Danger !

1. Retirer la fiche secteur.
2. Rangez la machine de maniéere a ce que :
- aucune personne externe ne puisse la
mettre en marche et
- personne ne puisse se blesser lorsque la
machine est immobilisée.

IE Attention !

Ne rangez pas la machine sans protection en
plein air ou dans un endroit humide.

11.7 Tableau de maintenance

Les contrbles et les travaux mentionnés ici sont
nécessaires pour garantir la sécurité ! Si des
défauts sont constatés sur les composants
énumeéres, il est interdit d'utiliser la machine tant
que ces défauts n'ont pas été éliminés en bonne et
due forme !

Avant de commencer a travailler

Sécurité de
contrecoup (4)

Controler :

— la mobilité des
griffes (elles doivent
retomber d'elles-
mémes)

— les extrémités des
griffes
(pas arrondies)

Fers de rabot

Controler :

— fers bien calés

- affités

— vérifier leur état
général
(pas d'ébréchures,
etc.)

Intérieur de
I'appareil

Barres filetées
(réglage en hau-
teur)

Raccordement
d’aspiration des
copeaux (si
vous travaillez
sans aspiration)

Enlever :

— les copeaux
— la sciure

Rouleau de
déchargement

Controler :

— enduiten bon état ?

— les pieces a usiner
sont transportées
sans problemes ?

Table de récep-
tion et de déga-
gement

— Appliquer une fine
couche de cire.

journaliére)

1 fois par mois (en cas d'utilisation

Barres filetées
(réglage en hau-
teur)

Pulvérisez légere-
ment les composants
de guidage avec un
spray de mainte-
nance et d'entretien
(ne pas utiliser
d'huile )

Table de récep-
tion et de déga-

Contrdlez leur aligne-
ment et réajustez si

gement nécessaire.
Cable de bran- Vérifiez qu'il est en
chement bon état. Si néces-

saire, faites-le rempla-
cer par un électricien.

12. Problémes et pannes

A Danger !

Avant d'éliminer une panne :

1. Mettre I'appareil hors tension.
2. Attendez que l'arbre porte-fers se soit

immobilise.

3. Retirer la fiche secteur.
Risque de coupure en cas de contact
avec l'arbre porte-fers en rotation !

Un démarrage inattendu de la machine peut

s'accompagner de graves blessures.
Risque de briilure !

Peu aprés les travaux, les fers de rabot

peuvent étre chauds - Laissez I'appareil

refroidir avant de procéder aux réparations.

Danger !

Apres chaque intervention, remettez en




service tous les dispositifs de sécurité et
contrdlez-les.

Le moteur ne tourne pas :

* Lerelais @ minimum de tension a été déclenché
a cause d'une chute de tension passageére.

- L'enclencher de nouveau.
¢ Pas de tension secteur.
- Controler le cable, lafiche, la prise etle fusible.

¢ Surchauffe du moteur. Causes possibles : fers
émousseés, charge trop importante ou obstruc-
tion par des copeaux.
- Eliminer la cause de la surchauffe, laisser
refroidir environ dix minutes, puis remettre en
marche.

mmutateur: ntact.

- En mode d'usi 'é : contr6lez
si la vis de sécurité (2) du capot d'évacuation
des copeaux (3) est tournée jusqu’a la position
finale et faites les corrections néecessaires, le
cas échéant. C'est uniquement a partir de ce
moment que le commutateur de contact est
activé et que la machine peut étre mise en
marche (voir chapitre 10.1).

Pour les travaux de dressage : contrblez si la
table de dégagement est montée correcte-
ment. Contrélez si le capot d'aspiration des
copeaux a été correctement monté. C'est
uniquement a partir de ce moment que le
commutateur de contact est activé et que la
machine peut étre mise en marche (voir
chapitre 9.1).

Réajustez les broches de contact, le cas
écheant. Contactez le service aprés-vente,
voir le chapitre 14.

Le rendement décroit :
¢ Les fers de rabot sont émoussés.
- Installer des fers affltés.
¢ La courroie de I'entrainement principal patine.

- Retendre la courroie de I'entrainement prin-
cipal. (Voir chapitre 11.3).

Surface travaillée trop rugueuse :
* Les fers de rabot sont émoussés.
- Installer des fers affltés.

* Les fers de rabot sont obstrués par des
copeaux.

- Eliminer les copeaux.

* La piéce & usiner contient encore trop d'humi-
dité.

- Sécher la piéce a usiner.

La surface travaillée est fendillée :
¢ Les fers de rabot sont émoussés.
- Installer des fers affltés.
¢ Les fers de rabot sont obstrués par des
copeaux.
- Eliminer les copeaux.

¢ Lapiece a usiner a été traitée dans le sens
contraire de la pousse.

- Traiter la piéce a usiner dans le sens opposé.

* Une trop grande quantité de matiére a été
rabotée en une fois.

- Travaliller la piéce en plusieurs étapes.

L'avance de la piéce a usiner est trop
faible (usinage de I'épaisseur) :
* Latable de rabotage est poisseuse.

- Nettoyer la table de rabotage et appliquer une
fine couche de cire.

¢ Les rouleaux d'acheminement ont du mal a
tourner.

- Remettre les rouleaux d'acheminement en
état.

* La courroie de I'entrainement principal patine.

- Retendre la courroie de I'entrainement prin-
cipal. (Voir chapitre 11.3).

La piéce a usiner est coincée
(usinage de I'épaisseur) :
* Une trop grande quantité de matiére a été
rabotée en une fois.
- Travaliller la piéce en plusieurs étapes.

13. Accessoires

Utilisez uniquement des accessoires originaux
Metabo.

Utilisez uniguement des accessoires qui sont
conformes aux exigences et aux donnees caracté-
ristiques indiquées dans la présente notice d'utili-
sation.

A Adaptateur d’aspiration (pour le raccordement
a un dispositif d'aspiration des copeaux),
réf. : 0913031288
B Support a rouleaux RS 420 (pour le guidage
précis de piéces ), réf. : 0910053353
C Kit de conversion des barres de rabotage
(absolument indispensables pour I'équipe-
ment de fers réversibles jetables sur des fers
de rabot HSS ou en métal dur), réf. :
0911030845
D Fersderabot HSS (pour le rabotage de bois, a
possibilité de réaffatage), réf. : 0911030721
E Fers réversibles jetables (pour le rabotage de
bois), réf. : 0911030713
F Fer de rabot pour le rabotage de bois (métal
dur, longue durée de vie, pour tous les bois
durs, peut étre réaff(té), réf. : 0911030730
G Lubrifiant WAXILIT (pour une bonne capacité
de glissement du bois sur la plaque de dres-
sage et la table de rabotage), réf. :
0911001071
H Spray de maintenance et d'entretien (pour
éliminer les résidus de résine et pour
préserver les surfaces métalliques), réf. :
0911018691
Gamme d'accessoires complete, voir
www.metabo.com ou le catalogue.

14. Réparations

A Danger !

Les travaux de réparation sur les outils élec-
triques peuvent uniquement étre effectués
par un électricien !

Pour toute réparation sur un outil Metabo,
contactez le représentant Metabo. Voir les
adresses sur www.metabo.com.

Les listes des pieces détachées peuvent étre télé-
chargées sur www.metabo.com.

15. Protection de I'environnement

Suivez les réglementations nationales concernant
I'élimination ecologique et le recyclage des
machines, des emballages et des accessoires.

Les matériaux d’emballage doivent étre mis au
rebut selon les directives locales, conformément a
leur marquage. Vous trouverez de plus amples
informations a ce sujet sur www.metabo.com dans
la rubrique Service.

Uniquement pour les pays de 'UE : ne pas
E jeter les appareils électriques dans les

ordures ménageéres ! Conformément a la
directive européenne 2012/19/UE relative aux
déchets d'équipements électriques et électro-
niques (DEEE) et a sa transposition dans le droit
national, les appareils électriques usagés doivent
étre séparés des autres déchets et remis a un
point de collecte des DEEE pour le recyclage.

16. Caractéristiques techniques

Commentaires sur les indications de la page 7.

Sous réserve de modifications résultant de
progrés techniques.

U =tension secteur
=courant nominal

P4 =puissance absorbée nominale

F =protection par fusible min.

ng =vitesse a vide (arbre porte-fers)

Vp =Vitesse d'avance en mode d'usinage de
I'épaisseur

m =poids

Dimensions des fers de rabot :

H =longueur x largeur x hauteur

Dimensions de la machine :

A =Profondeur (a partir de la table de récep-
tion et de dégagement) x Largeur x
Hauteur

FRANCAIS fr

Dimensions de la piéce a usiner :
Bmax =largeur max.
max  =hauteur max. (usinage de I'épaisseur)

Valeurs de mesure calculées selon la norme
EN 61029-2-3.

~ courant alternatif

Les caractéristiques techniques indiquées sont
soumises a tolérance (selon les normes en vigueur
correspondantes).

Valeurs d'émission

Ces valeurs permettent |'estimation des
émissions de l'outil électrique et la comparaison
entre différents outils électriques. Selon les condi-
tions d'utilisation, I'état de I'outil électrique ou les
accessoires utilisés, la sollicitation réelle peut plus
ou moins varier. Pour I'estimation, tenez compte
des pauses de travail et des phases de sollicitation
moindres. Définissez des mesures de protection
pour l'utilisateur sur la base des valeurs estima-
tives adaptées en conséquence, par exemple
mesures organisationnelles.

Niveaux sonores de type A évalués

(Conforme ala norme EN 61029-2-3) :

Loa(a) =niveau de pression acoustique (travaux
de dressage)

Lwa(a) =niveau de puissance acoustique
(travaux de dressage)

LpA(D) =niveau de pression acoustique (usinage
de I'épaisseur)

Lwap) =niveau de puissance acoustique
(usinage de I'épaisseur)

Kpa..., Kwa..= incertitude

m Porter des protége-oreilles !
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2. Conformiteitsverklaring

Wij verklaren op eigen en uitsluitende verant-
woording: Deze vlakbank en vandiktebanken, ge-
identificeerd door type en serienummer *1), vol-
doen aan alle relevante bepalingen van de
richtlijnen *2) en normen *3). Testrapport *4),
Testende instantie van afgifte *5), Technische do-
cumentatie bij *6) - zie pagina 7.

3. Voorgeschreven gebruik van
het systeem

De machine is ontworpen voor het vlakschaven en
het vandikteschaven van massief hout. De maxi-
maal toegelaten werkstukafmetingen mogen niet
overschreden worden (zie "technische gege-
vens").

De volgende werkzaamheden mogen niet worden
uitgevoerd met dit gereedschap:

— Gebruiksdoeleinden (d.w.z. iedere bewerking,
die niet over de gehele werkstuklengte gaat),

— Schaven van verdiepingen, kegels of uitspa-
ringen,

— Schaven van sterk gebogen hout, waarbij niet
voldoende contact met de opname- en afvoer-
tafel bestaat.

ledere andere toepassing geldt als onreglementair

gebruik. Door onreglementair gebruik, verande-

ringen aan de machine of door gebruik van onder-
delen die niet door de fabrikant gekeurd en vrijge-
geven zijn, kunnen niet te voorziene
beschadigingen ontstaan!

4. Algemene
veiligheidsvoorschriften

trisch gereedschap op de passages die
zijn voorzien van dit symbool!

@ WAARSCHUWING - Lees de gebruiks-

2 Let voor uw veiligheid en die van het elek-

aanwijzing om het risico van letsel te
verminderen.

Geef uw elektrisch gereedschap alleen met deze
documenten aan anderen door.

Algemene veiligheidsinstructies voor elek-
trisch gereedschap

WAARSCHUWING - Lees alle veiligheids-

instructies, aanwijzingen, afbeeldingen
en technische specificaties die samen met dit
elektrische gereedschap worden geleverd. Als
de hieronder vermelde aanwijzingen niet worden
opgevolgd, kan dit een elektrische schok, brand
en/of ernstig letsel tot gevolg hebben.

Bewaar alle veiligheidsvoorschriften en
aanwijzingen goed met het oog op toekomstig
gebruik! Het in de veiligheidsinstructies gebruikte
begrip "elektrisch gereedschap" heeft betrekking
op elektrisch gereedschap voor gebruik op het
stroomnet (met stroomkabel) en op elektrisch
gereedschap voor gebruik met een accu (zonder
stroomkabel).

4.1 Veiligheid op de werkplek

a) Houd uw werkomgeving schoon en goed
verlicht. Een rommelige of onverlichte werkomge-
ving kan tot ongevallen leiden.

b) Werk met het elektrische gereedschap niet
in een omgeving met explosiegevaar waarin
zich brandbare vloeistoffen, gassen of stoffen
bevinden. Elektrisch gereedschap veroorzaakt
vonken die het stof of de dampen tot ontsteking
kunnen brengen.

c) Houd kinderen en andere personen tijdens
het gebruik van het elektrisch gereedschap uit
de buurt. Wanneer u wordt afgeleid, kunt u de
controle over het gereedschap verliezen.

4.2 Elektrische veiligheid

a) De aansluitstekker van het elektrisch ge-
reedschap moet in het stopcontact passen.
De stekker mag in geen geval worden veran-
derd. Gebruik geen adapterstekkers in combi-
natie met geaarde elektrische gereed-
schappen. Onveranderde stekkers en passende
stopcontacten beperken het risico van een elektri-
sche schok.

b) Voorkom aanraking van het lichaam met
geaarde oppervlakken, zoals bijvoorbeeld
buizen, verwarmingen, fornuizen en koel-
kasten. Er bestaat een verhoogd risico door een
elektrische schok wanneer uw lichaam geaard is.

c) Houd het elektrisch gereedschap uit de
buurt van regen en vocht. Het binnendringen
van water in elektrisch gereedschap vergroot het
risico van een elektrische schok.

d) Gebruik de kabel niet voor een verkeerd
doel, om het elektrische gereedschap te
dragen of op te hangen of om de stekker uit
het stopcontact te trekken. Houd de kabel uit
de buurt van hitte, olie, scherpe randen en
bewegende gereedschapdelen. Beschadigde
of in de war geraakte kabels vergroten het risico
van een elektrische schok.

e) Wanneer u buitenshuis met elektrisch
gereedschap werkt, dient u alleen verlengka-
bels te gebruiken die voor gebruik buitens-
huis geschikt zijn. Het gebruik van een voor
gebruik buitenshuis geschikte verlengkabel
beperkt het risico van een elektrische schok.

f) Als het gebruik van het elektrisch gereed-
schap in een vochtige omgeving onvermijde-
lijk is, dient u een aardlekschakelaar te
gebruiken. Het gebruik van een aardlekschake-
laar vermindert het risico van een elektrische
schok.

4.3 Veiligheid van personen

a) Wees alert, let goed op wat u doet en ga met
verstand te werk bij het gebruik van een elek-
trisch gereedschap. Gebruik geen elektrisch
gereedschap wanneer u moe bent of onder
invloed staat van drugs, alcohol of medi-
cijnen. Een moment van onoplettendheid bij het
gebruik van het elektrische gereedschap kan
ernstig lichamelijk letsel veroorzaken.

b) Draag persoonlijke beschermende uitrus-
ting. Draag altijd een veiligheidsbril. Het
dragen van persoonlijke beschermende uitrusting
zoals een stofmasker, slipvaste werkschoenen,
een veiligheidshelm of gehoorbescherming,
afhankelijk van de aard en het gebruik van het
elektrische gereedschap, vermindert het risico van
lichamelijk letsel.

c) Voorkom per ongeluk inschakelen. Contro-
leer dat het elektrische gereedschap uitge-
schakeld is voordat u de stekker in het stop-
contact steekt of de accu aansluit en voordat
u het gereedschap oppakt of draagt. Wanneer
u bij het dragen van het elektrisch gereedschap uw
vinger aan de schakelaar heeft of wanneer u het
gereedschap ingeschakeld op de stroomvoorzie-
ning aansluit, kan dit tot ongevallen leiden.

d) Verwijder instelgereedschap of schroef-
sleutels voordat u het elektrisch gereedschap
inschakelt. Gereedschap of sleutels in een
draaiend deel van de machine kunnen letsel
veroorzaken.

e) Vermijd een abnormale lichaamshouding.
Zorg ervoor dat u stevig staat en steeds in
evenwicht blijft. Daardoor kunt u het elektrische
gereedschap in onverwachte situaties beter onder
controle houden.

f) Draag geschikte kleding. Draag geen
loshangende kleding of sieraden. Houd haren
en kleding uit de buurt van bewegende delen.
Loshangende kleding, sieraden of lange haren
kunnen door bewegende delen worden meege-
nomen.

g) Wanneer stofafzuigings- of stofopvang-
voorzieningen kunnen worden gemonteerd,
dient u zich ervan te verzekeren dat deze zijn
aangesloten en juist worden gebruikt. Het
gebruik van een stofafzuiging kan het gevaar door
stof verminderen.

h) Waan uzelf niet ten onrechte in veiligheid en
vergeet niet de veiligheidsregels voor elek-
trisch gereedschap in acht te nemen, ook al
bent u na veelvuldig gebruik vertrouwd met
het elektrisch gereedschap. Onvoorzichtig te
werk gaan kan binnen een fractie van een seconde
tot ernstig letsel leiden.

4.4 Gebruik van en omgang met het
elektrisch gereedschap

a) Overbelast de machine niet. Gebruik voor
uw werkzaamheden het daarvoor bestemde
elektrische gereedschap. Met het passende
elektrische gereedschap werkt u beter en veiliger
binnen het aangegeven capaciteitsbereik.

b) Gebruik geen elektrisch gereedschap
waarvan de schakelaar defect is. Elekirisch
gereedschap dat niet meer kan worden in- of uitge-
schakeld is gevaarlijk en moet worden gerepa-
reerd.

c) Trek de stekker uit het stopcontact en/of
verwijder een afneembare accu voordat u de
machine instelt, toebehoren vervangt of de
machine weglegt. Deze voorzorgsmaatregel
voorkomt onbedoeld starten van het elektrisch
gereedschap.

d) Bewaar elektrisch gereedschap dat niet
wordt gebruikt buiten bereik van kinderen.
Laat de machine niet gebruiken door
personen die er niet mee vertrouwd zijn of
deze aanwijzingen niet hebben gelezen. Elek-
trisch gereedschap is gevaarlijk wanneer dit door
onervaren personen wordt gebruikt.

e) Voer zorgvuldig onderhoud uit aan elektri-
sche gereedschappen en accessoires.
Controleer of bewegende delen van het
gereedschap correct functioneren en niet
vastklemmen en of onderdelen zodanig
gebroken of beschadigd zijn dat de werking
van het elektrische gereedschap nadelig
wordt beinvloed. Laat beschadigde delen
repareren voordat u de machine gebruikt. Veel
ongevallen hebben hun oorzaak in slecht onder-
houden elektrische gereedschappen.

f) Houd snijdende inzetgereedschappen
scherp en schoon. Zorgvuldig onderhouden snij-
dende inzetgereedschappen met scherpe snij-
kanten klemmen minder snel vast en zijn gemak-
kelijker te geleiden.

g) Gebruik elektrisch gereedschap, acces-
soires, inzetgereedschappen en dergelijke
volgens deze aanwijzingen. Let daarbij op de
arbeidsomstandigheden en de uit te voeren
werkzaamheden. Het gebruik van elektrisch
gereedschap voor andere dan de voorziene
toepassingen kan tot gevaarlijke situaties leiden.

h) Houd handgrepen en greepvlakken droog,
schoon en vrij van olie en vet. Gladde hand-
grepen en greepviakken verhinderen dat het
gereedschap in onverwachte situaties veilig kan
worden gehanteerd en bediend.

4.5 Service

a) Laat het elektrisch gereedschap alleen re-
pareren door gekwalificeerd en vakkundig
personeel en alleen met originele reserveon-
derdelen. Daarmee wordt gewaarborgd dat de
veiligheid van het elektrisch gereedschap behou-
den blijft.

4.6 Overige veiligheidsvoorschriften

—Deze handleiding is bedoeld voor personen met
technische basiskennis en ervaring in de om-
gang met machines van het hier beschreven ty-
pe. Wanneer u geen ervaring heeft met dergelij-
ke machines, moet u een beroep doen op de
hulp van ervaren personen.



— De fabrikant wijst alle verantwoordelijkheid af
voor schade die ontstaat door het niet in acht
nemen van deze handleiding.

De informatie in deze handleiding wordt als volgt
gekenmerkt:

Gevaar!
Gevaar voor lichamelijk letsel of ge-
vaar voor het milieu.

Gevaar voor elektrische schok!
Waarschuwing voor lichamelijke let-
sel door een elektrische schok.

Klemgevaar!

Gevaar voor lichamelijk letsel door
het klemraken van lichaamsdelen of
kledingstukken.

Opgelet!
Waarschuwing voor materiéle scha-
de.

Aanwijzing:
Aanvullende informatie.
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5. Speciale veiligheidsinstructies

5.1 Overige veiligheidsvoorschriften

Een schaafmachine is een gevaarlijk gereedschap

dat, als er niet voorzichtig mee wordt gewerkt,
zwaar lichamelijk letsel kan veroorzaken.

Opgelet!

¢ Houdt u zich aan de bijzondere veiligheidsvoor-

schriften in de betreffende hoofdstukken.

¢ Neem eventueel de wettelijke richtlijnen of
ongevallenpreventievoorschriften in acht.

Q Algemeen gevaar!

* Houd rekening met omgevingsomstandig-
heden. Zorg voor een goede verlichting.

* Gebruik geschikte oppervlakken voor het
bewerken van lange werkstukken om deze te
ondersteunen. Stel de werkstuksteunen op de
juiste hoogte in.

* Dit apparaat mag uitsluitend door personen in
werking worden gezet en worden gebruikt die
met schaafmachines vertrouwd zijn en die zich
van de gevaren bij het werken steeds bewust
zijn.

Personen beneden de 18 jaar mogen deze
machine alleen bedienen in het kader van een
beroepsopleiding en onder het voortdurend
toezicht van een ervaren leraar.

* Houdt personen, in het bijzonder kinderen, uit
de gevarenzone. Zorg ervoor dat geen andere
personen de machine of het snoer kunnen
aanraken.

¢ Schaaf nooit dieper dan 1/8" (3 mm).

* Schakel de machine uit, wanneer u deze niet
gebruikt.

* De machine op een egale en stabiele onder-
grond zetten. Let erop dat de machine veilig

gepositioneerd is. Evt. de poten (17) met 4 lange

schroeven aan de ondergrond bevestigen (in
dat geval de transportwielen (19) en rubberpo-
otjes losschroeven en verwijderen).

Q Gevaar door elektrische stroom!

¢ Vermijd dat u tijdens werkzaamheden met de
machine in contact komt met geaarde

elementen (bijv. radiatoren, buizen, ovens, koel-

kasten).

¢ Gebruik het snoer niet voor doeleinden waar-
voor het niet bedoeld is.

* Controleer regelmatig de aansluitkabel van het
gereedschap en laat deze, wanneer schade
wordt geconstateerd, door een erkend vakman
vervangen.

» Controleer regelmatig de verlengsnoeren regel-

matig en vervang deze bij beschadiging.
* Gebruik alleen verlengsnoeren die ook voor

toepassingen in de buitenlucht toegelaten en als

zodanig gemarkeerd zijn.

* Controleer of de machine van het stroomnet
gescheiden is voor u onderhoudswerkzaam-
heden uitvoert.

Gevaar van snijwonden door aanraken
van de roterende messenas!

* Houd altijd voldoende afstand van de
messenas.

- Gebruik desnoods geschikte invoerhulpmid-
delen.

- Houd tijdens het gebruik voldoende afstand
van aangedreven onderdelen.

- Grijp tijdens het gebruik niet in de spaanderaf-
zuiginstallatie of de afdekking van de
messenas.

¢ Om een onbedoeld starten van de machine te
verhinderen, moet u de machine altijd uitscha-
kelen:

- na een stroomonderbreking,
- voordat de stekker uit het stopcontact
getrokken of ingestoken wordt.

* Neem deze machine nooit in gebruik zonder
gemonteerde veiligheidsvoorzieningen.

¢ Wacht tot de messenas stilstaat, alvorens even-
tueel in hde machine klem zittende delen of
kleine werkstukdelen, houtresten enz. uit het
werkgebied te verwijderen.

Gevaar voor snhijwonden ook aan de stil-
staande messenas!

* Bij het vervangen van de schaafmessen moet u
veiligheidshandschoenen dragen.

* Bewaar de schaafmessen zo, dat niemand zich
eraan kan verwonden.

Klemgevaar!

* Let erop dat tijdens het gebruik geen lichaams-
delen of voorwerpen samen met het werkstuk
kunnen worden ingetrokken. Draag geen strop-
dassen, geen handschoenen, geen kleding-
stukken met wijde mouwen. Draag bij lang haar
in ieder geval een haarnet.

¢ Schaaf nooit werkstukken die aan touwen,
snoeren, riemen of draden hangen of dergelijke
materialen bevatten.

Terugslaggevaar van werkstukken (het
werkstuk wordt door de messenas
"gepakt" en naar de bediener geslingerd)!

* Werk steeds met een goed functionerende
terugslagbeveiliging.

* Werk steeds met scherpe schaafmessen. Botte
schaafmessen kunnen in het oppervlak van het
werkstuk vast komen te zitten.

* Zethet werkstuk nooit op z'n smalle kant (tijdens
het schaven).

» Controleer in geval van twijfel de werkstukken
op vreemde voorwerpen (bijvoorbeeld spijkers
of schroeven).

¢ Schaaf nooit meerdere werkstukken tegelijker-
tijd. Er dreigt gevaar voor ongevallen, als afzon-
derlijke stukken ongecontroleerd door de
messenas worden gegrepen.

* Verwijder geen werkstukdelen, houtresten enz.
uit het werkgebied — daarvoor dient de
messenas stil te staan en moet de stekker uit het
stopcontact getrokken zijn.

» Zorgdat erzich bijhetinschakelen (bijvoorbeeld
na onderhoudswerkzaamheden) geen monta-
gegereedschap of losse onderdelen meer in de
machine bevinden.

Gevaar door onvoldoende persoonlijke
veiligheidsuitrusting!

¢ Draag oordoppen.

¢ Draag een veiligheidsbril.

* Draag een stofmasker.

* Draag aangepaste werkkledij.

* Draag slipbestendig schoeisel.

* Draag handschoenen bij de omgang met (trans-
port) ruw materiaal.

c Gevaar door zaagstof!

De stofbelasting verminderen:

WAARSCHUWING - Sommige stofdeeltjes

die door een bewerking ontstaan, bevatten
chemicalién waarvan bekend is dat ze kanker,
geboorteafwijkingen of andere reproductieve
schade kunnen veroorzaken. Enkele voorbeelden
van deze chemicalién zijn:
- lood van loodhoudende verf,
- arseen en chroom uit chemisch behandeld hout.
Het risico dat u hierbij loopt varieert, afthankelijk
van hoe vaak u met dit soort werk bezig bent. Om
de blootstelling aan deze chemicalién te vermin-
deren: Werk in een goed geventileerde ruimte en
werk met goedgekeurde persoonlijke bescher-
mingsmiddelen zoals stofmaskers die speciaal zijn
ontwikkeld voor het filteren van microscopische
deeltjes.
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Dit geldt ook voor stof van materialen, zoals
sommige houtsoorten (zoals eiken- of beukenstof)
asbest. Andere bekende ziektes zijn bijvoorbeeld
allergische reacties, aandoeningen van de lucht-
wegen. Laat geen stof in uw lichaam komen.

Neem de richtlijnen en nationale voorschriften in
acht die van toepassing zijn op uw materiaal,
personeel, toepassing en locatie (bijv. arbeidsvei-
ligheidsbepalingen, afvoer).

Verzamel de ontstane deeltjes op de plaats waar
ze ontstaan en voorkom dat ze neerslaan in de
omgeving.

Gebruik geschikte toebehoren voor speciale werk-
zaamheden. Daardoor komen slechts weinig deel-
tjes ongecontroleerd in de omgeving terecht.

Gebruik een geschikte stofafzuiging.

Verminder de stofbelasting door:

- de vrijkomende deeltjes en de afvoerluchtstroom
van de machine niet op de gebruiker zelf of
omstanders of op neergeslagen stof te richten,

- een afzuiginstallatie en/of een luchffilter te
gebruiken,

- de werkplek goed te ventileren en schoon te
houden door te stofzuigen. Vegen of blazen
wervelt het stof op.

- Zuig of was de beschermende kleding. Niet
uitblazen, uitslaan of uitborstelen.

Gevaar door technische wijzigingen of
het gebruik van onderdelen die niet door
de fabrikant goedgekeurd zijn!

* Monteer dittoestel zoals in de handleiding wordt
aangegeven.

* Gebruik hiervoor uitsluitend door de fabrikant
vrijgegeven onderdelen. Dit betreft in het
bijzonder de veiligheidsvoorzieningen (bestel-
nummers zie Onderdelenlijst).

* Breng aan deze onderdelen geen wijzigingen
aan.

e Gevaar door gebreken aan de machine!

e Zorg dat de machine evenals de toebehoren
goed onderhouden worden. Neem hierbij de
onderhoudsvoorschriften in acht.

¢ Controleer de machine voor iedere ingebruik-
name op eventuele beschadigingen:
voor het verdere gebruik van het gereedschap
moeten veiligheidsuitrustingen, veiligheidsvoor-
zieningen of licht beschadigde onderdelen zorg-
vuldig worden onderzocht op optimaal en
correct functioneren. Controleer of de scharnie-
rende onderdelen correct functioneren en niet
klemmen. Alle onderdelen dienen juist gemon-
teerd te zijn en te voldoen aan alle voorwaarden
om een goede werking van de machine te
garanderen.

* Gebruik de machine nooit, wanneer de stroom-
kabel beschadigd is. Er bestaat gevaar op een
elektrische schok. Laat een beschadigd stroom-
kabel direct door een elektricien vervangen.

¢ Laat beschadigde beveiligingen of onderdelen
deskundig en door een gekwalificeerde vakman
herstellen of vervangen. Laat beschadigde
schakelaars door een servicewerkplaats
vervangen. Gebruik dit toestel niet, wanneer u
de schakelaar niet in en uit kunt schakelen.

* Zorg ervoor dat er zich geen olién of vetten op
de handgrepen bevinden en dat deze droog
blijven.

Gevaar door blokkerende werkstukken of
werkstukdelen!

Als er een blokkade optreedt:

de machine uitschakelen;

de stekker uit het stopcontact trekken;
Handschoenen dragen.

De blokkade met geschikt gereedschap verwij-
deren.

Hrop~

5.2 Symbolen op de machine

AGevaar!

Het negeren van de volgende waarschu-
wingen kan ernstig lichamelijk letsel of mate-
riéle schade tot gevolg hebben.

Gebruiksaanwijzing lezen.

7=, Houd altijd voldoende afstand van de
(W \ messenas.
\ //Houd tijdens het gebruik voldoende af-

= stand van aangedreven onderdelen.
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Waarschuwing voor algemeen gevaar.
Gevaar voor lichamelijk letsel of gevaar
voor het milieu.

Hoogte-instelling voor de vandiktetafel.
Per krukomwenteling wordt de hoogte van
_ | de vandiktetafel met 3 mm veranderd.

Instructie voor de borgbout (2). Zie
m:‘.\ hoofdstuk 9.1 en 10.1.

g
Iog

Q

5.3 Veiligheidsvoorzieningen

Terugslagbeveiliging

De terugslagbeveiliging (4) verhindert, dat een

werkstuk door de draaiende messenas terug

wordt geslingerd naar de gebruiker.

— Alle grijpers van de terugslagbeveiliging moeten
aan de onderkant spits toelopen.

— Alle grijpers van de terugslagbeveiliging moeten
vanzelf naar hun beginpunt (naar onderen)
terugkeren.

Afdekprofiel voor de messenassen

Het afdekprofiel van de messenassen (22) verhin-

dert, dat de draaiende messenas tijdens het viak-

schaven van boven kan worden aangeraakt.

— Na het losdraaien van de klembout (23) wordt
het afdekprofiel van de messenas aangepast
aan de breedte van het werkstuk.

— Met de stelbout voor de hoogte (25) wordt het
afdekprofiel van de messenas aan de hoogte
van het werkstuk aangepast. Het afdekprofiel
van de messenassen is voor het gebruik als
vlakschaaf in de hoogte verstelbaar tussen 0 en
85 mm.

Om een effectieve bescherming te garanderen,

moet het afdekprofiel van de messenassen altijd

worden aangepast aan het werkstuk. De span-
hendel (24) moet omlaag gedrukt zijn.

Bij het geleiden van het werkstuk glijden de

handen over het afdekprofiel van de messenassen

heen.

Afvoerkap voor de spaanders

Zie afb. Q

Bij het vandikteschaven dient de afvoerkap voor
de spaanders (3) als extra afdekking van de
messenassen.

Hiervoor wordt de afvoerkap voor spaanders (3)
naar boven geklapt en de borgbout (2) rechtsom
tot aan de eindpositie gedraaid (vastgeschroefd).
De afvoerkap voor spaanders is beveiligd.

6. Overzicht

Zie pagina 2.

1 Afvoertafel

2 Borgbout van de afvoerkap voor de spaander

3 Afvoerkap voor de spaanders

4 Terugslagbeveiliging

5 Blokkeerhendel

6 Aanslag/aanslagprofiel

7 Messenas

8 Klemhendel (hoek)

9 Klemhendel (breedte)

10 Aanslagsteun (voor het opzetten van de
aanslag)

11 Aanvoertafel

12 Hoogte-instelling (aanvoertafel)

13 Spaanderafzuigkap (met aansluitstuk voor
afzuiging)

14 Schuifstok

15 Vandiktetafel

16 Transportgreep

17 Poten

18 Schaal (vlakschaven)

19 Transportwielen

Aan-/uit-schakelaar

21 Hoogte-instelling voor de vandiktetafel

(handslinger)

Afdekprofiel voor de messenassen

23 Klembout (van het afdekprofiel van de
messenassen)

Klemhendel (van de arm van het afdekprofiel
van de messenassen)

Hoogte-instelbout (van het afdekprofiel van de
messenassen)

Schroef voor het opbergen van het duwhout
als deze niet in gebruik is

24
25
26

Meegeleverde accessoires:

- steeksleutel
- inbussleutel
- instelkaliber voor het schaafmes

7. Bedieningselementen

Aan-/uit-schakelaar (20)
* Inschakelen = de groene schakelaar indrukken.
¢ Uitschakelen = de rode schakelaar indrukken.

Onderspanningsrelais

Als de spanning wegvalt, dan slaat er een mini-
mumspanningsrelais aan. Zo wordt verhinderd dat
de zaag vanzelf gaat draaien als er weer spanning
is. Om in dit laatste geval de machine opnieuw te
starten, moet u opnieuw op de groene schakelaar
drukken.

Overbelastingsbeveiliging

De schaafmachine is standaard voorzien van een
overbelastingsbeveiliging. Deze schakelt de
machine uit, als de motor te warm wordt. Om de
schaafmachine opnieuw aan te zetten:

1. Laat de motor afkoelen (ongeveer tien
minuten);
2. Druk de groene schakelaar in.

Hoogte-instelling voor de vandiktetafel
(bij gebruik als vandikteschaaf)

Met de hoogte-instelling (21) voor de vandiktetafel
wordt de schaafdikte (= dikte van het werkstuk na
de bewerking) tijdens het gebruik als vandikte-
schaaf ingesteld.

¢ Per krukomwenteling wordt de hoogte van de
vandiktetafel met 3 mm veranderd.

¢ Per keer kunnen maximaal 3 mm worden
weggeschaafd.

¢ De maximum werkstukdikte bedraagt 160 mm.

Hoogte-instelling van de aanvoertafel
(bij gebruik als viakschaaf)

Met de hoogte-instelling (12) voor de aanvoertafel
wordt ingesteld, hoeveel materiaal bij het gebruik
als vlakschaaf wordt afgeschaafd.

¢ Schaalverdeling (18) in stappen van 0,5 mm.

¢ De maximum schaafdiepte per keer bedraagt
3 mm.

Aanslagprofiel

Het aanslagprofiel (6) wordt gebruikt om het werk-
stuk, bij het vlakschaven, in de lengterichting te
geleiden.

¢ Na hetlosmaken van de klemhendel (9) kan het
aanslagprofiel aan de breedte van het werkstuk
worden aangepast.

* Na hetlosmaken van de klemhendel (8) kan het
aanslagprofiel over een hoek van max. 45°
weggedraaid worden.

8. Montage

A Gevaar!

Wijzigingen aan de machine of het gebruik

van onderdelen die niet door de fabrikant zijn

getest en goedgekeurd, kunnen tijdens

gebruik tot onvoorziene schade leiden!

* Monteer de machine conform de handlei-
ding.

¢ Gebruik uitsluitend onderdelen die deel
uitmaken van de leveromvang.

* Breng aan deze onderdelen geen wijzi-
gingen aan.

Benodigd gereedschap
— Steeksleutel 10 mm

— Steeksleutel 13 mm
— Kruiskopschroevendraaier

Inbussleutel (diverse maten)
— Hamer

8.1 Transportbescherming verwijderen

¢ Beschermfolie verwijderen en de overtollige olie
met een doekje verwijderen.

8.2 Poten monteren

* De transportgreep (16) aan de zijde van de
aanvoertafel (11) aanbrengen. ledere poot met
4 schroeven en sluitringen bevestigen.

1. De machine, samen met een tweede persoon,
voorzichtig op een gepaste ondergrond op een
zijde van de machine neerleggen.

2. Zie afb. A:

Aan de zijde van de aanvoertafel (11):
Twee poten (17) van binnen in de hoeken van
de machine schuiven. De twee transport-
grepen (16) van buiten tegen de machine
drukken en vastschroeven:

- de sluitringen op de (langere) zeskantbouten
plaatsen.

- De zeskantbouten er van buitenaf doorheen
steken.

- De zeskantmoeren er van binnenuit op
schroeven en vastdraaien.

3. Aan de zijde van de afvoertafel (1):

Twee poten (17) van binnen in de hoeken van
de machine schuiven en vastschroeven:

- de sluitringen op de zeskantbouten plaatsen.

- De zeskantbouten er van buitenaf doorheen
steken.

- De zeskantmoeren er van binnenuit op
schroeven en vastdraaien.

4. Zie afb. B:

Aan de zijde van de afvoertafel (1) de trans-
portwielen (19) met zeskantbouten, sluitringen
en zeskantmoeren aan de poten monteren.

8.3 Hoogte-instelling voor vandiktetafel
monteren
Zie afb. C

* De handslinger (21) zo op het aansluitstuk
plaatsen, dat de inbusbout aan de zijkant naar
de afgedichte zijde van het aansluitstuk wijst.
De inbusbout aan de zijkant met de inbussleutel
vastdraaien en zo de handslinger (21) beves-
tigen.

8.4 Aan-/uitschakelaar monteren
Zie afb. C

¢ Aan-/uitschakelaar (20) bevestigen met 4 lange
schroeven.

8.5 Aanvoertafel monteren

Zie afb. D

1. De 2 bevestigingsschroeven (a) de linker strip
(c) losdraaien en de strip (c) verwijderen.

2. De rechter strip op dezelfde manier verwij-
deren.

3. De aanvoertafel (11) op de machine leggen en
vasthouden, zodat hij er niet af kan vallen.

4. De linker strip (c) aan de zijkant inschuiven en
zo uitlijnen, dat de 2 metalen pennen (b) in de
strip bij de openingen in de machine passen.
Houd er rekening mee dat de afleesmarkering
(d) op de aanvoertafel vlakbij de schaalverde-
ling (18) zit (evt. de positie van de aanvoertafel
veranderen).

De 2 metalen pennen (b) met een hamer lijnend
in de openingen in de machine tikken.

De strip met de 2 bevestigingsbouten (a) (en
sluitringen) weer vastschroeven.

5. De rechter strip op dezelfde manier
aanbrengen.

Zie afb. E

6. De hoogte-instelling (12) voorbereiden:

Een sluitring (a) op de draadstang schuiven.

7. De draadstang van de hoogte-instelling (12) in
het gat aan de voorzijde van de aanvoertafel
(11) steken.

8. Dan de veerring (b) en vervolgens de borgring
(c) op de draadstang schuiven.

9. De draadstang in het schroefdraadgat (d) van
de dwarsstang (onder de aanvoertafel (11))
schroeven.

10.In de draadstang zit een conusvormige verdie-
ping. De borgring (c) zo plaatsen dat de bout in
de borgring over deze verdieping zit.

De borgring door het vastdraaien van de bout
met een zeskantsleutel bevestigen.



8.6 De afvoerkap voor de spaanders
monteren

Zie afb. F

* De afvoerkap voor de spaanders (3) onder het
bevestigingsprofiel (a) schuiven en met de 4
plaatschroeven (b) vastschroeven.

8.7 De afvoertafel aanbrengen en het
afdekprofiel voor de messenassen
monteren.

Zie afb. G

1. De afvoertafel (1) aan de machine bevestigen:
Zie hoofdstuk 9.1, stap 1 tot 6.

2. De houder (a) van het afdekprofiel voor de
messenassen tegen de zijkant van de afvoer-
tafel van de messenas (1) houden en met de 2
bijpehorende schroeven vastschroeven. Om
kantelen te vermijden, de 2 schroeven afwis-
selen vastdraaien. (Opmerking: om toegang tot
de schroeven te houden, moet de klemhendel
(24) omlaag gedrukt zijn.)

3. Het afdekprofiel (22) in de houder schuiven,
zodat de complete messenas afgedekt is en
met de klembout (23) vastzetten.

8.8 Aanslag monteren

Opmerking: de klemhendel kan, als hij een beetje
in axiale richting naar buiten wordt getrokken, op
de eronder bevindende zeskant worden omgezet.

Zie afb. H

1. Aanslagsteun (10) met 2 bouten (a) aan de
aanvoertafel (11) schroeven.

2. De aanslagdrager (b) op de aanslagsteun (10)
leggen, daarbij de bout van de klemhendel (9)
in de sleuf van de aanslagsteun (10) geleiden.

3. Draai de klemhendel (9) vast en daardoor aan
de machine te bevestigen.

4. De andere klemhendel (8) naar boven
verschuiven en vastklemmen, zodat er
voldoende ruimte voor het inschuiven van het
aanslagprofiel (6) bestaat.

5. Hetaanslagprofiel (6) zo houden, dat de uitspa-
ring naar beneden en in de richting van de
aanvoertafel (1) wijst.

6. Het aanslagprofiel (6) met zijn sleuf op de 2
slotbouten (c) tot de aanslag opschuiven. De
moeren van de slotbouten (c) vastdraaien en
zo het aanslagprofiel bevestigen.

7. Tenslotte de meegeleverde kunststof dop (d)
op het uiteinde van het aanslagprofiel
aanbrengen.

8.9 Netaansluiting

A Gevaar!

Elektrische spanning

Gebruik de machine uitsluitend in een droge
omgeving.

Sluit de machine enkel aan op een stroombron
die voldoet aan de onderstaande eisen (zie
ook "Technische gegevens"):

- de stroomkring moet vakkundig met een
aardlekschakelaar, die aanslaat bij een
lekstroom van 30 mA, worden beveiligd;

- stopcontacten reglementair geinstalleerd,
geaard en gecontroleerd;

- 400 V: bij driefasenwisselstroom contact-
dozen met nulleider.

- Bij gebruik van een spaanderafzuiginstal-
latie moet deze eveneens van een goedge-
keurde aarding voorzien zijn;

Het snoer moet zo gelegd worden dat de zaag-
werkzaamheden niet bemoeilijkt worden, en
dat het snoer niet beschadigd kan worden.

Bescherm het snoer tegen hitte, bijtende
scheikundige vloeistoffen en beschadiging
door scherpe voorwerpen.

Gebruik slechts verlengkabels met voldoende
doorsnede.

Trek de stekker niet aan het snoer uit het stop-
contact.

De draairichting controleren! (alleen bij
uitvoering met draaistroommotor):

Al naargelang de volgorde van aansluiting van
de fasegeleiders, is het mogelijk dat de
messenas in de verkeerde richting draait. Dit
kan tot schade aan de machine en het werk-
stuk leiden. Controleer daarom de draairich-
ting voor elke nieuwe aansluiting.

Als de draairichting fout is, moeten de fasen

door een elektricien aan de toevoerkabel of de
netaansluiting worden verwisseld.

9. Bediening -
Gebruik als vlakschaaf

Aanwijzing:

het vilakschaven dient ertoe, een onregel-
matig oppervlakte glad te schaven (= viak
schaven), bijvoorbeeld om randen van een
dikke plank te verschonen.
— Het werkstuk ligt op de aanvoertafel.
— Het werkstuk wordt aan de onderkant bewerkt.
— De aanvoerrichting van het werkstuk is tegen-

overgesteld aan die van het vandikteschaven.

Werkstukafmetingen

Lengte Breedt | Hoog
e te

Gebruik bij minder max. min.

dan 250 mm duwhout | 260 5mm

(aanvoerhulpstuk) mm

gebruiken

Bij meer dan

1.500 mm met een
tafelverlengstuk of
met een helper wer-
ken

9.1 Voorbereiding,
ombouwen voor het vilakschaven

A Gevaar!

Trek de stekker uit het stopcontact, alvorens
werkzaamheden aan de machine uit te
voeren!

1. De aanslag (6) zo naar buiten verstellen, dat u
er geen last van heeft.

Zie afb. |

2. De borgbout (2) linksom tot de eindpositie
draaien (losdraaien).

3. De afvoerkap voor spaanders (3) naar
beneden klappen.

Zie afb. J.

4. De linker en rechter blokkeerhendel (5) naar
buiten draaien.

5. De afvoertafel (1) plaatsen — beide pennen aan
de behuizing van de machine moeten in de
onderste gleuven van de geleider van de
afvoertafel zitten.

Aanwijzing:

de eindschakelaar wordt alleen geacti-
veerd als de afvoertafel correct gemonteerd
is. Alleen dan kan de machine worden inge-
schakeld.

6. De afvoertafel (1) met beide blokkeerhendels
(5) fixeren. Beide blokkeerhendels tot aan
de aanslag sluiten. Alleen dan kan de
machine worden ingeschakeld.

7. Brengde vandiktetafel (15) met de handslinger
(21) helemaal naar beneden.

Zie afb. K

8. Aan de zijde van de aanvoertafel (11):
de afvoerkap voor spaanders (13) tussen de
aanvoertafel (11) en vandiktetafel (15)
aanbrengen. Let op de juiste positie:

- de ronde afzuigaansluiting moet naar de
buitenkant gericht zijn. Aanslag (a) is naar
beneden gericht.

- De aanslag (a) in de lus (b) van de vandikte-
tafel (15) steken.

9. De vandiktetafel voorzichtig naar boven
draaien om de afzuigtuig voor de spaanders
(13) vast te klemmen/te fixeren. De spaander-
afzuigkap dekt de messenas aan de onder-
kant af. Alleen wanneer de spaanderaf-
zuigkap (13) correct gemonteerd is, wordt
de eindschakelaar geactiveerd. Alleen dan
kan de machine worden ingeschakeld.

10.Eventueel: de slang van een geschikt
afzuigsysteem op de spaanderafzuigkap (13)
aansluiten. Hoofdstuk 10.3 in acht nemen.

11.De messenas afdekken met het messenas-
afdekprofiel (22).
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9.2 Vlakschaven van werkstukken

AGevaar!

- Aan een vrij toegankelijke messenas kan
men ernstig letsel oplopen! Dek daarom het
gedeelte van de messenas af met het
messenas-afdekprofiel (22) dat niet door
het werkstuk word afgedekt. Pas daarvoor
het messenas-afdekprofiel nauwkeurig af
op de afmetingen van het werkstuk.

- Controleer de werking van het messenas-
afdekprofiel. Druk hiervoor het messenas-
afdekprofiel naar beneden en laat het los.
Na het loslaten moet het messenas-afdek-
profiel zelfstandig terugveren naar de inge-
stelde positie. Gebruik de machine niet met
een defect messenas-afdekprofiel.

- Steek bij het invoeren van het werkstuk
nooit de handen onder het messenas-afdek-
profiel!

- Als er kleine werkstukken, waarbij de veilig-
heidsafstand tot de messenas onvoldoende
is, vlak geschaafd moeten worden, dan
moet er met een duwhout gewerkt worden.

- Gebruik bij het viak schaven van de smalle
kant de aanslag, zodat het werkstuk veilig
wordt geleid aan de zijkant. Gebruik een
twee aanslag als u dunnere of smallere
werkstukken wilt schaven, zodat uw handen
tijdens het geleiden voldoende afstand tot
de messenas hebben.

- Gebruik bij het aanzetten een blok achter
het werkstuk, zodat het werkstuk niet terug
tegen het aanvoermechanisme kan slaan.

- Gebruik een tafelverlengstuk (bijv. een
staander met rollen) om ervoor te zorgen
dat grote werkstukken niet het evenwicht
verliezen.

- Het is verboden om een werkstuk over de
nog draaiende messenas terug te voeren!

- Gebruik al naar gelang:
spaanderafzuiginstallatie, glijwas (zodat de
werkstukken soepel over opname- en
afvoertafel glijden).

1. Zorg steeds voor een juiste werkpositie:
- aan de kant van de schakelaar;
- aan de voorkant van de machine.
2. Zie afb. L: de aanslag (6) met de klemhendel
(8) en klemhendel (9) instellen zoals gewenst.
3. Zie afb. M: de gewenste spaanderafvoer met
de hoogte-instelling (12) instellen en op de
schaal (18) aflezen.
Aanwijzing:
De machine kan in één doorgang maxi-
maal 3 mm afschaven. Deze waarde mag
uitsluitend ingesteld worden als:

— de schaafmessen zeer scherp zijn;
— erin een zachte houtsoort geschaafd wordt;

— als er niet tegelijk op volle breedte geschaafd
wordt.

Als deze regel niet opgevolgd wordt, bestaat het
gevaar dat de machine overbelast raakt.

Een werkstuk kan het beste in meerdere keren
worden bewerkt.

4. Plaats het werkstuk tegen de aanslag (6)
(eventueel een tweede aanslag gebruiken).

5. Het messenassen-afdekprofiel tegen het werk-

stuk schuiven:

- A) Schaven van smalle zijden (voegen):
Zie afb. N: hetmessenassen-afdekprofiel (22)
door aan de bout (25) te draaien helemaal
omlaag brengen. De klembout (23) loslaten,
het messenassen-afdekprofiel (22) zijdelings
tegen het werkstuk schuiven, dan de klembout
(23) weer vastdraaien.

- B) Schaven van brede zijden:
Zie afb. O: het messenassen-afdekprofiel
(22) van boven op het werkstuk laten zakken.
Aanpassen aan de werkstukdikte door de bout
(25) te verdraaien. De klembout (23) loslaten,
het messenassen-afdekprofiel (22) zijdelings
tegen de aanslag (6) schuiven, dan de klem-
bout (23) weer vastdraaien.

. Motor inschakelen.

. Oefen alleen druk uit op het werkstuk in het
gedeelte van de afvoertafel (1).

. Schuif het werkstuk recht over de aanvoertafel
(11). Houd uw vingers hierbij bij elkaar en leid
het werkstuk met de vlakke hand.

9. Schakel de machine uit als u niet direct verder

werkt.

~N O
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10. Bediening -
Gebruik als vandikteschaaf

Aanwijzing:

het vandikteschaven dient ertoe, een
werkstuk met een reeds glad geschaafd
opperviak dunner te schaven.

— Het werkstuk wordt door de schaafmachine
geleid.

— Het reeds vlak geschaafde oppervlak ligt op de
vandiktetafel (15).

— De bewerking van het werkstuk vindt aan de
bovenkant plaats.

— De aanvoerrichting van het werkstuk is tegen-
overgesteld aan die van het vlakschaven. Zie
afb. R.

Werkstukafmetingen

Lengte Breedte Hoogte
min. 200 mm - min.

6 mm
Bij meer dan max. max.
1.500 mm met 260 mm 160 mm

een tafelverleng-
stuk of met een
helper werken

10.1 Voorbereiding,
ombouwen voor het vandiktescha-
ven

A Gevaar!

Trek de stekker uit het stopcontact, alvorens
werkzaamheden aan de machine uit te
voeren!

1. De aanslag (6) zo naar buiten verstellen, dat u
er geen last van heeft. (Alternatief: de aanslag
(6) verwijderen en wegleggen.)

Zie afb. P

2. De linker en rechter blokkeerhendel (5) naar
buiten draaien.

3. De afvoertafel (1) verwijderen en wegleggen.

Zie afb. Q

4. De afvoerkap voor spaanders (3) omhoog, over
de messenas klappen. (De afvoerkap voor
spaanders dient als afdekking voor de
messenas.)

5. De borgbout (2) rechtsom tot de eindpositie
draaien (vastschroeven), aalleen dan
wordt de eindschakelaar geactiveerd en
alleen dan kan de machine worden inge-
schakeld.

6. Tijdens het gebruik met een spaanderafzuigin-
stallatie:

De kartelmoer (a) van de afvoerkap voor
spaanders (3) losdraaien en verwijderen. De
spaanderafzuigkap (13) op de afvoerkap voor
de spaanders (3) plaatsen en met de kartel-
moer (a) bevestigen. De slang van een
geschikt afzuigsysteem op de afzuigaansluiting
aansluiten. Hoofdstuk 10.3 in acht nemen.

10.2 Vandikteschaven van werkstukken

A Gevaar!

- Er bestaat gevaar om meegetrokken te
worden door de draaiende aanvoerrollen!
Houd voldoende afstand tot het binnenste
van de machine! Gebruik een duwhout
(14)als invoerhulp, als er met kleine werk-
stukken gewerkt moet worden.

- Zet het werkstuk nooit op z’n smalle kant
(tijdens het schaven). Ook hier bestaat
gevaar voor terugslag.

- Verwijder de eventueel in de machine
geklemde werkstukdelen pas als de motor
volledig tot stilstand is gekomen en de
stekker uit het stopcontact getrokken is.

- Als een werkstuk zo ver in de machine is
ingevoerd dat het aan de invoerzijde niet
meer geleid kan worden, neem het dan om
veiligheidsredenen aan de uitvoerzijde uit
de machine.

- Schaaf nooit meer dan twee werkstukken
tegelijk. In dit geval moeten beide werk-

stukken aan de buitenzijden van de invoer-
opening ingevoerd worden.

- Gebruik al naar gelang:
spaanderafzuiginstallatie, glijwas (zodat de
werkstukken soepel over de vandiktetafel
glijden).

IE Opgelet!

In de binnenruimte van de machine zit een
eindschakelaar. Let bij het aanvoeren van
werkstukken erop dat de eindschakelaar niet
wordt beschadigd.

1. Zorg steeds voor een juiste werkpositie:
- aan de kant van de schakelaar;
- aan de voorkant van de machine.
2. De schaafdikte met de handslinger (21)
instellen en op de schaal aflezen.
Aanwijzing:
De machine kan in één doorgang maxi-
maal 3 mm afschaven. Deze waarde mag
uitsluitend ingesteld worden als:

— de schaafmessen zeer scherp zijn;

— erin een zachte houtsoort geschaafd wordt;

— als er niet tegelijk op volle breedte geschaafd
wordt.

Als deze regel niet opgevolgd wordt, bestaat het

gevaar dat de machine overbelast raakt.

Een werkstuk kan het beste in meerdere keren op
de gewenste dikte gebracht worden. Zie afb. R.

3. Om niet-parallelle viakken te schaven moet u
geschikte duwhouten gebruiken (geschikte
sjablonen (zie afb. S) maken).

4. Motor inschakelen.

5. Het werkstuk langzaam en loodrecht erin
schuiven. Het werkstuk wordt automatisch
ingevoerd.

6. Het werkstuk moet loodrecht door de schaaf-
machine worden geleid.

7. Schakel de machine uit als u niet direct verder
werkt.

10.3 Geschikt afzuiginstallatie gebrui-
ken

A Gevaar!

Sommige houtstofsoorten (bijv. hout van de
eik en de es) kunnen bij het inademen kanker
veroorzaken: werk in gesloten ruimten uitslui-
tend met een spaanderafzuiginstallatie:

- passend bij de buitendiameter van de afzui-
gaansluiting (100 mm)
- Luchtdebiet ® 550 m3/h;

— Onderdruk aan de afzuigaansluiting van de
schaafmachine ® 740 Pa;

— Luchtsnelheid aan de afzuigaansluiting van
de schaafmachine ° 20 m/s.

IEI Opgelet!

Het werken zonder spaanderafzuiginstallatie
is alleen toegestaan:

- in openlucht;

- als er slechts weinig spaanders ontstaan

(bij smalle werkstukken en geringe
afname);

- met stofmasker.

11. Service en onderhoud

A Gevaar!

Voordat u met de service of met het onder-

houd begint:

- de machine uitschakelen.

- de stekker uit het stopcontact trekken;

- wachten totdat de machine stilstaat.

Beschadigde onderdelen, vooral beschadigde

onderdelen van de veiligheidsvoorzieningen

en snijgereedschap, mogen alleen door origi-

nele reserveonderdelen vervangen worden.

Als u dit negeert, kan onvoorziene schade

ontstaan.

Na alle onderhouds- en reinigingswerkzaam-

heden:

- Alle veiligheidsvoorzieningen weer in
gebruik nemen en controleren.

- Controleer of er geen gereedschap of
dergelijke aan of in de machine bevindt.

Service en/of onderhoudswerkzaamheden die
niet in dit hoofdstuk beschreven staan mogen
uitsluitend door vaklui uitgevoerd worden.

11.1 Schaafmessen monteren en
demonteren
Aanwijzing:
Botte schaafmessen kunt u herkennen
aan:
— een verminderde schaafcapaciteit,
— een vergroot gevaar op terugslag,
— overbelasting van de motor.
=Y Aanwijzing:
De meegeleverde schaafmessen zijn aan
beide kanten geslepen en kunnen niet worden
. Botte schaafmessen omkeren.
Als beide kanten versleten zijn moet het
schaafmes worden vervangen, zie het hoofd-
stuk Toebehoren.
Aanwijzing:
de informatie van de fabrikant van de
vervangende schaafmessen in acht nemen.
Laat schaafmessen die wel kunnen worden
geslepen in een deskundige werkplaats
slijpen.

A Gevaar!

Snijgevaar aan de schaafmessen! Bij het
vervangen van de schaafmessen moet u
veiligheidshandschoenen dragen.

Om de schaafmessen te demonteren:

1. de stekker uit het stopcontact trekken;

2. De aanslag (6) verwijderen.

3. Om toegang tot de messenas te verkrijgen: het
afdekprofiel van de messenas (22) helemaal
naar boven en naar buiten plaatsen.

Zie afb. T.

4. De vier inbusbouten van de aandrukstrip van
het schaafmes (a) er helemaal indraaien (trek
veiligheidshandschoenen aan!).

5. De aandrukstrip van het schaafmes (a) met het
schaafmes (b) uit de messenas (7) verwij-
deren.

6. Oppervlakken van messenas en de aandruk-
strip voor het schaafmes schoonmaken.

A Gevaar!

Gebruik geen schoonmaakmiddelen (bijv. om
harsrestanten te verwijderen) die de lichtme-
talen onderdelen zouden kunnen bescha-
digen; de stabiliteit van de lichtmetalen onder-
delen zou hierdoor aangetast kunnen worden.
Voor het monteren van de schaafmessen:

Aanwijzing:

indien u schaafmessen gebruikt die op
beide zijden zijn aangeslepen, is het
voldoende het schaafmes om te draaien,
wanneer de andere kant voldoende scherp is.

A Gevaar!

- Gebruik alleen geschikte schaafmessen
(zie de "Technische gegevens", hoofdstuk
"Toebehoren") - ongeschikte, verkeerd
gemonteerde, botte of beschadigde schaaf-
messen kunnen losraken resp. het gevaar
van een terugslag verhogen.

- Let op dat altijd beide schaafmessen tege-
lijk vervangen of omgedraaid worden.

- Monteer de schaafmessen uitsluitend met
originele onderdelen.

7. Zie afb. U: plaats een scherp schaafmes (b)
zoals weergegeven op de aandrukstrip van het
schaafmes (a).

De twee pennen van de aandrukstrip van het
schaafmes moeten in de daarvoor voorziene
gaten (c) van het schaafmes (b) grijpen.

8. De aandrukstrip van het schaafmes (a) samen
met het schaafmes (b) in de messenas (7)
plaatsen. Let erop, dat het schaafmes niet van
de beide pennen van de aandruklijst van het
schaafmes glijdt.

9. Zie afb. V: de vier inbusbouten van de
aandrukstrip van het schaafmes (a) er zover uit
draaien tot de aandrukstrip van het schaafmes
(a) en het schaafmes (b) nog net langs de
messenas kunnen bewegen.

10.Er zijn twee manieren om te controleren
hoever de messen uit de messenas steken:




- Mogelijkheid 1: zie afb. W: het instelkaliber

voor het schaafmes zoals weergegeven op de

messenas (7) plaatsen. De schaafmessen (b)

moeten precies zo ver uitsteken dat ze het

instelkaliber raken.

De controle moet aan beide schaafmessen en

aan beide zijden van de messenas worden

uitgevoerd.

Mogelijkheid 2: zie afb. X: met een aluminium

liniaal (e) (deze methode is nauwkeuriger dan

de methode met het instelkaliber (d)).

De aluminium liniaal (e) zoals weergegeven op

de afvoertafel (1) en de messenas (7) leggen.

De messenas zoals weergegeven in afb. X

met de hand één omwenteling verder draaien.

De messen zijn juist afgesteld als de alumi-

nium liniaal door de draaibeweging tussen de

4 en 6 mm verder wordt verplaatst.

Deze controle moet aan beide zijden van de

messenas worden uitgevoerd.

11.0m het uitsteken van de messen juist in te
stellen moeten de stelbouten in de aandrukstrip
van het schaafmessen met een 3 mm inbus-
sleutel worden ingesteld.

12.Zie afb. Y: voor het vastschroeven draait u de
vier inbusbouten van de aandrukstrip van de
schaafmessen (a) er helemaal uit. Om interne
spanningen in de aandrukstrip van het
schaafmes te voorkomen moet u beginnen met
de middelste schroef. Vervolgens de
schroeven stapsgewijs naar buiten toe vast-
draaien.

A Gevaar!

- Verleng het gereedschap voor het vast-
schroeven niet.
— Draai de schroeven niet vast door op het
gereedschap te slaan.
13.Het messenas-afdekprofiel (22) in de uitgangs-
positie zetten.
14.Breng de aanslag (6) weer aan.

11.2 Verplaatsingsaandrijving onder-
houden

(Aan de zijde van de aanslag (6)).

1. de stekker uit het stopcontact trekken;

2. Twee moeren van de aandrijvingsafdekking los
draaien en de aandrijvingsafdekking verwij-
deren.

3. Houtstof en spaanders met behulp van een
spaanderafzuiginstallatie of met een kwast
verwijderen.

4. Zie afb. Z: rollenketting en lagers van de assen
en assen (pijl) met onderhouds- en conserve-
ringsspray licht besproeien (geen olie
gebruiken!).

5. Aandrijvingsafdekking terug plaatsen en vast-
schroeven met beide moeren.

11.3 Hoofdaandrijfsnaren spannen
(Aan de zijde van de aan-/uit-schakelaar (20)).
Zie afb. AA:

1. de stekker uit het stopcontact trekken;

2. de moer van de snaarafdekking losdraaien en
snaarafdekking (a) verwijderen.

3. de snaarspanning met de duim controleren. De
hoofdaandrijfsnaar (b) mag daarbij maximaal
10 mm kunnen worden ingedrukt.

Als de hoofdaandrijfsnaar opnieuw moet
worden gespannen:

4. De vier bouten voor de motorbevestiging (c)
één omwenteling losdraaien.

5. Druk de motor naar beneden zodat de snaren
worden gespannen.

6. Als de snaarspanning correctis, de bouten van
de motorbevestiging (c) weer kruislings vast-
draaien.

7. Indien nodig houtstof en spaanders met behulp
van de spaanderafzuiginstallatie of met een
kwast verwijderen.

8. Snarenafdekking terug plaatsen en met de
moer vastdraaien.

11.4 De machine reinigen en onderhou-
den

1. de stekker uit het stopcontact trekken;

2. Houtstof en spaanders met behulp van de
spaanderafzuiginstallatie of met een kwast
verwijderen.

- Messenas;

- Hoogte-instelling voor het afdekprofiel van de
messenas;

- Hoogte-instelling voor de vandiktetafel;

- Verplaatsingsaandrijving.

3. Componenten met onderhouds- en conserve-
ringsspray gering besproeien (geen olie
gebruiken!):

- Hoogte-instelling voor de vandiktetafel;
- Hoogte-instelling voor het afdekprofiel van de
messenas.

4. Aanvoertafel, afvoertafel en vandiktetafel voor-
zien van een dunne laag glijwas.

11.5 De machine transporteren

IE Opgelet!

Niet aan de aanvoer- of afvoertafel dragen!

De machine kan door één persoon getranspor-
teerd worden. De machine moet hiervoor met
behulp van de transporthandgrepen (16) worden
gekanteld zodat de machine op de transportwielen
(19) staat en op de transportwielen kan wegrollen.

11.6 Machine opbergen

A Gevaar!

1. de stekker uit het stopcontact trekken;
2. Bewaar de machine altijd zo,
- dat ze niet toevallig door onbevoegden
aangezet kan worden en
- dat niemand zich aan de stilstaande
machine kan verwonden.

IE Opgelet!

Bewaar de machine niet onbeschermd op in
open lucht of in een vochtige omgeving.

11.7 Onderhoudsschema

De hier vermelde controles en werkzaamheden
zijn nodig voor het behoud van de veiligheid! Als er
aan één van de machineonderdelen een probleem
vastgesteld wordt, mag de machine niet worden
gebruikt, totdat deze problemen vakkundig zijn
verholpen!

NEDERLANDS nl

Voor het begin van de werkzaamheden

Controleren:

— De beweeglijkheid
van de grijpers
(deze moeten
vanzelf terugvallen)

— Puntenvan de
grijpers
(niet afgerond)

Terugslagbevei-
liging (4)

Controleren:

— Stevige bevestiging
— Scherpte

— Algemene toestand
(geen scheuren
etc.)

Schaafmes

Binnenkant van
de machine

Verwijderen:

— Houtspaander

— Houtstof
Stangen met

schroefdraad
(hoogte-instel-
ling)

Afzuigaanslui-
ting voor de
spaanders (als
zonder
afzuigsysteem
wordt gewerkt)

Controleren:

— Coating
onbeschadigd?

— Werkstukken
worden zonder
problemen
getransporteerd?

Afvoerrol

Aan- en afvoer-
tafel

— Een dun laagje
glijwasaanbrengen.

1 x per maand (bij dagelijks gebruik)

Stangen met Geleidingselementen

schroefdraad lichtjes met onder-
(hoogte-instel- houds- en conserve-
ling) ringsspray besproeien

(geen olie gebruiken!)

Aan- en afvoer-
tafel

Instelling controleren
en eventueel bijstellen

Kabel Op beschadigingen
controleren, indien
nodig door een elekiri-

cien laten vervangen.

12. Problemen en storingen

AGevaar!

Alvorens een storing te verhelpen, moet u:

1. de machine uitschakelen;

2. wachten totdat de messenas stilstaat.

3. de stekker uit het stopcontact trekken;
Gevaar van snijwonden door aanraken
van de roterende messenas!

Een onbedoeld starten van de machine kan tot

zwaar letsel leiden.

Gevaar voor brandwonden!

Kort na de werkzaamheden kunnen
schaafmessen heet zijn - laat de machine
eerst afkoelen alvorens storingen te
verhelpen.

Gevaar!

Telkens na het verhelpen van een
storing: de machine in werking stellen en altijd
eerst de correcte werking van alle veiligheids-
voorzieningen controleren.
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De motor draait niet:

* Het onderspanningsrelais werd geactiveerd
door de tijdelijke spanningsuitval.
- Opnieuw inschakelen.

e Eris geen netspanning.
- Controleer het snoer, de stekker, en de zeke-

ringen.
* De motor is oververhit, bijvoorbeeld door

stompe schaafmessen, te hoge belasting of
door een ophoping van spaanders.

- Verhelp de oorzaak van de oververhitting;
ongeveer tien minuten laten afkoelen, vervol-
gens opnieuw inschakelen.

D ntactpennen maken n contact met

- Bij het vandikteschaven: controleren of de
borgbout (2) van de afvoerkap voor de spaan-
ders (3) tot aan de eindpositie is gedraaid en
corrigeer dit indien nodig. Alleen zo is de
contactschakelaar geactiveerd en kan de
machine worden ingeschakeld (zie hoofdstuk
10.1).

- Bij het vlakschaven: controleren of de afvoer-
tafel correct gemonteerd is. Controleren of de
spaanderafzuigkap juistgemonteerd is. Alleen
20 zijn de contactschakelaars geactiveerd en
kan de machine worden ingeschakeld (zie
hoofdstuk 9.1).

- Contactpennen eventueel opnieuw instellen.
Neem contact op met de klantenservice, zie
hoofdstuk 14.

Het schaafvermogen neemt af:
* Het schaafmes is bot.

- Plaats scherpe schaafmessen.
* De hoofdaandrijfsnaar slipt.

- De hoofdaandrijfsnaar opnieuw spannen. (Zie
hoofdstuk 11.3).

Het bewerkte oppervlak is ruw:
¢ Het schaafmes is bot.
- Plaats scherpe schaafmessen.

* De schaafmessen zijn met verstopt met spaan-
ders.

- Spaanders verwijderen.
* Het werkstuk is nog te vochtig.
- Laat het werkstuk drogen.

Het bewerkte oppervilak vertoont scheu-
ren:
* Het schaafmes is bot.

- Plaats scherpe schaafmessen.

* De schaafmessen zijn met verstopt met spaan-
ders.

- Spaanders verwijderen.
* Het werkstuk werd tegendraads bewerkt.
- Het werkstuk andersom bewerken.

* Er wordt te veel materiaal in een keer wegge-
schaafd.

- Bewerk het werkstuk in meerdere keren.

De werkstukaanvoer is te gering (van-
dikteschaven):
¢ Vandiktetafel bevat harsresten.

- Vandiktetafel reinigen en een dun laagje
glijwas aanbrengen.

¢ Transportrollen draaien moeizaam.
- Transportrollen repareren.
¢ De hoofdaandrijfsnaar slipt.

- De hoofdaandrijfsnaar opnieuw spannen. (Zie
hoofdstuk 11.3).

Het werkstuk zit vastgeklemd
(vandikteschaven):

* Er wordt te veel materiaal in een keer wegge-
schaafd.

- Bewerk het werkstuk in meerdere keren.

13. Toebehoren

Gebruik alleen originele Metabo-toebehoren.

Gebruik alleen toebehoren die voldoet aan de in
deze gebruiksaanwijzing aangegeven eisen en
kenmerken.

A Afzuigadapter (om op de spaanderafzuigin-
stallatie aan te sluiten),
Bestelnr.: 0913031288
B Staander met rollen RS 420 (voor een exacte
geleiding van lange werkstukken), bestelnr.:
0910053353
C Ombouwset voor messenstrips (absoluut
noodzakelijk bij de ombouw van wegwerps-
chaven op HSS- of hardmetalen schaaf-
messen), bestelnr.: 0911030845
D HSS schaafmes (voor het schaven van hout,
slijpbaar), bestelnr.: 0911030721
E Wegwerpschaafmes (voor het schaven van
hout), bestelnr.: 0911030713
F Schaafmes voor het schaven van hout (hard
metaal, lange standtijd, voor alle houtsoorten,
slijpbaar), bestelnr.: 0911030730
G Glijmiddel WAXILIT (voor goede glijeigen-
schappen van het hout op de uitlijnplaat en de
vandiktetafel), bestelnr.: 0911001071
H Onderhouds- en verzorgingsspray (voor het
verwijderen van harsresten en het conser-
veren van metalen oppervlakken), bestelnr.;
0911018691
Zie www.metabo.com of de catalogus voor het
complete toebehorenprogramma.

14. Reparatie

A Gevaar!

Reparaties aan elektrisch gereedschap
mogen uitsluitend door een erkende elektri-
cien worden uitgevoerd!

Neem voor elektrisch gereedschap van Metabo
dat gerepareerd dient te worden contact op met
uw Metabo-vertegenwoordiging. Zie voor
adressen www.metabo.com.

Lijsten met reserveonderdelen kunt u via
www.metabo.com downloaden.

15. Milieubescherming

Neem de nationale voorschriften in acht voor een
milieuvriendelijke verwijdering en recycling van
afgedankte gereedschappen, verpakkingen en
toebehoren.

Verpakkingsmateriaal moet overeenkomstig hun
codering volgens de gemeentelijke richtlijnen
worden afgevoerd. Meer informatie vindt u op
www.metabo.com onder Service

Uitsluitend voor EU-landen: geef uw elek-
E trisch gereedschap nooit met het huisvuil

mee! Volgens de Europese richtlijn 2012/
19/EG inzake gebruikte elektrische en elektroni-
sche machines en de vertaling hiervan in de natio-
nale wetgeving moet afgedankt elektrisch gereed-
schap gescheiden te worden ingezameld en op
milieuvriendelijke wijze te worden afgevoerd.

16. Technische gegevens

Toelichting op de gegevens van pagina 7.

Wijzigingen in het kader van technische verbete-
ringen voorbehouden.

U =netspanning

| =nominale stroomsterkte

P4 =nominaal vermogen

F =min. beveiliging

ng =stationair toerental (messenas)

Vp =verplaatsingssnelheid bij vandikte-
schaven

m =gewicht

Afmetingen van het schaafmes:

H =lengte x breedte x dikte

Afmetingen van de machine:

A =diepte (boven aan- en afvoertafel) x

breedte x hoogte
Werkstukafmetingen:
Bmax =max. breedte
max =max. hoogte (vandikteschaven)

Meetgegevens vastgesteld volgens EN 61029-2-
3.

~ wisselstroom

De vermelde technische gegevens zijn
tolerantiewaarden (overeenkomstig de
betreffende geldige norm).

Emissiewaarden

Deze waarden maken een beoordeling van
de emissie van het elektrische gereedschap en
een vergelijking van de verschillende elektrische
gereedschappen mogelijk. Afhankelijk van het
gebruik, de toestand van het elektrische gereed-
schap of hetinzetgereedschap kan de daadwerke-
lijke belasting hoger of lager uitvallen. Neem voor
de beoordeling werkpauzes en fasen met een
lagere belasting in aanmerking. Bepaal op basis
van de overeenkomstig aangepaste geschatte
waarden maatregelen ter bescherming van de
gebruiker, bijv. organisatorische maatregelen.
Typische A-gekwalificeer luidsniv
(conform EN 61029-2-3):
Loaa) =geluidsdrukniveau (viakschaven)

PA(A) . h
Lwa(a) =geluidsvermogenspiek (vlakschaven)
Loaa) =geluidsdrukniveau (vandikteschaven)
Lwa(a) =geluidsvermogenspiek (vandikte-
schaven)

Kpa.., Kwa...= onzekerheid
m Draag gehoorbescherming!
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2. Dichiarazione di conformita

Dichiariamo sotto la nostra completa responsabi-
litd che la presente piallatrice a filo e a spessore,
identificata dal modello e dal numero di serie *1),
€ conforme a tutte le disposizioni pertinenti delle
direttive *2) e delle norme *3). Rapporto di prova
*4), Organismo di controllo rilasciante I'attestato
*5), Documentazione tecnica presso *6) - vedere
pagina 7.

3. Utilizzo conforme

L'apparecchio € progettato per |a piallatura a filo e

a spessore di legno massello. E indispensabile

rispettare le dimensioni prescritte per i pezzi da

lavorare (vedere la sezione "Dati tecnici").

| seguenti lavori non sono consentiti con questo

dispositivo:

— Lavori di incastro (ossia tutte le lavorazioni che
non interessano il pezzo nella sua intera
lunghezza).

— Piallatura di cavita, perni o aperture.

— Piallatura di pezzi di legno curvi, in cui non &
sufficiente il contatto con il banco di entrata e il
banco di uscita.

Qualsiasi altro utilizzo non & idoneo. L'utilizzo

improprio, I'apporto di modifiche alla macchina o

I'impiego di parti non testate e autorizzate dalla

casa produttrice comportano danni imprevedibili.

4. Avvertenze generali di
sicurezza

una migliore cura dell'elettroutensile
stesso, attenersi alle parti di testo contras-
segnate con questo simbolo!

@ ATTENZIONE - Leggere le istruzioni per

2 Per proteggere la propria persona e per

l'uso al fine di ridurre il rischio di lesioni.

L'elettroutensile va consegnato esclusivamente
insieme al presente documento.

Avvertenze generali di sicurezza per gli elet-
troutensili

AVVERTENZA - Leggere tutte le avver-

tenze di pericolo, le istruzioni operative,
le figure e le specifiche accluse al presente
elettroutensile. /| mancato rispetto di tutte le istru-
zioni sottoelencate potra comportare il pericolo di
scosse elettriche, incendi e/o gravi lesioni.

Conservare tutte le avvertenze di pericolo e le
istruzioni operative per ogni esigenza futura. //
termine "elettroutensile” utilizzato nelle indicazioni
di sicurezza si riferisce ad utensili elettrici alimen-
tati dalla rete (con cavo di alimentazione), nonché
ad utensili elettrici alimentati a batteria (senza
cavo di alimentazione).

4.1 Sicurezza sul luogo di lavoro

a) Mantenere pulita e bene illuminata I'area di
lavoro. I/ disordine oppure zone della postazione
di lavoro non illuminate possono essere causa di
incidenti.

b) Evitare d'impiegare I'elettroutensile in
ambienti soggetti al rischio di esplosioni, nei
quali si trovino liquidi, gas o polveri infiamma-
bili. Gli elettroutensili producono scintille che
possono far infiammare la polvere o i vapori.

c) Tenere lontani i bambini e altre persone
durante I'impiego dell'elettroutensile. Even-
tuali distrazioni possono comportare la perdita del
controllo sul dispositivo.

4.2 Sicurezza elettrica

a) La spina dell'elettroutensile deve essere
adatta alla presa elettrica. Evitare assoluta-
mente di apportare modifiche alla spina. Non
impiegare spine adattatrici assieme ad elet-
troutensili dotati di collegamento a terra. Le
spine non modificate e le prese adatte allo scopo
riducono il rischio di scosse elettriche.

b) Evitare il contatto fisico con superfici colle-
gate a terra, come tubi, riscaldamenti, fornelli
e frigoriferi. Sussiste un maggior rischio di
scosse elettriche nel momento in cui il corpo e
messo a massa.

c) Custodire I’elettroutensile al riparo dalla
pioggia o dall’'umidita. La penetrazione
dell’acqua in un elettroutensile aumenta il rischio di
una scossa elettrica.

d) Non usare il cavo di alimentazione per scopi
diversi da quelli previsti, per trasportare o
appendere I'elettroutensile, oppure per stac-
care la spina dalla presa di corrente. Tenere il
cavo al riparo da fonti di calore, olio, spigoli
vivi o parti del dispositivo in movimento. / cavi
danneggiati o aggrovigliati aumentano il rischio di
scosse elettriche.

e) Qualora si voglia usare I'elettroutensile
all'aperto, impiegare solo ed esclusivamente
cavi di prolunga adatti anche per I'impiego
all'esterno. L’uso di un cavo di prolunga omolo-
gato per I'impiego all’esterno riduce il rischio
d’insorgenza di scosse elettriche.

f) Qualora non fosse possibile evitare di utiliz-
zare I'elettroutensile in ambiente umido, utiliz-
zare un interruttore di sicurezza. L'uso di un
interruttore di sicurezza riduce il rischio di una
scossa elettrica.

4.3 Sicurezza delle persone

a) E importante concentrarsi su cio che si sta
facendo e maneggiare con giudizio I'elettrou-
tensile durante il lavoro. Non utilizzare mai
I'elettroutensile in caso di stanchezza oppure
quando ci si trovi sotto I'effetto di droghe,
bevande alcoliche e medicinali. Un attimo di
distrazione durante I'uso dell’elettroutensile puo
essere causa di gravi incidenti.

b) Indossare sempre equipaggiamento protet-
tivo individuale nonché occhiali protettivi.
Indossando abbigliamento di protezione perso-
nale come la maschera per polveri, scarpe di sicu-
rezza che non scivolino, elmetto di protezione
oppure protezione acustica a seconda del tipo e
dell’'applicazione dell’elettroutensile, si riduce il
rischio di incidenti.

c) Evitare I'accensione involontaria dell’elet-
troutensile. Accertarsi che I'elettroutensile sia
spento, prima di collegarlo all'alimentazione
elettrica e/o alla batteria ricaricabile e prima di
prelevarlo o trasportarlo. Tenendo il dito
sullinterruttore o collegando I'utensile all'alimenta-
zione elettrica mentre e acceso, si rischia di provo-
care incidenti.

d) Togliere gli attrezzi di regolazione o la
chiave per dadi, prima di accendere I'elettrou-
tensile. Un utensile o una chiave a contatto con
una parte rotante del dispositivo puo causare
lesioni.

e) Evitare di tenere il corpo in posizioni
anomale. Avere cura di mettersi in posizione
sicura e di mantenere I’equilibrio in ogni situa-
zione. In questo modo sara possibile controllare
meglio I'elettroutensile in situazioni inaspettate.

f) Indossare indumenti adeguati. Evitare di
indossare indumenti larghi o gioielli. Tenere
capelli e vestiti lontani da parti in movimento.
Vestiti larghi, gioielli o capelli lunghi possono impi-
gliarsi nelle parti in movimento.

g) Se vi e la possibilita di montare dispositivi
di aspirazione o captazione della polvere,
assicurarsi che gli stessi siano stati installati
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correttamente e vengano utilizzati adeguata-
mente. L utilizzo di un sistema di aspirazione puo
limitare i rischi derivanti dalla polvere.

h) Non abbandonarsi mai a unafalsa sicurezza
e non trascurare le norme di sicurezza, anche
se si ha ormai familiarita con I'elettroutensile
perché lo si e utilizzato frequentemente. Un
comportamento disattento puo provocare lesioni
gravi in frazioni di secondo.

4.4 Utilizzo e trattamento dell'elettrou-
tensile

a) Non sovraccaricare il dispositivo. Impie-
gare l'elettroutensile adatto per il lavoro
specifico. Utilizzando I'elettroutensile adatto si
lavora meglio e con maggior sicurezza entro la
gamma di potenza indicata.

b) Non utilizzare mai elettroutensili con inter-
ruttori difettosi. Un elettroutensile che non si puo
piti accendere o spegnere é pericoloso e deve
essere riparato.

c) Prima di effettuare regolazioni, riporre
l'utensile o sostituire gli accessori, staccare la
spina dalla presa elettrica e/o estrarre la
batteria rimovibile. Tale precauzione impedisce
che l'elettroutensile possa essere messo in
funzione inavvertitamente.

d) Custodire gli elettroutensili non utilizzati al
di fuori della portata dei bambini. Non fare
usare il dispositivo a persone che non lo
conoscono o che non hanno letto le presenti
istruzioni. Gli elettroutensili sono pericolosi, se
utilizzati da persone inesperte.

e) Effettuare accuratamente la manutenzione
dell'elettroutensile e degli accessori. Verifi-
care che le parti mobili funzionino perfetta-
mente e non s'inceppino, che non vi siano
pezzi rotti o danneggiati al punto tale da
compromettere il funzionamento dell'elettrou-
tensile stesso. Far riparare le parti danneg-
giate prima di utilizzare il dispositivo. Molti inci-
denti sono causati proprio da elettroutensili
sottoposti a una manutenzione inadeguata.

f) Mantenere gli utensili da taglio sempre affi-
lati e puliti. Gli utensili da taglio curati con partico-
lare attenzione e con taglienti affilati s’inceppano
meno frequentemente e sono piu facili da
condurre.

g) Utilizzare I'elettroutensile, gli accessori
opzionali, gli utensili per applicazioni speci-
fiche ecc., sempre attenendosi alle presenti
istruzioni. Cosi facendo, tenere sempre
presente le condizioni di lavoro e le opera-
zioni da eseguire. L’impiego di elettroutensili per
usi diversi da quelli consentiti potra dar luogo a
situazioni di pericolo.

h) Mantenere impugnature e superfici di presa
asciutte, pulite e prive di olio e grasso. Impu-
gnature e superfici di presa scivolose non consen-
tono di manipolare e controllare I'utensile in caso di
situazioni inaspettate.

4.5 Assistenza

a) Fare riparare I'elettroutensile solo ed
esclusivamente da personale tecnico qualifi-
cato e solo con l'impiego di pezzi di ricambio
originali. Solo cosi puo essere salvaguardata la
sicurezza dell'elettroutensile.

4.6 Ulteriori avvertenze di sicurezza

- Queste istruzioni d'uso sono destinate a perso-
ne con conoscenze di base, sull'uso degli appa-
recchi descritti. Se non si ha alcun tipo di espe-
rienza con questo tipo di apparecchio,
richiedere l'aiuto di esperti.

— Per eventuali danni derivati dalla mancata os-
servanza di queste istruzioni d'uso, il produttore
declina ogni responsabilita.

Le informazioni in queste istruzioni d'uso utilizza-
no i simboli illustrati di seguito.

Pericolo!
Avvertenza per possibili danni alle
persone o all'ambiente.

Pericolo di scosse elettriche!
Avvertenza per possibili lesioni cau-
sati dall'elettricita.

Pericolo di trascinamento!
Avvertenza per possibili lesioni in se-
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guito all'intrappolamento di parti del corpo o
indumenti.

Attenzione!
*‘- Avvertenza per possibili danni mate-

riali.
Nota:

5. Avvertenze specifiche di

sicurezza

Informazioni integrative.

5.1 Ulteriori avvertenze di sicurezza

La piallatrice € un apparecchio pericoloso che se
utilizzato con poca attenzione pud provocare
lesioni gravi.

Attenzione!

¢ Osservare in particolare le avvertenze di sicu-
rezza contenute nelle singole sezioni.

* Attenersi alle direttive di legge o alle norme
antinfortunistiche.

Q Pericoli generici!

* Tenere in debita considerazione gli effetti
dell'ambiente circostante. Provvedere ad una
buona illuminazione.

* Seipezzi in lavorazione sono particolarmente
lunghi, utilizzare superfici di appoggio adeguate
per sostenere i pezzi. Posizionare le superfici di
appoggio ad un'altezza adeguata.

* L'apparecchio deve essere azionato e utilizzato
esclusivamente da persone che abbiano espe-
rienza con le piallatrici e che siano consapevoli
dei pericoli legati all'uso di tali macchine.

Le persone sotto i 18 anni d'eta possono utiliz-
zare il presente apparecchio soltanto
nell'ambito dell'addestramento professionale e
sotto la supervisione di un istruttore.

* Tenere lontano dall'ambiente di lavoro il perso-
nale non autorizzato, in particolare i bambini.
Durante il funzionamento, verificare che
nessuno tocchi l'apparecchio e/o il cavo di
alimentazione.

* Non piallare mai oltre 1/8" di profondita (3 mm).

* Non lasciare I'apparecchio acceso quando non
viene utilizzato.

¢ Collocare la macchina su un fondo piano e oriz-
zontale. Prestare attenzione affinché I'utensile
sia fissato saldamente. Eventualmente, fissare i
piedini (17) con 4 viti lunghe sul fondo (svitare le
ruote di trasporto (19) e i piedi in gomma).

c Pericolo di scosse elettriche!

¢ Durante l'uso dell'apparecchio, evitare il
contatto del corpo con elementi collegati a terra
(ad esempio corpi riscaldanti, tubi, fornelli, frigo-
riferi).

* Utilizzare il cavo di alimentazione esclusiva-
mente per gli scopi previsti.

* |spezionare regolarmente il cavo di allaccia-
mento dell'utensile e, in caso di danneggia-
menti, farlo sostituire da un tecnico specializ-
zato.

* Ispezionare regolarmente i cavi di prolunga e
sostituirli se sono danneggiati.

* All'aperto utilizzare solo cavi di prolunga appro-
vati per l'impiego all'esterno e debitamente
contrassegnati.

¢ Prima di qualsiasi intervento di manutenzione
scollegare l'apparecchio dalla rete elettrica.

Pericolo di taglio per contatto con
I'albero portacoltelli rotante!

* Mantenere sempre una distanza adeguata
dall'albero portacoltelli.

- Se necessario, utilizzare strumenti ausiliari
adeguati.

- Durante il funzionamento tenersi a debita
distanza dagli elementi in movimento.

- Durante il funzionamento non toccare
I'impianto di aspirazione trucioli o il coperchio
dell'albero portacoltelli.

* Per evitare I'azionamento incontrollato
dell'apparecchio, spegnerlo sempre:

- dopo un'interruzione di corrente,

- prima di estrarre o inserire la spina.

* Prima di mettere in funzione I'apparecchio, veri-
ficare che siano montati tutti i dispositivi di prote-
zione.

¢ Attendere l'arresto dell'albero portacoltelli prima
dirimuovere dall'area di lavoro eventuali pezzio
piccole parti di taglio o resti di legno bloccati
nella macchina.
Pericolo di taglio anche con l'albero
portacoltelli immobile!

¢ Per la sostituzione dei coltelli della pialla, indos-
sare sempre i guanti.

¢ Conservare l'albero portacoltelli in modo che
nessuno possa ferirsi.

. Pericolo di trascinamento!

* Assicurarsi che, durante il funzionamento, non
vengano trascinati parti del corpo o oggetti
insieme al pezzo di lavorazione. Non indossare
cravatte, guanti, capi d’abbigliamento con
maniche larghe. In caso di capelli lunghi, racco-
glierli assolutamente sotto una retina di prote-
zione.

* Non piallare mai pezzi su cui si trovino funi,
corde, nastri, cavi o fili metallici oppure che
contengano simili materiali.

Pericolo di contraccolpi dei pezzi in lavo-

razione (il pezzo viene agganciato
dall'albero portacoltelli e colpisce I'opera-
tore)!

¢ Lavorare esclusivamente con un dispositivo di
protezione da contraccolpi che funzioni corret-
tamente.

* Utilizzare sempre coltelli ben affilati. | coltelli
senza filo possono incastrarsi sulla superficie
del pezzo in lavorazione.

* Non tenere gli oggetti da segare in posizione
inclinata.

* In caso di dubbio, controllare I'eventuale
presenza di corpi estranei nei pezzi, come
chiodi o viti.

* Non piallare mai piu pezzi contemporanea-
mente. Se i singoli pezzi vengono presi in modo
incontrollato dall'albero portacoltelli, possono
verificarsi incidenti.

* Rimuovere trucioli, resti di legno e simili
dall'area di lavoro. Durante tale operazione €
necessario che l'albero portacoltelli sia fermo e
che la spina non sia inserita.

* Prima di accendere |'apparecchio (ad esempio
dopo gli interventi di manutenzione) verificare
che nel suo interno non ci siano utensili di
montaggio 0 accessori.

Pericolo causato da equipaggiamento di
protezione personale insufficiente!

¢ Indossare la protezione per l'udito.

¢ Indossare occhiali protettivi.

» Utilizzare una mascherina antipolvere.

¢ Indossare indumenti da lavoro adeguati.
¢ Indossare calzature antiscivolo.

* Indossare guanti per manipolare (trasportare) il
materiale ruvido.

c Pericolo causato dalla segatura!

Ridurre la formazione di polvere:

AVVERTENZA - Alcune polveri che si
formano durante la lavorazione contengono
sostanze chimiche note per essere causa di
tumori, difetti alla nascita o altre anomalie nella
riproduzione. Alcune di queste sostanze chimiche
SONO per esempio:
- piombo in vernici contenenti piombo,
- arsenico e cromo provenienti da legno trattato
chimicamente.
Il rischio di questa esposizione varia a seconda
della frequenza con cui si effettua questo tipo di
lavoro. Perridurre I'esposizione a queste sostanze
chimiche: lavorare in un'area ben ventilata e con
dispositivi di protezione approvati, quali ad es.
mascherine antipolvere progettate appositamente
per filtrare le particelle microscopiche.

Cio vale anche per la polvere proveniente da
materiali, come ad es. alcuni tipi di legno (come la
polvere di quercia o di faggio). Altre malattie note
sono ad es. le reazioni allergiche e le malattie alle
vie respiratorie. Impedire alla polvere di raggiun-
gere il corpo.

Osservare le direttive e le disposizioni nazionali
inerenti al materiale utilizzato, al personale, al tipo
e luogo di impiego (ad es. disposizioni sulla sicu-
rezza del lavoro, smaltimento).

Raccogliere le particelle formatesi, evitando che si
depositino nell'ambiente circostante.

Per lavori speciali, utilizzare accessori adeguati. In
questo modo, nell'ambiente si diffonde in maniera
incontrollata una minore quantita di particelle.

Utilizzare un sistema di aspirazione adatto.

Ridurre la formazione di polvere procedendo

come segue:

- Nonindirizzare le particelle in uscita e la corrente
dell'aria di scarico del dispositivo su di sé o sulle
persone che si trovano nelle vicinanze, né sulla
polvere depositata.

- Utilizzare un impianto di aspirazione e/o un
depuratore d'aria.

- Ventilare bene il luogo di lavoro e tenerlo pulito
tramite aspirazione. Passando la scopa o
soffiando si provoca un movimento vorticoso
della polvere.

- Aspirare o lavare gliindumenti di protezione. Non
soffiare, scuotere o spazzolare.

Pericolo causato da modifiche tecniche
e/o uso di parti non collaudate e appro-
vate dal produttore!

* Montare il presente apparecchio seguendo
scrupolosamente le istruzioni del presente
manuale.

¢ Utilizzare esclusivamente i componenti omolo-
gati dal produttore, in particolare per quanto
riguarda i dispositivi di sicurezza (per | numeri
d'ordine vedere I'elenco dei pezzi di ricambio).

* Evitare di apportare modifiche di qualunque tipo
sui componenti.

Pericolo causato da eventuali anomalie
dell'apparecchio

¢ Effettuare la manutenzione del dispositivo e dei
relativi accessori con la massima cura. Attenersi
scrupolosamente alle istruzioni per la manuten-
zione.

¢ Controllare sempre l'integrita del dispositivo
prima del funzionamento:
Prima di utilizzare I'apparecchio, verificarne il
perfetto funzionamento controllando la confor-
mita dei dispositivi di sicurezza e di protezione o
intervenendo su eventuali componenti lieve-
mente danneggiati. Verificare che i componenti
mobili funzionino perfettamente e che non si
inceppino. Tutte le parti devono essere montate
correttamente e adempiere a tutti i requisiti
necessari per garantire il corretto funziona-
mento dell'utensile.

* Non utilizzare I'utensile se il cavo di collega-
mento & danneggiato. Esiste il pericolo di choc
elettrico. Affidare immediatamente la sostitu-
zione di un cavo elettrico danneggiato a un
tecnico elettricista.

¢ | dispositivi di sicurezza o i componenti danneg-
giati devono essere riparati o eventualmente
sostituiti da tecnici specializzati e qualificati. La
sostituzione di interruttori danneggiati deve
essere effettuata presso un centro di assistenza
tecnica del cliente. Non utilizzare l'apparecchio
se l'interruttore di accensione non funziona.

* Mantenere le impugnature asciutte e libere da
olio e da grasso.

Pericolo dovuto a pezzi da lavorare o
Y4 l \ parti di pezzi bloccanti!

Se si verifica un blocco:

1. spegnere |'apparecchio;

2. scollegare la spina di alimentazione.

3. Indossare i guanti.

4. Eliminare il bloccaggio con un utensile adatto.

5.2 Simboli sull'apparecchio

c Pericolo!

La mancata osservanza delle seguenti indica-
zioni puod provocare gravi lesioni o danni
materiali.

@ Leggere le istruzioni per l'uso.

= Mantenere sempre una distanza adegua-
31 \ ta dall'albero portacoltelli.
\ //Durante il funzionamento tenersi a debita
— distanza dagli elementi in movimento.

Avvertenza per pericolo generico. Avver-
A tenza per possibili danni alle persone o

all'ambiente.



Regolazione dell'altezza per il banco
spessore. Ad ogni giro di manovella viene
cambiata I'altezza del banco spessore di
3 mm.

o

Avvertenze sulla vite di sicurezza (2).

,® Vedere i capitoli 9.1 e 10.1.

LocK:

Ig
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5.3 Dispositivi di sicurezza

Protezione da contraccolpi

Il dispositivo di protezione da contraccolpi (4)

impedisce che il pezzo in lavorazione possa

essere espulso dall'albero portacoltelli rotante
contro l'operatore.

— Tutti i pettini del dispositivo di protezione da
contraccolpi devono essere rivolti con la punta
verso il bordo inferiore.

— Tultti i pettini del dispositivo di protezione da
contraccolpi devono tornare automaticamente
alla posizione di partenza (verso il basso).

Profilo di copertura dell'albero portacol-

telli

Il profilo di copertura dell'albero portacoltelli (22)

impedisce che l'albero portacoltelli rotante possa

essere toccato dall'alto durante la piallatura a filo.

— Dopo aver allentato la vite di bloccaggio (23) il
profilo di copertura dell'albero portacoltelli puo
essere adattato alla larghezza del pezzo in lavo-
razione.

— Usando la vite di regolazione altezza (25)
possibile adattare il profilo di copertura
dell'albero portacoltelli all'altezza del pezzo in
lavorazione. Il profilo di copertura dell'albero
portacoltelli & regolabile in altezza da 0 a 85 mm
per il funzionamento come piallatrice a filo.

Per una protezione efficiente, il profilo di copertura

dell'albero portacoltelli deve essere sempre adat-

tato al pezzo in lavorazione. La leva di bloccaggio

(24) deve essere premuta verso il basso.

Infatti, quando il pezzo viene inserito nella pialla, le

mani passano sopra il profilo di copertura

dell'albero portacoltelli.

Cappa di raccolta trucioli

Vedere fig. Q.

Durante la piallatura a spessore la cappa di
raccolta trucioli (3) serve da coperchio aggiuntivo
dell'albero portacoltelli.

A tale scopo la cappa di raccolta trucioli (3) viene
sollevata e la vite di sicurezza (2) ruotata in senso
orario fino alla posizione finale (avvitata). La cappa
di raccolta trucioli € fissata.

6. Panoramica generale

Vedere a pagina 2.

1 Banco di uscita

2 Vite disicurezza della cappa di raccolta trucioli

3 Cappa diraccolta trucioli

4 Protezione da contraccolpi

5 Levadiblocco

6 Guida di battuta / profilato di arresto

7 Albero portalama

8 Leva di bloccaggio (angolo)

9 Levadi bloccaggio (larghezza)

10 Supporto battuta (per applicare la guida di
battuta)

11 Banco di entrata

12 Regolazione altezza (banco di entrata)

13 Cappa di aspirazione trucioli (con attacco per
I'aspiratore)

14 Spingipezzo

15 Banco spessore

16 Maniglia di trasporto

17 Piedini

18 Scala (piallatura a filo)

19 Ruote di trasporto

Interruttore ON/OFF

21 Regolazione altezza per il banco spessore
(manovella)

22
23

Profilo di copertura dell'albero portacoltelli
Vite di bloccaggio (del profilo di copertura
dell'albero portacoltelli)

Leva di bloccaggio (del braccio della
copertura dell’albero portacoltelli)

Vite di regolazione altezza (del profilo di
copertura dell'albero portacoltelli)

Vite perriporre lo spingipezzo quando non lo si
utilizza

24
25
26

Accessori in dotazione:

- Chiave fissa
- Chiave a esagono incassato
- Dima di regolazione per i coltelli della piallatrice

7. Elementi di comando

Interruttore ON/OFF (20)
¢ Accensione = premere l'interruttore verde.
¢ Spegnimento = premere l'interruttore rosso.

Relé di sottotensione

In caso di mancanza di corrente scatta un rele di
sottotensione che impedisce il riavvio automatico
dell'apparecchio quando torna la corrente. Per la
riaccensione bisogna azionare di nuovo l'interrut-
tore verde di accensione.

Protezione contro il sovraccarico

La piallatrice € provvista di una protezione contro il
sovraccarico incorporata, che spegne l'apparec-
chio quando il motore & surriscaldato. Per riaccen-
dere la piallatrice:

1. lasciare raffreddare il motore per circa 10
minuti;
2. premere l'interruttore verde.

Regolazione dell'altezza per il banco
spessore (utilizzando la macchina come
piallatrice a spessore)

La regolazione dell'altezza (21) per il banco spes-
sore consente di impostare lo spessore di pialla-
tura (= spessore del pezzo da lavorare dopo il
passaggio nella pialla) quando I'apparecchio &
impiegato come piallatrice a spessore.

* Ad ogni giro di manovella viene cambiata
l'altezza del banco spessore di 3 mm.

* Per ogni passaggio & possibile rimuovere 3 mm
al massimo.

* E possibile piallare pezzi da lavorare fino ad uno
spessore massimo di 160 mm.

Regolazione dell'altezza per il banco di
entrata (funzionamento come piallatrice
afilo)

Con laregolazione dell'altezza (12) per il banco di
entrata siimposta la quantita del materiale da pial-

lare/asportare col funzionamento come piallatrice
a filo.

* Regolazione della scala (18) inincrementi di 0,5
mm.

* Per ogni passaggio & possibile piallare/aspor-
tare 3 mm al massimo.

Profilato di arresto

Il profilato di arresto (6) serve per la guida laterale
dei pezzi in lavorazione durante il funzionamento
come piallatrice a filo.

* Dopo aver sganciato la leva di bloccaggio (9) il
profilato di arresto pud essere adattato alla
larghezza del pezzo da lavorare.

* Dopo aver sganciato la leva di bloccaggio (8) &
possibile inclinare il profilato di arresto di 45°
massimo.

8. Montaggio

e Pericolo!

L'apporto di modifiche alla macchina o

I'utilizzo di parti non omologate e autorizzate

dalla casa produttrice possono comportare

danni imprevedibili durante il funzionamento.

* Montare il presente apparecchio seguendo
scrupolosamente le istruzioni del presente
manuale.

¢ Utilizzare esclusivamente parti fornite in
dotazione.

ITALIANO

* Evitare di apportare modifiche di qualunque
tipo sui componenti.

Utensili necessari

— Chiave (per dadi) da 10 mm

Chiave (per dadi) da 13 mm

Cacciavite a croce

Chiave esagonale (di diverse dimensioni)
Martello

8.1 Rimuovere la protezione per il tra-
sporto

Togliere la pellicola protettiva e rimuovere I'olio
in eccesso con dei panni.

8.2 Montare i piedini

* Applicare le maniglie di trasporto (16) sul lato
del banco di entrata (11). Fissare ciascun
piedino con 4 viti e rondelle.

1. Riporre la macchina delicatamente su un
sostegno adeguato da un lato del dispositivo
facendosi aiutare da una seconda persona.

2. Vedere fig. A:

Sul lato del banco di entrata (11):
Spingere due piedini (17) dallinterno agli
angoli della macchina. Tenere e avvitare le due
maniglie di trasporto (16) dall’esterno sulla
macchina:
- Infilare le rondelle sulle viti a testa esagonale
(lunghe).
- Inserire dall'esterno le viti esagonali.
- Avvitare dall'interno e serrare a fondo i dadi
esagonali.
3. Sul lato del banco di uscita (1):
Spingere e avvitare due piedini (17) dall'interno
agli angoli della macchina:
- Infilare le rondelle sulle viti a testa esagonale.
- Inserire dall'esterno le viti esagonali.
- Avvitare dall’interno e serrare a fondo i dadi
esagonali.

4. Vedi fig. B:

Sul lato del banco di uscita, (1) montare le
ruote di trasporto (19) sui piedini con le viti a
testa esagonale, le rondelle e i dadi esagonali.

8.3 Montaggio della regolazione
altezza per il banco spessore
Vedere fig. C.

¢ Applicare la manovella (21) sull’attacco in modo
tale che la vite a esagono incassato laterale sia
rivolta verso il lato piatto dell’attacco.
Serrare a fondo la vite a esagono incassato late-
rale con la chiave esagonale e fissare cosi la
manovella (21).

8.4 Montaggio dell’interruttore ON/OFF
Vedere fig. C.

* Fissare I'interruttore ON/OFF (20) con le 4 viti
lunghe.

8.5 Montaggio del banco di entrata

Vedere fig. D.

1. Svitare le 2 viti di fissaggio (a) del listello di sini-
stra (c) e rimuovere il listello (c).

2. Rimuovere anche il listello di destra.

3. Appoggiare il banco di entrata (11) sulla
macchina e tenerlo fermo in modo che non
possa cadere.

4. Inserire lateralmente il listello di sinistra (c) e
orientarlo in modo che i 2 perni metallici (b) si
adattino al listello rispetto ai fori nel dispositivo.
Assicurarsi che il contrassegno di lettura (d) si
trovi sul banco di entrata nell’area della scala
(18) (eventualmente modificare la posizione
del banco di entrata).

Introdurre i 2 perni metallici (b) a filo nei fori del
dispositivo con un martello.

Fissare di nuovo il listello con le 2 viti di
fissaggio (a) (e con le rondelle).

5. Applicare anche il listello di destra.

Vedere fig. E.

6. Preparare la regolazione dell'altezza (12):
Spingere una rondella (a) sull’asta filettata.

7. Introdurre I'asta filettata della regolazione
dell'altezza (12) nel foro sul lato frontale del
banco di entrata (11).

8. Spingere larondella elastica (b) e poi I'anello di
fissaggio (c) sull’asta filettata.

9. Awvitare I'asta filettata nel foro filettato (d) della
traversa (sotto il banco di entrata (11)).

10.Nell'asta filettata si trova una cavita a forma di
cono. Posizionare I'anello di fissaggio (c) in
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modo tale che la vite si trovi nell’anello di
fissaggio sopra questa cavita.

Fissare I'anello di fissaggio stringendo a fondo
la vite con una chiave esagonale.

8.6 Montare la cappa di raccolta trucioli

Vedere fig. F.

* Spingere la cappa di raccolta trucioli (3) sotto il
profilo di fissaggio (a) e avvitare afondo conle 4
viti autofilettanti (b).

8.7 Applicare il banco di uscita e mon-
tare il profilo di copertura
dell’albero portacoltelli

Vedere fig. G.

1. Applicazione del banco di uscita (1) al disposi-
tivo:
Vedere capitolo 9.1, operazionida 1 a 6.

2. Tenere il supporto (a) del profilo di copertura
dellalbero portacoltelli lateralmente sul banco
di uscita (1) e avvitarlo a fondo con le sue 2 viti.
Per evitare l'inclinazione, serrare a fondo le 2
viti alternativamente. (Nota: per poter raggiun-
gere le viti, la leva di bloccaggio (24) deve
essere premuta verso il basso.)

3. Inserire il profilo di copertura (22) nel supporto
in modo che l'intero albero portacoltelli sia

coperto e fissarlo con la vite di bloccaggio (23).

8.8 Montare la guida di battuta

Nota: se viene tirataleggermente verso I'esterno in
direzione assiale, la leva di bloccaggio si pud
spostare sull’esagono sottostante.

Vedere fig. H.

1. Fissare il supporto della battuta (10) con 2 viti
(a) sul banco di entrata (11).

2. Applicare il portaguida (b) sul supporto della
guida di battuta (10), introducendo la vite della
leva di bloccaggio (9) nella scanalatura del
supporto (10).

3. Serrare a fondo la leva di bloccaggio (9) e
fissarla al dispositivo.

4. Spostare l'altra leva di bloccaggio (8) verso
I'alto e bloccarla in modo tale che vi sia spazio
sufficiente per inserire il profilato di arresto (6).

5. Tenereil profilato di arresto (6) in modo tale che
l'incavo sia rivolto verso il basso e in direzione
del banco di uscita (1).

6. Spingere il profilato di arresto (6) con la relativa
scanalatura sulle 2 viti a testa tonda (c) fino alla
guida di battuta. Serrare a fondo i dadi delle viti
a testa tonda (c) e fissare il profilato di arresto.

7. Alrestremita del profilato di arresto, applicare il
cappuccio in plastica (d) fornito in dotazione.

8.9 Collegamento elettrico

c Pericolo!

Tensione elettrica

Utilizzare I'apparecchio solo in un ambiente
asciutto.

Utilizzare esclusivamente una fonte di energia
elettrica che soddisfi i seguenti requisiti
(vedere anche "Dati tecnici"):

- fusibile con interruttore salvavita da 30 mA;

- prese elettriche a norma, con messa a terra
regolamentare controllata;

- 400 V: prese elettriche a corrente trifase con
conduttore neutro.

- Se viene collegato un impianto di aspira-
zione trucioli & essenziale che sia dotato di
messa a terra regolamentare.

Posare il cavo di alimentazione in modo che
non interferisca col lavoro e che non possa
subire danni.

Proteggere il cavo di alimentazione da calore,
fluidi aggressivi e bordi taglienti.

Utilizzare solo prolunghe con sezione suffi-
ciente.

Non tirare mai il cavo di alimentazione per
estrarre la spina dalla presa.

Controllate la direzione di rotazione! Solo
per la versione dotata di motore trifase:

in base all'allacciamento delle fasi, & possibile
che l'albero portacoltelli ruoti nella direzione
errata. Questo puo provocare danni all'appa-
recchio e al pezzo in lavorazione. Controllate
pertanto la direzione di rotazione prima di
eseguire un nuovo allacciamento.

In caso di direzione di rotazione sbagliata un

elettricista specializzato dovra cambiare le
fasi sul cavo o al connettore di rete.

9. Uso-
Funzionamento come
piallatrice a filo

Nota:

La piallatura a filo serve per piallare una
superficie irregolare, ad esempio per rifinire i
bordi di un'asse.

— llpezzoinlavorazione & appoggiato sul banco di
entrata.

— lIpezzoinlavorazione viene piallato sul lato infe-
riore.

— Ladirezione di avanzamento del pezzo in lavo-
razione & contraria alla direzione usata per la
piallatura a spessore.

Dimensioni del pezzo da lavorare

Lunghezza Larghe | Altez
2za za

Per pezzi di misura max. min.

inferiore a 250 mm, 260 m 5 mm

utilizzare lo spintore m

ausiliario per l'inseri-

mento

Per pezzi di misura
superiore a 1500 mm,
servirsi di un supporto
aggiuntivo o farsi aiu-
tare da un assistente

9.1 Preparazione,
conversione a piallatura a filo

c Pericolo!

Prima di procedere con qualsiasi intervento
sulla macchina estrarre la spina dalla rete
elettrica!

1. Spostare la guida di battuta (6) verso I'esterno
in modo da non causare disturbo.

Vedere fig. I.

2. Ruotare la vite di sicurezza (2) in senso antio-
rario fino alla posizione finale (svitare).

3. Inserire la cappa di raccolta trucioli (3) spingen-
dola verso il basso.

Vedere fig. J.

4. Spostare all'esterno la leva di bloccaggio (5)
sinistra e destra.

5. Applicare il banco di uscita (1) —i 2 perni sul
corpo della macchina devono agganciarsi nelle
fessure inferiori della guida del banco di
uscita.

Nota:
L’interruttore di finecorsa scatta soltanto
se il banco di uscita @ montato correttamente.

Solo cosi si puo accendere I'apparecchio.

6. Fissare il banco di uscita (1) con le 2 leve di
bloccaggio (5). Chiudere entrambe le leve di
bloccaggio fino alla battuta. Solo cosi si
puo accendere I'apparecchio.

7. Posizionare il banco spessore (15) con la
manovella (21) completamente verso il basso.

Vedere fig. K.

8. Sullato del banco di entrata (11):

Applicare la cappa di aspirazione trucioli (13)
tra il banco di entrata (11) e il banco spessore
(15). Accertarsi che la posizione sia corretta:

- il supporto di aspirazione rotondo ¢ rivolto
all'esterno. La guida di battuta (a) & rivolta
verso il basso.

- Infilare la guida di battuta (a) nella linguetta (b)
sul banco spessore (15).

9. Alzare con curail banco spessore per bloccare/
fissare la cappa di aspirazione trucioli (13). La
cappa di aspirazione trucioli copre I’'albero
portacoltelli dal basso. L’'interruttore di
finecorsa scatta soltanto se la cappa di
aspirazione trucioli (13) & montata corret-
tamente. Solo cosi si puo accendere
I’apparecchio.

10.Eventualmente, allacciare il tubo flessibile a un
impianto di aspirazione adeguato sul supporto

di aspirazione della cappa di aspirazione
trucioli (13). Osservare il capitolo 10.3.
11.Coprire l'albero portacoltelli con il relativo

profilo di copertura (22).

9.2 Piallatura dei pezzi da lavorare

Q Pericolo!

- L'albero portacoltelli rotante scoperto puo
provocare lesioni molto gravi! Pertanto,
coprire la parte dell'albero portacoltelli non
coperta dal pezzo in lavorazione con il rela-
tivo profilo di copertura (22). Adattare il
profilo di copertura dell'albero portacoltelli
esattamente alle dimensioni del pezzo in
lavorazione.

- Controllare se il profilo di copertura
funziona premendolo verso il basso e rila-
sciandolo. Una volta rilasciato, il profilo di
copertura deve ritornare autonomamente
alla posizione impostata. Non utilizzare
I'apparecchio con un profilo di copertura
difettoso.

- Durante il trascinamento del pezzo in lavo-
razione, non inserire mai le mani al di sotto
del profilo di copertura dell'albero portacol-
telli!

- Per piallare pezzi in lavorazione piccoli che
non possono essere maneggiati con suffi-
ciente distanza di sicurezza dall'albero
portacoltelli, utilizzare un elemento spintore
ausiliario.

- Per piallare pezzi con lati stretti, utilizzare
sempre il profilo di battuta in modo che il
pezzo in lavorazione abbia una guida late-
rale sicura e stabile. Per piallare pezzi in
lavorazione sottili o stretti, utilizzare
sempre una battuta di guida supplementare
in modo che le mani si trovino ad
un‘adeguata distanza dall'albero portacol-
telli.

- Utilizzare sempre un blocco di legno per
spingere l'ultima parte del pezzo in lavora-
zione nella piallatrice in modo che esso non
possa subire un contraccolpo dall'impulso
dato dalla direzione di avanzamento.

— Utilizzare un supporto (ad esempio un
banco a rulli), in modo che i pezzi in lavora-
zione di grande dimensione si trovino in
posizione di equilibrio.

- Non tirare mai indietro il pezzo in lavora-
zione sopra l'albero portacoltelli scoperto e
funzionante!

— Se necessario, utilizzare:
impianto di aspirazione trucioli, cera (per
agevolare lo scorrimento del pezzo sul
banco di entrata e di uscita).

1. Assumere la posizione di lavoro corretta:
- alla postazione di comando;
- di fronte alla macchina.
2. Vedere fig. L: Regolare la guida di battuta (6)
con laleva dibloccaggio (8) e laleva stessa (9)
a piacere.
3. Vedere fig. M: Regolare I'asportazione dei
trucioli desiderata con la regolazione
dell'altezza (12) e leggerla sulla scala (18).

Nota:

Con una passata la macchina esegue una
piallatura massima di 3 mm, ma & possibile
ottenere questa misura soltanto:

— sei coltelli della piallatrice sono molto affilati;

— con legni morbidi;

— senonviene utilizzata la larghezza massima del
pezzo in lavorazione.

In altri casi si corre il rischio di sovraccaricare la
macchina.

Si consiglia di piallare il pezzo con piu passate.

4. Appoggiare il pezzo di lavorazione contro la
guida di battuta (6) (all'occorrenza impiegare
una battuta di guida supplementare).

5. Adattare il profilo di copertura dell’albero porta-
coltelli al pezzo di lavorazione:

- A) Piallatura di pezzi con lati stretti (listelli):
Vedere fig. N: Posizionare il profilo di coper-
tura dell’albero portacoltelli (22) completa-
mente verso il basso ruotando la vite (25).
Svitare la vite di bloccaggio (23), spingere il
profilo di copertura dell’albero portacoltelli (22)
lateralmente sul pezzo, serrare a fondo la vite
di bloccaggio (23).

Vedere fig. O: Abbassare il profilo di coper-
tura dell'albero portacoltelli (22) dall'alto sul



pezzo in lavorazione. Adattarlo allo spessore
del pezzo ruotando la vite (25). Svitare la vite
di bloccaggio (23), spingere il profilo di coper-
tura dell’albero portacoltelli (22) lateralmente
sulla guida di battuta (6), serrare a fondo la vite
di bloccaggio (23).

6. Accendere il motore.

7. Premere sul pezzo in lavorazione esclusiva-
mente nella zona del banco di uscita (1).

8. Spingere il pezzo in lavorazione diritto sul
banco di entrata (11). Tenere le dita chiuse e
guidare il pezzo in lavorazione con la mano
piatta.

9. Spegnere la macchina, se non si deve conti-
nuare a lavorare.

10. Uso -
Funzionamento come
piallatrice a spessore

Nota:

La piallatura a spessore serve per pial-
lare ulteriormente un pezzo con una super-
ficie gia piallata.

— Il pezzo in lavorazione viene fatto avanzare
attraverso la pialla.

— Lasuperficie gia piallata & appoggiata sul banco
spessore (15).

— Quindi il pezzo in lavorazione viene piallato sul
lato superiore.

— La direzione di avanzamento del pezzo in lavo-
razione € contraria a quella della piallatura a filo.
Vedere fig. R.

Dimensioni del pezzo da lavorare

Lunghezza Larghez | Altezza
za
min. 200 mm - min.
6 mm
Per pezzi di max. max.
misura superiore | 260 mm 160 mm

a 1500 mm, ser-
virsi di un sup-
porto aggiuntivo
o farsi aiutare da
un assistente

10.1 Preparazione,
conversione a piallatura a spessore

c Pericolo!

Prima di procedere con qualsiasi intervento
sulla macchina estrarre la spina dalla rete
elettrica!

1. Spostare la guida di battuta (6) verso 'esterno
in modo da non causare disturbo. (Alternativa:
rimuovere e riporre via la guida di battuta (6).)

Vedere fig. P.

2. Spostare all'esterno la leva di bloccaggio (5)
sinistra e destra.

3. Rimuovere e riporre via il banco di uscita (1).

Vedere fig. Q.

4. Agganciare la cappa di raccolta trucioli (3)
sopra l'albero portacoltelli. (La cappa di
raccolta trucioli serve da copertura per I'albero
portacoltelli.)

5. Ruotare (fissare) la vite di sicurezza (2) in
senso orario fino alla posizione finale,
soltanto dopo scatta I'interruttore di fine-
corsa e si puo accendere il dispositivo.

6. Utilizzando un impianto di aspirazione trucioli:
Svitare il dado zigrinato (a) dalla cappa di
raccolta trucioli (3). Posizionare la cappa di
aspirazione trucioli (13) sulla cappa di raccolta
trucioli (3) e fissarla con il dado zigrinato (a).
Allacciare il tubo flessibile a un impianto di aspi-
razione adeguato sul supporto di aspirazione.
Osservare il capitolo 10.3.

10.2 Piallatura a spessore dei pezzi da
lavorare

c Pericolo!

- Esiste il pericolo di rimanere impigliati sui
rulli di alimentazione rotanti! Mantenere

un'adeguata distanza dall'interno della
macchina! Utilizzare sempre un elemento
spintore ausiliario (spingipezzo (14)), per
piallare pezzi di lavorazione piccoli.

- Non tenere gli oggetti da segare in posi-
zione inclinata. Esiste il pericolo di contrac-
colpi.

- Rimuovere le parti eventualmente bloccate
nella macchina solo quando il motore &
completamente fermo e il connettore di rete
e stato estratto.

- Estrarre il pezzo dal lato di uscita soltanto
quando é avanzato abbastanza da non
poter essere piu trainato dal lato di entrata.

- Piallare al massimo due pezzi contempora-
neamente. In tale circostanza, i due pezzi
devono essere fatti avanzare dai lati esterni
dell'apertura di alimentazione.

- Se necessario, utilizzare:
impianto di aspirazione trucioli, cera (per
agevolare lo scorrimento dei pezzi sul
banco spessore).

IEI Attenzione!

All'interno della macchina si trova un fine
corsa. Quando si introducono i pezzi da lavo-
rare, fare attenzione a non danneggiare
questo interruttore.

1. Assumere la posizione di lavoro corretta:
- alla postazione di comando;
- di fronte alla macchina.
2. Regolare lo spessore di piallatura con la mano-
vella (21) e leggerlo sulla scala.
Nota:
Con una passata la macchina esegue una
piallatura massima di 3 mm, ma e possibile
ottenere questa misura soltanto:

— se i coltelli della piallatrice sono molto affilati;

— con legni morbidi;

— senon viene utilizzata la larghezza massima del
pezzo in lavorazione.

In altri casi si corre il rischio di sovraccaricare la
macchina.

Si consiglia di piallare il pezzo con piu passate fino
a ottenere lo spessore desiderato. Vedere fig. R.

3. Per la piallatura di superfici non parallele utiliz-
zare accessori adeguati (preparare dime
idonee) (vedere fig. S).

4. Accendere il motore.

5. Infilare il pezzo da lavorare lentamente e diritto.
Il pezzo in lavorazione viene trainato automati-
camente.

6. Infilare il pezzo da lavorare diritto nella pialla-
trice.

7. Spegnere la macchina, se non si deve conti-
nuare a lavorare.

10.3 Utilizzare un impianto di aspira-
zione adatto

e Pericolo!

Alcuni tipi di segatura (ad esempio quella

ottenuta da legno di quercia e frassino)

possono essere cancerogeni se inspirati: in

ambienti chiusi lavorare esclusivamente con

un impianto di aspirazione trucioli adatto:

- adatto al diametro esterno del bocchettone
di aspirazione (100 mm)

— portata di aria ® 550 m®/h;

— depressione al bocchettone di aspirazione
della piallatrice ® 740 Pa;

- velocita dell'aria al bocchettone di aspira-
zione della piallatrice ® 20 m/s.

IEI Attenzione!

L'utilizzo della sega senza impianto di aspira-
zione dei trucioli e possibile soltanto:

- all'aperto;

- in presenza di pochi trucioli (con pezzi da
lavorare piccoli e con ridotto spessore di
piallatura);

- se si usa una mascherina.

11. Cura e manutenzione

e Pericolo!

ITALIANO

Prima di ogni intervento di manutenzione e
pulizia:

- Spegnere la macchina.

- scollegare la spina di alimentazione.

- Aspettare fino a quando la macchina non é
completamente ferma.

Per i ricambi, particolarmente per i dispositivi
di sicurezza e per gli utensili di taglio, utiliz-
zare esclusivamente componenti originali
poiché i componenti non omologati, approvati
e certificati dalla casa produttrice possono
causare danni imprevedibili.

Dopo ogni intervento di manutenzione e di

pulizia:

- rimettere in funzione I'apparecchio e
controllare tutti i dispositivi di sicurezza;

- controllare che non siano presenti utensilio
altri corpi estranei nella macchina.

Gli interventi di manutenzione o di riparazione

non descritti in questa sezione devono essere

effettuati esclusivamente da personale

tecnico specializzato.

11.1 Smontaggio/montaggio dei coltelli
della piallatrice

Nota:
I coltelli sono senza filo se si verificano le
seguenti condizioni:

— riduzione della resa della pialla;
— maggiore pericolo di contraccolpi;
— sovraccarico del motore.

Nota:

I coltelli pialla forniti in dotazione sono
rettificati su entrambi i lati e non sono rileviga-
bili. Rivoltare i coltelli pialla non affilati. Se
entrambi i lati sono consumati, sostituire i
coltelli, vedere il capitolo Accessori.

m Nota:

Osservare le indicazioni del produttore
dei coltelli di ricambio. Fare affilare i coltelli
riaffilabili presso un’officina specializzata.

Q Pericolo!

Pericolo di tagliarsi coi coltelli della pialla!
Indossare sempre i guanti durante la sostitu-
zione dei coltelli della pialla.

Per smontare i coltelli della pialla:

1. scollegare la spina di alimentazione.

2. Rimuovere la guida di battuta (6).

3. Per poter raggiungere 'albero portacoltelli,
posizionare il profilo di copertura dell'albero
portacoltelli (22) completamente verso l'alto e
verso l'esterno.

Vedere fig. T.

4. Avvitare completamente le 4 viti a testa esago-
nale sul listello premente dei coltelli della pialla-
trice (a) (usare i guantil).

5. Estrarre il listello premente dei coltelli (a) con i
coltelli (b) dall'albero portacoltelli (7).

6. Pulire le superfici dell'albero portacoltelli ed il
listello premente dei coltelli della pialla.

c Pericolo!

Non utilizzare detergenti (ad esempio per
rimuovere residui di resina) che potrebbero
corrodere i componenti in lega leggera; in
caso contrario si potrebbe ridurre la resi-
stenza dei componenti in lega leggera.

Per montare i coltelli della pialla:

Nota:

Se vengono utilizzati coltelli della pialla-
trice affilati su entrambi i lati, basta girare il
coltello se l'altro lato é sufficientemente affi-
lato.

Q Pericolo!

- Utilizzare soltanto coltelli pialla idonei
(vedere la sezione “Dati tecnici”, capitolo
“Accessori”). | coltelli non idonei, montati
male, non affilati o danneggiati possono
allentarsi aumentando notevolmente il
rischio di contraccolpi.

- Accertarsi di sostituire e utilizzare sempre
entrambi i coltelli della pialla.

- Utilizzare esclusivamente parti originali per
i coltelli della pialla.

39



it

40

ITALIANO

7. Vedere fig. U: Appoggiare il coltello pialla affi-
lato (b) sul listello premente dei coltelli (a),
come illustrato nella figura.

12 perni del listello premente dei coltelli devono
incastrarsi nei 2 fori (c) del coltello (b).

8. Inserire il listello premente dei coltelli (a) con il
coltello (b) nell'albero portacoltelli (7). Fare
attenzione che il coltello non scivoli dai 2 perni
del listello premente.

9. Vedere fig. V: Svitare le 4 viti a testa esagonale
sul listello premente dei coltelli pialla (a), fino a
quando & possibile continuare a muovere tale
listello (a) e i coltelli (b) verso I'asse dell'albero
portacoltelli.

10.Per verificare la sporgenza dei coltelli si hanno
2 possibilita:

- Possibilita 1: Vedere fig. W: Appoggiare la
dima di regolazione (d) (in dotazione)
sull'albero portacoltelli (7) (vedere la figura). |
coltelli (b) devono sporgere in modo da
toccare la dima di regolazione.

Questo controllo deve essere eseguito su
entrambi i coltelli della piallatrice e su entrambi
i lati dell'albero portacoltelli.

- Possibilita 2: Vedere fig. X: Usando un
righello di alluminio (e) (consente un funziona-
mento pil preciso rispetto alla dima di regola-
zione (d)).

- Appoggiare il righello di alluminio (e) soprail
banco di uscita (1) e I'albero portacoltelli (7)
(vedere la figura).

- Continuare a ruotare I'albero portacoltelli con
la mano (una rotazione) come illustrato in fig.
X

- La regolazione dei coltelli della piallatrice €
corretta se il righello viene spostato di circa 4 -
6 mm durante la rotazione.
Questo controllo deve essere fatto su
entrambi i lati dell'albero portacoltelli.
11.Per impostare la sporgenza del coltello, rego-
lare le viti di fermo del listello premente dei
coltelli della piallatrice con una chiave esago-
nale da 3 mm.
12.Vedere fig. Y: Per il fissaggio, svitare comple-
tamente le 4 viti a testa esagonale sul listello
premente dei coltelli (a). Per evitare di appli-
care troppa pressione sul listello premente dei
coltelli della pialla, iniziare con le viti centrali,
quindi avvitare a fondo le viti in sequenza
partendo da quelle piu vicine al bordo.

Q Pericolo!

- Non applicare prolunghe alla chiave per il
serraggio.

- Non serrare le viti dando dei colpi all'uten-
sile.

13.Portare il profilo di copertura dell'albero porta-
coltelli (22) alla posizione di partenza.
14.Riapplicare la guida di battuta (6).

11.2 Manutenzione del riduttore di azio-
namento
Sul lato della guida di battuta (6)).

. scollegare la spina di alimentazione.

. Svitare i due dadi della copertura dell'ingra-
naggio e rimuoverla.

. Rimuovere la segatura ed i trucioli con
l'impianto di aspirazione trucioli o con un
pennello.

4. Vedere fig. Z: Spruzzare leggermente la
catena a rulli e i cuscinetti degli assi e
dell'albero (frecce) con uno spray di manuten-
zione e di cura appropriato (non usare I'olio!).

5. Inserire la copertura dell'ingranaggio e fissarla

con i due dadi.

—

W =

11.3 Regolazione della tensione della
cinghia di trasmissione principale

(Sul lato dell'interruttore ON/OFF (20)).

Vedere fig. AA:

1. scollegare la spina di alimentazione.

2. Svitare il dado del carter della cinghia e rimuo-
vere il carter (a).

3. Controllare la tensione della cinghia col pollice.
La cinghia di trasmissione principale (b) deve
avere un gioco nel centro paria 10 mm al
massimo.

Qualora sidebba procedere ad una successiva
regolazione della tensione della cinghia di
trasmissione principale:

4. svitare le 4 viti di fissaggio del motore (c) (circa
una rotazione).

5. Per applicare la tensione desiderata alla
cinghia di trasmissione, premere il motore
verso il basso.

6. Quando la tensione della cinghia € corretta,
serrare a fondo le viti per il fissaggio del motore
(c), con sequenza incrociata.

7. All'occorrenza rimuovere la segatura e i trucioli
con l'impianto di aspirazione trucioli oppure con
un pennello.

8. Mettere il carter della cinghia e fissarlo con il
dado.

11.4 Pulizia e cura della macchina

1. scollegare la spina di alimentazione.

2. Rimuovere la segatura e i trucioli con l'impianto

gi aspirazione trucioli oppure con un pennello

a:
- albero portacoltelli;
- dispositivo di regolazione dell'altezza del
profilo di copertura dell'albero portacoltelli
- dispositivo di regolazione dell'altezza del
banco spessore;
- riduttore di azionamento.

3. Spruzzare leggermente i componenti con uno
spray di manutenzione e di cura adeguato (non
usare l'olio!):

- dispositivo di regolazione dell'altezza del
banco spessore;

- dispositivo di regolazione dell'altezza del
profilo di copertura dell'albero portacoltelli.

4. Applicare un sottile strato di cera sul banco di
entrata, di uscita e spessore.

11.5 Trasporto della macchina

IE Attenzione!

Non trasportarla dal banco di entrata o dal
banco di uscita!

La macchina puo essere trasportata da una sola
persona. A tale scopo, inclinare la macchina dalle
maniglie di trasporto (16) fino a quando la
macchina non si appoggia e non si muove sulle
ruote di trasporto (19).

11.6 Conservazione della macchina

c Pericolo!

1. scollegare la spina di alimentazione.
2. Custodire I'apparecchio in modo che,
- non possa essere azionato accidental-
mente e
- nessuno possa ferirsi in prossimita
dell'apparecchio spento.

@ Attenzione!

Non custodire I'apparecchio all'aperto o in un
ambiente umido senza adeguata protezione.

11.7 Interventi di manutenzione

| controlli e gli interventi elencati qui di seguito
servono per garantire la sicurezzal In caso di
anomalie dei componenti, non & possibile utiliz-
zare la macchina fino all'eliminazione di tali difetti.

Prima di iniziare a lavorare

Protezione da
contraccolpi (4)

Verificare quanto

segue:

— libero movimento
dei pettini (devono
ricadere
automaticamente)

— punte dei pettini
(non arrotondati)

Coltelli della Verificare quanto
piallatrice segue:
— posizione sicura
— affilatura
— condizione
generale
(nessuna tacca,
ecc.).
Interno Rimuovere:
dell'apparecchio | — trycioli
— segatura
Aste filettate
(regolazione
dell'altezza)
Attacco
dell'aspiratore di
trucioli (se si
lavora senza
I'aspiratore in
funzione)
rullo di estra- Verificare quanto
zione segue:

— integrita del
rivestimento

— facilita di trasporto
dei pezzi da
lavorare

Banco di entrata
e di uscita

— Applicare un sottile
strato di cera.

Ogni mese (se utilizzata giornalmente)

Aste filettate
(regolazione
dell'altezza)

Spruzzare legger-
mente gli elementi di
guida con uno spray di
manutenzione e di
cura adeguato (non
usare l'olio!)

Banco di entrata
e di uscita

Verificare I'allinea-
mento e all'occor-
renza, regolare.

Cavo di alimen-
tazione elettrica

Controllare il cavo per
danni e all'occorrenza
farlo sostituire da per-
sonale qualificato
(elettricista).

12. Problemi e anomalie

c Pericolo!

Prima di ogni intervento per la riparazione dei

guasti:

1. spegnere I'apparecchio;

2. attendere fino a quando I'albero portacol-

telli & fermo,

3. scollegare la spina di alimentazione.
Pericolo di taglio per contatto con
I'albero portacoltelli rotante!

Un avviamento incontrollato della macchina

puo provocare lesioni gravi.

Pericolo di ustione!
Subito dopo il lavoro, i coltelli della pial-
latrice possono essere molto caldi - Lasciare



raffreddare I'apparecchio primadi eliminare le
anomalie.

Pericolo!

Alla fine di ogni intervento di riparazione:
reinserire, attivare e controllare tutti i disposi-
tivi di sicurezza.

Il motore non funziona

* |l relé di sottotensione & scattato per mancanza
di corrente.

- Riaccendere la macchina.
¢ Mancanza di corrente.
- Controllare il cavo d’alimentazione, la presa, la
spina ed il fusibile.
* |l motore si surriscalda, ad esempio a causa di
coltelli non affilati, sovraccarico o accumulo di
trucioli.

- Eliminare la causa del surriscaldamento,
lasciare raffreddare il motore per circa 10
minuti, quindi riaccendere.

* | perni di contatto non azionano gli interruttori a
contatto.

- Nella piallatura a spessore: Controllare se la
vite di sicurezza (2) della cappa di raccolta
trucioli (3) & ruotata fino alla posizione finale,
correggere se necessario. Solo cosi & attivato
l'interruttore a contatto e si pud accendere la
macchina (vedi capitolo 10.1).

Nella piallatura a filo: Controllare se il banco di
uscita € montato correttamente. Controllare se
la cappa di aspirazione trucioli € montata
correttamente. Solo cosi sono attivati gli inter-
ruttori a contatto e si pud accendere la
macchina (vedi capitolo 9.1).
- Eventualmente registrare i perni di contatto.
Rivolgersi al servizio clienti, vedere capitolo
14.

Prestazioni ridotte
* | coltelli della piallatrice non sono affiliati.
- Inserire coltelli affilati.
* La cinghia di trasmissione principale slitta.

- Regolare la tensione della cinghia di trasmis-
sione principale. (Vedere il capitolo 11.3.)

La superficie lavorata é troppo ruvida:
* | coltelli della piallatrice non sono affiliati.
- Inserire coltelli affilati.
* | coltelli della piallatrice sono pieni di trucioli.
- Rimuovere i trucioli.
¢ |l pezzo da lavorare & troppo umido.
- Fare asciugare il pezzo.

La superficie lavorata é striata

* | coltelli della piallatrice non sono affiliati.
- Inserire coltelli affilati.

* | coltelli della piallatrice sono pieni di trucioli.
- Rimuovere i trucioli.

* |l pezzo da lavorare é stato piallato contro la
direzione del fusto.

- Lavorare il pezzo dal lato opposto.

* Con una passata viene piallato troppo mate-
riale.

- Lavorare il pezzo con piu passate.

Il pezzo in lavorazione non scorre (pial-
latura a spessore)
* |l banco spessore si € resinificato.

- Pulire il banco spessore e applicare uno strato
sottile di cera.

e | rulli di trasporto scorrono con difficolta.
- Riparare i rulli di trasporto.
* La cinghia di trasmissione principale slitta.

- Regolare la tensione della cinghia di trasmis-
sione principale. (Vedere il capitolo 11.3.)

Il pezzo si incastra
(piallatura a spessore):

¢ Con una passata viene piallato troppo mate-
riale.

- Lavorare il pezzo con piu passate.

13. Accessori

Utilizzare solo accessori originali Metabo.

Utilizzare esclusivamente accessori conformi ai
requisiti e ai parametri riportati nelle presenti istru-
zioni per l'uso.

A Adattatore aspirazione (da collegare a un
impianto di aspirazione trucioli),
N. ordine: 0913031288
B Cavalletto a rulli RS 420 (per guidare con
precisione pezzi lunghi), n. ordine:
0910053353
C Set cambio lame (assolutamente necessario
per la conversione da coltello pialla rivoltabile
monouso a coltello pialla HSS o in metallo
duro), n. ordine: 0911030845
D Coltello pialla HSS (per piallare legni, rileviga-
bile), n. ordine: 0911030721
E Coltello rivoltabile monouso (per piallare
legni), n. ordine: 0911030713
F Coltello pialla per piallare legni (metallo duro,
lunga durata di vita, per tutti i legni duri, rilevi-
gabile), n. ordine: 0911030730
G Lubrificante WAXILIT (per un ideale scorri-
mento del legno sul piano per piallare e sul
tavolo per piallatura a spessore), n. ordine:
0911001071
H Spray di manutenzione e cura (per la rimo-
zione dei residui di resina e per la conserva-
zione delle superfici di metallo), n. ordine:
0911018691
La gamma completa degli accessori € disponibile
all'indirizzo www.metabo.com oppure nel cata-
logo.

14. Riparazione

e Pericolo!

Le eventuali riparazioni degli elettroutensili
devono essere eseguite esclusivamente da
elettricisti specializzati.

Nel caso di elettroutensili Metabo che necessitino
di riparazioni, rivolgersi al proprio rappresentante
di zona. Per gli indirizzi consultare il sito
www.metabo.com.

Gli elenchi delle parti di ricambio possono essere
scaricati dal sito www.metabo.com.

15. Rispetto dell'ambiente

Attenersi alle norme nazionali riguardo allo smalti-
mento ecocompatibile e al riciclaggio di macchine
fuori servizio, imballaggi e accessori.

I materiali di imballaggio devono essere smaltiti in
base al relativo contrassegno, secondo le regole
comunali. Per ulteriori informazioni si rimanda al

sito www.metabo.com, nella sezione Assistenza.

Solo per i Paesi UE: non smaltire gli elet-
E troutensili tra i rifiuti domestici! Secondo la

Direttiva europea 2012/19/UE sugli utensili
elettrici ed elettronici usati e I'applicazione nel
diritto nazionale, gli elettroutensili usati devono
essere smaltiti separatamente e sottoposti ad un
sistema di riciclaggio eco-compatibile.

16. Dati tecnici

Spiegazioni relative ai dati riportati a pagina 7.

Ci riserviamo il diritto di apportare modifiche
nell'ambito dello sviluppo tecnologico.

U =tensione di rete

| =corrente nominale

P, =potenza nominale assorbita

F =protezione min.

ng =nu”n)1ero di giri a vuoto (albero portacol-
telli

Vp =velocita di avanzamento nella piallatura
a spessore

m =peso

Dimensioni dei coltelli della piallatrice:

H =lunghezza x larghezza x spessore

Dimensioni della macchina:

A =profondita (sul banco di entrata e sul

banco di uscita) x larghezza x altezza
Dimensioni del pezzo da lavorare:
Bmax =larghezza max.
max  =altezza max. (piallatura a spessore)
Valori misurati a norma EN 61029-2-3.

~ corrente alternata

ITALIANO

| dati tecnici sopra indicati sono soggetti a
tolleranze (secondo gli standard specifici vigenti).

Valori di emissione

Questi valori consentono di stimare le emis-
sioni dell'elettroutensile e di raffrontarle con altri
elettroutensili. In base alle condizioni d'impiego,
allo stato dell'elettroutensile o degli utensili acces-
sori, il carico effettivo puo risultare superiore o infe-
riore. Ai fini di una corretta stima, considerare le
pause di lavoro e le fasi di carico ridotto. Basan-
dosi su valori stimati e opportunamente adattati,
stabilire misure di sicurezza idonee per I'utilizza-
tore, ad es. di carattere organizzativo.

(secondo EN 61029-2-3):

Loaca) =livello di pressione acustica (piallatura a
filo

Lwaca) =}ii\llc‘>3)”0 di potenza acustica (piallatura a

Lpap) =livello di pressione acustica (piallatura a
spessore)

Lwa) =livello di potenza acustica (piallatura a
spessore)

Kpa.., Kwa. = incertezza
m Indossare la protezione dell'udito!

it
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2. Declaracion de conformidad

Mediante la presente declaramos bajo entera res-
ponsabilidad propia: Esta allanadora y canteado-
ra, identificada por tipo y numero de serie *1),
cumple con todas las determinaciones propias de
las directivas *2) y normas *3). Informe de inspec-
cién *4), organismo certificador expedidor *5), do-
cumentacion técnica *6) - Ver la pagina 7.

3. Uso segun su finalidad

La finalidad de este aparato es el allanado y el
canteado de madera maciza. Deben respetarse
las dimensiones de pieza permitidas (véase el
capitulo "Datos técnicos").

No esta permitido emplear este aparato para
realizar los trabajos siguientes:

— Trabajos de ajuste (es decir, cualquier trabajo
que no abarque la longitud completa de la
pieza).

— Cepillado de hendiduras, conos o huecos.

— Cepillado de piezas de madera muy curvadas
en las que no exista contacto suficiente entre la
mesa de alimentacion y descarga.

Cualquier otro uso se considerara contrario a su

finalidad. jCualquier uso indebido y contrario a la

finalidad prevista del aparato, modificaciones en el
propio aparato o por el uso de piezas no contro-
ladas ni homologadas por el fabricante, pueden
provocar dafos imprevisibles!

4. Recomendaciones generales
de seguridad

su herramienta eléctrica, preste especial
atencion a las partes marcadas con este
simbolo.

@ ADVERTENCIA: Lea el manual de instruc-

2 Por favor, por su propia proteccion y la de

ciones para reducir el riesgo de acci-
dentes.

Si entrega su herramienta eléctrica a otra persona,
es imprescindible acompafarla de este docu-
mento.

Advertencias de peligro generales para herra-
mientas eléctricas

ADVERTENCIA - Lea integramente las

advertencias de peligro, las instruc-
ciones, las ilustraciones y las especifica-
ciones entregadas con esta herramienta eléc-
trica. En caso de no atenerse a las instrucciones
siguientes, ello puede ocasionar una descarga
eléctrica, un incendio y/o una lesion grave.

jGuarde estas instrucciones de seguridad en
un lugar seguro! E/ término "herramienta eléc-
trica" empleado en las siguientes instrucciones se
refiere a su aparato eléctrico portatil, ya sea con
cable dered, o sin cable, es decir, con cargador de
baterias.

4.1 Seguridad en el puesto de trabajo
a) Mantenga limpio y bien iluminado su puesto
de trabajo. E/ desorden o una iluminacion defi-
ciente en las dreas de trabajo pueden provocar

4o accidentes.

b) No utilice la herramienta eléctrica en un
entorno con peligro de explosion, en el que se
encuentren combustibles liquidos, gases o
material en polvo. Las herramientas eléctricas
producen chispas que pueden llegar a inflamar los
materiales en polvo o los vapores.

c) Mantenga alejados a los nifios y a otras
personas de su puesto de trabajo mientras
esté utilizando el aparato eléctrico. Una
distraccion le puede hacer perder el control sobre
la herramienta eléctrica.

4.2 Seguridad eléctrica

a) El enchufe de la herramienta eléctrica debe
corresponder a la toma de corriente utilizada.
No es admisible modificar el enchufe en forma
alguna. No emplear adaptadores en herra-
mientas eléctricas dotadas con una toma de
tierra. Los enchufes sin modificar adecuados a las
respectivas tomas de corriente reducen el riesgo
de una descarga eléctrica.

b) Evite que su cuerpo toque partes conec-
tadas a tierra, como por ejemplo tuberias,
radiadores, cocinas y frigorificos. El riesgo a
recibir una descarga eléctrica es mayor si su
cuerpo tiene contacto con tierra.

c) No exponga la herramienta eléctrica a la
lluvia y evite que penetren liquidos en su inte-
rior. Existe el peligro de recibir una descarga eléc-
trica si penetran ciertos liquidos en la herramienta
eléctrica.

d) No utilice el cable de conexion para trans-
portar ni colgar la herramienta eléctrica, ni tire
del cable para sacar el enchufe de la toma de
corriente. Mantenga el cable de conexién
alejado del calor, aceite, aristas cortantes o
piezas moviles. Los cables de red dahados o
enredados aumentan el riesgo de descarga eléc-
trica.

e) Al trabajar con la herramienta eléctrica a la
intemperie utilice solamente cables de
prolongacion apropiados para su uso en exte-
riores. La utilizacion de un cable de prolongacion
adecuado para su uso en exteriores reduce el
riesgo de una descarga eléctrica.

f) Si fuese imprescindible utilizar la herra-
mienta eléctrica en un entorno himedo, es
necesario conectarla a través de un fusible
diferencial. La utilizacion de un interruptor de
proteccion diferencial adecuado para su uso en
exteriores reduce el riesgo de descarga eléctrica.

4.3 Seguridad de las personas

a) Esté atento a lo que hace y emplee la herra-
mienta eléctrica con prudencia. No utilice la
herramienta eléctrica si estuviese cansado, ni
tampoco después de haber consumido
alcohol, drogas o medicamentos. E/ no estar
atento durante el uso de la herramienta eléctrica
puede provocarle serias lesiones.

b) Utilice un equipo de proteccion personal y
en todo caso unas gafas de proteccion. E/
riesgo a lesionarse se reduce considerablemente
si, dependiendo del tipo y la aplicacion de la herra-
mienta eléctrica empleada, se utiliza un equipo de
proteccion adecuado como una mascatrilla anti-
polvo, zapatos de seguridad con suela antidesli-
zante, casco, o protectores auditivos.

c) Evite una puesta en marcha fortuita. Asegu-
rarse de que la herramienta eléctrica esté
desconectada antes de conectarla a la toma
de corriente y/o al montar la bateria, al reco-
gerla, y al transportarla. Si durante el transporte
de la herramienta eléctrica la sujeta por el inte-
rruptor de conexion/desconexion, o si introduce el
enchufe en la toma de corriente con el aparato
encendido, podria provocar un accidente.

d) Retire las herramientas de ajuste o llaves
fijas antes de conectar la herramienta eléc-
trica. Una herramienta o llave colocada en una
pieza giratoria podria producir lesiones al ponerse
en funcionamiento el aparato.

e) Evite trabajar con posturas forzadas.
Trabaje sobre una base firme y mantenga el
equilibrio en todo momento. Ello le permitira
controlar mejor la herramienta eléctrica en caso de
presentarse una situacion inesperada.

f) Lleve ropa de trabajo adecuada. No utilice
ropa holgada ni joyas. Mantenga su pelo y
vestimenta alejados de las piezas moviles. La

ropa suelta, las joyas y el pelo largo pueden
engancharse en las piezas en movimiento.

g) Siempre que sea posible utilice equipos de
aspiracion o captacion de polvo, asegurese
de que estan debidamente montados y sean
utilizados correctamente. La utilizacion de un
sistema de aspiracion de polvo puede reducir los
riesgos que conlleva aspirar polvo.

h) No se deje llevar por una sensacion de falsa
seguridad ni descuide las reglas de seguridad
para herramientas eléctricas, aunque esté
familiarizado con ellas por su uso continuado.
Un descuido puede provocar graves lesiones en
una fraccion de segundo.

4.4 Uso y manejo de la herramienta
eléctrica

a) No sobrecargue el aparato. Utilice para su
trabajo la herramienta eléctrica adecuada.
Con la herramienta eléctrica adecuada podra
trabajar mejor y mas seguro dentro del margen de
potencia indicado.

b) No utilice herramientas eléctricas con un
interruptor defectuoso. Las herramientas eléc-
tricas que no se puedan conectar o desconectar
son peligrosas y deben hacerse reparar.

c) Extraiga el enchufe de la red y/o retire la
bateria antes de realizar un ajuste en la herra-
mienta, de cambiar un accesorio o de guardar
el aparato. Esta medida preventiva reduce el
riesgo a conectar accidentalmente la herramienta
eléctrica.

d) Guarde las herramientas eléctricas fuera
del alcance de los nifios. No permita que lo
utilicen personas que no estén familiarizadas
con él o que no hayan leido estas instruc-
ciones. Las herramientas eléctricas utilizadas por
personas inexpertas son peligrosas.

e) Cuide la herramienta eléctrica y los acceso-
rios con esmero. Aseglrese de que las partes
moviles de la herramienta funcionan correcta-
mente y no estan atascadas, de que no haya
partes rotas o deterioradas que pudieran
afectar a su funcionamiento. Si alguna parte
del aparato estuviese defectuoso, reparela
antes de volver a utilizarlo. Muchos de los acci-
dentes se deben a herramientas eléctricas con un
mantenimiento deficiente.

f) Mantenga los ttiles limpios y afilados. Los
utiles mantenidos correctamente se dejan guiar y
controlar mejor.

g) Utilice la herramienta eléctrica, accesorios,
utiles, etc. de acuerdo a estas instrucciones,
considerando en ello las condiciones de
trabajo y la tarea a realizar. E/ uso de herra-
mientas eléctricas para trabajos diferentes de
aquellos para los que han sido concebidas puede
resultar peligroso.

h) Mantenga las empufaduras y las superfi-
cies de las empufaduras secas, limpias y
libres de aceite y grasa. Las empufaduras y las
superficies de las empufaduras resbaladizas no
permiten un manejo y control seguro de la herra-
mienta eléctrica en situaciones imprevistas.

4.5 Asistencia técnica

a) Su herramienta eléctrica debera ser repa-
rada Unicamente por personal cualificado y
utilizando exclusivamente piezas de repues-
to originales. Solamente asi es posible garanti-
zar la seguridad de la herramienta eléctrica.

4.6 Otras indicaciones de seguridad

— Este manual de uso esta dirigido a personal con
conocimientos técnicos sobre maquinas como
la que aqui se describe. En caso de no poseer
ningun tipo de experiencia con este tipo de ma-
quinas, deberia solicitar en primer lugar la ayu-
da de personal cualificado.

—En caso de que se produzca algun dafo deriva-
do de la no observacion de este manual de uso,
el fabricante no asumira ningun tipo de respon-
sabilidad.

La informacién de este manual de uso se indica
segun sigue:

f iPeligro!

Advertencia de dahos personales o
medioambientales.



personales causados por la electrici-
dad.

iPeligro de arrastre!

Advertencia de lesiones fisicas por
atrapamiento de partes del cuerpo o
de la ropa.

jAtencion!
*f‘ Advertencia de dafios materiales.

Nota:
Informaciones complementarias.

iPeligro de descarga eléctrica!
A Advertencia sobre posibles danos
*®

5. Indicaciones especiales de
seguridad

5.1 Otras indicaciones de seguridad

Una cepilladora es una herramienta peligrosa que
puede causar heridas graves si no se utiliza con
prudencia.

jAtencion!

* Observe las instrucciones especiales de segu-
ridad en cada uno de los capitulos.

* Dado el caso, tenga en cuenta la normativa
legal o las prescripciones para la prevencion de
accidentes.

Q iRiesgos generales!

 Tenga en cuenta las influencias ambientales.
Asegurese de que exista una buena ilumina-
cion.

» Si utiliza piezas de trabajo largas, utilice
soportes apropiados para apoyarlas. Coloque
los soportes de pieza a una altura adecuada.

* Este aparato solamente debe ser puesto en
marcha y utilizado por personas ya familiari-
zadas con el uso de cepilladoras, y conscientes
de los peligros que representa su manejo.

Los menores de 18 afnos sélo podran usar esta
maquina bajo la supervisiéon de un instructor
durante el curso de su formacién profesional.

* Mantenga a terceras personas, especialmente
a los ninos, fuera de la zona de peligro. Durante
el funcionamiento, evite que otras personas
toquen la maquina o el cable de la red.

* No cepille nunca a una profundidad inferior a 1/
8" (3 mm).
* Desconecte el aparato si no va a utilizarlo.

¢ Colocarla maqguina sobre una superficie planay
frontal. Asegurese de que se encuentre en una
posicion segura. En caso necesario, atornille las
patas (17) con 4 tornillos largos a la superficie
(desenrosque para ello las ruedas de transporte
(19) y los pies de goma).
c iPeligro debido a la electricidad!

* Al realizar trabajos con esta maquina, evite que
su cuerpo entre en contacto con piezas con
toma de tierra (por ejemplo: radiadores, tube-
rias, cocinas eléctricas o neveras).

* No utilice el cable de la red para usos ajenos a
su finalidad.

¢ Controle de forma periddica el cable de cone-
xion de la herramienta eléctrica. En caso de que
presente dafos, acuda a un técnico especiali-
zado y debidamente autorizado para que lo
sustituya.

¢ Controle los cables alargadores de forma perio-
dica y cambielos en caso de que presenten
dafos.

* Al aire libre utilice unicamente cables alarga-
dores que hayan sido homologados y debida-
mente marcados para su uso en exteriores.

¢ Antes de iniciar trabajos de mantenimiento,
asegurese de que el aparato ha sido desconec-
tado de la red de corriente eléctrica.

iPeligro de corte por contacto con el
arbol portacuchillas en movimiento!

* Mantengase siempre a una distancia adecuada
del arbol portacuchillas.

- En caso necesario, utilice dispositivos
adecuados de alimentacion.

- Durante el funcionamiento, debera mante-
nerse una distancia considerable con los
componentes en movimiento.

- Durante el funcionamiento, no toque el
sistema de aspiracion de virutas ni la tapa
protectora del arbol portacuchillas.

* Para evitar que el aparato se ponga en funcio-
namiento accidentalmente, desconéctelo
siempre:

- tras un corte de corriente,

- antes de conectar o desconectar el enchufe
de red.

* No ponga en marcha este aparato sin haber
montado los dispositivos de proteccion.

* Espere hasta que el arbol portacuchillas esté
totalmente parado antes de retirar de la super-
ficie de trabajo posibles piezas atascadas en el
aparato o pequefios restos de la pieza de
trabajo, restos de madera, etc.

iPeligro de corte incluso con el arbol
portacuchillas parado!

* Utilice guantes para cambiar las cuchillas cepi-
lladoras.

¢ Guarde las cuchillas cepilladoras de manera
que nadie pueda lastimarse con ellas.

. iPeligro de arrastre!

* Asegurese durante el funcionamiento de que no

pueda quedar atrapada ninguna parte del
cuerpo ni ningln objeto junto a la pieza de
trabajo. No use corbata, guantes ni prendas de
vestir con mangas anchas. Silleva el pelo largo,
es imprescindible utilizar una redecilla de pelo.
* No cepille nunca piezas de trabajo que tengan

cuerdas, hilos, cintas, cables o alambres o que
contengan este tipo de materiales.

iPeligro de contragolpe de las piezas de

trabajo (la pieza de trabajo es engan-

chada por el arbol portacuchillas y puede salir

proyectada hacia el operario)!

* Trabaje con el aparato sélo si el seguro anti-
retroceso funciona correctamente.

* Use siempre cuchillas cepilladoras afiladas. Las

cuchillas cepilladoras desafiladas pueden
engancharse en la superficie de la pieza de
trabajo.

* No ladee las piezas de trabajo.

¢ En caso de duda, controle las piezas de trabajo
por si tienen cuerpos extrafios (por ejemplo,
clavos o tornillos).

* No cepille jamas varias piezas a la vez. Existe
riesgo de accidente si el arbol portacuchillas se

engancha en alguna pieza suelta sin ningun tipo

de control.

¢ Elimine pequerios fragmentos de la pieza de
trabajo, restos de madera, etc. que puedan

haber quedado en la superficie de trabajo, para
ello, el arbol portacuchillas debe estar parado y

el aparato desenchufado.

* Asegurese de que al conectar la maquina (por
ejemplo, después de llevar a cabo trabajos de
mantenimiento) no existan herramientas de
montaje o piezas sueltas en el equipo.

iPeligro si el equipo de proteccion
personal es insuficiente!

* Utilice cascos de proteccion auditiva.

¢ Use gafas protectoras.

¢ Use mascara de proteccion contra el polvo.

¢ Use ropa de trabajo adecuada.

» Utilice calzado antideslizante.

» Utilice guantes para manipular (transportar)
material rugoso.

A iPeligro debido al polvo de la madera!

Reducir la exposicion al polvo:

ADVERTENCIA - Algunos polvos

generados por el mecanizado contienen
sustancias quimicas que pueden provocar cancer,
defectos de nacimiento y otros dafios
reproducctivos. Algunos ejemplos de estas
sustancias quimicas son:

- Plomo procedente de pinturas a base de plomo,

- arsénico y cromo procedentes de madera
tratada quimicamente

El riesgo por estas exposiciones varia, depen-

diendo la frecuencia que ejecute este tipo de

trabajo. Para reducir su exposicion a estas sustan-

cias quimicas: trabaje en un area bien ventilada y
trabaje con equipo de seguridad aprobado, como
por ejemplo las mascaras antipolvo que estan
disefadas especialmente para impedir mediante
filtracién el paso de particulas microscépicas.

ESPANOL es

Esto también se aplica a los polvos de materiales
como algunos tipos de madera (como polvo de
roble o de haya). Otras enfermedades conocidas
son p.ej. reacciones alérgicas y afecciones de las
vias respiratorias. No permita que el polvo entre en
su cuerpo.

Respete las directivas y normativas nacionales (p.
ej. normas de proteccion laboral, de eliminacion
de residuos) aplicables a su material, personal,
uso y lugar de utilizacion.

Recoja las particulas resultantes en el mismo lugar
de emision, evite que éstas se depositen en el
entorno.

Utilice unicamente accesorios adecuados para
trabajos especiales. Esto reducira la cantidad de
particulas emitidas incontroladamente al entorno.

Utilice un sistema de aspiracion de polvo
adecuado.

Reduzca la exposicion al polvo:

- evitando dirigir las particulas liberadas y la
corriente del aparato hacia usted, hacia las
personas proximas o hacia el polvo acumulado,

- incorporando un sistema de aspiracion y/o un
depurador de aire,

- ventilando bien el puesto de trabajo o mante-
niéndolo limpio mediante sistemas de aspira-
cion. Barrer o soplar solo hace que el polvo se
levante y arremoline.

- Lave la ropa de proteccion o limpiela mediante
aspiracion. No utilice sistemas de soplado, no la
sacuda ni cepille.

iPeligro debido a modificaciones

técnicas o bien a la utilizacion de piezas
no comprobadas ni aprobadas por el fabri-
cante de la maquina!

* Monte este aparato siguiendo estrictamente
estas instrucciones.

» Utilice exclusivamente piezas autorizadas por el
fabricante. Sobre todo cuando se trate de dispo-
sitivos de seguridad (véase los numeros de
referencia en la lista de piezas de recambio).

* No modifique las piezas.
Q iPeligro por defectos en el aparato!

¢ Limpie cuidadosamente la maquina y los acce-
sorios. Cumpla las prescripciones para el
mantenimiento.

¢ Compruebe los posibles dafios en el aparato
antes de cada uso:
antes de continuar utilizando el aparato
examine los dispositivos de seguridad, los
dispositivos de proteccion o las piezas ligera-
mente deterioradas para determinar si estan en
buen estado y si cumplen correctamente con el
fin para las que estan previstas. Controle si las
piezas mdviles funcionan perfectamente y
asegurese de que no estén atascadas. Todas
las piezas deben estar montadas correcta-
mente y cumplir las condiciones necesarias
para garantizar un funcionamiento optimo de la
herramienta.

* No utilice el equipo si el cable presenta dafios.
Existe riesgo de descarga eléctrica. Si el cable
de alimentacion esta danado, debera ser repa-
rado de inmediato por un electricista cualifi-
cado.

¢ Los dispositivos de proteccion o las piezas
dafiadas deben ser reparadas o cambiadas por
un taller especializado autorizado. Encargue el
cambio de interruptores dafados a un taller de
servicio postventa. No utilice este aparato si no
es posible conectarlo o desconectarlo mediante
el interruptor.

* Mantenga las empufaduras secas y libres de
aceite y grasa.
jPeligro por piezas de trabajo
bloqueadas!

Si se produce un blogueo:

. Desconecte la maquina.

. Desenchufe el interruptor de red.

. Poéngase guantes.

. Desbloquee la pieza con la herramienta
adecuada.

AON =

5.2 Simbolos utilizados en el aparato

c iPeligro!

La no observacién de las siguientes adverten-
cias puede provocar heridas graves o danos
materiales.
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@ Lea el manual de uso.

/. Manténgase siempre a una distancia ade-
‘ "l{ \cuada del arbol portacuchillas.
\ // Durante el funcionamiento, debera man-
— tenerse una distancia considerable con
los componentes en movimiento.

Advertencia de peligro general. Adverten-
A cia de dafios personales o medioambien-

tales.

Regulacion de altura de la mesa de can-
teado. Cada giro de manivela modifica la

" altura de la mesa de canteado en 3 mm.

Indicaciones sobre el tornillo de seguri-
Loc::\.ﬁ dad (2). Véase el capitulo 9.1y 10.1.
T

<

5.3 Mecanismos de seguridad

Seguro anti-retroceso

El seguro anti-retroceso (4) impide que la pieza de

trabajo salga proyectada contra el operario por el

movimiento de rotacion del arbol portacuchillas.

— El borde inferior de todos los ganchos del
seguro anti-retroceso deben ser puntiagudos.

— Todos los ganchos del seguro anti-retroceso
deben volver automaticamente a su posicion
inicial (hacia abajo).

Tapa de proteccion del arbol portacuchi-

llas

Durante las tareas de allanado, la tapa de protec-

cion del arbol portacuchillas (22) impide que se

pueda entrar en contacto por la parte superior con
el arbol portacuchillas en movimiento.

— Tras aflojar el tornillo de apriete (23), la tapa de
proteccion del arbol portacuchillas se ajustaala
anchura de la pieza de trabajo.

— Con el tornillo de regulacion de altura (25) se
ajusta el tapa de proteccion del arbol portacu-
chillas a la altura de la pieza de trabajo. Para el
funcionamiento como allanadora, la tapa de
proteccioén del arbol portacuchillas puede regu-
larse a una altura entre 0 y 85 mm.

Para que la proteccion sea efectiva, la posicion de

latapa de proteccion del arbol portacuchillas debe

estar siempre adaptada a la pieza de trabajo. La
palanca de apriete (24) debe estar presionada
hacia abajo.

Al guiar la pieza de trabajo, las manos se deslizan

sobre el tapa de proteccién del arbol portacuchi-

llas.

Campana extractora de virutas

Véase la fig. Q.

Durante el canteado, la campana extractora de
virutas (3) sirve como cubierta adicional del &rbol
portacuchillas.

Para ello se levanta hacia arriba la campana
extractora de virutas (3) y el tornillo de seguridad
(2) se gira en sentido horario hasta la posicion final
(atornillado). La campana extractora de virutas
estd asegurada.

6. Descripcion general

Véase la pagina 2.
Mesa de descarga

Tornillo de seguridad de la campana
extractora de virutas

1
2

3 Campana extractora de virutas

4 Seguro anti-retroceso

5 Palanca de fijacion

6 Tope/ perfil de tope

7 Arbol portacuchillas

8 Palanca de sujecion (angulo)

9 Palanca de sujecion (anchura)

10 Soporte de tope (para apoyar el tope)
11 Mesa de alimentacion

12 Ajuste de altura (mesa de alimentacion)

13 Campana extractora de virutas (con boca de
aspiracion)

14 Palo empujador

15 Mesa de canteado

16 Asas de transporte

17 Patas

18 Escala (allanar)

19 Ruedas de transporte

Ig}grruptor de conexion y desconexién (On/

21 Regulacion de altura de la mesa de canteado

(manivela)

Tapa de proteccién del arbol portacuchillas

Tornillo de fijacion (de la tapa de proteccion

del arbol portacuchillas)

Palanca de sujecioén (del brazo de la cubierta

del arbol portacuchillas)

Tornillo de ajuste de altura (de la tapa de

proteccion del arbol portacuchillas)

Tornillo para guardar el palo empujador

cuando no se utiliza

24
25
26

Accesorios incluidos:

- Llave de boca
- Llave Allen
- Calibre de ajuste para cuchillas cepilladoras

7. Elementos de mando

Interruptor de conexién y desconexion
(On/Off) (20)

» Conexion = pulse el interruptor verde.

¢ Desconexion = pulse el interruptor rojo.

Relé de baja tensién

En caso de unfallo de alimentacién de corriente se
dispara un relé de bajo voltaje. De este modo se
evita que la maquina se ponga en marcha por si
misma al conectarse la tension nuevamente. Para
conectar de nuevo la maquina hay que volver a
pulsar el interruptor de conexién verde.

Proteccion contra sobretensiones

La cepilladora incluye una proteccion contra
sobretensiones que sirve para detener el aparato
en caso de sobrecalentamiento del motor. Para
volver a poner en marcha la cepilladora:

1. deje que el motor se enfrie (unos 10 minutos);
2. pulse el interruptor verde.

Regulacion de altura de la mesa de can-
teado (funcionamiento como cantea-
dora)

Elregulador de altura (21) de la mesa de canteado
regula el espesor del cepillo (= espesor de la pieza
de trabajo después de la pasada) cuando el
aparato se utiliza para el canteado.

¢ Cada giro de manivela modifica la altura de la
mesa de canteado en 3 mm.

¢ El espesor maximo de material que se puede
eliminar en una pasada es de 3 mm.

¢ Permite el mecanizado de piezas de trabajo de
un espesor maximo de 160 mm.

Regulacion de altura de la mesa de ali-
mentacién (funcionamiento como alla-
nadora)

El regulador de altura (12) de la mesa de alimenta-
cion regula la cantidad de material a cepillar con el
aparato cuando funciona como allanadora.

* Division de la escala (18) en pasos de 0,5 mm.

* El espesor maximo de material que se puede
eliminar en una pasada es de 3 mm

Perfil de tope
El perfil de tope (6) se utiliza para guiar lateral-
mente la pieza de trabajo durante el allanado.

¢ Tras aflojar la palanca de apriete (9) es posible
ajustar el perfil de tope a la anchura de la pieza
de trabajo.

* Después de aflojar la palanca de apriete (8) es
posible inclinar el perfil de tope hasta un
maximo de 45°.

8. Montaje

Q iPeligro!

jCualquier modificacion de este aparato o el
uso de piezas no controladas ni homologadas
por el fabricante, podrian causar danos
imprevisibles durante el funcionamiento!

* Monte el aparato siguiendo estrictamente
las presentes instrucciones.

¢ Utilice unicamente las piezas suminis-
tradas.

* No modifique las piezas.

Herramientas necesarias
Llave de tornillos de 10 mm

Llave de tornillos de 13 mm
Destornillador con punta en cruz
Llave Allen (de distintos tamafnos)
— Martillo

8.1 Desmontaje de la proteccidén para
el transporte

Retire el plastico protectory limpiar el exceso de
aceite con panos.

8.2 Montaje de las patas

¢ Coloque las asas de transporte (16) en el lado
de la mesa de alimentacion (11). Fije cada pata
con 4 tornillos y arandela.

. Conlaayuda de una segunda persona coloque
la maquina con cuidado sobre una base
adecuada, sobre uno de los laterales del
aparato.

. Véase la fig. A:

En el lado de la mesa de alimentacién (11):
Introduzca dos patas (17) desde el interior en
las esquinas de la maquina. Coloque las dos
asas de transporte (16) por fuera en la maquina
y atornillelas:
- Introduzca las arandelas (largas) en los torni-
llos hexagonales.
- Introduzca por el exterior los tornillos hexago-
nales.
- Atornille las tuercas hexagonales por dentro y
apriételas.

3. En el lado de la mesa de descarga (1):
Introduzca dos patas (17) desde el interior en
las esquinas de la maquina y atornillelas:

- Introduzca las arandelas en los tornillos hexa-
gonales.

- Introduzca por el exterior los tornillos hexago-
nales.

- Atornille las tuercas hexagonales por dentro y
apriételas.

4. Vease la fig. B:

En el lado de la mesa de descarga (1) monte

las ruedas de transporte (19) en las patas con

tornillos hexagonales, arandelas y tuercas
hexagonales.

—_
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8.3 Montaje del regulador de altura de
la mesa de canteado

Véase la fig. C.

¢ Coloque la manivela (21) en la boca, de forma
que el tornillo Allen lateral quede mirando hacia
el lado aplanado de la boca.
Apriete el tornillo Allen lateral con una llave
hexagonal y fije asi la manivela (21).

8.4 Montaje del interruptor on/off
Véase la fig. C.

* Fije el interruptor on/off (20) con los 4 tornillos
largos.

8.5 Montaje de la mesa de alimentacion

Véase la fig. D.

1. Desenrosque los 2 tornillos de fijacion (a) del
liston izquierdo (c) y retire el liston (c).

2. Retire también el liston derecho.

3. Coloque la mesa de alimentacién (11) en la
maquina y sujétela, para que no pueda caerse.

4. Introduzca el listdn izquierdo (c) lateralmente y
ajustelo, de forma que las 2 clavijas de metal
(b) en el listén encajen en los orificios del
aparato.
Asegurese de que la marca de lectura (d) en la
mesa de alimentacion se encuentra en la zona
de la escala (18) (modifique eventualmente la
posicién de la mesa de alimentacion).
Introduzca a ras las 2 clavijas de metal (b) con
un martillo en los orificios del aparato.
Apriete de nuevo el listdn con los 2 tornillos de
fijacion (a) (y arandelas).

5. Coloque también el liston derecho.



Véase la fig. E.

6. Preparar el ajuste de altura (12):

Introduzca en la barra roscada una arandela
(a).

7. Introduzca la barra roscada del ajuste de altura
(12) en el agujero de la parte delantera de la
mesa de alimentacion (11).

8. Introduzca en la barra roscada la arandela
elastica (b) y a continuacion el anillo de
bloqueo (c).

9. Enrosque la barra roscada en el agujero
roscado (d) de la barra transversal (bajo la
mesa de alimentacion (11)).

10.En la barra roscada se encuentra una zona
rebajada conica. Posicione el anillo de bloqueo
(c), de forma que el tornillo en el anillo de
bloqueo se encuentre sobre dicha zona reba-
jada.

Apriete el anillo de bloqueo, apretando el
tornillo con una llave Allen.

8.6 Montaje de la campana extractora
de virutas

Véase la fig. F.

¢ Introduzca la campana extractora de virutas (3)
bajo el perfil de fijacion (a) y atornillela con los 4
tornillos de chapa (b).

8.7 Colocar la mesa de descargay
montar la tapa de proteccion del
arbol portacuchillas

Véase la fig. G.

1. Monte la mesa de descarga (1) en el aparato:
Véase el capitulo 9.1, pasos 1 a 6.

2. Sujete el soporte (a) de la tapa de proteccion
del arbol portacuchillas lateralmente en la
mesa de descarga (1) y atornillelo con sus 2
tornillos. Para evitar que se atasque, apriete los
2 tornillos alternativamente. (Nota: para poder
acceder a los tornillos, la palanca de sujecion
(24) debe estar presionada hacia abajo.)

3. Introduzca la tapa de proteccion (22) en el
soporte, de modo que todo el arbol portacuchi-
llas quede cubierto y fijela con el tornillo de fija-
cion (23).

8.8 Montaje del tope

Nota: la palanca de sujecién puede reposicionarse
en el hexagono situado debajo, tirando un poco
hacia fuera en direccion axial.

Véase la fig. H.

1. Atornille el soporte del tope (10) con 2 tornillos
(a) a la mesa de alimentacion (11).

2. Coloque el apoyo del tope (b) en el soporte del
tope (10), e introduzca el tornillo de la palanca
?e iujecic’m (9) enlaranura del soporte del tope

10).

3. Apriete la palanca de sujecion (9) para fijarlo
asi a la maquina.

4. Desplace la otra palanca de sujecion (8) hacia
arriba y fijela, de forma que quede espacio sufi-
ciente para insertar el perfil de tope (6).

5. Sujete el perfil de tope (6) de forma que el
hueco apunte hacia abajo y hacia la mesa de
descarga (1).

6. Desplace el perfil de tope (6) con su ranura en
los 2 tornillos de cierre (c) hasta el tope. Apriete
las tuercas de los tornillos de cierre (c) para fijar
asi el perfil de tope.

7. Coloque en el extremo del perfil de tope el
capuchon de plastico (d) suministrado.

8.9 Conexion alared

c iPeligro!

Corriente eléctrica

Utilice el aparato solo en ambientes secos.
Utilice el aparato sélo con una fuente de
energia que cumpla los requisitos detallados
a continuacién (véase también el capitulo
"Datos técnicos"):

- Proteccion por fusible mediante un inte-
rruptor de corriente Fl con una corriente
residual de 30 mA;

- Las cajas de enchufe deben estar insta-
ladas, conectadas a tierra y controladas de
acuerdo a las prescripciones.

- 400 V: Cajas de enchufe para corriente trifa-
sica con conductor neutro.

- Cuando se utilice un sistema de aspiracion
de virutas, éste debe estar también conec-
tado correctamente a tierra;

Coloque el cable de alimentacién de forma
que no impida el trabajo y no pueda resultar
danado.

Proteja el cable contra el calor, los liquidos
agresivos y los bordes afilados.

Utilice solamente cables alargadores que
tengan una seccion adecuada.

No desenchufe nunca tirando del cable.

jControle el sentido de rotacion! (sélo en

la versién con motor de corriente trifa-
sica):
Dependiendo de la asignacion de fases, es
posible que el motor gire en el sentido equivo-
cado. Esto puede producir dafnos en el
aparato y en la pieza de trabajo. Por ello, es
necesario comprobar el sentido de giro
después de cada reconexion.
En caso de que el sentido de rotacion sea
erréneo, solicite a un electricista que invierta
las fases en la alimentacién o en la conexion a
la red.

9. Manejo -
Funcionamiento como
allanadora:

Nota:

El aparato se utiliza como allanadora
para cepillar una superficie desigual dejan-
dola plana, por ejemplo, para alisar los cantos
de un tablon aserrado.

— La pieza de trabajo descansa sobre la parte
superior de la mesa de alimentacion.
— Lapiezade trabajo se cepilla por la lado inferior.

- Ladireccion de avance de la pieza de trabajo es
inversa a la aplicada durante el canteado.

Dimensiones de la pieza de trabajo

Longitud Anchu | Altur

ra a
Utilice el taco empuja- | max. min.
dor (dispositivo de ali- | 260 5mm
mentacion) silapieza | mm

de trabajo es menor
de 250 mm

Utilice soportes para
piezas de trabajo
cuando ésta mida
mas de 1500 mm, o
bien trabaje con un
ayudante.

9.1 Preparacion,
Conversion a allanadora

c iPeligro!

iDesenchufe siempre el aparato antes de
realizar trabajos en el mismo!

1. Ajuste el tope (6) hacia fuera, de forma que no
estorbe.

Véase la fig. I.

2. Gire el tornillo de seguridad (2) en sentido anti-
horario hasta alcanzar la posicién final (aflojar).

3. Gire la campana extractora de virutas (3) hacia
abajo.

Véase la fig. J.

4. Desplace ambas palancas tensoras (5),
izquierda y derecha, hacia fuera.

5. Coloque la mesa de descarga (1); los dos
pasadores de la carcasa del aparato deben
encajar en las hendiduras inferiores de la guia
de la mesa de descarga.

Nota:

m El interruptor final sélo actua si la mesa

de descarga esta correctamente montada.

solo entonces se podra poner en marcha el
aparato.

6. Fije lamesa de descarga (1) con las dos
palancas tensoras (5). Cierre ambas
palancas tensoras hasta el tope. Solo
entonces se podra encender el aparato.

7. Cologue la mesa de canteado (15) con la mani-
vela (21) abajo del todo.

ESPANOL es

Véase la fig. K.

8. En el lado de la mesa de alimentacion (11):
Coloque la campana extractora de virutas (13)
entre lamesa de alimentacion (11) ylamesa de
canteado (15). Asegurese de que la posicion
sea la correcta:

- laboca de aspiracion debe estar dirigida hacia
fuera. El tope (a) apunta hacia abajo.

- Introduzca el tope (a) en la pestafa (b) en la
mesa de canteado (15).

9. Eleve la mesa de canteado cuidadosamente
con la manivela para fijar la campana de aspi-
racion de virutas (13). La campana extractora
de virutas cubre el arbol de cuchillas por
abajo. El interruptor final sélo actua si la
campana extractora de virutas (13) se
encuentra correctamente montada. Solo
entonces se podra encender el aparato.

10.En caso necesario: conecte la boca de aspira-
cion de la campana de aspiracion de virutas
(13) a un sistema de aspiraciéon adecuado.
Tenga en cuenta las indicaciones del capitu-
1010.3.

11.Cubra el arbol portacuchillas con la tapa de
proteccién (22) correspondiente.

9.2 Allanado de piezas de trabajo

c iPeligro!

- iRiesgo de lesiones graves por contacto
con el arbol portacuchillas en funciona-
miento y sin cubrir! Por esta razén, tape
siempre la parte del arbol portacuchillas
(22) que no quede cubierta por la pieza de
trabajo utilizando la tapa de proteccion del
arbol portacuchillas. Para ello, ajuste la
tapa de proteccion del arbol portacuchillas
exactamente a las medidas de la pieza de
trabajo.

- Controle el correcto funcionamiento de la
tapa de proteccion del arbol portacuchillas.
Para ello, presione la tapa de proteccion del
arbol portacuchillas hacia abajo y después
suéltela. Al soltarla, la tapa de proteccion
del arbol portacuchillas debera regresar
por si misma a la posicion ajustada. No
utilice el aparato sila tapa de proteccién del
arbol portacuchillas esta defectuosa.

- iNo introduzca nunca las manos por debajo
de la tapa de proteccion del arbol portacu-
chillas al guiar la pieza de trabajo!

- Utilice un dispositivo de alimentacion (taco
empujador) si desea allanar piezas de
trabajo pequenas que no se puedan guiar
manteniendo una distancia de seguridad
adecuada respecto al arbol portacuchillas.

- Utilice el tope de la cepilladora al repasar
cantos delgados para poder guiar de forma
segura la pieza de trabajo lateralmente.
Utilice un tope auxiliar para cepillar piezas
de trabajo delgadas o estrechas y poder
mantener las manos a una distancia de
seguridad suficiente del arbol portacuchi-
llas.

- Utilice un taco de tope detras de la pieza de
trabajo para iniciar el cepillado y asi evitar
que salga proyectada hacia atras en direc-
cion contraria a la de avance.

- Utilice un soporte para piezas de trabajo
(por ejemplo un soporte de rodillos) para
mantener en equilibrio las piezas largas.

- iNo haga retroceder una pieza de trabajo
sobre el arbol portacuchillas en movimiento
mientras esté descubierto!

- Utilice segun se necesite:
Sistema de aspiracion de virutas, cera de
deslizamiento (para que las piezas de
trabajo se deslicen facilmente sobre la
mesa de alimentacion y de descarga).

1. Adopte una postura de trabajo correcta:
- en el lado del interruptor;
- de cara al aparato;

2. Véase la fig. L: Ajustar el tope (6) con la
palanca de sujecion (8) y la palanca de suje-
cion (9) en la posicidon deseada.

3. Véase la fig. M: Ajuste la extraccion de virutas
deseada con el ajuste de altura (12) y
compruebe el ajuste en la escala (18).

Nota:

El espesor maximo de cepillo por pasada
es de 3 mm. Sin embargo, este espesor
maximo solo se podra cepillar si:

— las cuchillas cepilladoras estan muy afiladas;
— se trata de maderas blandas;
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— no se utiliza la anchura maxima de la pieza de
trabajo.

De lo contrario, existe el riesgo de sobrecargar el
aparato.

Es preferible realizar varias pasadas para meca-
nizar una pieza.

4. Apoye la pieza de trabajo contra el tope (6)
(utilice el tope auxiliar en caso necesario).

5. Ajustar la tapa de proteccion del arbol portacu-
chillas a la pieza de trabajo.

- A) Cepillado de partes estrechas (ensamblar):
Véase la fig. N: Colocar la tapa de proteccion
del arbol portacuchillas (22) completamente
hacia abajo girando el tornillo (25). Suelte el
tornillo de sujecién (23), desplace la tapa de
sujecion del arbol portacuchillas (22) lateral-
mente hacia la pieza de trabajo, apriete el
tornillo de sujecion (23).

Véase lafig. O: Baje la tapa de proteccion del
arbol portacuchillas (22) desde arriba hasta la
pieza de trabajo. Ajuste el grosor de la pieza
de trabajo girando el tornillo (25). Suelte el
tornillo de sujecién (23), desplace la tapa de
sujecion del arbol portacuchillas (22) lateral-
mente hacia el tope (6), apriete el tornillo de
sujecion (23).

6. Ponga en marcha el motor.

7. Presione la pieza de trabajo solo en la zona de
la mesa de descarga (1).

8. Desplace la pieza de trabajo de forma recta
sobre la mesa de alimentacion (11). Mantenga
los dedos juntos y guie la pieza de trabajo con
la palma de la mano.

9. Trasfinalizar el cepillado, desconecte inmedia-

tamente el aparato si no va a continuar traba-

jando.

10. Manejo -
Funcionamiento como
canteadora:

Nota:

El canteado se utiliza para reducir el
espesor de una pieza de trabajo cuya super-
ficie ha sido previamente allanada.

— La pieza de trabajo pasa a través de la cantea-
dora.

— La superficie anteriormente allanada esta
apoyada sobre la mesa de canteado (15).

— El canteado se realiza en la superficie superior
de la pieza de trabajo.

- Ladireccion de avance de la pieza de trabajo es
inversa a la direccion de allanado. Véase la fig.
R.

Dimensiones de la pieza de trabajo

Longitud Anchura | Altura
min. 200 mm - min.

6 mm
Utilice soportes max. max.
para piezas de 260 mm 160 mm

trabajo cuando
éstamidamasde
1500 mm, o bien
trabaje con un
ayudante.

10.1 Preparacion,
Conversion a canteadora

Q iPeligro!

iDesenchufe siempre el aparato antes de
realizar trabajos en el mismo!

1. Ajuste el tope (6) hacia fuera, de forma que no
estorbe. (Alternativamente: retirar el tope (6) y
apartarlo.)

Véase la fig. P.

2. Desplace ambas palancas tensoras (5),
izquierda y derecha, hacia fuera.

3. Retire y aparte la mesa de descarga (1).

Véase la fig. Q.
4. Gire lacampana extractora de virutas (3) hacia
arriba sobre el &rbol portacuchillas. (La

campana extractora de virutas sirve para cubrir
el arbol portacuchillas.)

5. Girar el tornillo de seguridad (2) en sentido
horario hasta la posicion final (atornillar
fuertemente), solo asi actuara el inte-
rruptor final y sélo asi puede conectarse el
aparato.

6. Cuando se utilice con un sistema de aspiracion
de viruta:

Desenrosque la tuerca moleteada (a) de la
campana extractora de virutas (3). Coloque la
campana aspiradora de virutas (13) encima de
la campana extractora de virutas (3) y fijela con
el tornillo moleteado (a). Conecte enlaboca de
aspiracion el tubo de un sistema de aspiracion
adecuado. Tenga en cuenta las indicaciones
del capitulo10.3.

10.2 Canteado de piezas de trabajo

c iPeligro!

- jExiste riesgo de engancharse en los rodi-
llos de avance en rotacion! jManténgase
suficientemente alejado del interior del
aparato! Utilice una ayuda de insercion
(palo empujador (14)) para cantear en el
aparato piezas de pequefio tamano.

- No ladee las piezas de trabajo. Existe
peligro de contragolpe.

- Extraiga las piezas eventualmente atas-
cadas en el aparato solo después de que el
motor se haya detenido por completo y
después de desenchufar el cable de alimen-
tacion.

- Extraigala pieza de trabajo desde el lado de
descarga solo si la pieza ya esta tan dentro
del aparato que resulta imposible extraerla
con seguridad desde el lado de alimenta-
cion.

- No cepille mas de dos piezas al mismo
tiempo. En este caso, introduzca ambas
piezas de trabajo por los lados exteriores
de la apertura de alimentacion.

- Utilice segun se necesite:
Sistema de aspiracion de virutas, cera de
deslizamiento (para que las piezas de
trabajo se deslicen facilmente sobre la
mesa de canteado).

IEI jAtencion!

En el interior del aparato hay un interruptor de
fin de carrera. Al introducir piezas de trabajo
asegurese de no daiiar el interruptor de fin de
carrera.

1. Adopte una postura de trabajo correcta:
- en el lado del interruptor;
- de cara al aparato;

2. Ajuste el grosor de cepillado deseado con la
manivela (21) y compruebe el ajuste en la
escala.

Nota:

El espesor maximo de cepillo por pasada
es de 3 mm. Sin embargo, este espesor
maximo solo se podra cepillar si:

— las cuchillas cepilladoras estan muy afiladas;
- se trata de maderas blandas;

— no se utiliza la anchura méaxima de la pieza de
trabajo.

De lo contrario, existe el riesgo de sobrecargar el
aparato.

Es preferible realizar varias pasadas para conse-
guir el espesor deseado de la pieza de trabajo.
Véase la fig. R.

3. Para cepillar piezas de trabajo cuyas caras no
sean paralelas, utilice ayudas de alimentacion
adecuadas (fabrique plantillas de empuje
adecuadas (véase la fig. S)).

4. Ponga en marcha el motor.

5. Introduzca la pieza de trabajo lentamente y de
forma recta. A continuacion, la pieza ya entrara
en el aparato de forma automatica.

6. Lapiezade trabajo debe desplazarse de forma
recta a través de la canteadora.

7. Tras finalizar el cepillado, desconecte inmedia-
tamente el aparato si no va a continuar traba-
jando.

10.3 Utilizar un sistema de aspiracion
adecuado

c iPeligro!

Algunos tipos de polvo de madera (por
ejemplo, el roble y la madera de fresno)
pueden provocar cancer al inhalarse: trabaje
en interiores solo con un sistema de aspira-
cioén de virutas adecuado:

- Debe coincidir con el diametro exterior de la
boca de aspiracion (100 mm)

— Cantidad de aire ® 550 m%h;

— Presidn negativa en la boca de aspiracion
de la cepilladora ® 740 Pa;

— Velocidad del aire en la boca de aspiracion
de la cepilladora ° 20 m/s.

IE‘ jAtencion!

El funcionamiento sin la aspiracion de virutas

solamente esta permitido:

- en exteriores;

- si la cantidad de viruta producida es baja
(con material fino y con poco grosor del
cepillo);

- con mascarilla contra el polvo.

11. Mantenimiento y conservacion

Q iPeligro!

Antes de empezar el trabajo de manteni-
miento y de limpieza:

- Desconecte el aparato.
- Desenchufe el interruptor de red.

- Espere hasta que el aparato se haya dete-
nido por completo.

Utilice exclusivamente piezas de repuesto
originales, especialmente si se trata de los
dispositivos de seguridad, ya que las piezas
no controladas ni homologadas por el fabri-
cante pueden ocasionar danos imprevisibles.

Después de todos los trabajos de manteni-

miento y de limpieza:

- Vuelva a activar todos los dispositivos de
seguridad y controle que funcionan correc-
tamente.

- Aseglrese de que no haya ninguna herra-
mienta o similar cerca o en el aparato.

Cualquier trabajo de mantenimiento o repara-

cion distinto a los descritos en este capitulo

debe ser efectuado exclusivamente por
expertos.

11.1 Desmontaje y montaje de las cuchi-
llas cepilladoras

Nota:

Si las cuchillas cepilladoras estan desafi-
ladas
— se reducira el rendimiento del cepillado,

— aumentara el peligro de retroceso y
— se sobrecargara el motor.

Nota:

Las cuchillas de cepillado estan afiladas
por ambos lados y no son rectificables. Gire
las cuchillas de cepillado desgastadas.
Cuando ambas caras estan desgastadas debe

cambiarse la cuchilla cepilladora, véase el
capitulo Accesorios.

Nota:

Tenga en cuenta las indicaciones del
fabricante de las cuchillas de cepillado de
repuesto. Las cuchillas de cepillado suscepti-
bles de reacondicionamiento deben ser
afiladas en un taller especializado.

c iPeligro!

iExiste riesgo de cortes por contacto con las
cuchillas cepilladoras! Use guantes para
cambiar las cuchillas cepilladoras.

Para desmontar las cuchillas cepilladoras:

1. Desenchufe el interruptor de red.

2. Desmonte el tope (6).

3. Paraacceder al arbol portacuchillas: coloque la
tapa de proteccion del arbol portacuchillas (22)
completamente hacia arriba y fuera.

Véase la fig. T.

4. Atornille hasta el fondo cuatro tornillos de
cabeza hexagonal en la barra de fijacion de la
cuchilla cepilladora (a) (jutilice guantes!).



5. Extraiga la barra de fijacién (a) junto con la
cuchilla cepilladora (b) fuera del arbol portacu-
chillas (7).

6. Limpie las superficies del &rbol portacuchillas y
de la barra de fijacion de la cuchilla cepilladora.

c iPeligro!

No use detergentes (por ejemplo, para
eliminar restos de resinas) que puedan
corroer los componentes de aleacion ligera
de la sierra, ya que se perjudica la resistencia
de los mismos.

Para montar las cuchillas cepilladoras:

Nota:

Si se utilizan cuchillas cepilladoras con
filo por ambos lados, es suficiente con invertir
las cuchillas siempre que el otro lado esté
suficientemente afilado.

Q iPeligro!

- Use solamente cuchillas cepilladoras
adecuadas (véase "Datos Técnicos", capi-
tulo «Accesorios») - las cuchillas cepilla-
doras inadecuadas, incorrectamente
montadas, desafiladas o deterioradas
pueden soltarse o bien incrementar consi-
derablemente el peligro de contragolpe.

- Asegurese de que siempre se cambien o
inviertan ambas cuchillas cepilladoras.

- Monte las cuchillas cepilladoras usando
exclusivamente piezas originales.

7. Véase lafig. U: Coloque la cuchilla cepilladora
(b) afilada sobre la barra de fijacion de la
cuchilla cepilladora (a).

Los dos pasadores de la barra de fijacion de la
cuchilla cepilladora deben encajar en los dos
orificios (c) de la cuchilla (b).

8. Coloque la barra de fijacion (a) con la cuchilla
cepilladora (b) en el arbol portacuchillas (7).
Tenga cuidado de que la cuchilla cepilladora
no se salga de los dos pasadores de labarra de
fijacion.

9. Véase fig. V: Gire hacia fuera los cuatro torni-
llos de cabeza hexagonal de la barra de fijacién
de la cuchilla cepilladora (a) hasta que la barra
de fijacion (a) y la cuchilla (b) apenas se
puedan mover paralelamente al eje del arbol
portacuchillas.

10.Hay dos formas de comprobar el saliente de
las cuchillas cepilladoras:

- Opcion 1: Véase fig. W: colocar el calibre de
ajuste (d) (suministrado) en el arbol portacu-
chillas (7) del modo indicado. Las cuchillas
cepilladoras deben sobresalir de manera que
toquen el calibre de ajuste.

Esta comprobacion debe llevarse a cabo en
ambas cuchillas cepilladoras y a ambos lados
del arbol portacuchillas.

- Opcion 2: Véase fig. X: Utilice una regla de
aluminio (e) (esto es mas exacto que con el
calibre de ajuste (d)).

- Coloque laregla de aluminio (e) como muestra

la figura sobre la mesa de descarga (1) y

coloque el arbol portacuchillas (7).

Contintie girando manualmente el arbol porta-

cuchillas una vuelta, como muestra la fig. X.

Las cuchillas cepilladoras estaran ajustadas

correctamente si la regla de aluminio se

desplaza entre 4 y 6 mm al girar el &rbol porta-
cuchillas.

Esta comprobacion debe efectuarse a ambos

lados del arbol portacuchillas.

11.Para ajustar el saliente de las cuchillas, gire los
tornillos prisioneros de la barra de fijacion de la
cuchilla cepilladora con una llave allen de
3mm.

12.Véase la fig. Y: Para apretar la pieza, desator-
nille completamente los cuatro tornillos hexa-
gonales de la barra de fijacion de la cuchilla
cepilladora. Para evitar deformar la barra de
fijacion de la cuchilla cepilladora, comience
con los tornillos del centro y luego apriete paso
a paso los tornillos cercanos al borde.

c iPeligro!

- No utilice una prolongacion de llave para
llevar a cabo el apriete.

- No apriete los tornillos golpeando sobre la
llave.

13.Coloque la tapa de proteccion del arbol porta-
cuchillas (22) nuevamente en su posicion

inicial.
14.Coloque nuevamente el tope (6).

11.2 Mantenimiento del engranaje de
avance

(en el lado del tope (6)).

1. Desenchufe el interruptor de red.

2. Desenrosque las dos tuercas de la cubierta del
engranaje y retire la cubierta.

3. Elimine el polvo de madera y las virutas con un
sistema de aspiracion de virutas o con un
pincel.

4. Véase lafig. Z: Aplique una capa fina de spray
de mantenimiento y limpieza a la cadena de
rodillos y a los cojinetes de los ejes (flechas)
(jno use aceite!).

5. Cologue la cubierta del engranaje y atornillela
con las dos tuercas.

11.3 Tensado de la correa de transmi-
sion principal

(en el lado del interruptor de conexién/desco-

nexion (20)).

Véase la fig. AA:

1. Desenchufe el interruptor de red.

2. Desenrosque la tuerca de la cubierta de la
correa de transmision (a) y retire la cubierta .

3. Compruebe la tensién de la correa ejerciendo
presion con el dedo pulgar. La correa de trans-
misién principal (b) no debe ceder mas de
10 mm en el centro.

Si fuese necesario, vuelva a retensar la correa
de transmision principal:

4. Afloje los cuatro tornillos de montaje del motor
(c) aproximadamente una vuelta.

5. Empuje el motor hacia abajo para tensar la
correa.

6. Después de haber ajustado la tensién correcta
en la correa, apriete en cruz los tornillos para
fijar el motor (c).

7. En caso necesario, elimine el polvo de madera
y las virutas mediante un sistema de aspiracion
de virutas o con un pincel.

8. Coloque la cubierta de la correa de transmision
y atornillela con la tuerca.

11.4 Limpieza y cuidado de la maquina

1. Desenchufe el interruptor de red.

2. Elimine el polvo de maderayy las virutas
mediante un sistema de aspiracion de virutas o
con un pincel.

- arbol portacuchillas;

- regulador de altura de la tapa de proteccion
del arbol portacuchillas;

- regulador de altura de la mesa de canteado;

- engranaje de avance.

3. Aplique una capa fina de spray de manteni-
miento y limpieza a los componentes
siguientes (jno use aceite!):

- regulador de altura de la mesa de canteado;
- regulador de altura de la tapa de proteccion
del arbol portacuchillas;

4. Aplique una capa fina de cera de deslizamiento
sobre la mesa de alimentacion, la mesa de
descarga y la mesa de canteado.

11.5 Transporte del aparato

IEI jAtencion!

iNo sujetar por la mesa de alimentacion ni por
la mesa de descarga!

La maquina puede ser transportada por una sola
persona. Para ello, incline el aparato por las asas
de transporte (16) hasta que apoye sobre las
ruedas de transporte (19) y después desplacela
sobre las ruedas de transporte.

11.6 Almacenamiento del aparato

c iPeligro!

1. Desenchufe el interruptor de red.
2. Conserve el aparato de manera que
- no pueda ser puesta en marcha por
personas no autorizadas y
- que nadie pueda lesionarse con el aparato
inmovilizado.

IEI jAtencion!

No guarde nunca el aparato a la intemperie sin
proteccion, ni tampoco en un ambiente
humedo.

ESPANOL es

11.7 Tabla de mantenimiento

ijLas comprobaciones y los procedimientos aqui
descritos contribuyen a aumentar la seguridad! jSi
cualquiera de los componentes mencionados
estuviera defectuoso, no debe usarse el aparato
hasta que los defectos hayan sido eliminados
correctamente!

Antes de comenzar el trabajo

Seguro anti-
retroceso (4)

Compruebe que:

— la movilidad de los
ganchos (deben
caer por su propio
peso)

— las puntas de las
ganchos
(no deben estar
redondeadas)

Cuchilla cepilla-
dora

Compruebe que:
— el apriete
- elfilo

— estado general
(sin mellas, etc.)

Interior del apa- Elimine:

rato — virutas de madera

— polvo de la madera
Vastagos rosca-

dos (regulador
de altura)

Boca de aspira-
cion de virutas
(si se trabaja sin
aspiracion)

Rodillo de salida | Compruebe que:

— ¢El revestimiento
no presenta dafos?

- ¢Lapiezadetrabajo
avanza
correctamente?

Mesas de ali-
mentacion y de
descarga

— Aplique una capa
fina de cera de
deslizamiento.

Una vez al mes (si se usa diariamente)

Vastagos rosca-
dos (regulador

Aplique una capa fina
de spray de manteni-

de altura) miento y limpieza a
los componentes de
guiado (jno use
aceite!)

Mesas de ali- Compruebey, si fuera

mentacion y de necesario, corrija la

descarga alineacion

Cable de ali- Revise si presenta

mentacion desperfectos y, si

fuera necesario, soli-
cite a un electricista
que cambie el cable.

12. Problemas y averias

c iPeligro!

Antes de cualquier trabajo de eliminacion de
averias:

1. Desconecte la maquina.
2. Espere hasta que el arbol portacuchillas se
haya detenido por completo.

3. Desenchufe el interruptor de red.

iPeligro de corte por contacto con el
A arbol portacuchillas en movimiento!
El rearranque accidental del aparato puede
causar graves lesiones.
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iPeligro de quemaduras!

Nada mas terminar el trabajo, las cuchi-
llas de cepillado pueden estar todavia
calientes - Deje que el aparato se enfrie antes
de reparar cualquier averia.

iPeligro!

Después de corregir una averia: ponga
de nuevo en servicio y compruebe todos los
elementos de seguridad.

El motor no funciona:

¢ Elrelé de baja tension se ha activado debido a
una caida temporal de tension.

- Vuelva a poner en marcha.
* No hay tensién de alimentacion.

- Compruebe el cable, el enchufe, la caja de
enchufe y el fusible.

* Elmotor se sobrecalienta, por ejemplo, debido a
cuchillas cepilladoras desafiladas, a una carga
excesiva o a un atascamiento de las virutas.

- Elimine la causa del sobrecalentamiento y
deje enfriar el motor unos 10 minutos,
después pongalo nuevamente en marcha.

* |as clavijas de contacto no hacen contacto con
Linterruptor ntact

- Al cantear: compruebe si el tornillo de segu-
ridad (2) de la campana extractora de virutas
(3) esta girado hasta la posicion final, y si es
necesario, corrijalo. Sélo entonces estara acti-
vado el interruptor de contacto y se podra
encender la maquina (véase el capitulo 10.1).
Al allanar: compruebe si la mesa de descarga
esta correctamente montada. Controle si la
campana de aspiracion de virutas esta correc-
tamente montada. Sélo entonces estaran acti-
vados los interruptores de contacto y se podra
encender la maquina (véase el capitulo 9.1).
Reajuste las clavijas de contacto, si fuera
necesario. Péngase en contacto con el
servicio al cliente; véase el capitulo 14..

Reduccién de potencia:
¢ Cuchillas cepilladoras desafiladas.
- Inserte cuchillas afiladas.
* La correa de transmision principal patina.

- Tense la correa de transmision principal. (Ver
capitulo 11.3).

Superficie cepillada demasiado rugosa:
¢ Cuchillas cepilladoras desafiladas.

- Inserte cuchillas afiladas.
* Cuchillas cepilladoras atascadas por viruta.

- Retire las virutas.

¢ La pieza de trabajo esta aun demasiado
humeda.

- Seque la pieza de trabajo.

La superficie cepillada esta agrietada:
¢ Cuchillas cepilladoras desafiladas.
- Inserte cuchillas afiladas.
* Cuchillas cepilladoras atascadas por viruta.
- Retire las virutas.

* La pieza de trabajo se ha cepillado en sentido
contrario a la veta.

- Cepille la pieza de trabajo en el sentido
opuesto.

¢ Se esta cepillando demasiado material de una
vez.

- Realice varias pasadas con un espesor de
cepillado menor.

Velocidad de avance de la pieza de tra-
bajo demasiado lenta (canteado):
* Acumulacion de resina en la mesa de canteado.

- Limpie la mesa de canteado y aplique una
capa fina de cera de deslizamiento.

¢ Los rodillos de avance estan demasiado
rigidos.
- Reparar los rodillos de avance.

¢ La correa de transmision principal patina.

- Tense la correa de transmision principal. (Ver
capitulo 11.3).

La pieza de trabajo se atasca
(canteado):

¢ Se estéa cepillando demasiado material de una
vez.

- Realice varias pasadas con un espesor de
cepillado menor.

13. Accesorios

Utilice unicamente accesorios Metabo originales.

Utilice unicamente accesorios que cumplan los
requerimientos y los datos indicados en este
manual de instrucciones.

A Adaptador de aspiracion (para conectar a un
sistema de aspiracion de virutas),
N.2 de pedido: 0913031288
B Soporte de rodillos RS 420 (para introducir
con precision piezas largas), n.° de pedido:
0910053353
C Kitde conversion del liston de cuchillas (nece-
sario para reequipar cuchillas de cepillado
reversibles desechables a cuchillas de cepi-
llado HSS o de metal duro), n.° de pedido:
0911030845
D Cuchilla de cepillado HSS (para cepillar
madera, rectificable), n.° de pedido:
0911030721
E Cuchilla reversible desechable (para cepillar
madera), n.° de pedido: 0911030713
F Cuchilla de cepillado para cepillar madera
(metal duro, larga vida util, para todo tipo de
madera dura, rectificable), n.° de pedido:
0911030730
G Agente deslizante WAXILIT (para un buen
deslizamiento de la madera sobre la placa
rectificadora y la mesa de canteado), n.° de
pedido: 0911001071
H Spray de mantenimiento, limpieza y repara-
cién para eliminar restos de resina y para
conservar las superficies metdlicas), n.° de
pedido: 0911018691
Para consultar el programa completo de acceso-
rios, consulte el sitio www.metabo.com/es o el
catalogo.

14. Reparaciones

c iPeligro!

Las reparaciones de herramientas eléctricas
solamente deben ser efectuadas por electri-
cistas especializados.

En caso de tener herramientas eléctricas que
necesiten ser reparadas, dirijase por favor a su
representante de Metabo. En la pagina
www.metabo.com encontrara las direcciones
necesarias.

En la pagina web www.metabo.com puede usted
descargarse las listas de repuestos.

15. Proteccion del medio
ambiente

Cumpla lo estipulado por las normativas nacio-
nales relativas a la gestion ecolégica de los resi-
duos y al reciclaje de herramientas, embalajes y
accesorios usados.

Los materiales de embalaje deben eliminarse de
acuerdo con su etiquetado y segun las directrices
municipales. Puede encontrar mas informacion en
www.metabo.com en la seccion Servicio.

Solo para paises de la UE: no tire las herra-
E mientas eléctricas a la basura doméstica.

Segun la directiva europea 2012/19/UE
sobre residuos de aparatos eléctricos y electro-
nicos y las correspondientes legislaciones nacio-
nales, las herramientas eléctricas usadas deben
recogerse por separado y reciclarse de modo
respetuoso con el medio ambiente.

16. Datos técnicos

Notas explicativas sobre la informacion de la
péagina 7.

Nos reservamos el derecho a efectuar modifica-
ciones en funcién de las innovaciones tecnolé-

gicas.

U =Tensioén de la red

| =Corriente nominal

P, =Potencia de entrada nominal
F =Proteccién minima por fusible

Ng =Numero de revoluciones en ralenti (eje
portacuchillas)

Vp =Velocidad de avance durante el
canteado

m =Peso

Dimensiones de las cuchillas de cepillado:

H = Largo x Ancho x Grosor

Dimensiones de la maquina:

= Profundidad (a lo largo de las mesas de alimen-
tacion y descarga) x anchura x altura

Dimensiones de la pieza de trabajo:

Bmax =Anchura max.

Hmax =Altura max. (canteado)

Valores de medicién segun EN 61029-2-3.
~ Corriente alterna

Las datos técnicos aqui indicados estan sujetos a
rangos de tolerancia (conforme a las normas
vigentes).

Valores de emisiones

Estos valores permiten evaluar las emisiones
de la herramienta eléctrica y la comparacion de
diferentes herramientas eléctricas. Dependiendo
de las condiciones de uso, del estado de la herra-
mienta eléctrica o de las herramientas que se
utilicen, la carga real puede ser mayor o menor.
Para realizar la valoracion tenga en cuenta las
pausas de trabajo y las fases de trabajo a carga
reducida. Determine, a partir de los valores esti-
mados, las medidas de seguridad para el usuario,
p.ej. medidas organizativas.

(segun EN 61029-2-3):

L =Nivel de presién sonora (allanar)
PA(A) : !

Lwaca) =Nivel de potencia sonora (allanar)

Loaa) =Nivel de presion sonora (cantear)

Lwa) =Nivel de potencia sonora (cantear)
pA..» Kwa.. = incertidumbre

m Use protectores auditivos.
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2. Declaracéao de conformidade

Declaramos, sob nossa responsabilidade: estas
plainas desengrossadeiras e desengrossadeiras,
identificadas por tipo e nimero de série *1), estao
em conformidade com todas as disposigcdes apli-
caveis das Diretivas *2) e Normas *3). Relatério
de teste *4), local de teste emissor *5), documen-
tacdes técnicas no *6) - ver pagina 7.

3. Utilizacao correta

O aparelho destina-se para aplainar superficies e
aplainar espessuras. Respeitar as dimensoes
admissiveis das pegas de trabalho (ver "Dados
técnicos").

Os seguintes trabalhos ndo podem ser execu-
tados com este aparelho:

— Trabalhos de insergéo (ou seja, qualquer
processamento que ndo envolva uma
passagem ao longo de todo o comprimento da
peca de trabalho),

— Aplainar rebaixamentos, saliéncias ou entalhes,

— Aplainar madeira excessivamente curvada,
onde n&o exista contato suficiente com a mesa
de admisséo e a mesa de entrega.

Qualquer outra utilizagao € indevida. A utilizagao

indevida, a modificagao do aparelho ou a utili-

zacgao de pecas nao testadas e aprovadas pelo
fabricante pode provocar danos imprevisiveis!

4. Indicacoes gerais de
seguranca

Para a sua propria prote¢éo e para a

A protecado da sua ferramenta elétrica ,
respeite as partes do texto marcadas com
este simbolo!

AVISO - Ler o manual de instrugoes para
reduzir o risco de ferimentos.
Quando entregar esta ferramenta elétrica a

terceiros, faga-o sempre acompanhado destes
documentos.

Indicacoes gerais de seguranca para ferra-
mentas elétricas

ATENCAO - Leia todas as indicac6es de

seguranca, instrugoes, ilustragoes e
dados técnicos fornecidos juntamente com
esta ferramenta elétrica. O desrespeito das
instrucbes apresentadas em seguida pode
provocar choques elétricos, incéndios e/ou lesbes
graves.

Guarde todas as indicacoes de seguranca e
instrucoes para futuras consultas! O termo
"ferramenta elétrica" utilizado nas indicacbes de
seguranga, refere-se a ferramentas elétricas com
ligagdo a rede (com cabo de alimentagéao), e a
ferra;nentas elétricas com bateria (sem cabo de
rede).

4.1 Seguranca no local de trabalho

a) Mantenha a sua area de trabalho limpa e
bem iluminada. A desarrumacao ou as dreas de

trabalho com pouca iluminagdo podem provocar
acidentes.

b) Nao trabalhe com a ferramenta elétrica em
areas potencialmente explosivas, nas quais
existam liquidos, gases ou pés inflamaveis.
As ferramentas elétricas produzem faiscas que
podem provocar a igni¢do de pds e vapores.

c) Mantenha criangas e outras pessoas afas-
tadas durante a utilizacao da ferramenta
elétrica. Em caso de distragao podera perder o
controlo sobre o aparelho.

4.2 Seguranca elétrica

a) A ficha de ligacao da ferramenta elétrica
deve encaixar natomada. A ficha nao pode, de
modo algum, ser modificada. Nao use fichas
adaptadoras juntamente com ferramentas
elétricas com protecao-terra. A utilizac&o de fi-
chas sem modificagbes e de tomadas adequadas
reduz o risco de choques elétricos.

b) Evite que o corpo entre em contacto com
superficies ligadas a terra, como por exemplo
tubos, radiadores, fogoes e frigorificos. Existe
um elevado risco de choques elétricos, sempre
que o seu corpo estd ligado a terra.

c) As ferramentas elétricas nao devem ser
expostas a chuva ou humidade. A infiltracdo de
dgua numa ferramenta elétrica aumenta o risco de
choques elétricos.

d) Nao utilize o cabo de ligacao para outros
fins que nao os previstos, como por exemplo
para o transporte, para pendurar a ferramenta
elétrica ou para puxar a ficha da tomada.
Mantenha o cabo de ligacao afastado de calor,
oleo, arestas vivas ou partes do aparelho em
movimento. Cabos de ligacao danificados ou
torcidos aumentam o risco de choques elétricos.

e) Ao trabalhar com a ferramenta elétrica ao ar
livre, utilize apenas cabos de extensao
adequados para a utilizagao no exterior. A utili-
zag¢do de um cabo de extenséo apropriado para o
exterior reduz o risco de choques elétricos.

f) Caso nao seja possivel evitar que a ferra-
menta elétrica seja utilizada num ambiente
huamido, utilize um interruptor de protecao de
corrente residual. A utilizacdo de um interruptor
de protegédo de corrente residual reduz o risco de
choques elétricos.

4.3 Seguranca das pessoas

a) Mantenha-se atento, observe o que esta a
fazer, e seja prudente ao trabalhar com uma
ferramenta elétrica. Nao use ferramentas
elétricas se estiver cansado ou sob a
influéncia de drogas, alcool ou medica-
mentos. Um momento de distracéo durante a utili-
zacgdao da ferramenta elétrica pode resultar em feri-
mentos graves.

b) Use sempre equipamento de protecao
pessoal e 6culos de protecao. O uso de equipa-
mento de protecdo pessoal, como a mdscara anti-
poeiras, o calgcado de segurancga antiderrapante, o
capacete de seguranca ou a protecdo auditiva, de
acordo com o tipo e aplicacao da ferramenta
elétrica, reduz o risco de ferimentos.

c) Evite uma colocagcao em funcionamento
involuntaria. Certifique-se de que a ferra-
menta elétrica esta desligada, antes de a ligar
acorrente elétrica e/ou a bateria, de a apanhar
ou de a carregar. Se ao transportar a ferramenta
elétrica tiver o dedo sobre o botdo ou se conectar
o aparelho ja ligado a corrente elétrica, podera
provocar acidentes graves.

d) Remova as ferramentas de ajuste ou
chaves de fendas, antes de ligar a ferramenta
elétrica. Caso uma ferramenta ou chave se
encontre numa parte rotativa do aparelho podera
provocar ferimentos.

e) Evite uma postura corporal fora do normal.
Garanta um apoio de pés firme e mantenha
sempre o equilibrio. Desta forma conseguira
controlar melhor a ferramenta elétrica em situa-
cbes inesperadas.

f) Use roupa apropriada. Nao use roupa larga
ou joias. Mantenha o cabelo e a roupa afas-
tados de pecas em movimento. As roupas
largas, as joias ou os cabelos compridos podem
ser agarrados por pecas em movimento.
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g) Se estiver prevista a montagem de disposi-
tivos de aspiracao de po e de recolha, certi-
fique-se de que os mesmos estao conectados
e sdo utilizados corretamente. A utilizagdo de
um aspirador de po6 pode reduzir os riscos provo-
cados pelo po.

h) Nao avalie erradamente a sua seguranca e
nao proceda de forma a desrespeitar as
regras de seguranca para ferramentas
elétricas, mesmo se estiver familiarizado com
a ferramenta elétrica devido a utilizacao
frequente. As acdes descuidadas podem
provocar ferimentos graves num espago de
segundos.

4.4 Utilizacao e tratamento da ferra-
menta elétrica

a) Nao sobrecarregue o aparelho. Use a ferra-
menta elétrica adequada para o seu trabalho.
Com a ferramenta elétrica adequada trabalhara
melhor e com maior segurancga dentro da faixa de
poténcia indicada.

b) Nao utilize ferramentas elétricas com o
botao avariado. As ferramentas elétricas que ja
n&do permitem ligar ou desligar sdo perigosas e
devem ser reparadas.

c) Antes de efetuar ajustes no aparelho, subs-
tituir acessorios ou armazenar o aparelho
devera puxar a ficha da tomada e/ou retirar a
bateria amovivel. Esta medida de precaugao
evita que a ferramenta elétrica seja ligada aciden-
talmente.

d) Guarde as ferramentas elétricas que nao
estiverem a ser utilizadas, fora do alcance de
criancas. Nao permita que o aparelho seja
utilizado por pessoas nao familiarizadas com
0 mesmo ou que nao tenham lido estas instru-
coes. As ferramentas elétricas sdo perigosas
quando utilizadas por pessoas sem experiéncia.

e) Conserve as ferramentas elétricas e os
acessorios com cuidado. Verifique se as
partes méveis funcionam na perfeicao e nao
estao emperradas e se existem pecas
quebradas ou danificadas que possam
influenciar o funcionamento da ferramenta
elétrica. As pecas danificadas devem ser
reparadas antes da utilizacao do aparelho.
Muitos acidentes sdo causados pela manutengcéo
insuficiente das ferramentas elétricas.

f) Mantenha as ferramentas de corte afiadas e
limpas. Ferramentas de corte devidamente
tratadas, com cantos afiados emperram com
menos frequéncia e podem ser controladas com
maior facilidade.

g) Utilize a ferramenta elétrica, os acessorios,
as ferramentas acoplaveis, etc. de acordo
com estas instrugdes. Tenha igualmente em
consideracao as condicoes de trabalho e o
trabalho a ser efetuado. A utilizagao de ferra-
mentas elétricas para outros fins que ndo os
previstos, pode resultar em situacées perigosas.

h) Mantenha os punhos e as superficies do
punho secos, limpos e livres de 6leo e de
gordura. Os punhos e as supetrficies do punho
escorregadias ndo permitem o manuseamento
seguro e o controlo da ferramenta elétrica em
situagbes inesperadas.

4.5 Assisténcia técnica

a) A sua ferramenta elétrica s6 deve ser repa-
rada por pessoal qualificado e utilizando pe-
cas sobressalentes originais. Desta forma é
assegurada a seguranga da ferramenta elétrica.

4.6 Indicagcoes de seguranca adicio-

nais

— Este manual de instru¢des destina-se a pes-
soas com conhecimentos técnicos basicos no
manuseamento de aparelhos como o aqui des-
crito. Se nao tiver qualquer experiéncia na utili-
zacao de aparelhos deste género, devera de
inicio, procurar a ajuda de pessoas com expe-
riéncia.

- O fabricante ndo assume qualquer garantia so-
bre danos decorrentes da inobservancia deste
manual de instrucoes.

As informag6es contidas neste manual de instru-
¢Oes estao identificadas da seguinte forma:
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Perigo!
Alerta para danos pessoais ou danos
para o meio ambiente.

Perigo de choque elétrico!
Alerta para danos pessoais devido a
existéncia de corrente elétrica.

Perigo de arrasto!

Alerta para danos pessoais provoca-
dos pelo facto de partes do corpo ou
pecas de roupa ficarem presas.

Atencao!
Alerta perante danos materiais.

Nota:
informagdes complementares.

EI0 B> B>

5. Indicacées especiais de
seguranca

5.1 Indicacdes de seguranca adicio-
nais

A plaina é uma ferramenta perigosa, que em caso
de desatencgéao, pode provocar ferimentos graves.

IE Atencao!

* Respeite as indicagbes especiais de seguranca
nos respetivos capitulos.

* Senecessario, respeite as diretivas legais ou as
normas relativas a prevencgéo de acidentes.

c Perigos gerais!

* Terem consideracéo as condi¢bes ambientais.
Certifique-se de que existe umaboa iluminagao.

* No caso de pecas de trabalho compridas utilize
suportes das pecas de trabalho adequados,
para apoiar as pecgas de trabalho. Ajuste os
suportes das pecas de trabalho para uma altura
apropriada.

» Este aparelho s6 deve ser colocado em funcio-
namento e utilizado por pessoas que estejam
familiarizadas com plainas e que estejam cons-
cientes dos riscos que advém da sua utilizagao.
Os menores de 18 anos somente poderao
utilizar o aparelho no &mbito de uma formacao
profissional, sob a supervisdo de um formador.

* Mantenha terceiros, especialmente criangas,
fora da zona de perigo. Durante o funciona-
mento, ndo deixe que outras pessoas toquem
no aparelho ou no cabo de rede.

¢ Nao devera aplainar abaixo de 1/8" (3 mm).

* Desligue o aparelho se nao estiver a ser utili-
zado.

* Colocar a maquina sobre uma superficie plana
e horizontal. Respeitar a estabilidade segura da
maquina. Se necessario, aparafusar firme-
mente as pernas (17) com 4 parafusos
compridos no pavimento (para isso, desapara-
fusar as rodas de transporte (19) e os pés de
borracha).

Perigo devido a existéncia de eletrici-
dade!

* Ao trabalhar com este aparelho, evite contacto
corporal com pecas ligadas a terra (por ex.
aquecedores, tubos, fogdes, frigorificos).

* Nao utilize o cabo de rede para fins para os
quais 0 mesmo nao esta previsto.

¢ Controle regularmente o cabo de ligagédo do
aparelho e, em caso de danos, solicite a sua
substituicdo por parte de um técnico autorizado.

¢ Controle regularmente os cabos de extenséo e
substitua-os, quando danificados.

* Ao ar livre utilize apenas cabos de extenséao
aprovados e identificados para a utilizagédo no
exterior.

¢ Antes de efetuar quaisquer trabalhos de manu-
tencgéo, certifique-se de que o aparelho esta
desligado da rede elétrica.

Perigo de corte ao tocar no veio da
lamina em rotacao!

¢ Mantenha sempre uma distancia suficiente em
relagé@o ao veio da lamina.
- Se necessario, utilize auxiliares de alimen-
tacéo adequados.
- Durante o funcionamento devera manter uma
distancia suficiente em relagdo aos compo-
nentes em movimento.

- Durante o funcionamento, néo coloque a méo
no dispositivo de aspiracéo de aparas ou na
cobertura do veio da lamina.

¢ Para evitar um arranque acidental do aparelho.
desligue sempre o aparelho:

- apo6s uma interrupgéo de corrente,
- antes de retirar ou inserir a ficha de rede.

¢ Na&o coloque este aparelho em funcionamento
sem ter montado os dispositivos de protegéao.

* Aguarde até que o veio da lamina esteja imobi-
lizado, antes de retirar da zona de trabalho
pecas presas, recortes da peca de trabalho
pequenos, restos de madeira, etc. que possam,
eventualmente, ter ficado presos no aparelho.

Existe perigo de corte, mesmo com o
veio da lamina imobilizado!

 Utilize luvas de protecéo para efetuar a substi-
tuigdo da lamina da plaina.

¢ Guarde a lamina da plaina de forma a que
ninguém se possa ferir na mesma.

Perigo de arrasto!

* Certifique-se de que nenhum membro do corpo
ou objetos possam ser puxados, juntamente
com a pega de trabalho, durante o funciona-
mento. Nao use gravatas, luvas nem pecgas de
roupa com manga comprida. Com cabelos
compridos, use obrigatoriamente uma rede
para cabelo.

* Nunca aplaine pecas de trabalho onde existam
cordas, cordoes, fitas, cabos ou arames ou que
contenham estes materiais.

Perigo devido ao contragolpe de pecas

de trabalho (a peca de trabalho é agar-
rada pelo veio da lamina e projetada contra o
operador)!

* Trabalhe apenas com a protegéo para contra-
golpes a funcionar corretamente.

¢ Utilize sempre laminas da plaina afiadas. As
laminas da plaina rombas podem ficar presas
na superficie da peca de trabalho.

* Nao incline as pecas de trabalho.

¢ Em caso de duvida, examine as pegas de
trabalho em relagéo a corpos estranhos (por
exemplo pregos ou parafusos).

* Nunca aplaine vérias pecgas de trabalho em
simultaneo. Existe risco de acidentes quando
pecas individuais sao agarradas descontrolada-
mente pelo veio da lamina.

* Remova pequenos recortes da peca de
trabalho, restos de madeira, etc. da zona de
trabalho. Para que o possa efetuar, o veio da
lamina devera estar imobilizado e a ficha de
rede retirada.

 Certifique-se de que ao ligar (por exemplo apoés
trabalhos de manutencéo) ja ndo se encontram
ferramentas de montagem ou pegas soltas no
aparelho.

Perigo devido a equipamento de
protecao pessoal insuficiente!

¢ Use protecao auditiva.

¢ Use 6culos de protecéo.

¢ Use uma mascara de protegéo contra poeiras.
¢ Use roupa de trabalho adequada.

¢ Use calcado antiderrapante.

¢ Use luvas para manusear (transportar) mate-
riais rugosos.

Q Perigo provocado por p6 de madeira!

Reduzir os niveis de po:

AVISO - Determinadas poeiras, que sao
geradas ao processar, contém quimicos
conhecidos por causar cancro, malformagoes
congénitas ou outros problemas no sistema
reprodutor. Alguns exemplos destes quimicos
sao:
- chumbo de tintas a base de chumbo,
- arsénio e cromados de madeiras tratadas quimi-
camente.
O risco para si, proveniente desta sobrecarga,
varia consoante o nimero de vezes que executa
este tipo de trabalho. Para reduzir o efeito destes
quimicos em relacéo a si: trabalhe numa area bem
ventilada e use sempre equipamento de protecéo
autorizado, como por ex. mascaras antipoeiras
que tenham sido desenvolvidas especialmente
para filtrar particulas microscopicas.

Isto aplica-se igualmente a poeiras de materiais,
como por ex. determinados tipos de madeiras
(como po6 de carvalho ou faia). Outras doengas

conhecidas sdo por ex. reagdes alérgicas e
doengas respiratorias. Nao deixe que o pé entre
em contato com o seu corpo.

Respeite as diretivas e as normas nacionais (por
ex. disposicdes relativas a segurancga no trabalho,
eliminagao) aplicaveis para o seu material,
pessoal, caso de utilizagéo e local de utilizagao.

Apanhe as particulas geradas no local de origem
das mesmas e evite deposi¢cdes nas imediagoes.

Utilize acessorios apropriados para trabalhos
especiais. Atraves disso é reduzida a expulséo
descontrolada de particulas no ambiente.

Utilize um aspirador de p6 adequado.

Reduza os niveis de p6:

- direcionando as particulas expelidas e o fluxo de
ar de exaustao da maquina para longe de si e
das pessoas que se encontram nas proximi-
dades ou do p6 acumulado,

- montando um dispositivo de aspiragéo e/ou um
purificador de ar,

- arejando bem o local de trabalho e aspirando-o
para o manter limpo. Varrer ou soprar por jato de
ar forma remoinhos de pé.

- Aspire ou lave o vestuario de protecdo. Nao
limpar soprando, batendo ou escovando.

Perigo devido a modificagdes técnicas

ou a utilizagcao de pecas nao compro-
vadas nem aprovadas pelo fabricante do
aparelho!

* Monte este aparelho seguindo exatamente este
manual.

* Utilize apenas pegas autorizadas pelo fabri-
cante. Isto aplica-se principalmente aos dispo-
sitivos de seguranca (numeros de pedido, ver
lista de pegas sobressalentes).

* Nao efetue modificagcdes nas pecas.
c Perigo devido a danos no aparelho!

¢ Conserve cuidadosamente o aparelho, bem
como os acessorios. Cumpra as normas de
manutengao.

¢ Antes de qualquer funcionamento, verifique o
aparelho quanto a eventuais danos:
antes de continuar a utilizar o aparelho devera
controlar os dispositivos de seguranga, disposi-
tivos de protecao ou pecas ligeiramente danifi-
cadas quanto a sua fungéo correta e devida.
Verificar se todas as pegas moveis funcionam
corretamente e nao estao emperradas. Para
garantir o funcionamento correto do aparelho
devera montar corretamente todas as pecas e
reunir todas as condi¢des necessarias.

* Nunca utilize o aparelho caso o cabo de
conexao esteja danificado. Existe perigo de
choques elétricos. Os cabos de rede danifi-
cados devem ser imediatamente substituidos
por um eletricista.

* Os dispositivos de protecao ou pecas danifi-
cados devem ser devidamente reparados ou
substituidos por uma oficina especializada
autorizada. Para a substituicdo de botdes dani-
ficados dirija-se a uma oficina de assisténcia
técnica. Nao utilize o aparelho caso néo seja
possivel ligar e desligar o botao.

¢ Mantenha os punhos secos e livres de 6leo e
gordura.

Perigo devido ao bloqueio de pecas de

trabalho ou de partes da peca de
trabalho!

Se surgir um bloqueio:

1. Desligar o aparelho.

2. Puxar a ficha de rede.

3. Usar luvas.

4. Remover o bloqueio com uma ferramenta
adequada.

5.2 Simbolos no aparelho

A Perigo!

A nao observancia dos seguintes avisos pode
resultar em ferimentos graves ou danos mate-
riais.

@ Ler o manual de instrugdes.

_/~—=._Mantenha sempre uma distancia suficien-
3 \ te em relacéo ao veio da lamina.
\ //Durante o funcionamento devera manter
— uma distancia suficiente em relagéo aos
componentes em movimento.



Aviso de perigo geral. Alerta para danos
pessoais ou danos para 0 meio ambiente.

Regulagéo em altura da mesa de desen-

grosso. A cada rotacdo da manivela, a al-
tura da mesa de desengrosso ¢é alterada

em3 mm.

[m—

Notas sobre o parafuso de seguranca

m:’\.\ (2). Ver capitulo 9.1 e 10.1.
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5.3 Dispositivos de seguranca

Protecao para contragolpes

A protegédo para contragolpes (4) impede que a

peca de trabalho seja projetada de volta contra o

operador, pelo veio da lamina.

— Todas as garras da protecdo para contragolpes
devem apontar para o canto inferior.

— Todas as garras da protecdo para contragolpes
devem retroceder automaticamente para a
posicéo inicial (para baixo).

Perfil de cobertura dos veios da lamina
O perfil de cobertura dos veios da lamina (22) evita
que o veio da lamina em rotagédo possa ser tocado
a partir de cima, ao aplainar superficies.

— Apds soltar o parafuso de aperto (23), o perfil de
cobertura dos veios da lamina pode ser adap-
tado a largura da peca de trabalho.

— O parafuso de ajuste da altura (25) permite
ajustar o perfil de cobertura dos veios da lamina
a altura da peca de trabalho. Para o funciona-
mento como plaina desengrossadeira, o perfil
de cobertura dos veios da lamina pode ser ajus-
tado em altura entre os 0 e os 85 mm.

Para uma protegéao eficiente devera ajustar

sempre o perfil de cobertura dos veios da lamina a

peca de trabalho. A alavanca de aperto (24) deve

estar pressionada para baixo.

Ao conduzir a peca de trabalho, as maos deslizam

afastando-se do perfil de cobertura dos veios da

lamina.

Resguardo de extracao de aparas

Ver fig. Q.

Ao aplainar espessuras, o resguardo de extragéo
de aparas (3) serve adicionalmente como cober-
tura dos veios da lamina.

Para isso, o resguardo de extracéo de aparas (3)
é dobrado para cima e o parafuso de seguranca
(2) é rodado no sentido dos ponteiros do relégio
até a posicao final (aparafusado firmemente). O
resguardo de extragcao de aparas esta protegido.

6. Vista geral

Ver pagina 2.
1 Mesa de entrega
2 Parafuso de seguranca do resguardo de
extraga@o de aparas
3 Resguardo de extracéo de aparas
4 Protegao para contragolpes
5 Alavanca de bloqueio
6 Encosto / perfil do encosto
7 Veio dalamina
8 Alavanca de aperto (angulo)
9 Alavanca de aperto (largura)
10 Suporte do encosto (para colocar o encosto)
11 AMesa de admisséao
12 Regulagéo em altura (mesa de admissao)
13 Resguardo de aspiragao de aparas (com
casquilho para aspira¢ao)
14 Dispositivo de arrasto
15 Mesa de desengrosso
16 Punhos de transporte
17 Pernas
18 Escala (aplainar superficies)
19 Rodas de transporte
Botao Ligar/Desligar
21 Regulagéo em altura da mesa de desen-
grosso (manivela)

22 Perfil de cobertura dos veios da lamina

23 Parafuso de aperto (do perfil de cobertura dos
veios da lamina)

24 Alavanca de aperto (do brago da cobertura
dos veios da lamina)

25 Parafuso de ajuste da altura (do perfil de
cobertura dos veios da lamina)

26 Parafuso para guardar o dispositivo de arrasto
em caso de néo utilizagcao

Acessorios juntamente fornecidos:

- Chave de bocas
- Chave Allen
- Calibre de ajuste da lamina da plaina

7. Elementos de comando

Botao Ligar/Desligar (20)

¢ Ligar = pressionar o botéo verde.
¢ Desligar = pressionar o botao vermelho.

Relé de subtensao

Em caso de falha de corrente é acionado um relé
de subtenséo. Desta forma é possivel evitar que o
aparelho arranque sozinho, assim que existir
novamente corrente. Para voltar a ligar devera
voltar a pressionar o botéo Ligar verde.

Protecao contra sobrecarga

A plaina dispde de uma protec¢éo contra sobre-

carga integrada. Esta desliga o aparelho quando o

motor aquece excessivamente. Para voltar a ligar

a plaina:

1. Deixar arrefecer o motor (aproximadamente
dez minutos);

2. pressionar o botéo verde.

Regulacdo em altura da mesa de desen-
grosso (no funcionamento como desen-
grossadeira)

A regulagdo em altura (21) da mesa de desen-
grosso permite ajustar a espessura ao aplainar (=
espessura da peca de trabalho apds o processa-
mento) no funcionamento como desengrossa-
deira.

* A cada rotacao da manivela, a altura da mesa
de desengrosso é alterada em 3 mm.

* Por passagem podem ser retirados no maximo
3 mm.

* Podem ser processadas pecas de trabalho com
uma espessura até no maximo 160 mm.

Regulacao em altura para a mesa de
admissao (no funcionamento como
plaina desengrossadeira)

A regulagdo em altura (12) da mesa de admisséao
permite ajustar a forma como o material € desbas-
tado, durante o funcionamento da plaina desen-
grossadeira.

¢ Ajuste da escala (18) em intervalos de 0,5 mm.

¢ Por passagem podem ser aplainados no
maximo 3 mm.

Perfil do encosto

O perfil do encosto (6) serve para a conducao
lateral das pegas de trabalho ao aplainar superfi-
cies.

¢ Apos soltar a alavanca de aperto (9) , o perfil do
encosto pode ser adaptado a largura da pecga
de trabalho.

* Apos soltar a alavanca de aperto (8), o perfil do
encosto pode ser inclinado no maximo a 45°.

8. Montagem

A Perigo!

As modificacdes na maquina ou a utilizagao
de pecas que nao tenham sido devidamente
verificadas e autorizadas pelo fabricante,
podem provocar danos imprevisiveis durante
o funcionamento!

¢ Montar a maquina seguindo criteriosa-
mente este manual.

« Utilize apenas as pecas incluidas no equi-
pamento standard.

* Nao efetue modificacoes nas pecas.
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Ferramentas necessarias

— Chave de fendas de 10 mm
Chave de fendas de 13 mm
Chave de fendas em cruz

Chave Allen (diversos tamanhos).
Martelo

8.1 Remover a protecao de transporte

* Remover a pelicula de protegéo e remover o
6leo em excesso com panos.

8.2 Montar as pernas

¢ Montar os punhos de transporte (16) no lado da
mesa de admisséo (11). Fixar cada perna com
4 parafusos e arruelas.

1. Pousar a maquina cuidadosamente num lado
do aparelho, sobre uma base apropriada, com
a ajuda de uma segunda pessoa.
2. Ver fig. A:
No lado da mesa de admissao (11):
Deslizar duas pernas (17) a partir de dentro
para os cantos da maquina. Encostar os dois
punhos de transporte (16) a maquina, a partir
de fora, e aparafusar:
- Inserir as arruelas nos parafusos sextavados
(mais compridos).
- Encaixar os parafusos sextavados a partir de
fora.
- Aparafusar as porcas sextavadas a partir de
dentro e apertar firmemente.
3. No lado da mesa de entrega (1):
Deslizar duas pernas (17) a partir de dentro
para os cantos da maquina e aparafusar:
- Inserir as arruelas nos parafusos sextavados.
- fEncaixar os parafusos sextavados a partir de
ora.
- Aparafusar as porcas sextavadas a partir de
dentro e apertar firmemente.
4. Ver fig. B:
No lado da mesa de entrega (1) , montar as
rodas de transporte (19) nos pés com para-
fusos sextavados, arruelas e porcas sexta-
vadas.

8.3 Montar a regulacao em altura da
mesa de desengrosso
Ver fig. C.

¢ Encaixar a manivela (21) sobre o casquilho, de
forma a que o parafuso com sextavado interior
fique voltado para o lado plano do casquilho.
Apertar firmemente o parafuso com sextavado
interior lateral com a chave sextavada, fixando
assim a manivela (21).

8.4 Montar o botao Ligar/Desligar
Ver fig. C.

¢ Aparafusar firmemente o botao Ligar/Desligar
(20) com os 4 parafusos compridos.

8.5 Montar a mesa de admissao

Ver fig. D.

1. Desaparafusar os 2 parafusos de fixagao (a) da
barra esquerda (c) e retirar a barra (c).

2. Retirar também a barra direita.

3. Pousar a mesa de admisséo (11) sobre a
maquina e segurar firmemente, para que a
mesma nao caia.

4. Introduzir lateralmente a barra esquerda (c) e
alinhar de forma a que os 2 pinos metalicos (b)
na barra se enquadrem com os furos no
aparelho.

Certifique-se de que a marca de leitura (d) na
mesa de admissao se encontra na area da
escala (18) (se necessario, alterar a posi¢ao da
mesa de admissao).

Bater nos 2 pinos metalicos (b) com um
martelo, de forma a que estes fiquem alinhados
com os furos no aparelho.

Voltar a aparafusar firmemente a barra com os
2 parafusos de fixagao (a) (e arruelas planas).

5. Montar também a barra direita.

Ver fig. E.

6. Preparar a regulacdo em altura (12):

Inserir uma arruela (a) na haste roscada.

7. Introduzir a haste roscada da regulagdo em
altura (12) no furo, no lado dianteiro da mesa
de admisséo (11).

8. Inserir a arruela de mola (b) e depois o anel de
retencéo (c) na haste roscada.

9. Aparafusar a haste roscada no furo roscado (d)
da barra transversal (por baixo da mesa de
admissao (11)).
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10.Na haste roscada existe um rebaixamento em
forma de cone. Posicionar o anel de retengéo
(c) de forma a que o parafuso no anel de
retencé@o se encontre por cima deste rebaixa-
mento.
Fixar o anel de retencéo, apertando firme-
mente o parafuso com uma chave sextavada.

8.6 Montar o resguardo de extracao de
aparas

Ver fig. F.

» Deslizar o resguardo de extra¢édo de aparas (3)
por baixo do perfil de fixacéo (a) e aparafusar
firmemente com os 4 parafusos de chapa (b).

8.7 Instalar a mesa de entrega e montar
o perfil de cobertura dos veios da
lamina

Ver fig. G.

1. Montar a mesa de entrega (1) no aparelho:
Ver capitulo 9.1, passo 1 a 6.

2. Segurar o suporte (a) do perfil de cobertura dos
veios da lamina lateralmente na mesa de
entrega (1) e aparafusar firmemente com os
seus 2 parafusos. Para evitar o enviesamento,
apertar firmemente os 2 parafusos alternada-
mente. (Nota: para obter acesso aos para-
fusos, a alavanca de aperto (24) deve estar
pressionada para baixo.)

3. Introduzir o perfil de cobertura (22) no suporte,
de forma a que o veio da lamina esteja total-
Ene?te coberto e fixar com o parafuso de aperto

23).

8.8 Montar encosto

Nota: a alavanca de aperto pode ser reposicio-
nada no sextavado que se encontra por baixo, se
a puxar ligeiramente para fora no sentido axial.

Ver fig. H.

1. Aparafusar firmemente o suporte do encosto

§1 Og com 2 parafusos (a) na mesa de admisséao
11).

2. Colocar o apoio do encosto (b) sobre o suporte
do encosto (10), introduzindo o parafuso da
alavanca de aperto (9) na ranhura do suporte
do encosto (10).

3. Apertar firmemente a alavanca de aperto (9) e,
através disso, fixar no aparelho.

4. Deslocar a outra alavanca de aperto (8) para
cima e apertar firmemente, de forma a que
exista espaco suficiente para a introdugéao do
perfil do encosto (6).

5. Segurar o perfil do encosto (6) de forma a que
o entalhe fique voltado para baixo e no sentido
da mesa de entrega (1).

6. Colocar o perfil do encosto (6) com a sua
ranhura sobre os 2 parafusos de cabeca de
lentilha com fenda (c) até ao encosto. Apertar
firmemente as porcas dos parafusos de
cabeca de lentilha com fenda (c) e, através
disso, fixar o perfil do encosto.

7. Encaixar atampa plastica (d) juntamente forne-
cida na extremidade do perfil do encosto.

8.9 Ligacao arede

A Perigo!

Corrente elétrica

Utilize a maquina apenas em ambientes

secos.

Utilize a maquina apenas ligada a uma fonte

de energia que cumpra os seguintes requi-

sitos (ver também "Dados técnicos"):

- Protecao com fusivel equipada com um
interruptor Fl, com disjuntor residual de 30
mA;

- Tomadas devidamente instaladas, ligadas a
terra e testadas;

- 400 V: tomadas de corrente alternada trifa-
sica com condutor neutro.

- Em caso de utilizacdo de um dispositivo de
aspiracao de aparas, este também neces-
sita de estar suficientemente ligado a terra;

Estenda o cabo de rede de modo a nao

impedir o trabalho e a nao ficar danificado.

Proteja o cabo de rede de calor, liquidos

agressivos e arestas afiadas.

Utilize apenas cabos de extensdo com corte

transversal suficiente.

Nao retire a ficha de rede da tomada, puxando

59 pelo cabo de rede.

Verificar o sentido de rotacao! (apenas
na versao com motor de corrente alter-
nada):

Consoante a ocupacao das fases existe a
possibilidade do veio da lamina rodar no
sentido errado. Isto pode provocar danos na
maquina e na peca de trabalho. Por este
motivo devera verificar o sentido de rotacao
antes de cada ligacao nova.

Caso o sentido de rotacao esteja incorreto
devera solicitar a troca das fases no cabo ou
na ligacao a rede por parte de um eletricista.

9. Utilizacao -
Funcionamento como plaina
desengrossadeira

Nota:

A tarefa de aplainar superficies tem
como finalidade aplainar uma superficie irre-
gular (= alisar), por exemplo para retificar as
arestas de uma tabua.

— A peca de trabalho encontra-se em cima da
mesa de admissao.

— A pega de trabalho é processada na parte infe-
rior.

— Sentido de avanco da pega de trabalho
contrario ao de aplainar espessuras.

Dimensoes da peca de trabalho

Comprimento Largur | Altur
a a

abaixo de 250 mm, max. min.5

utilizar elemento des- 260mm | mm

lizante (auxiliar de ali-
mentacao)

acima de 1500 mm,
trabalhar com suporte
da peca de trabalho
adicional ou com um
ajudante

9.1 Preparacao,
Converter para aplainar superficies

A Perigo!

Antes de efetuar quaisquer trabalhos na
maquina, retirar a ficha de rede!

1. Deslocar o encosto (6) para fora, de forma a
que este ndo cause transtorno.

Ver fig. I.

2. Rodar o parafuso de seguranca (2) no sentido
contrario ao dos ponteiros do relogio até a
posicéo final (soltar).

3. Dobrar o resguardo de extragdo de aparas (3)
para baixo.

Ver fig. J.

4. Colocar a alavanca de bloqueio esquerda e a
direita (5) para fora.

5. Colocar a mesa de entrega (1) —ambos os
pinos na caixa da maquina devem engatar nas
fendas inferiores da guia da mesa de entrega.

Nota:
O interruptor final apenas é acionado se

a mesa de entrega estiver montada correta-

mente. Sé depois podera ligar o aparelho.

6. Fixar a mesa de entrega (1) com ambas as
alavancas de bloqueio (5). Fechar ambas as
alavancas de bloqueio até ao encosto. S6
depois podera ligar o aparelho.

7. Colocar a mesa de desengrosso (15) com a
manivela (21) totalmente para baixo.

Ver fig. K.

8. No lado da mesa de admisséo (11):
Montar o resguardo de aspiragao de aparas
(13) entre a mesa de admissao (11) e a mesa
de desengrosso (15). Respeitar o posiciona-
mento correto:

- o casquilho de aspirac¢éo redondo fica voltado
para fora. O encosto (a) fica voltado para
baixo.

- Inserir o encosto (a) na lingueta (b) da mesa
de desengrosso (15).

9. Mover a mesa de desengrosso cuidadosa-
mente para cima com a manivela, para prender

firmemente/fixar o resguardo de aspiragdo de
aparas (13). O resguardo de aspiracao de
aparas cobre o veio da lamina a partir de
baixo. O interruptor final apenas é acio-
nado se o resguardo de aspiracao de
aparas (13) estiver montado corretamente.
S6 depois podera ligar o aparelho.

10.Se necessario: ligar a mangueira de um dispo-
sitivo de aspiragao apropriado no casquilho de
aspiragdo do resguardo de aspiragéo de
aparas (13). Respeitar o capitulo 10.3.

11.Cobrir o veio da lamina com o perfil de cober-
tura dos veios da lamina (22).

9.2 Retificar pecas de trabalho

A Perigo!

- Podera ferir-se gravemente no veio da
lamina se este estiver a funcionar aberto!
Desta forma, cubra a parte do veio da
lamina com o perfil de cobertura dos veios
da lamina (22), que nao fica coberto pela
peca de trabalho. Para isso, ajuste o perfil
de cobertura dos veios da lamina exata-
mente as dimensodes da peca de trabalho.

- Verifique o funcionamento do perfil de
cobertura dos veios da lamina. Para isso,
pressione o perfil de cobertura dos veios da
lamina para baixo e solte-o. Apos soltar, o
perfil de cobertura dos veios da lamina
deve retroceder automaticamente para a
posicao ajustada. Nao opere o aparelho
com o perfil de cobertura dos veios da
lamina danificado.

- Ao conduzir uma peca de trabalho, nunca
toque com as maos por baixo do perfil de
cobertura dos veios da lamina!

- Utilize um auxiliar de alimentacao
(elemento deslizante), se pretender retificar
pecas de trabalho pequenas, que nao
possam ser conduzidas a uma distancia de
seguranca suficiente em relacao ao veio da
lamina.

- Aorretificar lados estreitos, utilize o encosto
para que a peca de trabalho seja conduzida
lateralmente de forma segura. Utilize um
encosto auxiliar se pretender retificar
pecas de trabalho finas ou estreitas, de
forma a que as suas maos mantenham uma
distancia suficiente em relagao ao veio da
lamina ao conduzir.

- Ao inserir para aplainar, utilize uma cunha
de encosto por tras da peca de trabalho,
para que a peca de trabalho nao possa
bater no sentido contrario do avanco.

— Utilize um suporte da peca de trabalho (por
exemplo um cavalete de rolos) para que as
pecas de trabalho grandes nao desequili-
brem.

- Nao faca recuar nenhuma peca de trabalho,
ao longo do veio da lamina aberto em
funcionamento!

— Consoante a necessidade, utilize:
dispositivo de aspiracao de aparas, cera
deslizante (para que as pecas de trabalho
deslizem facilmente ao longo da mesa de
admissao e da mesa de entrega).

1. Adote a posi¢ao de trabalho correta:
- no lado dos interruptores:
- de frente para o aparelho.

2. Verfig. L: ajustar o encosto (6) com a alavanca
de aperto (8) e com a alavanca de aperto (9)
conforme pretendido.

3. Ver fig. M: ajustar a remocéo de aparas
pretendida com a regulagao em altura (12) e
consultar na escala (18).

Nota:

A maquina pode aplainar no maximo 3
mm numa passagem. No entanto, esta medida
apenas pode ser aproveitada:

— com laminas da plaina muito afiadas;
— com madeiras macias;

— se nao for utilizada a largura da peca de
trabalho maxima.

Caso contrario, existe o risco de sobrecarregar o
aparelho.

De preferéncia, processe uma peca de trabalho
em varias etapas de trabalho.

4. Encostar a pega de trabalho ao encosto (6) (se
necessario, utilizar um encosto auxiliar).

5. Ajustar o perfil de cobertura dos veios da
lamina a peca de trabalho:



- A) Aplainar lados estreitos (juntas):
Ver fig. N: colocar o perfil de cobertura dos
veios da lamina (22), rodando o parafuso (25)
completamente para baixo. Soltar o parafuso
de aperto (23), deslocar o perfil de cobertura
dos veios da lamina (22) lateralmente para a
peca de trabalho, apertar firmemente o para-
fuso de aperto (23).
- B) Aplainar lados largos:
Ver fig. O: descer o perfil de cobertura dos
veios da lamina (22) a partir de cima sobre a
peca de trabalho. Ajustar a espessura da pega
de trabalho, rodando o parafuso (25). Soltar o
parafuso de aperto (23), deslocar o perfil de
cobertura dos veios da lamina (22) lateral-
mente para o encosto (6), apertar firmemente
o parafuso de aperto (23).
Ligar o motor.
. Pressionar a peca de trabalho apenas na zona
da mesa de entrega (1).
Deslizar a peca de trabalho reta ao longo da
mesa de admissao (11). Manter os dedos
fechados e conduzir a peca de trabalho com a
ma&o plana.
. Desligar a maquina, caso nao pretenda conti-
nuar a trabalhar imediatamente a seguir.
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10. Utilizacao -
Funcionamento como
desengrossadeira

Nota:

[ﬂ O trabalho de aplainar espessuras

destina-se para aplainar mais finamente uma

peca de trabalho, com uma superficie que ja

foi aplainada.

— A peca de trabalho é conduzida ao longo da
plaina.

— A superficie que ja foi aplainada encontra-se
sobre a mesa de desengrosso (15).

- Apeca de trabalho € processada na parte supe-
rior.

— Sentido de avanco da peca de trabalho
contrario ao de aplainar superficies. Ver fig. R.

Dimensoes da peca de trabalho

Comprimento Largura Altura
min. 200 mm - min. 6

mm
acima de 1500 max.260 | max.160
mm, trabalhar mm mm

com suporte da
peca de trabalho
adicional ou com
um ajudante

10.1 Preparacao,
Converter para aplainar espessu-
ras

A Perigo!

Antes de efetuar quaisquer trabalhos na
maquina, retirar a ficha de rede!

1. Deslocar o encosto (6) para fora, de forma a
que este ndo cause transtorno. (Alternativa:
retirar o encosto (6) e colocar de parte.)

Ver fig. P.

2. Colocar a alavanca de bloqueio esquerda e a
direita (5) para fora.

3. Retirar a mesa de entrega (1) e colocar de
parte.

Ver fig. Q.

4. Dobrar o resguardo de extragédo de aparas (3)
para cima, sobre o veio da lamina. (O
resguardo de extracéo de aparas serve de
cobertura para o veio da lamina.)

5. Rodar o parafuso de seguranca (2) no sentido
dos ponteiros do relégio ate a posicao final
(aparafusar firmemente), s6 depois é que o
interruptor final é acionado e s6 depois
podera ligar o aparelho.

6. No funcionamento com um dispositivo de aspi-
racao de aparas:

Desaparafusar a porca serrilhada (a) do
resguardo de extragdo de aparas (3). Colocar o
resguardo de aspiracao de aparas (13) sobre o
resguardo de extragao de aparas (3) e fixar

com a porca serrilhada (a). Ligar a mangueira
de um dispositivo de asp|ragao apropriado no
casqunho de aspiragdo. Respeitar o capitulo
10.3

10.2 Aplainar espessuras de pecas de
trabalho

A Perigo!

- Existe perigo de arrasto devido aos rolos de
alimentacao em rotacédo! Mantenha uma
distancia suficiente em relacao ao interior
da maquina! Utilize um auxiliar de alimen-
tacéo (dispositivo de arrasto (14)), se
pretender deslocar pecas de trabalho mais
pequenas no aparelho.

- Nao incline as pecas de trabalho. Existe
risco de contragolpe.

- Retire as pecas que possam ter ficado
presas no aparelho sé depois do motor
estar completamente imobilizado e a ficha
de rede tiver sido retirada.

- Conduza uma peca de trabalho a partir do
lado da entrega, caso esta tenha sido
puxada de tal forma que ja ndo possa ser
conduzida em seguranca a partir do lado da
admissao.

- Aplaine no maximo duas pecas de trabalho
em simultaneo. Neste caso, introduzir
ambas as pecas de trabalho nas partes
exteriores da abertura de introducao.

- Consoante a necessidade, utilize:
Dispositivo de aspiracao de aparas, cera
deslizante (para que as pecas de trabalho
deslizem facilmente ao longo da mesa de
desengrosso).

IEI Atencao!

No interior da maquina existe um interruptor
final. Ao introduzir pecas de trabalho, certi-
fique-se de que o interruptor final nao fica
danificado.

1. Adote a posi¢ao de trabalho correta:
- no lado dos interruptores:
- de frente para o aparelho.
2. Ajustar a espessura ao aplainar com a mani-
vela (21) e consultar na escala.
Nota:
A maquina pode aplainar no maximo 3
mm numa passagem. No entanto, esta medida
apenas pode ser aproveitada:

— com laminas da plaina muito afiadas;
— com madeiras macias;

— se nao for utilizada a largura da peca de
trabalho maxima.

Caso contrario, existe o risco de sobrecarregar o
aparelho.

De preferéncia, processe uma peca de trabalho
em varias etapas de trabalho, até atingir a espes-
sura pretendida. Ver fig. R.

3. Para aplainar superficies que nao sejam para-
lelas, utilizar auxiliares de alimentacao apro-
priados (criar moldes (ver fig. S)).

4. Ligar o motor.

5. Introduzir a pega de trabalho lentamente e em
linha reta. A peca de trabalho é puxada auto-
maticamente.

6. Conduzir a pega de trabalho em linha reta
através da plaina.

7. Desligar a maquina, caso nao pretenda conti-
nuar a trabalhar imediatamente a seguir.

10.3 Utilizar um dispositivo de aspiracao
apropriado

A Perigo!

Alguns tipos de p6 de madeira (por ex. po de

faia e freixo) podem provocar cancro ao ser

inalados: em espacos fechados, trabalhe

sempre com um dispositivo de aspiracao de

aparas apropriado:

- apropriado para o diametro exterior do
casquilho de aspiracdo (100 mm)

- Caudal de ar ® 550 m3/h;

— Vacuo no casquilho de aspiracao da plaina
3740 Pa;

- Velocldade do ar no casquilho de aspiracao
da plaina ® 20 m/s.

IE Atencao!
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O funcionamento sem dispositivo de aspi-

racao de aparas apenas é possivel:

- ao ar livre;

- apenas se formam algumas aparas (em
caso de pecas de trabalho estreitas e
espessura ao aplainar reduzida);

- com mascara de protecao contra poeiras.

11. Manutencéao e conservacao

A Perigo!

Antes de todos os trabalhos de manutencéo e
limpeza:

- desligar a maquina.

- Puxar a ficha de rede.

- Aguardar até a maquina estar imobilizada.
Utilizar apenas pecas originais como pecas
sobressalentes, particularmente, no caso de
dispositivos de seguranca e ferramentas de
corte, uma vez que as pecas nao testadas
nem aprovadas pelo fabricante podem
provocar danos inesperados.

Apods todos os trabalhos de manutencao e de

limpeza:

- Colocar novamente todos os dispositivos
de seguranca em funcionamento e verificar.

- Certificar-se de que nao se encontram ferra-
mentas ou semelhantes em cima ou dentro
da maquina.

Os restantes trabalhos de manutencéo ou de

reparacao, nao descritos neste capitulo,

apenas devem ser efetuados por técnicos

especializados.

11.1 Desmontar e montar a lamina da

plaina
(i]

Nota:

As laminas da plaina rombas podem ser
identificadas através de:
— poténcia reduzida da plaina;

— maior risco de contragolpe;
— Sobrecarga do motor.

Nota:

As laminas da plaina juntamente forne-
cidas estao lixadas em ambos os lados e nao
podem ser retificadas. Mudar o lado da lamina
da plaina romba. Se ambos os lados esti-
verem desgastados devera substituir alamina
da plaina, ver capitulo Acessérios.

Nota:

Respeitar os dados do fabricante da
lamina da plaina de substituicao. Solicite a
afiacao da lamina da plaina retificavel a uma
oficina especializada.

A Perigo!

Perigo de corte nas laminas da plaina! Use
luvas de protecao para efetuar a substituicao
da lamina da plaina.

Sobre a desmontagem da lamina da plaina:

1. Puxar a ficha de rede.

2. Retirar o encosto (6).

3. Para obter acesso ao veio da lamina: colocar o
perfil de cobertura dos veios da lamina (22)
totalmente para cima e para fora.

Ver fig. T.

4. Aparafusar totalmente os quatro parafusos
sextavados na barra de pressao da lamina da
plaina (a) (usar luvas!).

5. Retirar a barra de pressao da lamina da plaina
(a) com lamina da plaina (b) do veio da lamina
(7).

6. Limpar as superficies do veio da lamina e a
barra de presséo da lamina da plaina.

A Perigo!

Nao utilize produtos de limpeza (por ex. para
eliminar residuos de resina), que possam ser
agressivos para os componentes de metal
leve; caso contrario a resisténcia dos compo-
nentes de metal pode ficar afetada.

Sobre a montagem da lamina da plaina:

Nota:
Se utilizar laminas da plaina que estejam
lixadas em ambos os lados, é suficiente virar

pt
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a lamina da plaina de lado, se o outro lado
estiver suficientemente afiado.

A Perigo!

- Utilize apenas laminas da plaina apro-
priadas (ver "Dados técnicos", capitulo
"Acessorios") — as laminas da plaina
inapropriadas, montadas erradamente,
rombas ou danificadas podem soltar-se ou
aumentar seriamente o perigo de contra-
golpes.

- Certifique-se de que sdo sempre substi-
tuidas ou viradas de lado ambas as laminas
da plaina.

- Monte alamina da plaina apenas com pecas

originais.

7. Ver fig. U: colocar a lamina da plaina afiada (b)
conforme ilustrado na barra de presséo da
l&mina da plaina (a).

Ambos os pinos da barra de pressao da lamina
da plaina devem engatar em ambos os furos (c)
da lamina da plaina (b).

8. Colocar abarra de pressao dalamina da plaina
(a) com alamina da plaina (b) no veio da lamina
(7). Certifique-se de que alamina da plaina néo
desliza de ambos os pinos da barra de pressao
da lamina da plaina.

9. Ver fig. V: desenroscar os quatro parafusos
sextavados na barra de pressao da lamina da
plaina (a) até que ainda seja possivel movi-
mentar a barra de presséo da lamina da plaina
(a) e alamina da plaina (b) longitudinalmente,
em relagao ao eixo dos veios da lamina.

10.Para verificar a saliéncia da lamina da plaina,
existem duas opcgoes:

- Opgéo 1: ver fig. W: colocar o calibre de
ajuste (d) (juntamente fornecido) conforme
ilustrado sobre o veio da lamina (7). As
laminas da plaina (b) devem ficar salientes, de
forma a tocar no calibre de ajuste.

Esta verificagéo devera ser efetuada em
ambas as laminas da plaina e em ambos os
lados do veio da lamina.

- Opgéo 2: ver fig. X: com uma régua em
aluminio (e) (isto é mais preciso do que com o
calibre de ajuste (d)).

- Colocar a régua em aluminio (e) conforme ilus-
trado por cima da mesa de entrega (1) e do
veio da lamina (7).

- Continuar a rodar o veio da lamina com a mao
uma volta, conforme representado na fig. X.

- O ajuste da lamina da plaina esta correto se a
régua em aluminio continuar a ser movimen-
tada através da rotagéo ente 4 a 6 mm.

Esta verificagao devera ser efetuada em
ambos os lados do veio da lamina.

11.Para ajustar a saliéncia das laminas, deslocar
os parafusos sem cabeca na barra de pressao
da lamina da plaina com uma chave Allen de 3
mm.

12.Ver fig. Y: para aparafusar firmemente, desen-
roscar totalmente os quatro parafusos sexta-
vados na barra de pressao da lamina da plaina
(a). Para evitar tensdes na barra de pressdo da
lamina da plaina, comegar com os parafusos
centrais e depois, sequencialmente, apertar
firmemente os parafusos que estao mais
préximos da borda.

A Perigo!

- Nao expandir a ferramenta para aparafusar
firmemente.

- Nao apertar os parafusos na ferramenta
exercendo pancadas.

13.Colocar o perfil de cobertura dos veios da
lamina (22) na posigao inicial.
14.Voltar a montar o encosto (6).

11.2 Efetuar a manutencao da engrena-
gem de alimentacao
No lado do encosto (6)).

Puxar a ficha de rede.

Soltar as duas porcas da cobertura da engre-

nagem e retirar a cobertura da engrenagem.

Retirar o p6 de madeira e as aparas com a

ajuda do dispositivo de aspiragéo de aparas ou

com um pincel.

4. Ver fig. Z: aplicar um pouco de spray de manu-
tencéo e de conservagao na corrente dos rolos
e nos mancais dos eixos e dos veios (setas)
(n&o utilizar dleo!).

5. Colocar a cobertura da engrenagem e apara-

fusar firmemente com ambas as porcas.

—

(S

11.3 Tensionar a correia de aciona-
mento principal

(No lado do botéo Ligar/Desligar (20)).
Ver fig. AA:

1. Puxar a ficha de rede.

2. Soltar a porca da cobertura da correia e retirar
a cobertura da correia (a).

3. Verificar a tensdo da correia, exercendo
presséo com o polegar. A correia de aciona-
mento principal (b) apenas deve poder ser
pressionada para dentro no maximo 10 mm no
centro.

Se necessitar de tensionar posteriormente a
correia de acionamento principal:

4. Soltar os quatro parafusos para a fixagéo do
motor (c) aproximadamente uma volta.

5. Pressionar o motor para baixo para tensionar a
correia de acionamento.

6. Se atenséo da correia estiver correta, apertar
os parafusos para a fixagao do motor (c) em
cruz.

7. Se necessario, retirar o pé de madeira e as
aparas com a ajuda do dispositivo de aspi-
racéo de aparas ou com um pincel.

8. Colocar a cobertura da correia e aparafusar
firmemente com a porca.

11.4 Limpar e conservar a maquina

1. Puxar a ficha de rede.

2. Retirar o p6 de madeira e as aparas com a
ajuda do dispositivo de aspiragéo de aparas ou
com um pincel:

- Veio da lamina;

- Dispositivo de ajuste da altura do perfil de
cobertura dos veios da lamina;

- Dispositivo de ajuste da altura da mesa de
desengrosso;

- Engrenagem de alimentacéo.

3. Aplicar um pouco de spray de manutencgéo e
de conservacao nos componentes (nao utilizar
oleo!):

- Dispositivo de ajuste da altura da mesa de
desengrosso;

- Dispositivo de ajuste da altura do perfil de
cobertura dos veios da lamina.

4. Aplicar uma camada fina de cera deslizante na
mesa de admissdo, na mesa de entrega e na
mesa de desengrosso.

11.5 Transportar a maquina

IE Atencao!

Nao transportar pela mesa de admissao, nem
pela mesa de entrega!

A maquina pode ser transportada por uma
pessoa. Para isso, inclinar a maquina pelos
punhos de transporte (16) até a maquina se
encontrar em cima das rodas de transporte (19) e
deslocar sobre as rodas de transporte.

11.6 Guardar a maquina

A Perigo!

1. Puxar a ficha de rede.
2. Guarde a maquina de forma a
- que esta ndo possa ser colocada em
funcionamento por pessoal nao autori-
zado e
- de forma a que ninguém se possa ferir na
maquina parada.

IEI Atencao!

Nao guardar a maquina desprotegida ao ar
livre ou em ambientes humidos.

11.7 Tabela de manutencéao

As verificagbes e trabalhos aqui mencionados
estdo relacionados com a seguranga! Se existirem
anomalias nos componentes mencionados, ndo
podera utilizar a maquina até estas anomalias
terem sido eliminadas corretamente!

Antes de iniciar o trabalho

Verificar:

— Mobilidade das
garras (devem cair
para tras
automaticamente)

— Pontas das garras
(nao arredondadas)

Protecéo para
contragolpes (4)

Lamina da Verificar:

plaina - Assentamentofirme
— Afiagéo
— Estado geral

(sem cortes, etc.)

Remover:

— Aparas de madeira
— P6 de madeira

Area interior do
aparelho

Hastes rosca-
das (regulacédo
em altura)

Casquilho de
aspiragéo de
aparas (se tra-
balhar sem aspi-
racao)

Rolo de extra- Verificar:

céo - Revestimento ndo
esta danificado?

— As pecas de
trabalho séo
transportadas sem

problemas?

Mesa de admis- — Aplicar uma

séo e de entrega camadafinade cera
deslizante.

1 x por més (se usado diariamente)

Hastes rosca-
das (regulagao
em altura)

Aplicar um pouco de
spray de manutengéo
e de conservagao nos
elementos de guia
(n&o utilizar dleo!)

Verificar o alinha-
mento e, se necessa-
rio, reajustar

Mesa de admis-
sé@o e de entrega

Cabo de ligagdo | Verificar quanto a
danos, se necessario,
solicitar a substitui-
¢ao por parte de um

eletricista.

12. Problemas e avarias

A Perigo!

Antes de qualquer reparacao:

1. Desligar o aparelho.
2. Aguardar até o veio da lamina estar imobi-
lizado.
3. Puxar a ficha de rede.
Perigo de corte ao tocar no veio da
lamina em rotacgao!
O arranque acidental da maquina pode
provocar ferimentos graves.

Perigo de queimaduras!

Pouco tempo depois terminar o trabalho,
as laminas da plaina podem ainda estar
quentes. Deixe o aparelho arrefecer antes de
eliminar as avarias.

Perigo!

Depois de cada reparacao de avarias:
volte a colocar todos os dispositivos de segu-
ranca em funcionamento e verifique-os.



O motor néao funciona:

* Orelé de subtens&o foi acionado através de
uma falha temporaria de corrente.
- Voltar a ligar.

¢ Sem tensao de rede.
- Verificar o cabo, a ficha, a tomada e o fusivel.

* Motor sobreaquecido, por ex. através da lamina
da plaina romba, sobrecarga ou acumulagdo de
aparas.

- Eliminar a causa do sobreaquecimento, deixar
arrefecer aproximadamente dez minutos e
depois voltar a ligar.

* Acionar os pinos de contato e ndo os interrup-
tor: ntato.

- Ao aplainar espessuras: controlar se o para-
fuso de seguranca (2) do resguardo de
extragdo de aparas (3) esta rodado até a
posicao final e, se necessario, corrigir. S6
depois é que o interruptor de contato pode ser
ativado e que a maquina pode ser ligada (ver
capitulo 10.1).

- Ao aplainar superficies: controle se a mesa de
entrega esta montada corretamente.
Controlar se o resguardo de aspiragédo de
aparas foi montado corretamente. S6 depois é
que os interruptores de contato podem ser
ativados e que a maquina pode ser ligada (ver
capitulo 9.1).

- Eventualmente, reajustar os pinos de contato.
Entre em contato com a assisténcia técnica,
ver capitulo 14.

A poténcia esta a diminuir:
¢ Lamina da plaina romba.
- Inserir lamina da plaina afiada.
* A correia de acionamento principal desliza.

- Tensionar posteriormente a correia de aciona-
mento principal. (ver capitulo 11.3).

Superficie processada demasiado
aspera:
* Lamina da plaina romba.
- Inserir lamina da plaina afiada.
¢ Lamina da plaina tapada por aparas.
- Remover as aparas.

¢ A peca de trabalho ainda contém demasiada
humidade.

- Secar a pega de trabalho.

Superficie processada com fissuras:
* Lamina da plaina romba.

- Inserir lAmina da plaina afiada.
¢ Lamina da plaina tapada por aparas.

- Remover as aparas.

* A peca de trabalho é processada no sentido
contrario ao do crescimento.

- Processar a peca de trabalho pelo sentido
contrario.

* Demasiado material desbastado de uma so vez.

- Processar a peca de trabalho em varias
etapas de trabalho.

Avanco da peca de trabalho demasiado
reduzido (aplainar espessuras):
* Mesa de desengrosso com resina.

- Limpar a mesa de desengrosso e aplicar uma
camada fina de cera deslizante.

* Rolos de transporte de deslocagéo dificil.
- Reparar os rolos de transporte.
* A correia de acionamento principal desliza.

- Tensionar posteriormente a correia de aciona-
mento principal. (ver capitulo 11.3).

Peca de trabalho presa
(Aplainar espessuras):
* Demasiado material desbastado de umasovez.

- Processar a peca de trabalho em vérias
etapas de trabalho.

13. Acessorios

Utilize apenas acessorios Metabo originais.

Utilize apenas acessorios que cumpram os requi-
sitos e dados carateristicos indicados neste
manual de instrucdes.

A Adaptador de aspiragao (para ligar aum
dispositivo de aspiragcéo de aparas),
N.© de pedido: 0913031288
B Cavalete de rolos RS 420 (para conduzir
pecas de trabalho longas), N.° de pedido:
0910053353
C Jogo de converséo do suporte das laminas
(obrigatoriamente necessario na conversao
de laminas da plaina reversiveis descartaveis
para laminas da plaina HSS ou em metal
duro), N.2 de pedido: 0911030845
D Lamina da plaina HSS (para aplainar
madeiras, retificavel), N.2 de pedido:
0911030721
E Lamina reversivel descartavel (para aplainar
madeiras), N.2 de pedido: 0911030713
F Léamina da plaina para aplainar madeiras
(metal duro, elevada durabilidade, para todas
as madeiras duras, retificavel), N.2 de pedido:
0911030730
G Lubrificante WAXILIT (Para uma boa capaci-
dade de deslize da madeira no painel para
retificar e na mesa de desengrosso), N.° de
pedido: 0911001071
H Spray de manutencao e conservagao (para a
remocao de residuos de resina e para a
conservagao de superficies metalicas) N.2 de
pedido: 0911018691
Podera consultar o programa completo de aces-
sérios em www.metabo.com ou no catalogo.

14. Reparacoes

A Perigo!

As reparacoes em ferramentas elétricas
apenas devem ser efetuadas por eletricistas!

Caso as ferramentas elétricas Metabo necessitem
de reparagdes, dirija-se ao seu representante
Metabo. Consulte os enderegos em
www.metabo.com

Podera descarregar as listas de pecas sobressa-
lentes em www.metabo.com

15. Protecao do ambiente

Respeite as determinagbes nacionais sobre a
eliminagéo ecoldgica e sobre a reciclagem de
maquinas usadas, embalagens e acessorios.

Os materiais da embalagem devem ser elimi-
nados de acordo com a sua identificagado, de
acordo com as diretrizes municipais. Podera
encontrar notas adicionais em www.metabo.com
na area da Assisténcia técnica.

Apenas para paises da UE: nao colocar as
E ferramentas elétricas no lixo doméstico! De

acordo com a diretriz europeia 2012/19/UE
sobre equipamentos elétricos e eletronicos
usados, e na conversdo ao direito nacional, as
ferramentas elétricas usadas devem ser reco-
Ihidas em separado e entregues a umareciclagem
ecologicamente correta.

16. Dados técnicos

Explicacdes sobre os dados na pagina 7.

Reservamo-nos o direito de proceder a alteractes
relacionadas com o progresso tecnoldgico.

U =Tenséao de rede

| =Corrente nominal

P4 =Poténcia nominal

F =Protecao fusivel min.

ng =Rotagdes em vazio (veio da lamina)

Vp =Velocidade de avan¢o ao aplainar
espessuras

m =Peso

Dimensodes da lamina da plaina:

H =Comprimento x largura x altura

Dimensdes da maquina:

A =Profundidade (acima da mesa de

admissdo e de entrega) x largura x altura
Dimensoes da peca de trabalho:
Bmax =Largura méax.
Hmax  =Altura max. (aplainar espessuras)

Valores medidos determinados de acordo com a
EN 61029-2-3.

~ Corrente alternada

Os dados técnicos indicados sao tolerantes (de
acordo com os padrdes individuais validos).

PORTUGUES pt

Valores das emissées

Estes valores possibilitam a avaliagéo de
emissoes da ferramenta elétrica e a comparagao
com diversas ferramentas elétricas. Consoante as
condigdes de utilizagdo, o estado da ferramenta
elétrica ou das ferramentas acoplaveis, a sobre-
carga efetiva podera ser superior ou inferior. Para
aavaliagéo, devera ainda considerar os intervalos
de trabalho e as fases com menores sobrecargas.
Com base nos respetivos valores avaliados
devera determinar a aplicagéo de medidas de
protecéo para o utilizador, por ex. medidas a nivel
de organizacéo.

Valores tipi nder I la A par
ruido

Loaa) =Nivel sonoro (aplainar superficies)

Lwa(a) =Nivel de poténcia sonora (aplainar
superficies)

Loap) =Nivel sonoro (aplainar espessuras)

Lwap) =Nivel de poténcia sonora (aplainar
espessuras)

Kpa.., Kwa..= Inseguranca

m Usar protecao auditiva!
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1. Innehallsférteckning

Férsékran om dverensstammelse
Féreskriven anvandning

Allmanna sékerhetsanvisningar
Sérskilda sékerhetsanvisningar
Oversikt

Manéverelement

Montering

Manévrering- anvédndning som rikthyvel
Manévrering - anvandning som planhyvel
10. Reparation och underhall

11. Problem och fels6kning

12. Tillbehor

13. Reparation

14. Miljéskydd

15. Tekniska data

©CONOGO A, WN

2. Forsakran om
overensstammelse

Vi forsakrar pa eget ansvar att rikt- och planhyv-
larna med typ- och serienummer *1) uppfyller kra-
ven i gallande direktiv *2) och standarder *3). Be-
siktningsprotokoll *4), utfardande kontrollinstitut
*5), teknisk dokumentation pa *6) - se sida 7.

3. Foreskriven anvandning

Maskinen ar avsedd for rikthyvling och planhyvling

av massivt trd. De angivna maxmatten pa arbetss-

tyckena maste foljas (se Tekniska data).

Féljande arbeten far inte genomféras med den har

maskinen:

— Insatsarbeten (dvs. all typ av bearbetning dar
inte hela arbetsstyckets langd bearbetas).

— Hyvling av férdjupningar, sprintar eller urspar-
ningar.

— Hyvling av kraftigt béjt tré, om kontakten med
inmatnings- och utmatningsbordet &r otillracklig.

Allt annat ar otillatet. Om maskinen anvands pa
felaktigt satt, om maskinen férandras eller om
delar som inte kontrollerats och godkénts av tillver-
karen anvénds, uppstar det risk for allvarliga
skador!

4. Allméanna
sakerhetsanvisningar

hér symbolen fér att férebygga person-
skador och skador pa elverktyget!

@ VARNING - L&s igenom bruksanvisningen

2 Félj anvisningarna i textavsnitten med den

for att minska risken for skador.

Om elverktyget byter dgare ska &ven dokumenta-
tionen medfdlja.

Allménna sékerhetsanvisningar fér elverk-
tyget

VARNING - Las alla sidkerhetsvarningar,

instruktioner, illustrationer och specifi-
kationer som ingar med detta elverktyg. Fe/
som uppstar till foljd av att instruktionerna nedan
inte foljts kan orsaka elstét, brand och/eller allvar-
liga personskador.

Spara alla varningar och sékerhetsanvis-
ningar fér framtida bruk! Begreppet "elverktyg” i
sdkerhetsanvisningarna syftar pa natdrivna
elverktyg (med sladd) och sladdldsa elverktyg
(utan sladd).

4.1 Arbetsskydd

a) Hall arbetsplatsen ren och se till att den ar
valbelyst. Oordning pé arbetsplatsen och daligt
belyst arbetsomrade kan leda till olyckor.

b) Anvand aldrig elverktyg i utrymmen med
explosionsrisk, dér det finns brannbara
vétskor, gas eller damm. Elverktyget alstrar
gnistor som kan fa dammet eller gaserna att fatta
eld.

c) Se till sa att inte barn eller andra ar i
narheten nar du anvénder elverktyget. Om du

stdrs av obehdriga personer kan du férlora
kontrollen éver elverktyget.

4.2 Elektrisk sdkerhet

a) Kontakten till elverktyget ska passa i ut-
taget. Stickproppen far absolut inte féréandras.
Anvand inte adapterkontakter tillsammans
med skyddsjordade elverktyg. Oférdndrade
stickproppar och passande vagguttag reducerar
risken for elstot.

b) Undvik kroppskontakt med jordade ytor
som t.ex. rér, virmeelement, spisar och
kylskap. Det finns en stérre risk f6r elektriskt slag
om din kropp &r jordad.

c) Skydda elverktyget mot regn och véta.
Trénger vatten in i ett elverktyg okar risken fér
elstot.

d) Missbruka inte natsladden och anvand den
inte for att béra eller hdnga upp elverktyget
och inte heller for att dra stickproppen ur
vagguttaget. Hall natsladden pa avstand fran
varme, olja, skarpa kanter och rérliga maskin-
delar. Skadade eller tilltrasslade nétsladdar dkar
risken for elektriskt slag.

e) Ska du jobba med elverktyg utomhus,
anvand alltid férlangningssladd avsedd fér
utomhusbruk. Om en ldmplig férldngningssladd
fér utomhusbruk anvénds minskar risken for elstot.

f) Anvand ett felstromsskydd om det inte &r
mojligt att undvika elverktygets anvandning i
fuktig miljé. Felstrémsskyddet minskar risken for
elstét.

4.3 Personsakerhet

a) Var uppmaéarksam, kontrollera vad du gér
och anvénd elverktyget med férnuft. Anvand
inte elverktyg néar du &r trétt eller om du ar
paverkad av droger, alkohol eller mediciner.
Under anvédndning av elverktyg kan &dven en kort
ouppmérksamhet leda till allvarliga kroppsskador.

b) Bar alltid personlig skyddsutrustning och
skyddsglasogon. Anvéndning av personlig
skyddsutrustning som t.ex. dammfiltermask, halk-
fria sékerhetsskor, skyddshjédlm och hérselskydd
reducerar alltefter elverktygets typ och anvdndning
risken for kroppsskada.

¢) Undvik oavsiktlig igadngséttning. Se till sa
att elverktyget &ar avstangt innan du satter i
kontakten eller batteriet och tar upp eller bér
maskinen. Har du fingret p& brytaren ndr du bér
elverktyget eller maskinen &ar pa nér du satter i
kontakten eller batteriet, finns risk fér olyckor.

d) Ta bort skruvnycklar och instéllningsma-
skin innan du slar pa elverktyget. Ett verktyg
eller en nyckel i en roterande komponent kan
medféra kroppsskada.

e) Undvik konstiga kroppsstéllningar. Se till
att du star stadigt och haller balansen. Da har
du béttre kontroll dver elverktyget i ovdntade situa-
tioner.

f) Bar lampliga klader. Bar inte 16st hdngande
klader eller smycken. Hall haret och kladerna
pa avstand fran de rérliga delarna. Ldst hdng-
ande kldder, smycken och langt hdr kan dras in av
roterande delar.

g) Gar det att ansluta dammutsug och
uppsamling, se till sa att de ar anslutna och
anslutna pa ratt satt. Anvdnder du dammutsug,
kan du minska risken med damm.

h) Lat dig inte invaggas i falsk trygghet och
sétt dig inte 6ver sékerhetsbestammelserna
for elverktyg, inte ens nar du p.g.a. langvarig
anvandning kdnner dig mycket bekvam med
maskinen. Om du inte féljer varningarna finns risk
fér svara skador inom loppet av ndgra sekunder.

4.4 Anvéanda och hantera elverktyget

a) Overbelasta inte elverktyget. Anvénd for
aktuellt arbete avsett elverktyg. Med ett ldmp-
ligt elverktyg kan du arbeta béttre och sékrare
inom angivet effektomrade.

b) Ett elverktyg med defekt stromstéllare far
inte langre anvandas. Ett elverktyg som inte kan
kopplas in eller ur ar farligt och maste repareras.

c) Dra stickproppen ur vagguttaget och/eller
ta bort batteriet, om det kan tas ut ur elverk-
tyget, innan instéliningar utférs, tillbehors-

delar byts ut eller elverktyget lagras. Pa sa vis
undviker du att elverktyget gar igdng av misstag.

d) Férvara elverktygen oatkomliga for barn.
Den som inte forstar sig pa maskinen eller
som inte last anvisningarna ska heller inte
anvanda maskinen. Elverktygen &r farliga om de
anvénds av oerfarna personer.

e) Skoét elverktygen och tillbehdren noggrant.
Kontrollera att de rérliga delarna fungerar
som de ska och inte karvar och kontrollera att
inga delar ar sénder eller sa skadade att det
paverkar elverktygets funktion negativt. Repa-
rera skadade delar innan du anvander
maskinen. Manga olyckor orsakas av déligt skétta
elverktyg.

f) Hall skarverktygen skarpa och rena.
Omsorgsfullt skétta skdrverktyg med skarpa eggar
kommer inte s4 létt i kldm och gar lttare att styra.

g) Anvénd elverktyget, tillbehér, insatsverktyg
osv. enligt dessa anvisningar. Ta hansyn till
arbetsvillkoren och arbetsmomenten. Om
elverktyget anvédnds pa ett sétt som det inte ar
avsett for kan farliga situationer uppsta.

h) Hall handtag och greppytor torra, rena och
fria fran olja och fett. Om handtagen eller hand-
tagsytorna dr hala far det till féljd att sékerheten
och styrningen av elverktyget i oférutsedda situa-
tioner paverkas.

4.5 Service

a) Lat bara behorig elektriker reparera elverk-
tyget med originalreservdelar. D4 kan du lita
pa att maskinen &r séker att anvédnda.

4.6 Ovriga sikerhetsanvisningar

—Denna bruksanvisning vander sig till personer
med tekniska baskunskaper i hur man handskas
med den har typen av maskiner. Om du inte har
nagon tidigare erfarenhet av sddana maskiner
skall du forst Iata mer erfarna personer hjélpa
dig.

—Tillverkaren ansvarar inte fér skador som upp-
star for att anvisningarna i bruksanvisningen inte
foljts.

Information ké&nnetecknas pa féljande satt i bruks-

anvisningen:

Varning!

Varning for personskador eller skad-

or pa miljon.

Varning for elektricitet!

Varning for skada pa person p g a

elektricitet.

Risk fér indragning!

Varning for skada pa person for att
kroppsdelar eller klader fastnar.
Varning!

Varning for materialskada.

Llde

: 3

Héanvisning:
Kompletterande information.

&

5. Sarskilda
sdkerhetsanvisningar

5.1 Ovriga sikerhetsanvisningar

En hyvelmaskin ar ett farligt verktyg som kan
orsaka allvarliga skador vid oaktsamhet.

IE Varning!

* Lé&s &ven de sérskilda sdkerhetsanvisningarna i
respektive kapitel.

* Folj dven eventuell arbetarskyddslagstiftning
och féreskrifter.

c Allménna risker!

* Komihéag att &ven ta hansyn till yttre faktorer. Se
till att du har bra belysning.

* Anvand lampliga stdd for langa arbetsstycken
sa att arbetsstyckena stéttas upp. Stall in
lamplig hojd pa verktygsstdden.

* Maskinen far endast tas i drift och anvéndas av
personer som vet hur en hyvelmaskin fungerar
och kénner till de risker som ar férknippade med
den.



Personer under 18 &r far endast anvénda
maskinen i samband med utbildning under
uppsikt av en handledare.

¢ Obehdriga, i synnerhet barn, far inte vistas i risk-
omradet. Lat inga andra personer komma i beré-
ring med maskinen eller natkabeln under drift.

¢ Hyvla aldrig djupare &n 1/8" (3 mm).

* Stang av maskinen nér den inte anvands.

 Stall maskinen péa ett jAmnt och vagréatt
underlag. Se till att maskinen star stadigt.
Skruva vid behov benen (17) pa underlaget med
4 langa skruvar (skruva av transporthjulen (19)
och gummifétterna).

c Fara for elektricitet!

* Undvik att komma i beréring med jordade delar
(t ex vérmeelement, ror, spisar, kylskap) nar du
arbetar med maskinen.

¢ Natkabeln far inte anvéndas for &andamal som
den inte ar avsedd for.

* Kontrollera med jAmna mellanrum anslutningen
till maskinen och l1at behorig elektriker byta den
om den &r skadad.

» Kontrollera férlangningssladden med jamna
mellanrum och byt om den &r skadad.

* Ute anvénder du bara férlangningssladdar
avsedda och mérkta fér utomhusbruk.

» Kontrollera alltid att maskinen inte &r ansluten till
elnatet innan du paborjar eventuella servicear-
beten.

Risk for skdrskador vid berdring av rote-
rande kutter!

o Hall alltid tillrackligt avstand till kuttern.
- Anvand lampliga paskjutare om sa behdvs.
- Hall tillrackligt avstand till rérliga komponenter
under arbetets gang.
- Vidror aldrig spanutsugsanlaggningen eller
kutterskyddet under drift.

» For att férhindra oavsiktlig aktivering av
maskinen ska den alltid stangas av i f6ljande fall:
- Efter strémavbrott.

- Innan du drar ut eller sétter i natkontakten.

¢ Maskinen far inte anvandas utan skyddsanord-
ningar.

e Vanta tills att kuttern star stilla innan du
avlagsnar delar eller sma arbetsstycken,
trarester osv. som fastnat i maskinen eller i
arbetsomradet.

Risk for skarskador dven pa stillastadende
kutter!

* Anvand handskar vid byte av hyvelstal.

¢ Forvara hyvelstalen sa att ingen kan skada sig
padem.

Risk for indragning!

* Varforsiktig sa attinga kroppsdelar eller féremal
fastnar och dras in tillsammans med arbetss-
tycket vid drift. Anvand inte slips, handskar eller
klader med vid &rm. Om du har langt har ska du
anvanda harnét.

* Hyvla aldrig arbetsstycken med linor, snéren,
bandkablar eller tradar eller arbetsstycken som
innehéller liknande material.

Arbetsstycket kan sla tillbaka (arbetss-
tycket fastnar i kuttern och slungas mot
anvandaren)!

¢ Paborjainte arbetet om backslagsséakringeninte
fungerar som den ska.

¢ Anvand alltid vassa hyvelstal. Trubbiga hyvel-
stal kan fastna i arbetsstyckets yta.

¢ Se till att arbetsstyckena inte forskjuts.

* Sok igenom arbetsstycket efter frammande
foremal (till exempel spikar eller skruvar).

* Hyvla aldrig flera arbetsstycken samtidigt. Risk
for olyckor féreligger om enskilda arbetsstycken
bearbetas okontrollerat av kuttern.

¢ Avlagsna sma bitar av arbetsstycken, trarester
osv. fran arbetsomradet — kuttern ska da sté helt
stilla och nétkabeln ska vara utdragen.

» Kontrollera attinga verktyg eller 16sa delar ligger
kvar i maskinen nar den startas (t ex efter servi-
cearbeten).

Fara pa grund av bristande personlig
skyddsutrustning!

* Anvéand hérselskydd.

* Anvand skyddsglaségon.

* Anvéand andningsskydd.

* Anvand ratt arbetsklader.

¢ Anvéand halkfria skor.

¢ Barskyddshandskar vid hantering (transport) av
grovt material.

c Fara pga. sagspan!

Minska belastning genom damm:

VARNING - Vissa typer avdamm som
genereras vid bearbetning innehaller
kemikalier som kan orsaka cancer, fosterskador
eller andra fortplantningsstorningar. Till dessa
kemikalier hér bland annat f6ljande:
- Bly av blyhaltig farg.
- Arsenik och krom i kemiskt behandlat tra.
Den risk som du utsatts for beror pa hur ofta du
genomfér denna typ av arbeten. For att minska
belastningen genom dessa kemikalier: Arbeta i ett
ordentligt ventilerat omrade och anvénd godkéand
skyddsutrustning, t.ex. dammask som utvecklats
speciellt for filtrering av mikroskopiska partiklar.

Detta géller aven for damm fran material, t.ex.
vissa tratyper (som ek- eller bokdamm). Andra
sjukdomar &r t.ex. allergiska reaktioner och
andningsbesvar. Lat inte damm hamna i din kropp.

Foélj géllande bestammelser for respektive mate-
rial, personal, arbete och anvandningsplats (t.ex.
regler fér olycksférebyggande, avfallshantering).

Samla upp partiklarna pa den plats dar de uppstar,
undvik att de lagras i den omgivande miljon.

Till speciella arbetsuppgifter ska man anvénda
lampliga tillbehdr. Pa sa satt hamnar farre partiklar
okontrollerat i omgivningen.

Anslut Iampligt dammutsug.

Minska dammbelastningen genom att vidta

foljande atgéarder:

- Rikta inte partiklarna fran maskinen eller maski-
nens franluftsfléde mot dig sjalv, mot personer i
nérheten eller mot avlagrat damm.

- Anvénd en utsugsanordning och/eller en luftre-
nare.

- Sorj for god ventilation pa arbetsplatsen och
dammsug for att halla rent. Sopning eller luftblas-
ning kan gora sa att damm virvlas upp.

- Dammsug eller tvatta skyddsklader. Klader ska
inte blasas, slas eller borstas rena.

Fara vid tekniska forandringar pa
maskinen eller vid anvédndning av delar
som ej testats och godkants av tillverkaren!

* Montera maskinen exakt enligt dessa anvis-
ningar.

¢ Anvand endast delar som godkants av tillver-
karen. Detta géller sarskilt fér sdkerhetsanord-
ningarna (se reservdelslistan fér ordernummer).

¢ Undvik att utféra dndringar pa maskindelarna.
e Fara pa grund av brister pa maskinen!

¢ Varda maskinen med tillbehér val. Folj service-
anvisningarna.

¢ Kontrollera om det finns eventuella skador pa
maskinen fére varje anvandning:

Innan maskinen anvénds maste man noga
undersotka att sdkerhetsanordningar, skyddsan-
ordningar eller |att skadade delar fungerar som
de ska. Kontrollera att de rorliga delarna fung-
erar felfritt och inte fastnar. Alla delar maste vara
ratt monterade och uppfylla samtliga driftsvillkor
for att maskinen ska fungera felfritt.

* Anvéand aldrig maskinen om néatkabeln &r
skadad. Annars finns det risk for elstét. En
skadad natkabel maste genast bytas ut av en
certifierad elektriker.

¢ Skadade skyddsanordningar eller delar maste
omedelbart repareras eller bytas av godkénd
serviceverkstad. Lat en serviceverkstad byta ut
trasiga strombrytare. Maskinen far inte
anvandas om strémbrytaren inte fungerar.

¢ Handtagen ska vara torra och fria fran olja och
fett.

Fara genom blockerade d&mnen eller
dmnesdelar!

Vid blockering:

1. Stang av maskinen.

2. Dra ur stickkontakten.

3. Anvéand handskar.

4. Atgarda blockeringen med lampliga verktyg.

5.2 Symboler pa maskinen

AVarning!

Om féljande varningar inte beaktas kan svara
person- och sakskador uppkomma.
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@ Lé&s bruksanvisningen.

7~ _Hall alltid tillrackligt avstand till kuttern.
(( & ) Hall tillrackligt avstand till rérliga kompo-
\ // nenter under arbetets gang.

Varning for allmanna risker. Varning for
A personskador eller skador pa miljon.

‘ ) Hojdinstéllning for planbordet. Hojden pa
planbordet férandras med 3 mm per varv.

Information om sékerhetsskruven (2).
/@ Se kapitel 9.1 och 10.1.

S
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5.3 Sékerhetsanordningar

Backslagssékring

Backslagssakringen (4) forhindrar att ett arbetss-

tycke slungas bakéat av den roterande kuttern mot

anvandaren.

— Alla griparmar pa backslagssékringen ska
smalna av vid underkanten.

— Alla griparmar pa backslagssékringen ska
aterga till utgangslaget (nedat) av sig sjalva.

Kutterskydd

Kutterskyddet (22) forhindrar att den roterande

kuttern kan vidréras uppifran vid rikthyvling.

— Lossa forst klAmskruven (23) och anpassa
darefter kutterskyddet till arbetsstyckets bredd.

— Med hojdinstéllningsskruven (25) anpassas
kutterskyddet till arbetsstyckets hdjd. Kutter-
skyddet kan héjdjusteras mellan 0 och 85 mm
fér anvandning som rikthyvel.

For att kutterskyddet ska vara effektivt ska det

alltid anpassas till arbetsstycket. Spannspaken

(24) maste vara nedtryckt.

Vid frammatning av arbetsstycket glider hdnderna

over kutterskyddet.

Spanutkastarkapa
Se fig. Q.

Vid planhyvling fungerar spanutkastarkapan (3)
som ett extra kutterskydd.

| detta fall falls spanutkastarkapan (3) upp och
sakerhetsskruven (2) skruvas medurs till &ndlaget
(fastskruvad). Spanutkastarkapan ar sakrad.

6. Oversikt

Se sida 2.

1 Utmatningbord

2 Sakerhetsskruv till spanutkastarkapa

3 Spanutkastarkapa

4 Backslagssakring

5 Sparrspak

6 Anslag/anslagsprofil

7 Kutteraxel

8 Spannspak (vinkel)

9 Spannspak (bredd)

10 Anhallsstdd (for fastsattning av anslaget)

11 Inmatningsbord

12 Héjdjustering (inmatningsbord)

13 Spansugkapa (med stos for utsugning)

14 Péskjutare

15 Planbord

16 Transporthandtag

17 Ben

18 Skala (rikthyvling)

19 Transporthjul

20 Strémbrytare

21 Hoéjdinstallning fér planbordet (handvev)

22 Kutterskydd

23 Klamskruv (till kutterskyddsprofil)

24 Spannspak (till kutterskyddets arm)

25 Hojdinstalliningsskruv (till kutterskyddsprofil)

26 Skruv for férvaring av skjutstock nar den inte
anvands. 57
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Medféljande tillbehor:

- Gaffelnyckel
- Insexnyckel
- Installningsmall for hyvelstal

7. Manoverelement

Strémbrytare for start/stopp (20)
e Start = Tryck pa den gréna strémbrytaren.
¢ Stopp = Tryck pa den réda strombrytaren.

Nollspénningsrela

Vid strémavbrott utléses ett nollspanningsrelé.
Darmed forhindras att maskinen startar av sig sjalv
nar strommen kommer tillbaka. For att kunna
starta maskinen igen maste du trycka pa den
gréna knappen.

Overbelastningsskydd

Hyvelmaskinen &r utrustad med ett inbyggt éver-
belastningsskydd. Den slar fran maskinen om
motorn dverhettas. Sa har startas hyveln igen:

1. Lat motorn svalna (ungefér tio minuter).
2. Tryck pa den gréna knappen.

Héjdinstéllning for planbordet (nér
maskinen anvands som planhyvel)

Med héjdinstéllningen (21) fér planbordet kan man
stélla in hur mycket material som ska hyvlas av
(= arbetsstyckets tjocklek efter bearbetning) nar
maskinen anvands som planhyvel.

¢ Hojden pa planbordet férandras med 3 mm per
varv.

¢ Maximalt 3 mm kan avverkas per hyvling.

¢ | hyveln kan arbetsstycken med en tjocklek pa
max 160 mm bearbetas.

Hoéjdinstéllning av inmatningsbord (nar
maskinen anvands som rikthyvel)

Med hojdinstallningen (12) f6r inmatningsbordet
kan man stalla in hur mycket material som ska
avverkas nar maskinen anvands som rikthyvel.
e Skalan (18) &r uppdelad i steg om 0,5 mm.

¢ Maximalt 3 mm kan avverkas per hyvling.

Anhall

Anhallet (6) fungerar som sidostyrning av arbetss-

tycket vid rikthyvling.

* Lossa forst spannspaken (9). Dérefter kan
anhallet anpassas till arbetsstyckets bredd.

¢ Lossa forst spannspaken (8). Dérefter kan
anhallet lutas max 45°.

8. Montering

AVarning!

Om maskinen byggs om eller om delar som

inte provats och godkants av tillverkaren

anvands kan det leda till oférutsedda skador

under drift!

* Maskinen ska monteras exakt enligt dessa
anvisningar.

¢ Anvand endast de delar som ingar i leve-
ransen.

¢ Undvik att utféra andringar pa maskinde-
larna.

Noédvéandiga verktyg:

— Skruvnyckel 10 mm

— Skruvnyckel 13 mm

— Stjarnskruvmejsel

— Insexnyckel (olika storlekar)
- Hammare

8.1 Ta bort transportskyddet

» Ta bort skyddsfilmen och 6verflédig olja med
trasa.

8.2 Benmontering

¢ Montera transporthandtagen (16) pa inmat-
ningsbordets sida (11). Fixera varje ben med 4
skruvar och underlaggsbricka.
1. Stall ned maskinen férsiktigt pa ena sidan med
hjélp av en medhjalpare pa passande
underlag.

2. Se bild A:
P& inmatningsbordets sida (11):
Skjut tva ben (17) inifran i maskinens hérn. Hall
fast de tva transporthandtagen (16) utifran mot
maskinen och skruva fast.
- Satt fast brickor pa de (langre) sexkantskru-
varna.
- Stick igenom sexkantskruvarna utifran.
- Skruva fast sexkantmuttrarna inifrdn och dra
at.
3. Pa utmatningsbordets sida (1):
Skjut tva ben (17) inifrdn i maskinens hérn och
skruva fast:
- Satt fast brickor pa sexkantskruvarna.
- Stick igenom sexkantskruvarna utifran.
- Skruva fast sexkantmuttrarna inifrdn och dra
at.
4. Se fig. B:
Pa utmatningsbordets sida (1) monterar du
transporthjulen (19) pa benen med sexkant-
skruvar, brickor och sexkantmuttrar.

8.3 Montera hdjdinstéllning fér plan-
bordet

Se fig. C.

» Sétt fast handveven (21) pa stosen sa att insex-
skruven i sidan pekar mot stosens plana sida.
Dra atinsexskruven i sidan med sexkantsnyckel
och fixera handveven (21).

8.4 Montera strombrytare
Se fig. C.

¢ Fixera strdmbrytaren (20) med de 4 langa skru-
varna.

8.5 Montera inmatningsbordet

Se fig. D.
1. Skruva av de 2 fastskruvarna (a) pa vanster list
(c) och avlagsna listen (c).

. Avlagsna hoger list pd samma sétt.

. Placera inmatningsbordet (11) pa maskinen

och hall fast den sa att den inte kan falla.

. Skjutin vanster list (c) i sidan och rikta in den sa

att de 2 metallstiften (b) i listen passar till halen
i maskinen.

Se till att avlidsningsmarkeringen (d) p& inmat-
ningsbordet befinner sig i skalans (18) omrade
(anpassa vid behov bordets position).

Driv in de 2 metallstiften (b) med en hammare
sa att de ar jamns med halen i maskinen.
Skruva fast listen igen med de 2 fastskruvarna
(a) (och underlaggsbrickorna).

5. Montera hdger list p& samma satt.

Se fig. E.

6. Forbereda hojdjusteringen (12):

Skjut en bricka (a) pa gangstangen.

7. Forin gangstangen for hojdjusteringen (12) i
halet pa framsidan av inmatningsbordet (11).

8. Skjut fijaderbrickan (b) och sedan lasringen (c)
pa gangstangen.

9. Skruva i gangstangen i ganghalet (d) pa tvar-
stangen (under inmatningsbordet (11)).

10.1 gangstangen finns en konformad férdjupning.
Placera lasringen (c) sa att skruven befinner i
lasringen ligger ovanfdér denna férdjupning.
Fixera lasringen genom att dra at skruven med
sexkantsnyckel.

P * N \V)

8.6 Montera spanutkastarkapan

Se fig. F.
» Skjut spanutkastarkapan (3) under fastprofilen
(a) och skruva fast med de 4 platskruvarna (b).

8.7 Montera utmatningsbordet och kut-
terskyddet
Se fig. G.

1. Montera utmatningsbordet (1) pa maskinen:
Se kapitel 9.1, steg 1 till 6.

2. Hall hallaren (a) till kutterskyddsprofilen pa
sidan av utmatningsbordet (1) och skruva at
med de 2 tillhérande skruvarna. Dra at de 2
skruvarna vaxelvis sa att hallaren inte hamnar
snett. (Obs: For att kunna komma at skruvarna
maste du trycka spannspaken (24) nedat.)

3. Skjut in tackprofilen (22) i hallaren sa att hela
kuttern tacks och dra at med klamskruven (23).

8.8 Montera anhallet

Obs: Om man drar spannspaken en aning i axiell
riktning kan den flyttas till underliggande sexkant.

Se fig. H.

1. Skruva fast anhallsstddet (10) med 2 skruvar
(a) pa inmatningsbordet (11).

2. Placera anhallstastet (b) pa anhallsstddet (10),
for in skruven pa spannspaken (9) i sparet pa
anhallsstodet (10).

3. Dra at spannspaken (9) for fixering pa
maskinen.

4. Tryck den andra spannspaken (8) uppat och
klam fast sa att det finns tillrackligt med plats for
att skjuta in anhallet (6).

5. Hall anhallet (6) sa att urtaget pekar nedat i rikt-
ning mot utmatningsbordet (1).

6. Skjut anhallet (6) med tillhérande spar pa de 2
lasskruvarna (c) sa langt det gar. Dra at
lasskruvarnas (c) muttrar for att fixera anhallet.

7. Satt fast medféljande plastkapa (d) pa anhal-
lets &ande.

8.9 Natanslutning

AVarning!

Elektrisk spénning

Anvand maskinen endast i torra utrymmen.
Anslut bara maskinen till stromkéllor som
uppfyller foljande krav (se &ven “Tekniska
data”):

- Maskinen skall sékras med jordfelsbrytare
med felstrém 30 mA.

- Alla stickkontakter skall vara jordade enligt
féreskrift.

- 400 V: Eluttag vid trefasstrém med neutral-
ledare.

- Nér spansug anvands ska dven detta vara
tillfredsstéllande jordat.

Lagg natkabeln pa ett sadant séatt att den inte

ar i vagen eller kan skadas under arbetet.

Skydda natkabeln fér varme, fratande vatskor
och vassa kanter.

Anvénd endast foérldngningskablar med till-
réacklig diameter.

Dra inte ur stickkontakten genom att dra i
kabeln.

Kontrollera rotationsriktningen! (endast
hos maskiner med trefasmotor):

Beroende pa fastilldelningen kan det héanda
att kuttern roterar at fel hall. Detta kan leda till
skador pa maskinen och arbetsstycket. Kont-
rollera darfér alltid rotationsriktningen varje
gang maskinen ansluts till nétet igen.

Om motorn roterar at fel hall maste faserna pa
nétledningen eller ndtanslutningen bytas av
elektriker.

9. Manbvrering -
Anvandning som rikthyvel:

Hénvisning:

Rikthyvling anvéands for att hyvla en
oregelbunden yta (= riktning), t.ex. for att
jamna till kanterna pa en planka.

— Arbetsstycket ligger uppe pa inmatningsbordet.
— Arbetsstycket bearbetas pa undersidan.

— Omvéand matningsriktning i férhallande till plan-
hyvling.

Arbetsstyckets matt

Langd Bredd Héjd
Anvand en paskju- max min
tare vid langderunder | 260 m 5mm
250 mm m

Vid langder 6ver
1500 mm bér du
anvénda ett stod for
arbetsstycket eller ha
en medhjalpare

9.1 Foérberedelser,
Ombyggnad for rikthyvling

AVarning!

Innan arbete utférs pa maskinen ska stickkon-
takten dras ur!

1. Justera anhallet (6) utat sa att det inte stor.



Se fig. I.

2. Vrid sékerhetsskruven (2) moturs till &ndlaget
(lossa).

3. Fall ner spanutkastarkapan (3).

Se fig. J

4. Stall vanster och hoéger sparrspak (5) i lage
utat.

5. Satt fast utmatningsbordet (1) — de tva stiften i
maskinhuset maste gripa inide nedre spareni
riktbordets styrning.

Héanvisning:

Endast ndr utmatningsbordet ar korrekt
monterat I6ser dndlagesbrytaren ut. | annat
fall kan maskinen inte slas pa.

6. Fixera utmatningsbordet (1) med de tva sparrs-
pakarna (5). Stang bada sparrspakarna till
anhallet. Endast da kan maskinen slas pa

7. Stall planbordet (15) med handveven (21) i
nedersta laget.

Se fig
8. Pa |nmatn|ngsbordets sida (11):
Montera spansugkapan (13) mellan inmat-
ningsbord (11) och planbord (15). Observera
korrekt lage:
- den runda sugstosen ska peka utat. Anhallet
(a) pekar nedat.
- (Séit; i anhallet (a) i laskan (b) pa planbordet
15).

9. Veva forsiktigt upp planbordet fér att spanna
fast/fixera spansugkapan (13). Spansug-
kapan técker kuttern underifran. Endast
nér spansugkapan (13) ar korrekt
monterad Ioser andlagesbrytaren ut.
Endast da kan maskinen slas pa.

10.Vid behov: Anslut en passande sugslang till
spansugkapans (13) sugstos. Observera
kapitlet 10.3.

11.Té&ck kuttern med kutterskyddet (22).

9.2 Riktning av arbetsstycken

AVarnmg'

- Risk fér allvarliga personskador paden
oppna kuttern! Tack alltid 6ver den del av
kuttern som inte tacks av arbetsstycket
med kutterskyddet (22). Anpassa kutter-
skyddet exakt till arbetsstyckets matt.

- Kontrollera kutterskyddets funktion. Detta
gor du genom att trycka mer kutterskyddet
och sléppa. Nar du slapper maste kutter-
skyddet fjadra tillbaka till den instéllda posi-
tionen automatiskt. Anvénd inte maskinen
om kutterskyddet ér skadat.

— Ta aldrig med héanderna under kutter-
skyddet nar du matar in ett arbetsstycke!

- Anvénd en paskjutare vid riktning av mindre
arbetsstycken som inte kan matas fram till
kuttern med ett tillfredsstéllande sékerhets-
avstand.

- Anvénd alltid anhallet vid riktning av kanter,
sa att arbetsstycket har en séker sidostyr-
ning. Anvand ett hjalpanhall vid tunna eller
smala arbetsstycken, sa att handerna har
ett tillrackligt avstand till kuttern.

- Anvénd en anhéllskloss bakom arbetss-
tycket vid inmatningshyvling, sa att inte
arbetsstycket kan sla bakat mot matnings-
riktningen.

— Anvand ett st6d for arbetsstycket (t.ex. rull-
st6d), sa att langa arbetsstycken inte
férlorar jamvikten.

- Dra inte tillbaka ett arbetsstycke 6ver den
oppet roterande kuttern!

- Féljande ska anvéndas efter behov:
Spanutsugsanlaggning, glidvax (sa att
arbetsstyckena glider latt pa inmatnings-
och utmatningsbordet).

1. Inta ratt arbetsstalining:

- pa mandversidan;

- framfér maskinen.

Se bild L: Stallin anhall (6) med spannspak (8)
och spannspak (9) enligt dnskemal.
Se bild M: Stéll in 6nskad spanuppsamling
med hojdjusteringen (12) och las av pa skalan
(18).
Héanvisning:
Maskinen kan hyvla max 3 mm i en
arbetsomgang. Detta matt far bara anviandas
under féljande férutséattningar:

— Med mycket vassa hyvelstal.
— For mjuka traslag.
— Nar inte hela avverkningsbredden anvands.
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Det finns annars risk att maskinen éverbelastas.

Det &r béast att bearbeta ett arbetsstycke i flera
omgangar.
4. Lagg arbetsstycket mot anhallet (6) (anvand
hjalpanhall vid behov).
5. Anpassa kutterskyddet t|II arbetsstycket
- A) Hyvling av smalsi
Se bild N: Stall kutterskyddet (22) i nedersta
laget genom att vrida pa skruven (25). Lossa
klamskruven (23), skjut kutterskyddet (22) i
(side)in av arbetsstycket, dra at klamskruven
23
- B) Hyvling av bri
Se bild O: Sank kutterskyddet (22) uppifran
mot arbetsstycket. Anpassa till arbetsstyckets
tjocklek genom att vrida pa skruven (25).
Lossa klamskruven (23), skjut kutterskyddet
(22) i sidan mot anhallet (6), dra at klam-
skruven (23).
6. Starta motorn.
7. Skjut pa arbetsstycket bara pa den del som
befinner sig pa utmatningsbordet (1).
8. Skjut arbetsstycket rakt dver inmatningsbordet
(11). Hall fingrarna krokta och skjut pa med
handflatan.
Sténg av maskinen om arbetet inte ska fortsatta
omedelbart.

©

10. Manévrering -
Anvandning som planhyvel

Hénvisning:

Planhyvling anvénds till att hyvla ett
arbetsstycke som redan har hyvlats jamnt, sa
att det blir tunnare.

— Arbetsstycket férs genom hyvelmaskinen.

— Den redan jamnhyvlade ytan ligger mot plan-
bordet (15).

— Arbetsstycket bearbetas pa ovansidan.

— Arbetsstyckets matningsriktning &r omvand i
forhallande till rikthyvling. Se fig. R.

Arbetsstyckets matt

Langd Bredd Héjd
min 200 mm - min

6 mm
Vid langder éver max max
1500 mm bér du 260 mm 160 mm

anvanda ett stéd
for arbetsstycket
eller ha en med-
hjalpare

10.1 Férberedelser,
Ombyggnad foér planhyvling

AVarning!

Innan arbete utférs pa maskinen ska stickkon-
takten dras ur!

1. Justera anhallet (6) utat sa att det inte stor.
(Alternativ: ta bort anhallet (6) och lagg undan
det.)

Se fig. P.

2. Stall vanster och héger sparrspak (5) i lage
utat.

3. Tabort utmatningsbordet (1) och lagg undan
det.

Se fig. Q.

4. Fall upp spanutkastarkapan (3) uppat, dver
kuttern. (Spanutkastarkapan fungerar som
skydd for kuttern.)

5. Vrid sékerhetsskruven (2) medurs till
andlaget (skruva at), endast da loser andla-
gesbrytaren ut sa att maskinen kan slas pa.

6. Vid anvandning av spansug:

Skruva av den réafflade muttern (a) fran spanut-
kastarkapan (3). Lagg spansugkapan (13) pa
spanutkastarkapan (3) och fixera med den raff-
lade muttern (a). Anslut slangen pa en
passande suganordning till sugstosen. Obser-
vera kapitlet 10.3.

10.2 Planhyvling av arbetsstycken

AVarning!
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- Detfinnsrisk fér indragning av de roterande
matningsvalsarna! Hall alltid ett tillrackligt
avstand till maskinens insida! Anvand en
paskjutare (14) for att skjuta in mindre
arbetsstycken i maskinen.

- Se till att arbetsstyckena inte férskjuts. Det
finns risk fér backslag.

- Vanta med att ta bort delar som fastnat i
maskinen tills motorn star helt stilla och
stickkontakten ar utdragen.

- Dra ut arbetsstycket fran utmatningssidan
om det &r sa langt indraget att det inte
langre kan foras in sékert pa inmatnings-
sidan.

- Hyvla max tva arbetsstycken samtidigt. |
detta fall matas arbetsstyckena in i utsi-
dorna av inmatningséppningen.

- Foljande ska anvéndas efter behov:
Spanutsugsanlédggning, glidvax (sa att
arbetsstyckena glider latt pa planbordet).

IEI Varning!

Pa maskinens insida finns en &ndléagesbry-
tare. Skada inte brytaren nar du matar in
arbetsstycken.

1. Inta ratt arbetsstalining:
- p& mandversidan;
- framfér maskinen.
2. Stallin hyveltjockleken pa handveven (21) och
las av pa skalan.
Hénvisning:
Maskinen kan hyvla max 3 mm i en
arbetsomgang. Detta matt far bara anvandas
under féljande forutsattningar:

— Med mycket vassa hyvelstal.

— F&r mjuka traslag.

— Nar inte hela avverkningsbredden anvénds.
Det finns annars risk att maskinen éverbelastas.

Det &r béast att bearbeta ett arbetsstycke i flera
omgangar, tills 6nskad storlek uppnas. Se fig. R.

3. For att kunna hyvla ytor som inte ar parallella
anvands matningshjalp (tillverka passande
schabloner (se fig. S)).

. Starta motorn.

. Skjut in arbetsstycket langsamt och rakt.
Arbetsstycket dras in automatiskt.

. For arbetsstycket rakt genom hyveln.

. Stang av maskinen om arbetet inte ska fortsatta
omedelbart.

Noo Ooh

10.3 Anvénd en lamplig utsugsanord-
ning

AVarning!

Vissa typer av tradamm (t.ex. fran ek och ask)
kan orsaka cancer vid inandning: Anvand
alltid lampligt spanutsug nér du arbetar i
slutna utrymmen.

- Systemet ska passa till spanstosens ytter-

diameter (100 mm)

Luftmangd ® 550 m3/h;

Undertryck vid hyvelns spanstos ° 740 Pa;

g.uftha/stighet pa hyvelmaskinens sugstos
s.

IEI Varning!

Maskinen far endast anvandas utan
spanutsug i féljande fall:
- Utomhus

- Nar det endast bildas lite span (vid smala
arbetsstycken eller vid ringa hyveldjup).

- Med dammskyddsmask

11. Reparation och underhall

AVarning!

Fore alla underhalis/rengéringsarbeten:
- Stang av maskinen.

- Dra ur stickkontakten.

- Vanta tills maskinen star stilla.

Anvéand endast reservdelar i original, sarskilt
foér sékerhetsanordningar och skérverktyg.
Delar som inte provats och godkéants av till-
verkaren kan orsaka allvarliga skador.

Efter alla underhalls- och rengéringsarbeten:
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- Starta om alla sékerhetsanordningar och
kontrollera dem.

- Kontrollera att det inte finns nagra verktyg
eller liknande i eller pa maskinen.

Allt annat reparations- och underhalisarbete
an det som beskrivits ovan skall utféras av
behorig reparatér.

11.1 Demontering och montering av
hyvelstal

Héanvisning:

Sl6a hyvelstal ger foljande effekter:

— Sémre hyvlingseffekt.
— Stérre risk for backslag.
— Overbelastning av motorn.

Héanvisning:

Medfé6ljande hyvelstal ar slipade pa bada
sidorna och kan inte slipas om. Vand hyvel-
stalen nér de &r sl6a. Nar bada sidorna ar sl6a
ska hyvelstalen bytas, se kapitel tillbehor.

Hénvisning:

m Beakta anvisningarna fran tillverkaren av
de nya hyvelstélen. Slipbara hyvelstal ska
slipas av en verkstad.

AVarning!

Risk for skdrskador pa hyvelstalen. Anvand
handskar vid byte av hyvelstal.

Demontering av hyvelstal:

1. Dra ur stickkontakten.

2. Tabort anhallet (6).

3. For att komma at kuttern: Vrid upp kutter-
skyddet (22) s& langt det gar och stéall det utat.

Se fig. T.
. Skruvain fyra sexkantskruvar helti hyvelstalets
trycklist (a) (anvand handskar!).

5. Ta bort trycklisten (a) med hyvelstéalen (b) ur
kuttern (7).

6. Rengodr ytorna pa hyvelstalet och trycklisten.

AVarnmg'

Anvéand inga rengéringsmedel (t.ex. for att ta
bort kadrester) som kan angripa sagens latt-
metalldelar. Delarna kan annars férstéras.

Montering av hyvelstal:
Hénvisning:
Om du anvénder hyvelstal som &r slipade

pa bada sidor, racker det med att vianda stalet,
savida den andra sidan &r tillrackligt vass.

AVarnmg'

- Anvéand endast passande hyvelstal (se
"Tekniska data”, kapitel "Tillbehér”) —
hyvelstal, som inte passar, felaktigt monte-
rade, sloa eller skadade hyvelstal kan
lossna eller kraftigt 6ka risken for backslag.

- Se alltid till att bada hyvelstalen byts eller
vands.

- Hyvelstal far endast monteras med original-
delar.

7. Se fig. U: Lagg nyslipade/vassa hyvelstal (b)
pa trycklisten (a).

De tva stiften i trycklisten maste gripainide tva
halen (c) i hyvelstalet (b).

8. Lagg trycklisten (a) med hyvelstélet (b) i kuttern
(7). Se till att hyvelstalet inte aker ur de tva
stiften pa trycklisten.

9. Se fig. V: Skruva ut de fyra sexkantskruvarna
pa trycklisten (a) sa langt att trycklisten (a) och
hyvelstalen (b) pa sa satt kan réras langs kutte-
raxeln.

10.Hyvelstalens lage kan kontrolleras pa tva satt:

- Alternativ 1: Se fig. W: Satt
installiningstolken (d) (medféljer) fér hyvel-
stalet pa kuttern (7) enligt bilden. Stalen (b)
maste sticka ut sa langt att de ror vid install-
ningstolken.

Denna kontroll ska géras pa bada hyvelstalen
och pa bada sidor av kuttern.

- Alternativ 2: Se fig. X: Med en aluminiumlinjal
(e) (detta blir mera exakt &n med installnings-
tolken(d)).

- Lagg aluminiumlinjalen (e) enligt bilden éver
utmatningsbordet (1) och kuttern (7).

- Vrid kuttern vidare for hand ett varv enligt fig.
X

- Hyvelstalens installning &r korrekt om alumini-
umlinjalen férs framét 4 till 6 mm nar man
vrider.

Denna kontroll ska géras pa bada sidor av
kuttern.
11.For att justera stalens lage, justeras stallskru-
varna pa trycklisten med en 3 mm insexnyckel.
12.Se fig. Y: For fastsattning, skruva ut de fyra
sexkantskruvarna i trycklisten (a) helt och
hallet. Bérja med de mittersta skruvarna for att
undvika spanningar i trycklisten, spann darefter
stegvis skruvarna, som ligger narmare
kanterna.

AVarning!

- Verktyget for atdragning far inte forlangas.
- Dra inte at skruvarna genom att sla pa verk-
tyget.

13.Satt tillbaka kutterskyddet (22) i utgangslaget.
14.Satt fast anhallet (6) igen.

11.2 Underhall av matningsdriften
(Pa anhallets (6) sida).

1. Dra ur stickkontakten.

2. Skruva av driftskyddets tva muttrar och
avladgsna driftskyddet.

3. Tabort damm och span med hjélp av span-
sugen eller med en pensel.

4. Se fig. Z: Drivkedjan och lagren p& axlarna
(pilar) sprayas latt med ett underhallsspray (olja
far inte anvandas!).

5. Saétt pa driftskyddet och fast det med de tva
muttrarna.

11.3 Spéanna huvuddrivremmen
(Pa strombrytarens (20) sida).
Se fig. AA:

1. Dra ur stickkontakten.
2. Skruva av muttern till remskyddet och ta av
remskyddet (a).

3. Kontrollera remspénningen genom att trycka
med tummen. Huvuddriviemmen (b) far maxi-
malt kunna tryckas in 10 mm i mitten.

Om huvuddriviemmen behdver spannas:

. Lossa fyra skruvar till motorféstet (c) ungefér ett
varv.

. Tryck motorn nerat for att spanna drivremmen.

. Nar remspanningen ar korrekt, dras skruvarna
till motorfastet (c) at korsvis.

. Vid behov avldgsnas damm och span med
hjalp av spansugen eller en pensel.

. Sétt tillbaka remskyddet och skruva fast
muttern.
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11.4 Rengoring och skétsel av maskinen

1. Dra ur stickkontakten.
2. Avlagsna damm och span med hjélp av span-
sugen eller en pensel:
- Kutter
- Hojdinstallningen till kutterskyddet
- Hoéjdinstallningen till planbordet
- Matningsdrift
3. Spraya latt med ett underhallsspray pa kompo-
nenterna (olja far inte anvandas!):
- Hoéjdinstallningen till planbordet
- Hojdinstaliningen till kutterskyddet
4. Riktborden och planbordet férses med ett tunt
lager glidvax.

11.5 Transportera maskinen

IEI Varning!

Anvand inte inmatnings- eller utmatnings-
bordet for att béra!

Maskinen kan transporteras av en person. Tippa
maskinen med hjélp av transporthandtagen (16)
tills maskinen star pa transporthjulen (19) ochrulla
den péa hjulen.

11.6 Forvaring av maskinen

AVarning!

1. Dra ur stickkontakten.

2. Maskinen ska forvaras sa
- att den inte kan startas av obehdériga och
- att ingen kan skada sig pa maskinen.

IEI Varning!

Maskinen far inte forvaras utan skydd
utomhus eller i fuktiga hallar.

11.7 Underhalistabell

De angivna kontrollerna och arbetena syftar till att
hoéja sakerheten! Om det skulle visa sig vara fel pa
nagon av ndmnda komponenter far maskinen inte
anvandas forran felet har reparerats pa fackméas-

sigt satt!

Innan arbetet pabérjas

Kontrollera:

— Griparmarnas
rorlighet (méaste
falla tillbaka av sig
sjélva)

— Griparmarnas
spetsar
(inte rundade)

Backslagssék-
ring (4)

Kontrollera:

— Att de sitter fast

— Skérpa

— Allmant tillstand
(inga repor osv)

Hyvelstal

Inuti maskinen Avlagsna:
— Hyvelspan
Gangstéanger - Tradamm
(héjdinstélining)
Spanutsugsut-
tag (om arbetet
utférs utan span-
sug)
Utmatarvals Kontrollera:
— Felfri beldggning?
— Arbetsstyckena
transporteras
korrekt?
In- och utmat- — Applicera ett tunt
ningsbord lager vax.

1 gang/manad (vid daglig anvandning)

Gangstanger
(hojdinstéalining)

Spraya latt med ett
underhallsspray pa
styrelementen (olja far
inte anvandas!)

In- och utmat-
ningsbord

Kontrollera riktningen
och justera vid behov

Kontrollera att den ar
hel. Lat en elektriker
byta den vid behov.

Anslutningska-
bel

12. Problem och fels6kning

AVarning!

Fére byte av tillbehér:

1. Stédng av maskinen.
2. Vanta tills kuttern star stilla.
3. Dra ur stickkontakten.
Risk foér skdrskador vid beréring av rote-
rande kutter!
Om maskinen startas av misstag kan det leda
till allvarliga skador.

Risk fér brannskada!

Né&r man arbetat med maskinen kan
hyvelstalen vara varma - Iat maskinen svalna
innan du genomfér felsékning.

Varning!

Efter byte av sagklinga ska alla séker-
hetsanordningar kopplas in och kontrolleras
igen.

Motorn startar inte:

¢ Nollspanningsrela utldst pa grund av tillfalligt
spanningsfall.
- Starta motorn igen.



* Ingen natspanning.
- Kontrollera stickkontakt, kabel och sékringar.

¢ Motorn ar 6verhettad, t.ex. pa grund av sldéa
hyvelstal, f6r hdg belastning eller spanansam-
ling.
- Atgérda orsaken till 5verhettningen, 1at motorn
svalna ca 10 minuter och starta darefter
motorn igen.

¢ Kontaktstiften aktiverar inte kontakten.

- Vid planhyvling: Kontrollera om spanutkas-
tarkdpans (3) sékerhetsskruv (2) &r inskruvad
till Andlaget, korrigera vid behov. Det ar endast
i detta fall som kontakten ar aktiverad och
maskinen kan slas pa (se kapitel 10.1).

- Vid rikthyvling: Kontrollera om utmatnings-
bordet ar ratt monterat. Kontrollera om span-
sugkapan ar ratt monterad. Det &r endast i
detta fall som kontakten ar aktiverad och
maskinen kan slas pa (se kapitel 9.1).

- Justera eventuellt kontaktstiften. Kontakta
kundtjanst, se kapitel 14.

Minskande effekt:
¢ Sloa hyvelstal.
- Satt i nyslipade hyvelstal.
* Huvuddrivremmen slirar.
- Spann huvuddriviemmen. (Se kapitel 11.3).

Den bearbetade ytan é&r for grov:
¢ Slda hyvelstal.
- Satt i nyslipade hyvelstal.
¢ Hyvelstalen igensatta med span.
- Ta bort span.
* Arbetsstycket har for hég fukthalt
- Torka arbetsstycket.

Den bearbetade ytan har repor:
¢ Sloa hyvelstal.
- Satt i nyslipade hyvelstal.
¢ Hyvelstalen igensatta med span.
- Tabort span.
* Arbetsstycket har bearbetats mot véxtrikt-
ningen.
- Bearbeta arbetsstycket fran andra hallet.
¢ F6r mycket material avhyvlat.
- Bearbeta arbetsstycket i flera omgangar.

For langsam frammatning (planhyvling):
e Kada pa planbordet.
- Rengor planbordet och lagg pa ett tunt lager
vax.
¢ Matningsvalsarna gar trogt.
- Reparera matningsvalsarna.
* Huvuddrivremmen slirar.
- Spann huvuddrivremmen. (Se kapitel 11.3).

Arbetsstycket fastnar
(planhyvling):
¢ F6r mycket material avhyvlat.
- Bearbeta arbetsstycket i flera omgangar.

13. Tillbehor

Anvand bara Metabo-originaltillbehér.

Anvéand endast tillbehdér som uppfyller kraven och
specifikationerna i den hér bruksanvisningen.

A Utsugsadapter (fér anslutning till en spansug),
Best.nr: 0913031288

B Rullstativ RS 420 (for exakt styrning av langa
arbetsstycken), best.nr: 0910053353

C Ombyggnadssats for hyvelstallist (absolut
nédvandigt vid omrustning fran engangshyvel-
stal till HSS- eller hardmetallhyvelstal, best.nr:
0911030845

D HSS hyvelstal (fér hyvling av trd som kan
slipas), best.nr: 0911030721

E Engangshyvelstal (for hyvling av trd), best.nr:
0911030713

F Hyvelstal for hyvling av tra (hardmetall, lang
brukstid, for alla harda traslag, kan slipas),
best.nr: 0911030730

G Smorjmedel WAXILIT (gor att tradelar glider
battre pa rikthyvel- och planhyvelbanken),
best.nr: 0911001071

H Underhalls- och skétselspray (for borttagning
av kadrester och till konservering av
metallytor), best.nr 0911018691

Det fullstandiga tillbehdrssortimentet hittar du pa
www.metabo.com eller i katalogen.

14. Reparation

AVarning!

Reparation av elverktyg far endast utforas av
behérig elektriker!

Metabo-elverktyg som behéver repareras ska
skickas till din Metabo-aterforsaljare. For
adresser, se www.metabo.com.

Du kan hamta reservdelslistor pa
www.metabo.com.

15. Miljskydd

Folj nationella miljéféreskrifter for omhanderta-
gande och atervinning av uttjanta maskiner,
férpackningar och tillbehor.

Férpackningsmaterial maste bortskaffas i enlighet
med kommunala riktlinjer baserat pa produktmark-
ningen. Mer information finns pa
www.metabo.com under service.

Galler endast for EU-lander: Slang inte
E uttjanta elverktyg i hushallssopornal Enligt

Europaparlamentets och radets direktiv
2012/19/EU om avfall som utgérs av eller
innehaller elektriska eller elektroniska produkter
och dess inforlivande i den nationella lagstift-
ningen ska elektriska verktyg samlas in separat
och atervinnas pa ett miljdvanligt satt.

16. Tekniska specifikationer

Forklaringar till uppgifterna finns pa sida 7.
Forbehall for tekniska &ndringar.

U =Nétspanning

| =markstrom

P, =Nominell effektférbrukning

F =Min. sékring

ng =Varvtal vid tomgang (kutter)

Vp =Frammatningshastighet vid planhyvling

m =vikt

Matt pa hyvelstalet:

H =langd x bredd x hojd

Maskinens matt:

A =Djup (6ver in- och utmatningsbord) x
bredd x héjd

Arbetsstyckets matt:

Bmax =Max. bredd
Hmnax =max. hojd (planhyvling)

Matvardena &r uppmatta enligt EN 61029-2-3.
~ Véxelstrém

| de tekniska specifikationerna ovan tas aven
hénsyn till toleranserna (i enlighet med géllande
standarder).

Utslappsvéarden

Dessa varden medger en bedémning av
elverktygets utslapp samt jamférelse med andra
eldrivna verktyg. Beroende pé férhallandena,
elverktygets skick och hur verktygen anvands kan
de faktiska vardena vara hogre eller lagre. Rakna
aven med pauser och perioder med lagre belast-
ning. Anvand de uppskattade vardena for att ta
fram skyddsatgarder fér anvandaren, t.ex. organi-
satoriska atgéarder.
A-va nomshnittlig ljudtrycksniva

Loaca) =Ljudtrycksniva (rikthyvling)

Lwa(a) =Ljudeffektniva (rikthyvling)

Loap) =Ljudtrycksniva (planhyvling)

Lwa(p) =Ljudeffektnivé (planhyvling)
pA... Kwa.. = Osékerhet

E Anvéand hérselskydd!

SVENSKA sv
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SUOMI
Alkuperaiset ohjeet

1. Sisallysluettelo

Ohjaus - kayttd oikohdyléana
Ohjaus - kaytto tasohdylana
10. Huolto ja hoito

11. Ongelmat ja hairit

12. Lisatarvikkeet

13. Korjaus

14. Ympéristénsuojelu

15. Tekniset tiedot

1. Vaatimustenmukaisuusvakuutus
2. Tarkoituksenmukainen kaytté

3. Yleiset turvallisuusohjeet

4. Erityiset turvallisuusohjeet

5. Yleiskatsaus

6. Kayttdosat

7. Asennus

8.

9.

2. Vaatimustenmukaisuus-
vakuutus

Vakuutamme yksinomaisella vastuullamme:
Nama oiko- ja tasohdylat, merkitty tyyppitunnuk-
sella ja sarjanumerolla *1), vastaavat direktiivien
*2) ja normien *3) kaikkia asiaankuuluvia maara-
yksid. Testiraportti *4), myontava tarkastuslaitos
*5), Tekniset asiakirjat kohdassa *6) — katso sivu
7.

3. Tarkoituksenmukainen kaytto

Laitetta ei ole tarkoitettu massiivipuun oiko- ja
tasohdylaykseen. TyOstettavien kappaleiden
sallittuja mittoja on noudattava (katso "Tekniset
tiedot").

Seuraavia t0ita ei saa suorittaa taman laitteen
kanssa:

— asennustyét (ts. kaikenlainen kasittely, joka ei
kata koko ty6kappaletta)

— kolojen, tappien tai syvennyksien hiominen

— voimakkaasti kaartuvan puun hiominen, jossa
syo6ttd- ja luovutuspdydan valinen kosketus ei
ole riittava.

Kaikki kayttoétarkoituksen vastainen kayttd on
maaraystenvastaista. Maaraystenvastaisesta
kaytosta, laitteeseen tehdyistd muutoksista tai
sellaisten osien kaytdsta, joita valmistaja ei ole
tarkastanut ja hyvaksynyt, saattaa aiheutua
ennalta arvaamattomia vahinkoja!

4. Yleiset turvallisuusohjeet

Ota huomioon télla symbolilla merkityt
A tekstikohdat suojataksesi itsesi sahkotyo-
kalusi!

VAROITUS - Lue kayttéohjeet loukkaantu-
misvaaran vahentamiseksi.

Luovuta sdhkétydkalu vain yhdessé néiden
asiakirjojen kanssa edelleen.

Sahkotyokalujen yleiset turvallisuusohjeet

VAROITUS - Lue kaikki taméan séhko6ty6-

kalun mukana toimitetut varoitukset,
ohjeet, kuvat ja tekniset tiedot. Alla mainittujen
ohjeiden noudattamisen laiminlyénti saattaa
aiheuttaa sdhkdiskun, tulipalon ja/tai vakavan
loukkaantumisen.

Sailyta kaikki turvallisuusohjeet ja muut
ohjeet huolellisesti tulevaa kayttoa varten!
Turvallisuusohjeissa kéytetty termi "sdhkétydkalu”
viittaa verkkokdyttdisiin s&hkotydkaluihin (verkko-
johdolla) ja akkukéyttbisiin séhkdtydkaluihin (ilman
verkkojohtoa).

4.1 Tyépisteen turvallisuus

a) Huolehdi tyéskentelyalueen puhtaudesta ja
hyvésté valaistuksesta. Tydpaikan epéjérjestys
tai valaisemattomat tyéalueet voivat johtaa tapa-
turmiin.

b) Ala tydskentele sédhkétydkalulla réjah-
dysalttiissa ympéristossa, jossa on syttyvia
nesteitd, kaasuja tai polya. Sahkétydkalu
muodostaa kipindita, jotka saattavat sytyttéda pélyn
tai héyryt.

c) Pida lapset ja sivulliset loitolla sdhkotyo-
kalua kéyttdessasi. Voit menettdd laitteen
hallinnan, jos suuntaat huomiosi muualle.

4.2 Séahkéturvallisuus

a) Sahkotyokalun pistotulpan tulee sopia pis-
torasiaan. Pistotulppaa ei saa muuttaa milldén
tavalla. Ala kdyta minkaénlaisia pistorasia-
adaptereita maadoitettujen sdhkétyékalujen
kanssa. Alkuperéisesséd kunnossa olevat pisto-
tulpat ja sopivat pistorasiat vdhentévét sahkoéiskun
vaaraa.

b) Vélta koskettamasta maadoitettuja pintoja,
kuten putkia, pattereita, liesia tai jadkaappeja.
Séhkoiskun vaara kasvaa, jos kehosi on maadoi-
tettu.

c) Ala altista sahkoétydkalua sateelle tai
kosteudelle. Veden pddsy sdhkétydkalun sisdédn
kasvattaa séhkoiskun riskia.

d) Ala kayta liitdntdjohtoa vaarin. Ala kayta
sitd sahkotydkalun kantamiseen, vetamiseen
tai pistotulpan irrottamiseen pistorasiasta.
Pida liitdntajohto loitolla kuumuudesta,
oljysta, terdvista reunoista ja liikkuvista laite-
osista. Vahingoittuneet tai sotkeutuneet liitanta-
johdot lisdévét séhkdiskun vaaraa.

e) Kun teet sdhkotyokalulla téitéa ulkona, kayta
vain sellaisia jatkojohtoja, jotka on hyvaksytty
myods ulkokayttéon. Ulkokayttdén soveltuvan
jatkojohdon kaytté pienentda séhkdiskun vaaraa.

f) Jos sdhkoétydkalua on pakko kéayttda koste-
assa ymparistossa, on kaytettéva vikavirta-
suojakytkinta. Vikavirtasuojakytkimen kaytté
vdhentad séhkoiskun vaaraa.

4.3 Henkil6éturvallisuus

a) Ole valpas, keskity tyohosi ja kdyta sdhko-
tyokaluasi harkiten. Ala kdyta mitdan sahko-
tyokalua, jos olet vasynyt tai huumeiden, alko-
holin tai ladkkeiden vaikutuksen alaisena.
Hetken tarkkaamattomuus sdhkétydkalua kaytet-
tdessé saattaa johtaa vakavaan loukkaantumi-
seen.

b) Kayta suojavarusteita. Kdyté aina suojala-
seja. Henkilbkohtaisen suojavarustuksen (esim.
pdlynaamari, luistamattomat turvajalkineet, suoja-
kypéré tai kuulonsuojaimet kulloisenkin tehtdvan
mukaan) kaytté vdhentdd loukkaantumisriskia.

c) Esté tahaton kdynnistyminen. Varmista, etta
kaynnistyskytkin on kytketty pois paalta
ennen kuin yhdistat tyékalun sahkéverkkoon
ja/tai akkuun, otat tyokalun kateen tai kannat
sitd. Voit aiheuttaa onnettomuuden, jos kannat
sdhkétybkalua sormi kdynnistyskytkimella tai
kytket sdhkétydkalun pistotulpan pistorasiaan
kdynnistyskytkimen ollessa kdyntiasennossa.

d) Ota kaikki sdatéty6kalut ja ruuvitaltat pois
ennen kuin kdynnistat sdhkétyékalun. Tydkalu
tai avain, joka on jétetty paikalleen laitteen pyéri-
vdan osaan, voi aiheuttaa tapaturmia.

e) Valta epdnormaaleja tyéskentelyasentoja.
Huolehdi aina tukevasta seisoma-asennosta
ja tasapainosta. Néin pystyt paremmin hallitse-
maan sdhkotydkalun odottamattomissa tilan-
teissa.

f) Kéyta tarkoitukseen soveltuvia vaatteita. Ala
kayta 16ysia tyovaatteita tai koruja. Pida
hiukset ja vaatteet poissa liikkuvien osien
ulottuvilta. Véljat vaatteet, korut ja pitkat hiukset
voivat takertua liikkuviin osiin.

g) Jos polynimu- ja keruulaitteita voidaan
asentaa, varmista, etta ne ovat kunnolla
paikoillaan ja etté niita kaytetaén oikealla
tavalla. Pélynimurin kdyttd voi vdhentéé pdlyn
aiheuttamaa vaaraa.

h) Ala luota hyvéaan tuuriin ja jata noudatta-
matta sdhkoétydkalun turvaohjeita, vaikka
tuntisitkin séhkélaitteen kayton hyvin monen
kayttokerran jélkeen. Vélinpitdmaéton toiminta
voi aiheuttaa vakavia vammoja sekunnin murto-
osissa.

4.4 Sahkotyokalun kaytto ja kasittely

a) Ala ylikuormita laitetta. Kayta kyseiseen
ty6hon tarkoitettua sahkoétydkalua. Sopivan
tehoisella séhkétydkalulla teet tydt paremmin ja
turvallisemmin.

b) Ala kayta sdhkoétyokalua, jota ei voida kayn-
nistaa ja pysayttaa kaynnistyskytkimesta.

Séhkoétydkalu, jota ei voi endd kdynnistda ja
pyséyttdéd kdynnistyskytkimelld, on vaarallinen ja
taytyy korjata.

c) Irrota pistotulppa pistorasiasta ja/tai ota
irrotettava akku pois, ennen kuin teet laittee-
seen saatoja, vaihdat lisatarvikeosia tai
sijoitat laitteen sivuun. Ndmé varotoimenpiteet
estdvéat sdhkétybkalun tahattoman kdynnisty-
misen.

d) Sailyta sdhkotyokalut poissa lasten ulottu-
vilta, kun niité ei kdytetd. Ala anna sellaisten
henkiléiden kayttaa sahkotyokalua, jotka
eivat ole perehtyneet sen kayttoon tai jotka
eivéat ole lukeneet néité ohjeita. Sdhkotydkalut
ovat vaarallisia, jos niitd kdyttavat kokemattomat
henkilét.

e) Pida sahkotyokalut ja tarvikkeet hyvassa
kunnossa. Tarkista liikkuvat osat virheellisen
kohdistuksen tai jumittumisen varalta.
Varmista, ettei sahkétydkalussa ole murtu-
neita osia tai muita toimintaa haittaavia vikoja.
Korjauta mahdolliset viat ennen laitteen
kaytt6a. Monien tapaturmien syyt 6ytyvét
huonosti huolletuista laitteista.

f) Pida leikkausterat teravina ja puhtaina.
Asianmukaisesti huolletut leikkaustydkalut, joiden
leikkausreunat ovat terdvid, eivét jumitu herkésti ja
niitéd on helpompi hallita.

g) Kéyta sdhkotyokalua, lisdvarusteita, teria
yms. ndiden ohjeiden mukaan. Ota téll6in
huomioon tydolosuhteet ja suoritettavat
tehtavat. Sahkotydkalun kaytté muihin kuin sille
suunniteltuihin kdyttétarkoituksiin saattaa johtaa
vaarallisiin tilanteisiin.

h) Pida kahvat ja kadensijat kuivina ja
puhtaina (6ljyttémina ja rasvattomina). Jos
kahvat ja kddensijat ovat liukkaita, et pysty yllatta-
vissé tilanteissa ohjaamaan ja hallitsemaan
tybkalua turvallisesti.

4.5 Huolto

a) Sahkotyokalun korjaus tulee antaa vain
koulutetun ammattihenkilén tehtéavaksi ai-
noastaan alkuperdisia varaosia kayttaen.
Néin varmistat, ettd séhkdtydkalu sdilyy turvallise-
na.

4.6 Lisaturvallisuusohjeet

—Tama ohjekirja on suunnattu teknisten perustie-
tojen omaaville henkildille, laitteiden késittelysséa
kuten téssé kuvattu. Mikali sinulla ei ole min-
kaanlaista kokemusta téllaisista laitteista, pitaisi
sinun ensin pyytda kokemuksen omaavan hen-
kilén apua.

- Valmistaja ei ota mitédan vastuuta vaurioista, jot-
ka aiheutuivat siitd, ettei tata kayttdohjetta huo-
mioitu.

Téassé kayttéohjeessa olevat tiedot ovat merkitty

seuraavasti:

Vaara!
Varoitus henkilévahingoista tai ym-
péristévahingoista.

Séhkoiskuvaara!
Varoitus sidhkéisyydesté johtuvista
henkilévahingoista.

Sisaadnvetovaara!

Varoitus ruumiinosien tai vaatetuk-
sen sisddnvedosta johtuvista henki-
Iévahingoista.

Huomio!
Varoitus esinevahingoista.

P>
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Ohje:
Taydentavat informaatiot.
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5. Erityiset turvallisuusohjeet

5.1 Liséaturvallisuusohjeet

Hoéylayskone on vaarallinen tyékalu, joka varomat-
tomasti kaytettyna voi aiheuttaa vakavia loukkaan-
tumisia.

IEI Huomio!

* Huomioi kappaleissa olevat erityiset turvalli-
suusohjeet.



* Huomioi tarvittaessa kéytt6a koskevat lakisaé-
teiset ohjeet tai tapaturmantorjuntamé&araykset.

c Yleiset vaarat!

¢ Ota ymparistétekijat huomioon. Huolehdi
kunnollisesta valaistuksesta.

o Kayta pitkia tydkappaleita tydstaessasi tydkap-
paleen tukemiseen tarkoitukseen soveltuvia
tyékappaleiden tukia. Aseta tydkappaleiden tuet
sopivalle korkeudelle.

* TA&ta laitetta saavat kaytta4 vain henkilét, jotka
ovat perehtyneet hdylayskoneisiin ja huomioivat
jatkuvasti sen kayttoon liittyvat vaarat.

Alle 18-vuotiaat henkilot saavat kayttaa tata
laitetta ammattikoulutuksen yhteydessa,
ainoastaan kouluttajan valvonnan alaisuu-
dessa.

¢ Pida ulkopuoliset, varsinkin lapset, poissa
koneen vaara-alueilta. Al4, kyton aikana, anna
rpuiden koskea laitteeseen tai verkkokaapeliin.

¢ Ala koskaan hoylaa syvempaan kuin 1/8"

(3 mm).

* Kytke laite pois paélta, kun sita ei kayteta.

* Asetakone tasaiselle ja vaakasuoralle alustalle.
Huolehdi siita, etté kone seisoo tukevasti paikal-
laan. Ruuvaa jalat (17) tarvittaessa 4 pitkalla
ruuvilla tiukasti kiinni alustaan (ruuvaa sita
varten kuljetuspyérét (19) ja kumijalat irti).

e Séhkovirrasta aiheutuva vaara!

* Tybskenneltiessé tdmén laitteen kanssa, valta
kehon kosketuksia maadoitettujen osien (esim.
I_;impbpatterit, putket, hellat, jadkaapit) kanssa.

» Al& kaytéa verkkokaapelia sellaisiin tarkoituksiin,
mihin sita ei ole tarkoitettu.

* Tarkista laitteen liitantdjohdon toiminta saannél-
lisesti ja vaihdata vaurioitunut johto valtuute-
tussa laitehuollossa.

¢ Tarkista jatkojohdot sd&nndllisin véliajoin ja
vaihda ne, jos ne ovat vaurioituneita.

* Kaytéa ulkona vain sellaista jatkojohtoa, joka on
hyvéksytty ja merkitty ulkokéyttddn sopivaksi.

¢ Varmistu ennen huoltotdiden aloittamista, etta
laite on irrotettu verkkovirrasta.

Pyérivéan teraakselin koskettamisen
aiheuttama leikkausvaara!

* Pid4 aina riittava etéisyys teraakseliin.

- Kayta tarvittaessa tarkoitukseen soveltuvia
syottdapuvélineita.

- Pida kaytén aikana riittava etaisyys pyoriviin
rakenneosiin.

- Ala koske kayton aikana lastunimulaitteistoon
tai terdakselin suojukseen.

¢ Laitteen tahattoman kaynnistymisen estami-
seksi on laite aina kytkettavé pois paélta:

- virtakatkoksen jalkeen
- ennen kuin verkkopistoke irrotetaan tai liite-
taan.

* Al& ota tata laitetta kayttoéon, ilman asennettuna
olevaa suojalaitteistoa.

* Odota, kunnes teraakseli on pyséahtynyt, ennen
kuin poistat pienié tyostettédvien kappaleiden
paloja, puujaénteita yms. tydalueelta.

Myo6s pysahdyksissa oleva teraakseli
aiheuttaa leikkausvaaran!

* Kayté suojakasineita hoylateran vaihdon
aikana.

* Sailyta hoylateraa siten, ettei kukaan voi louk-
kaantua sen johdosta.

. Sisdédnvetovaara!

¢ Pida huoli siita, ettd kehonosia tai esineita ei
kaytdn aikana joudu vedetyksi tybkappaleen
mukana sisdan laitteeseen. Al kayta kravatteja,
kasineité tai vaatekappaleita, joissa on leveat
hihat. Kayté pitkien hiusten kanssa ehdotto-
masti hiusverkkoa.

* Alé koskaan hoylaé tydkappaleita, joilla on vaije-
reita, naruja, hihnoja, johtoja tai teraslankoja, tai
jotka sisaltavét téllaisia materiaaleja.

Tydkappaleen takaiskun vaara (tyékap-
pale tarttuu teraakseliin ja sinkoutuu
koneen kayttdjaa kohti)!

¢ Tee t6itd vain oikein toimivan takaiskuvarmis-
tuksen kanssa.

* Kayta ainoastaan teraviéa hoylateria. Tylsat
héylaterat voivat jaada kiinni tydbkappaleen
pintaan.

* Al kierra tyOkappaleita.

» Tarkasta epdvarmoissa tilanteissa, ettei tydkap-
paleessa ole vieraita esineita (esimerkiksi
nauloja tai ruuveja).

¢ Al4 koskaan hoylaa useampia ty6kappaleita
samanaikaisesti. On olemassa onnettomuus-
vaara, kun terdakseli ottaa kontrolloimattomasti
kiinni yksittaisiin kappaleisiin.

» Poista pienet tydkappaleen palat, puunjénteet
yms. tybalueelta — terdakselin taytyy olla tallin
pysahtyneenai ja virtapistokkeen irrotettuna.

¢ Varmistu, etta paallekytkettédessa (esimerkiksi
huoltotdiden jalkeen) laitteessa ei ole enda
asennustydkaluja tai I8ysia osia.
Riittaméattéméstéa henkilékohtaisesta
varustuksesta aiheutuvat vaarat!

* Kayta kuulosuojaimia.

o Kayta suojalaseja.

o Kayta pdlysuojamaskia.

» Kayté tarkoitukseen soveltuvaa tybvaatetusta.
o Kayta liukumattomia kenkia.

o Kayta kasineita, kun kasittelet (kuljetat) karkeita
materiaaleja.

e Puupdlystéa johtuvat vaarat!

Polyrasituksen vdahentédminen:

VAROITUS - Jotkut pélyt, joita tydstdminen

aiheuttaa, sisaltavat kemikaaleja, joiden
tiedetdan aiheuttavan sy6péaa, syntymavikoja tai
muita lisdéntymiskykyyn liittyvié haittoja.
Esimerkkejé naista kemikaaleista ovat:
- lyijy lyijya siséltavistd maaleista
- arseeni ja kromi kemiallisesti kasitellysta puusta.
Altistumisesi néille vaaratekijoille riippuu siité,
kuinka usein suoritat tdméntapaisia t6itd. Naiden
kemikaalien aiheuttaman altistumisen vahentéami-
seksi: tydskentele hyvin ilmastoiduilla alueilla ja
kayta hyvéksyttyjé suojavarusteita, esim. tihin
tarkoitettuja pélymaskeja, jotka on suunniteltu
suodattamaan mikroskooppisen pienié hiukkasia.

Tama koskee myds pdlyjen ainesosia, kuten

joitakin puutyyppeja (tammen tai pyokin polya).

Muita tunnettuja sairauksia ovat esim. allergiset

reaktiot, hengitystiesairaudet. Ala anna pdlyn

paasta elimistéon.

Ota huomioon myds materiaaleja, henkil6ita, kayt-

tékohdetta ja kayttdpaikkaa ohjeet ja kansalliset

maaraykset (esim. tydsuojelumadraykset, havitta-
minen).

Keraa hiukkaset niiden muodostumispaikassa, ala

levita niitd ympéristoon.

Kéyta erityisiin tyétehtaviin soveltuvia lisdvarus-

teita. Nain vahennét ympéaristdén hallitsematto-

masti levidvien hiukkasten maaraa.

Kayté sopivaa pélynimuria.

Vahenna pélyn muodostumista seuraavasti:

- Ala suuntaa vapautuvia hiukkasia ja koneen
poistoilmaa itseasi, l&hella olevia henkildita tai
kerdantynytta polya péin.

- Kayta imuria ja/tai ilmanpuhdistinta.

- Tuuleta tydpiste hyvin ja pida puhtaana imuroi-
malla. Lakaiseminen tai puhaltaminen levittda
polya. .

- Imuroi tai pese suojavaatteet. Ala puhalla,
pudista tai harjaa niita.

Laitteen teknisistd muutoksista tai osien
kaytosta, joita valmistaja ei ole tarkas-
tanut ja hyviksynyt, aiheutuvat vaarat!

¢ Asenna tdma laite noudattaen tarkasti taté kayt-
téohjetta.

* Kayta ainoastaan valmistajan hyvaksymié osia.
Tama koskee erityisesti turvalaitteita (katso
tilausnumerot varaosaluettelosta).

* Ala tee osiin mitaan muutoksia.
e Laitteen vioista aiheutuvat vaarat!

* Hoida laitetta ja lisatarvikkeita huolellisesti.
Noudata huoltoméaarayksia.

¢ Tarkista laite ennen jokaista kayttokertaa
mahdollisten vaurioiden varalta:
Ennen kuin jatkat laitteen kaytt64, varmista, etta
suojalaitteet tai pienia vaurioita saaneet laite-
osat toimivat moitteettomasti annettujen
madaraysten mukaisesti. Tarkasta, toimivatko
liikkuvat osat moitteettomasti ja etteivat ne ole
jumissa. Kaikkien osien taytyy olla oikein paikal-
laan ja tayttaa kaikki vaatimukset, jotta laitteen
moitteeton toiminta voidaan taata.

« Alakoskaan kéyta laitetta, jos sen litdntakaapeli
on vahingoittunut. Se aiheuttaa séhkoiskun
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vaaran. Anna sdhkdalan ammattilaisen valitt6-
masti korjata vahingoittunut verkkokaapeli.

* Vaurioituneet suojalaitteet tai osat taytyy korjata
tai vaihtaa asianmukaisesti, valtuutetun ammat-
tikorjaamon toimesta. Anna asiakaspalvelukor-
jaamon vaihtaa vaurioituneet virtakytkimet. Ala
kayta laitetta, mikali virtakytkint ei voida kytkeéa
péaalle tai pois paalta.

* Pid4 kasikahvat kuivina ja vapaana 6ljysta ja
rasvasta.

Tukkeuttavista ty6kappaleista tai niiden
osista aiheutuva vaara!

Jos tukkeuma péasee syntyméaan:

1. kytke laite pois paalta.

2. Irrota verkkopistoke virtaldhteesté.
3. Kayta kéasineita.

4. Poista tukkeuma sopivilla tydkaluilla.

5.2 Symbolit laitteella

AVaara!

Seuraavien varoitusten laiminlyénti voi johtaa
vakaviin vammoihin tai esinevaurioihin.

@ Lue kéayttéohje.

7/, Pida aina riittdv4 etaisyys terdakseliin.
Wy \ Pida kaytén aikana riittava etaisyys pyori-
\ viin rakenneosiin.

Varoitus yleisesté vaarasta. Varoitus hen-
A kildvahingoista tai ymparistévahingoista.
Paksuuspdydan korkeudensaéatd. Paksu-
uspoydan korkeutta muuttaa 3 mm kierta-
malla kampea yhden kerran.

[—)

-
Lukitusruuviin liittyvat ohjeet (2). Katso

,;rg\luvut 9.1ja10.1.

Lock
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5.3 Turvalaitteet

Takaiskuvarmistus

Takaiskuvarmistus (4) estaa tydkappaleen sinkoa-

misen pyorivastéa terdakselista takaisin koneen

kayttajaa kohti.

— Kaikkien takaiskuvarmistuksen tarrainten on
alareunassa oltava suunnattu suippenevasti.

— Kaikkien takaiskuvarmistuksen tarrainten on
palattava automaattisesti alkuasentoon (alas-
pain).

Teraakselin peiteprofiili

Teraakselin peiteprofiili (22) estaa koskettamisen

pyorivaan teraakseliin ylhaalta pain

oikohdylayksen aikana.

— Kun kiristysruuvi (23) on irrotettu, terdakselin
peiteprofiili sovitetaan tydkappaleen leveyteen.

— Teraakselin peiteprofiili sovitetaan tyékappa-
leen korkeuteen korkeudensaatéruuvilla (25).
Teraakselin peiteprofiili voidaan oikohdylakay-
téssé saatéda 0-85 mm:n korkeuteen.

Teraakselin peiteprofiili on aina sovitettava tydkap-

paleeseen, jotta se antaa tehokkaan suojan. Kiris-

tysvivun (24) on oltava alas painettuna.

Tybkappaletta ohjattaessa kadet liukuvat teréak-
selin peiteprofiilin paalta.

Lastunpoistokupu

Katso kuva Q.

Tasohdylayksessé lastunpoistokupu (3) toimii
my0s terdakselin suojuksena.

Silloin lastunpoistokupu (3) kdannetéaan ylos ja
turvaruuvi (2) kierretaan vastapaivaan (kiinni)
paateasentoon asti. Lastunpoistokupu on varmis-
tettu.

6. Yleiskatsaus

Katso sivu 2.
1 Luovutuspdyté

fi
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Lastunpoistokuvun lukitusruuvi
Lastunpoistokupu

Takaiskuvarmistus

Lukitusvipu

Vaste/vasteprofiili

Teréaakseli

Kiristysvipu (kulma)

Kiristysvipu (leveys)

10 Vasteen pidike (vasteen asennusta varten)
11 Syo6ttopoyta

12 Korkeudensaadin (sy6ttopoyta)

13 Lastunimukupu (varustettu imuistukoilla)
14 Tyo6ntékeppi

15 Paksuuspoyta

16 Kuljetuskahvat

17 Jalat

18 Asteikko (oikohdylays)

19 Kuljetuspydrat

Kayttokytkin

21 Paksuuspdydan korkeudensaadin (veivi)
Teraakselin peiteprofiili

(Teraakselin peiteprofiilin) kiristysruuvi
(Terdakselin suojuksen varren) kiristysvipu
(Teraakselin peiteprofiilin)
korkeudensaatéruuvi

Ruuvi tydntdkepin sailytysta varten

O©CoOoNOOOGTA~WN

26

Toimituksen mukana tulleet lisatarvikkeet:

- Kiintoavain
- Kuusiokoloavain
- Hoylateran saatotulkki

7. Kayttéosat

Kéyttokytkin (20)
* Kéynnistys = paina vihreaé kytkinta.
* Pysaytys = paina punaista kytkinta.

Alijénniterele

Jannitteen havitessa alijanniterele laukeaa. Tama
estda konetta kdynnistymésta itsestaan, kun
jannite taas palautuu. Koneen kaynnistamiseksi
uudelleen on vihredé kaynnistyskytkinta painet-
tava uudelleen.

Ylikuormitussuoja

Hoéylayskoneeseen on sisdanrakennettu ylikuor-
mitussuoja. Se kytkee laitteen pois paalta, jos
moottori kuumenee liikaa. Kytke hdyldyskone
uudestaan paalle seuraavasti:

1. anna moottorin ja4htyé (noin 10 minuuttia);
2. paina vihreaa kytkinta.

Paksuuspdydan korkeudensaitd
(tasohéylédna kéayttaessa)

Hoéylayspaksuus (= tybkappaleen paksuus tydston
jalkeen) asetetaan tasohoylanéa kayttédesséa paksu-
uspOydan korkeudenséaatimellé (21).

¢ Paksuuspdydéan korkeutta muuttaa 3 mm kierta-
malla kampea yhden kerran.

* Yhden héylayskerran aikana voidaan paksuu-
desta poistaa korkeintaan 3 mm.

* Korkeintaan 160 mm:n paksuisia tybkappaleita
voidaan tydstaa.

Syo6ttépdydan korkeudensaitd
(oikohdylana kayttéaessa)

Syo6ttdépdydan korkeudensaatimesta (12) saade-
tdan, kuinka paljon materiaalia halutaan hoylata
pois oikohdylana kaytettdessa.

¢ Asteikko on jaettu (18) 0,5 mm:n askeliin.

* Yhden hdylayskerran aikana voidaan paksuu-
desta hdylata pois korkeintaan 3 mm.

Vasteprofiili

Vasteprofiili (6) auttaa ohjaamaan tyékappaleita
sivusuunnassa oikohdylattaessa.

¢ Kun kiristysvipu (9) on vapautettu, vasteprofiili
voidaan sovittaa tydkappaleen leveyteen.

* Kiinnitysvivun (8) avaamisen jélkeen vastepro-
fillia voidaan kallistaa korkeintaan 45°.

8. Asennus

A Vaara!

Koneeseen tehdyt muutokset tai sellaisten
osien kaytto, jotka eivat ole valmistajan
tarkastamia ja toimittamia, voivat aiheuttaa
kaytdssa arvaamattomia vahinkoja.

* Asenna tdmé kone tarkasti timén ohjeen
mukaisesti.

* Kéayté vain toimituksen mukana tulleita osia.
¢ Ala tee osiin mitddn muutoksia.

Tarvittavat tyékalut

— Ruuviavain 10 mm

— Ruuviavain 13 mm

— Ristipainen ruuvinvaannin

— Kuusiokoloavaimet (eri kokoja)
- Vasara

8.1 Kuljetussuojan poistaminen
¢ Poista suojamuovi ja pyyhi ylimaéarainen 6ljy
pois liinalla.

8.2 Jalkojen asennus

¢ Asenna kuljetuskahvat (16) sy6ttopdydan
puolelle (11). Kiinnité kaikki jalat neljalla ruuvilla
ja aluslevylla.

1. Aseta kone toisen henkilén avulla varovasti
kyljelleen sopivalle alustalle.
2. Katso kuva A:
Sy6ttopoydan puolella (11):
Tyonna kaksi jalkaa (17) sisdpuolelta koneen
kulmiin. Pitele kahta kuljetuskahvaa (16)
koneen ulkopuolelta konetta vasten ja ruuvaa
ne kiinni:
- Aseta aluslevyt (pidempiin) kuusioruuveihin.
- Pujota kuusioruuvit ulkopuolelta reikien lapi.
- Ruuvaa kuusiomutterit sisdkautta kiinni ja
kirista ne.
3. Luovutuspodydéan puolella (1):
Tyonna kaksi jalkaa (17) sisapuolelta koneen
kulmiin ja ruuvaa ne kiinni:
- Aseta aluslevyt kuusioruuveihin.
- Pujota kuusioruuvit ulkopuolelta reikien lapi.
- Ruuvaa kuusiomutterit sisdkautta kiinni ja
kirista ne.
. Katso kuva B:
Asenna kuljetuspyorat (19)luovutuspéydéan
puolella (1) jalkoihin kuusioruuveilla, alusle-
vyilla ja kuusiomuttereilla.
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8.3 Paksuuspdydén korkeudensaati-
men asennus

Katso kuva C.

* Asetaveivi (21) istukkaan siten, etté sen sivussa
oleva kuusiokoloruuvi osoittaa istukan tasai-
seen puoleen pain.

Kiinnita veivi (21) kiristamalla sivussa oleva
kuusiokoloruuvi kuusiokoloavaimella.

8.4 Kayttokytkimen asennus
Katso kuva C.

* Ruuvaa kayttokytkin (20) tiukasti kiinni 4 pitkalla
ruuvilla.

8.5 Syé6ttopdéydan asennus

Katso kuva D.

1. Ruuvaa vasemmanpuoleisen listan (c) 2 kiinni-
tysruuvia (a) irti ja irrota lista (c).

2. Irrota my0s oikeanpuoleinen lista.

3. Aseta syottdpdyta (11) koneen paaélle ja pida
siité kiinni, jotta se ei pdase putoamaan.

4. Tyénnavasemmanpuoleinen lista (c) sivusuun-
nassa sisaan ja kohdista se siten, etta listassa
olevat 2 metallitappia (b) osuvat laitteessa
oleviin reikiin.
Varmista, ettd sy6ttdpodydassa oleva lukumer-
kinta (d) on asteikkoalueella (18) (muuta sy6t-
tépdydan asentoa tarvittaessa).
Iske 2 metallitappia (b) vasaralla laitteessa
oleviin reikiin, siten, etta reunat ovat samalla
tasolla.
Ruuvaa lista jélleen kiinni 2 kiinnitysruuvilla (a)
(ja aluslevylla).

5. Asenna myos oikeanpuoleinen lista.

Katso kuva E.

6. Korkeudens&adon (12) valmistelu:
Tyonna aluslevy (a) kierretankoon.

7. Tybénna korkeudens&adon (12) kierretanko
syo6ttdpdydan (11) etuosassa olevaan reikaan.

8. Tydnna ensin jousialuslevy (b) ja sen jélkeen
lukitusrengas (c) kierretankoon.

9. Ruuvaa kierretanko (syo6ttépdydan (11)
alapuolella olevaan) poikkitangon kierrerei-
kaan (d).

10.Kierretangossa on kartiomainen syvennys.
Aseta lukitusrengas (c) siten, etté ruuvi on luki-
tusrenkaassa tdmén syvennyksen ylapuolella.
Kiinnita lukitusrengas kiristdmalla ruuvi kuusio-
koloavaimella.

8.6 Lastunpoistokuvun asennus

Katso kuva F.
* Tyénna lastunpoistokupu (3) kiinnitysprofiilin (a)
alle ja ruuvaa se tiukasti kiinni 4 peltiruuvilla (b).

8.7 Luovutuspoéydan asettaminen pai-
koilleen ja teraakselin peiteprofiilin
asentaminen

Katso kuva G.

1. Luovutuspdydéan (1) asentaminen laitteeseen:
Katso luku 9.1, vaiheet 1 - 6.

2. Pida terdakselin peiteprofiilin pidiketta (a) sivu-
suunnassa sy6ttopdydéssa (1) ja ruuvaa se
tiukasti kiinni kahdella ruuvilla. Kirista
molempia ruuveja vuorotellen, jotta peiteprofiili
ei kierry. (Ohje: Jotta ruuveihin on helppo
paasta kasiksi, on kiristysvivun (24) oltava alas-
painettuna.)

3. Tyénna peiteprofiili (22) pidikkeeseen siten,
etta koko teraakseli on peitettyna, ja kiinnita se
kiristysruuvilla (23).

8.8 Vasteen asennus

Ohje: Kiristysvipu voidaan hieman aksiaaliseen
suuntaan vetamalla siirtaa sen alla olevaan
kuusiokoloon.

Katso kuva H.

1. Ruuvaa vasteen pidike (10) kahdella ruuvilla
(a) kiinni sy6ttépoytaan (11).

2. Aseta vasteen kannatin (b) vasteen pidikkee-
seen (10) ja tydnna samalla kiristysvivun ruuvi
(9) vasteen pidikkeen uraan (10).

3. Kiristé kiristysvipu (9) paikoilleen, jolloin se
samalla kiinnittyy myés laitteeseen.

4. Tyoénna toinen kiristysvipu (8) yl6s ja kirista se
paikoilleen, jotta vasteprofiili (6) voidaan
tyontéa sisdan ja sille jaé tarpeeksi tilaa.

5. Pida vasteprofiilia (6) siten, etta syvennys
osoittaa alaspain syottépdydan (1) suuntaan.

6. Tydnna vasteprofiili (6) urineen kahden lukko-
ruuvin (c) paalle vasteeseen asti. Kirista lukko-
ruuvien (c) mutterit ja kiinnita samalla vastepro-
fiili.

7. Laita toimituksen mukana tullut muovikansi (d)
vasteprofiilin paahan.

8.9 Verkkoliitanta

A Vaara!

Sahkojannite

Ota kone kaytt66n ainoastaan kuivassa ympa-
ristéssa.

Liitd kone ainoastaan sellaiseen virtaldhtee-
seen, joka tayttda seuraavat vaatimukset
(katso myds "tekniset tiedot"):

- suojana vikavirtakatkaisin, jossa vikavirta =
30 mA;

- pistorasiat asennettu, maadoitettu ja
tarkastettu maaraysten mukaisesti;

- 400 V: pistorasiat kolmivaihe-vaihtovirralla
nollajohtimien kanssa.

- lastunimulaitteistoa kéytettdessa on myos
lastunimulaitteiston oltava riittavéasti
maadoitettu;

Aseta johto siten, etta se ei héiritse tyésken-
telya eiké voi vahingoittua.

Suojele verkkojohtoa kuumuudelta, vahingol-
lisilta nesteilté ja terévilta kulmilta.

Kéytéa ainoastaan jatkojohtoa, jonka poikki-
pinta-ala on riittdvén suuri.

Al irrota pistoketta seinista vetamalla
johdosta.

Tarkasta kiertosuunta! (vain vaihtovirta-
moottorilla varustetuissa malleissa):

Vaihekytkennd@n mukaan voi olla mahdollista,
etté terdakseli py6rii vaaraan suuntaan. Se voi
johtaa koneen ja ty6kappaleen vaurioihin.
Tarkasta kiertosuunta sen vuoksi ennen
jokaista uudelleen liitantaa.

Jos kiertosuunta on virheellinen, pitaa sahko-
alan ammattilaisen vaihtaa vaiheet tulojoh-
dossa tai verkkoliitinnassa.



9. Ohjaus -
kéyttod oikohéylana

Ohije:

Oikohoylayksessa hoylataan (= oiotaan)
epéatasainen pinta tasaiseksi, esim. siistitdan
lankun reunat.

— Tybkappale on sy6ttépdydan paalla.
— Tybkappaletta tydstetaan alapuolelta.

— Tyo6kappaleen tydntdsuunta on painvastainen
kuin tasohdylayksessa.

Tyoékappaleen mitat

Pituus Leveys | Kork

eus
alle 250 mm, kayta kork. vah.
tyénninta (ohjausapu- | 260 5mm
vélinetta) mm

kayta yli 1500 mm:n
kappaleissa lisaksi
tybkappaleen alustaa
tai apulaista

9.1 Valmistelu,
laitteen muuntaminen
oikohoyldysta varten

A Vaara!

Irrota verkkopistoke ennen kaikkia koneeseen

liittyvia toita!

1. Aseta vaste (6) niin kauas ulospain, etté se ei
héiritse.

Katso kuva I.

2. Kierrd (avaa) lukitusruuvia (2) vastapaivaan
paateasentoon asti.

3. Kaanna lastunpoistokupu (3) alas.

Katso kuva J.

4. Kaanna vasemman- ja oikeanpuoleista lukitus-
vipua (5) ulospain.

5. Aseta luovutuspéyta (1) paikoilleen — molem-
pien koneen kotelon tappien on osuttava luovu-
tuspdydan ohjaimen alempiin uriin.

Ohje:

Rajakytkin vapautuu vain silloin, kun
syottopoyta on asennettu oikein. Vain silloin
laite voidaan kytkea paalle.

6. Kiinnita luovutuspdyta (1) molemmilla lukitusvi-
vuilla (5). Sulje molemmat lukitusvivut
vasteeseen asti. Vain silloin laite voidaan
kytkea paalle.

7. Llaske paksuuspdyta (15) veivilla (21) taysin
alas.

Katso kuva K.

8. Syo6ttépdydan puolella (11):

Asenna lastunimukupu (13) sy6ttdpdydan (11)

ja paksuuspdydan (15) valiin. Huomioi oikea
sijainti:

- pyorea imuistukka osoittaa ulospéin. Vaste (a)
osoittaa alaspain.

- Tydnna vaste (a) paksuuspdydan (15) liitos-
laattaan (b).

9. Kierra paksuuspdytaa veivista varovasti ylos-
péin, jotta lastunimukupu (13) kiristyy/kiinnittyy
paikoilleen. Lastunimukupu peittda teraak-
selin alhaalta pain. Rajakytkin vapautuu
vain silloin, kun lastunimukupu (13) on
asennettu oikein. Vain silloin laite voidaan
kytkea paalle.

10.Tarvittaessa: Liita lastunimukuvun (13) imuis-
tukkaan sopivan imulaitteen letku. Huomaa
luvussa 10.3 annetut ohjeet.

11.Peita terdakseli terdakselin peiteprofiililla (22).

9.2 Tyobkappaleiden oikohdylays

A Vaara!

- Avoin teraakseli voi aiheuttaa pahoja louk-
kaantumisia! Peitd sen vuoksi teraakselin
peiteprofiililla (22) se terdakselin osuus,
jota tyokappale ei peita. Sovita terdakselin
peiteprofiili tarkasti ty6kappaleen mittoihin.

- Tarkista terdakselin peiteprofiilin toiminta.
Paina tata tarkoitusta varten teraakselin
peiteprofiilia alaspéin ja paasta sitten siita
irti. Kun teraakselin peiteprofiilista paaste-

taan irti, sen on automaattisesti ponnahdet-
tava takaisin asetettuun asentoon. Ala
kayta laitetta viallisella teraakselin peitep-
rofiililla.

- Ala koskaan koske ty6kappaletta ohjat-
taessa kasilla terdakselin peiteprofiilin alle.

- Kayta ohjausapuvilinetta (tyonninta), jos
haluat oikohdylata pienempia tyékappa-
leita, joita ei voida ohjata riittdvan turvavalin
paasta terdakseliin.

- Kayta kapeita sivuja oikohdylattdessa
vastetta, jotta tybkappaleen sivuttainen
ohjaus on turvallista. Jos haluat
oikohdyléata ohuita tai kapeita tydkappa-
leita, kayta ylimaaraista vastetta, jotta kadet
ovat ohjattaessa riittdvan kaukana teréak-
selista.

- Kayté héylaysta aloitettaessa tybkappaleen
takana vastekappaletta, jotta tyékappale ei
voi sinkoutua takaisin tyéntésuunnan
vastaiseen suuntaan.

- Kayta tyokappaleen alustaa (esim. rullateli-
nettd), jotta suuret ty6kappaleet pysyvét
tasapainossa.

- Ala ohjaa tydkappaletta takaisin avoimena
ja kdytéssa olevaan terdakseliin.

- Kayté tarpeen mukaan:
lastunimulaitteistoa, liukuvahaa (jotta
ty6kappaleet liukuvat helposti syott6- ja
luovutuspoydéan paalta).

1. Tyodskentele oikeassa kohdassa:

- kytkimen puolella;
- laitteeseen pain.

2. Katso kuva L: S4ada kiristysvivulla (8) varus-
tettu vaste (6) ja kiristysvipu (9) haluamallasi
tavalla.

3. Katso kuva M: Aseta haluttu lastuamisaste
I(<orl)<eudenséétimellé (12) ja lue se asteikolta

18).
Ohje:
Koneella voidaan héylata yhdella
hoylayskerralla korkeintaan 3 mm. Kyseistéa
mittaa voidaan kuitenkin kayttaa vain:

— erittéin teravilla hoylaterilla;
— pehmeéén puuhun;
— jos ei kayteta tybkappaleen maksimileveytta

Muutoin on olemassa laitteen ylikuormituksen
vaara.

Tyosta tydkappaletta mieluiten useammassa
tyévaiheessa.

4. Aseta tydkappale vasteeseen (6) (kayta tarvit-

taessa apuvastetta).

5. Sovita terdakselin peiteprofiili tydbkappalee-

seen:

- A) Kapeiden sivujen héylddminen (reunat):
Katso kuva N: Aseta terdakselin peiteprofiili
(22) ruuvista (25) kiertamalla taysin alas. Avaa
kiristysruuvi (23), tydnna teraakselin peitepro-
fiili (22) sivusuunnassa tyOkappaleeseen,
kirista kiristysruuvi (23).

- B) Leveiden sivujen hoylddminen:

Katso kuva O: Laske terdakselin peiteprofiili
(22) ylhaalta pain tydkappaleen paalle. Sovita
se ruuvista (25) kiertamalla tyokappaleen
paksuuteen. Avaa kiristysruuvi (23), tyénna
terdakselin peiteprofiili (22) sivusuunnassa
vasteeseen (6), kirista kiristysruuvi (23).
Kytke moottori paalle.

Paina tyokappaletta vain luovutuspdydan (1)
alueella.

. Tydnna tybkappaletta suoraan sy6ttépdydan
(11) ylapuolella. Pida silloin sormet yhdessa ja
ohjaa tybkappaletta kAmmenella.

. Sammuta kone, jos sita ei kdyteta heti uudes-
taan.

© No

©

10. Ohjaus -
kaytté tasohdylana

Ohje:

Tasohoylaysta kaytetddn héyldamaan
ohuemmaksi tyokappaletta, jonka pinta on jo
valmiiksi tasainen.

Tybkappale ohjataan hdylayskoneen lapi.

Jo tasaiseksi hdylatty pinta on paksuuspdytaa
vasten (15).

Tydkappaletta tyéstetédan ylapuolelta.

Tydkappaleen tyéntdésuunta on painvastainen
kuin oikohdylédyksesséa. Katso kuva R.

SUOMI fi
Tybkappaleen mitat

Pituus Leveys Korkeus
véh. 200 mm - véh.

6 mm
kayta yli 1500 kork. kork.
mm:n kappa- 260 mm 160 mm

leissa liséksi tyo-
kappaleen alus-
taa tai apulaista

10.1 Valmistelu,
laitteen muuntaminen
tasohdylaysta varten

AVaara!

Irrota verkkopistoke ennen kaikkia koneeseen

liittyvia toita!

1. Aseta vaste (6) niin kauas ulospain, etté se ei
héiritse. (Vaihtoehto: Irrota vaste (6) ja aseta se
sivuun.)

Katso kuva P.

2. K&anna vasemman- ja oikeanpuoleista lukitus-
vipua (5) ulospain.

3. Irrota luovutuspoyta (1) ja aseta sivuun.

Katso kuva Q.

4. Kaanna lastunpoistokupu (3) ylds, teraakselin
ylapuolelle. (Lastunpoistokupu toimii terdak-
selin suojuksena.)

5. Kierra lukitusruuvia (2) myétapaivaan (kiinni)
paateasentoon asti, jolloinrajakytkin
vapautuu ja vasta sen jdlkeen voidaan
kaynnistaa laite.

6. Lastunimulaitteiston kanssa tyéskennellessé:
Kierra pyalletty mutteri (a) irti lastunpoistoku-
vusta (3). Aseta lastunimukupu (13) lastunpois-
tokuvun (3) paalle ja kiinnité se pyalletylla
mutterilla (a). Liitd sopivan imulaitteen letku
imuistukkaan. Huomaa luvussa 10.3 annetut
ohjeet.

10.2 Tyékappaleiden tasohdylays

AVaara!

- On olemassa pydrivien sy6ttotelojen
sisdanvetovaara! Sailyta riittava vali
koneen sisdosiin! Kayta ohjausapuvalinetta
(tyéntokeppia (14)), jos haluat tyéntaa
pienempia tyokappaleita laitteeseen.

- A& kierra ty6kappaleita. Muuten syntyy
takaiskuvaara.

- Poista koneeseen mahdollisesti kiinni
jaédneet osat vasta sitten, kun moottori on
taysin pysahtynyt ja virtapistoke irrotettu.

- Ohjaatydkappale ulos luovutuspuolelta, jos
se on tullut niin pitkélle sisdénvedetyksi,
etté sité ei endéa voida turvallisesti ohjata
syo6ttépuolelta.

- Hoylaa korkeintaan kahta ty6kappaletta
samanaikaisesti. Ohjaa siina tapauksessa
molemmat ty6kappaleet sisdéntyént6-
aukon ulkoreunoille.

- Kéayta tarpeen mukaan:
lastunimulaitteistoa, liukuvahaa (jotta
tyokappaleet liukuvat helposti paksuus-
poydan paalta).

@ Huomio!

Koneen sisédpuolella on rajakytkin. Varmista
ty6kappaleita koneeseen viedess4, etta raja-
kytkin ei vaurioidu.

1. Tydskentele oikeassa kohdassa:
- kytkimen puolella;
- laitteeseen péin.
2. Saada hoylayspaksuus (21) ja lue se astei-
kolta.
Ohje:
Koneella voidaan héylata yhdella
hoylayskerralla korkeintaan 3 mm. Kyseista
mittaa voidaan kuitenkin kayttaa vain:

— erittain teravilla hoyléaterilla;
— pehmeéaan puuhun;
— jos ei kayteta tydkappaleen maksimileveytta

Muutoin on olemassa laitteen ylikuormituksen
vaara.
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Tydsta tydkappaletta mieluiten useammassa
tyévaiheessa, kunnes haluttu paksuus on saavu-
tettu. Katso kuva R.

3. Kéyta erisuuntaisten pintojen hdylddmiseen
sopivia ohjausapuvélineita (valmista niille
sopivat muotit (katso kuva S)).

4. Kytke moottori paalle.

5. Tyénna tybkappale laitteeseen hitaasti ja
suoraan. Tydkappale vedetdan automaattisesti
sisaan.

6. Ohjaatydkappale suoraan héylayskoneen lapi.

7. Sammuta kone, jos sita ei kayteta heti uudes-
taan.

10.3 Sopivien imulaitteiden kayttdminen

A Vaara!

Tietyt puupolytyypit (esim. pyokki- ja saar-
nipuu) voivat sisédén hengitettdessa aiheuttaa
syOpaa. Tyoskentele suljetuissa tiloissa
ainoastaan sopivan lastunimulaitteiston
kanssa, jossa on:
- sopiva imuistukan ulkohalkaisija (100 mm)
- llmamaéra ° 550 m%/h;
— Alipaine héylakoneen imuistukassa
8740 Pa;
— limannopeus héyldkoneen imuistukassa
820 m/s.

IE Huomio!

Kaytto ilman lastunimulaitteistoa on mahdol-

lista ainoastaan:

- ulkona;

- jos syntyy vain vahén lastuja (pienilla
tyokappaleilla ja vahaiselld hoyldyspaksuu-
della);

- polysuojamaskia kayttaen.

11. Huolto ja hoito

A Vaara!

Aina ennen huolto- ja puhdistustoita:

- Kytke kone pois paalta.

- Irrota verkkopistoke virtaldhteesta.

- Odota kunnes kone on pyséahtynyt.

Kéytéa varaosina, varsinkin turvalaitteissa ja

leikkuutydkaluissa, ainoastaan alkuperéisia

varaosia, koska osat, joita valmistaja ei ole

tarkastanut ja hyvéksynyt, voivat aiheuttaa

arvaamattomia vahinkoja.

Aina huolto- ja puhdistustdiden jélkeen:

- Ota kaikki suojalaitteet uudelleen kaytt66n
ja tarkasta ne.

- Varmista, ettd koneessa ei ole mitaén ty6ka-
luja tai muita vastaavia esineita.

Tassé kappaleessa kuvattuja huolto- ja korja-

ustoita laajempia toita saavat suorittaa vain

alan ammattilaiset.

11.1 Hoyléterédn purkaminen ja asenta-

minen

Ohje:

Tylsét hoylaterat havaitaan seuraavista
seikoista:
— alentunut héylaysteho;
— suurempi takaiskuvaara;
— moottorin ylikuormitus.

Ohje:

Toimitukseen siséltyvat héylaterat on
teroitettu molemmin puolin, eika niiden jélki-

roi le mahdollista. Kdanna tylsat héyla-

terat. Jos molemmat puolet ovat kuluneet, on
hoylatera vaihdettava, katso luku Liséatarvik-
keet.

Ohje:

Huomaa valmistajan antamat varahoyla-
teria koskevat tiedot. Anna ammattikorjaamon
teroittaa jalkiteroitettavat hoylaterat.

A Vaara!

Hoylaterat aiheuttavat leikkuuhaavojen
vaaran! Kéyta hoylateria vaihdettaessa suoja-
kéasineita.

Hoylaterien irrottaminen:

1. Irrota verkkopistoke virtaldhteesta.

2. lIrrota vaste (6).

3. Péaastaksesi kasiksi terdakseliin: Aseta terdak-
selin peiteprofiili (22) taysin ylés ja ulos.

Katso kuva T.

4. Ruuvaa hoylateran puristuskiskon (a) nelja
kuusioruuvia kokonaan sisaan (kayta kasi-
neital).

5. Otahoylateran puristuskisko (a) ja hdylatera (b)
terdakselista (7).

6. Puhdista terdakselin ja hdylateran puristus-
kiskon pinnat.

A Vaara!

Ala kdyta mitdan sellaisia puhdistusaineita
(esim. hartsijadnnosten puhdistamiseksi),
jotka voivat sy6vyttaa kevytmetalliosia,
muutoin kevytmetalliosien kestévyys voi
heiketa.

Hoylateran asennus:
Ohje:
Jos kéaytéat héylateria, jotka on teroitettu

molemmin puolin, voidaan héylatera kaantaa,
jos toinen puoli on riittdvan terava.

A Vaara!

- Kéayta vain tarkoitukseen soveltuvia héyla-
teria (katso "Tekniset tiedot", luku "Lisatar-
vikkeet") — epésopivat, vaarin asennetut,
tylsét tai vaurioituneet hoylaterat voivat
irrota tai huomattavasti liséta takaiskun
vaaraa.

- Varmista, ettd molemmat hoylaterat on aina
vaihdettava tai kdédnnettéva.

- Asenna héyléatera vain alkuperaisosien
kanssa.

7. Katso kuva U: Aseta terdva hoylatera (b)
kuvan mukaisesti hdylateran puristuskiskoon
(a).

Molempien hoylateran puristuskiskon tappien
on osuttava hdyléaterén (b) molempiin reikiin (c).

8. Aseta hoylateran puristuskisko (a) ja hoylatera
(b) teraakseliin (7). Varmista, etté hoylatera ei
luiskahda pois hoylateran puristuskiskon
kummastakaan tapista.

9. Katso kuva V: Kierra héylateran puristus-
kiskon (a) neljaé kuusiokoloruuvia niin pitkalle,
etta hdylateran puristuskiskoa (a) ja hdylateraa
(b) voidaan viela juuri ja juuri liikuttaa teréak-
selin peiteprofiilia pitkin.

10.Hdéylateran ylimeneva osa voidaan tarkastaa
kahdella tavalla:

- Vaihtoehto 1: Katso kuva W: Aseta
saatotulkki (d) (sisaltyy toimitukseen) kuvan
mukaisesti terdakselin (7) paalle. Hoylaterien
(b) on ulotuttava niin kauas, etté ne kosket-
tavat saatétulkkia.

T&ama4 testaus on suoritettava molemmille

héylaterille ja hdylaterien molemmilla puolilla.

Vaihtoehto 2: Katso kuva X: Alumiiniviivai-

mella (e) (mittaus on tarkempi kuin saatétul-

killa (d)).

- Aseta alumiiniviivain (e) kuvan mukaisesti

sy6ttdpdydéan (1) ja teraakselin (7) paalle.

Kierra terdakselia kasin vield yhden kierroksen

verran, kuvan X mukaisesti.

- Teraakseli on oikein sédadetty, jos alumiinivii-
vain liikkuu kierrettédessé 4 - 6 mm eteenpéin.
T&ama testaus on suoritettava terdakselin
molemmilla puolilla.

11.Aseta teran ylimenevé osa saatadmalla hoyla-
teran puristuskiskon lukitusruuvit 3 mm:n
kuusiokoloavaimella.

12.Katso kuva Y: Ruuvaa kiinni kiertamalla hoéyla-
teran puristuskiskon (a) nelja kuusioruuvia
kokonaan ulos. Valté hoylateran puristuskiskon
jannitteet aloittamalla keskimmaisesta ruuvista
ja sen jalkeen kiristamalla 1ahempéana olevat
ruuvit vaiheittain.

A Vaara!

- Ala pidenna ruuvauksessa kaytettdvaa
ty6kalua.

- A& kirista ruuveja lyémalla tydkaluun.

13.Aseta terdakselin peiteprofiili (22) alkuasen-
toon.

14.Laita vaste (6) takaisin paikoilleen.

11.2 Syéttdvaihteiston huolto
(Vasteen puolella (6)).
1. Irrota verkkopistoke virtaldhteesta.

2. Avaa vaihteistokotelon kaksi mutteria ja poista
vaihteistokotelo.

3. Poista puupdly ja lastut lastunimulaitteistolla tai
pensselilla.

4. Katso kuva Z: Suihkuta akseleiden (nuolet)
rullaketju ja laakeri kevyesti huolto- ja hoitosp-
raylla (ala kayta oljya!)

5. Aseta vaihteistokotelo paikoilleen ja ruuvaa se
kiinni molemmilla muttereilla.

11.3 Paamoottorin hihnan kiristiminen
(Kayttokytkimen puolella (20)).
Katso kuva AA:

1. Irrota verkkopistoke virtalahteesta.

2. Avaa hihnakotelon mutterit ja poista hihnako-
telo (a).

3. Tarkasta hihnan kireys peukalolla painamalla.

Paamoottorin hihna (b) saa painua keskelta

korkeintaan 10 mm sis&an.

Paamoottorin hihnaa taytyy kiristaa, jos:

Avaa moottorin neljaa kiinnitysruuvia (c) noin

yhden kierroksen verran.

Paina moottoria moottorin hihnan kiristami-

seksi alaspain.

Kun oikea hihnan kireys on saavutettu, kiristi

moottorin kiinnitysruuvit (c) ristiin.

Poista tarvittaessa puupdly ja lastut lastunimu-

laitteistolla tai pensselilla.

Aseta hihnakotelo paikoilleen ja ruuvaa se

kiinni mutterilla.
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11.4 Koneen puhdistus ja hoito

1. Irrota verkkopistoke virtaldhteesta.
2. Poista puupdly ja lastut lastunimulaitteistolla tai
pensselilla:
- terdakselista;
- terdakselin peiteprofiilin korkeudensaatélait-
teesta;
- paksuuspdydéan korkeudensaatdlaitteesta;
- sy6ttdvaihteistosta.
3. Suihkuta rakenneosat kevyesti huolto- ja
hoitospraylla (ala kayta o6ljya!):
- paksuuspdydan korkeudensaatolaite;
- teraakselin peiteprofiilin korkeudenséaatdlaite.
4. Sivele sy6ttopoytaan, luovutuspdytaan ja
paksuuspdytaan ohut kerros liukuvahaa.

11.5 Koneen kuljettaminen

IEI Huomio!

Ala kanna sy6tto- tai poistopéydasta kiinni
pitéaen!

Konetta voi kuljettaa yksi henkild. Kallista konetta
kuljetusta varten kuljetuskahvoista (16) kiinni
pitaen, kunnes se on kuljetuspyérien (19) paalla ja
kuljeta sita rullaamalla.

11.6 Laitteen séilytys

A Vaara!

1. Irrota verkkopistoke virtaldhteesta.
2. Sailyta konetta siten,
- etta asiattomat eivat voi kdynnistaa
konetta ja
- ettd kukaan ei voi loukata itsedan paikal-
laan olevaan koneeseen.

@ Huomio!

Al siilyta konetta suojaamattomana ulkona
tai kosteissa tiloissa.

11.7 Huoltotaulukko

Téssaé luetellut tarkastukset ja ty6t suoritetaan
turvallisuuden vuoksi! Jos mainituissa rakenneo-
sissa on puutteita, ei konetta saa kayttaa, ennen
kuin kyseiset puutteet on poistettu asianmukai-
sestil



Ennen téiden aloitusta

Takaiskuvarmis- | Tarkasta:
tus (4) — tarrainten likkuvuus
(on palattava
automaattisesti
takaisin)
— tarrainten piikit
(eivat saa olla
pyoristyneet)
Hoylatera Tarkasta:
— tukeva paikoillaan
olo
- teravyys
— Yleiskunto
(ei lovia jne.)
Laitteen sisa- Poista:
osat - puulastut
— puupdly
Kierretangot
(korkeuden-
saato)
lastunimuistukat
(ilman imua
tyéskennel-
lessa)
Ulosvetotela Tarkasta:
- onko pinta
vaurioitumaton?
— liikkuvatko
tybkappaleet
moitteettomasti?
Syo6ttd- ja luovut- | — sivele kevyesti
uspoyta liukuvoidetta.

1x kuukaudessa (péivittdisessa
kaytossa)

Kierretangot
(korkeuden-
saato)

Suihkuta ohjainele-
mentit kevyesti huolto-
ja hoitospraylla (ala
kayta oljyal)

Sy6tto- ja luovut-
uspdyta

Tarkista kohdistus ja
séada tarvittaessa

Tarkasta vaurioiden
varalta, ja anna tarvit-
taessa séhkdalan
ammattilaisen vaihtaa
kaapeli.

Liitantakaapeli

12. Ongelmat ja hairi6t

A Vaara!

Aina ennen héirion selvitysta:

1. kytke laite pois paalta.

2. Odota kunnes terdakseli on pysédhtynyt.

3. Irrota verkkopistoke virtaldhteesta.
Pyérivén terdakselin koskettamisen
aiheuttama leikkausvaara!

Koneen tahaton kdynnistadminen voi aiheuttaa

vakavia loukkaantumisia.

Palovammojen vaara!

Héyléaterét voivat olla kuumia heti toéiden
jalkeen - anna laitteen jaéhtya ennen hairion-
poistotoimepiteita.

Vaara!

Aina hairién korjaamisen jélkeen:
tarkasta kaikki turvalaitteet ja ota ne kaytt66n.

Moottori ei kay:

» Valiaikainen jannitekatkos on laukaissut alijan-
nitereleen.

- kaynnista uudelleen.

* Eiverkkojannitetta.

- tarkasta séhkdjohto, pistoke, pistorasia ja
sulake.

* Moottori ylikuumentunut, esim. tylséan hoyla-
teran, lilan kovan kuormituksen tai lastutu-
koksen johdosta:

- poista ylikuumenemisen aiheuttaja, anna
koneen jaahtya noin 10 minuuttia ja kdynnista
uudelleen.

- Tasohdylayk a: Tarkasta, onko lastun-
poistokuvun (3) lukitusruuvi (2) kierretty paate-
asentoon ja korjaa tarvittaessa. Vain silloin
kosketuskytkin on aktivoituna ja kone voidaan
kaynnistaa (katso luku 10.1).

- Oikohoylattaessa: tarkasta, onko luovutus-
pdyté asennettu oikein. Tarkasta, onko lastu-
nimukupu asennettu oikein. Vain silloin koske-
tuskytkimet ovat aktivoituna ja kone voidaan
kaynnistaa (katso luku 9.1).

- Saada kosketusnastoja tarvittaessa. Ota
yhteytta asiakaspalveluun, katso luku 14.

Teho laskee:

¢ Tylsat hdylaterat.
- Asenna teravéat hdylateréat.

¢ Paamoottorin hihna luiskahtaa pois paikoiltaan.
- Kirista padmoottorin hihna. (Katso luku 11.3).

Tyostettédva pinta on liian karhea:

* Tylsat hoylaterat.
- Asenna teravat hdylateréat.

* Hoylaterat tukossa ja niissé on lastuja.
- Poista lastut.

¢ Tybkappale on liian kostea.
- Kuivaa tyékappale.

Tyobstettdva pinta on halkeillut:

* Tylsat hoylaterat.
- Asenna teravat hoylaterat.

* Hoylaterat tukossa ja niissé on lastuja.
- Poista lastut.

¢ Tybkappaletta tydstettiin kasvusuunnan vastai-
sesti.

- Tyosta tyOkappaletta vastakkaisesta suun-
nasta.

¢ Kerralla on hoylatty likaa materiaalia.

- Tyosta tybkappaletta useammassa tydvai-
heessa.

Tybkappaleen syo6tto toimii liian hitaasti
(tasohoylédys):
¢ Paksuuspdydéassé on hartsia.
- Puhdista paksuuspdyté ja sivele siihen
kevyesti liukuvoidetta.
¢ Kuljetustela on raskasliikkeinen.
- Kunnosta kuljetustela.
¢ Paamoottorin hihna luiskahtaa pois paikoiltaan.
- Kirista padmoottorin hihna. (Katso luku 11.3).

Tyostettdva kappale jaanyt jumiin
(tasohoylays):
¢ Kerralla on hoylatty likaa materiaalia.

- Tyosta tybkappaletta useammassa tydvai-
heessa.

13. Lisatarvikkeet

Kéyta ainoastaan alkuperéisia Metabon lisatarvik-
keita.

Kéyta vain sellaisia lisatarvikkeita, jotka tayttavat
tassa kayttboppaassa ilmoitetut vaatimukset ja
ominaistiedot.

A Imusovitin (lastunimulaitteistoon liitettava),
tilausnro: 0913031288

B Rullateline RS 420 (pitkien tydkappaleiden
tarkkaan ohjaukseen), tilausnro: 0910053353

C Teralistan muuntosarja (ehdottomasti tarpeen
kertakayttdisten kdannettavien hoylaterien
muuttamisessa HSS- tai kovametallisiin hoyla-
teriin), tilausnro: 0911030845

D HSS-hoylatera (puun hdylaédmiseen, jalkiteroi-
tettava), tilausnro: 0911030721

E Kertakayttdinen kdannettava hdylatera (puun
hdylaadmiseen), tilausnro: 0911030713

F Hoylatera puun héyladmiseen (kovametal-
linen, korkea seisokkiaika, kaikenlaiseen
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kovaan puuhun, jalkiteroitettava), tilausnro:
0911030730

G Voiteluaine WAXILIT (lisda puun liukuvuutta
oikaisulevylla ja paksuuspdydalla), tilausnro:
0911001071

H Huolto- ja hoitospray (hartsijaémien poistami-
seen metallipinnoilta ja niiden suojaamiseen),
tilausnro: 0911018691

Lisatarvikkeiden taydellinen valikoima, katso

www.metabo.com tai luettelo.

14. Korjaus

AVaara!

Sahkotyokalujen korjaustoitd saavat suorittaa
ainoastaan sahkéalan ammattilaiset!

Jos Metabo-sahkoétydkalusi tarvitsevat korjausta,
ota yhteyttd Metabo-edustajaan. Katso osoitteet
osoitteesta www.metabo.com.

Varaosaluettelot voit ladata osoitteesta
www.metabo.com.

15. Ymparisténsuojelu

Noudata kaytdsté poistettujen koneiden, pakka-
usten ja lisatarvikkeiden ympéristdystavallista
héavittamista ja kierratysta koskevia kansallisia
maarayksia.
Pakkausmateriaalit on havitettava paikallisia
méarayksia noudattaen niiden tunnisteiden mukai-
sesti. Lisatietoa I0ytyy osoitteessa
ww.metabo.com kohdassa Asiakaspalvelu.

Vain EU-maille: Ala havita sahkotydkaluja
ﬁ kotitalousjatteiden mukana! S&hko- ja elekt-

roniikkalaiteromua koskevan EU-direktiivin
2012/19/EU ja sen kansallisen taytantéénpanon
mukaan kaytetyt séhkotydkalut on kerattéava erik-
seen ja toimitettava ympérist6a sédastavaan kierra-
tykseen.

16. Tekniset tiedot

Selitykset sivulla 7 annetuille tiedoille.

Pidatdmme oikeuden tehda teknisen kehityksen
vaatimia muutoksia.

U =verkkojannite

| =nimellisvirta

P4 =nimellisottoteho

F =vah. sulake

Ng =kierrosluku kuormittamattomana (tera-
akseli)

Vp =syo6ttdnopeus tasohdylayksessa

m =paino
Hoylateran mitat:
=pituus x leveys x paksuus
Koneen mitat:
A =syvyys (alus- ja luovutuspdydan ylapuo-
lella) x leveys x korkeus
Tybkappaleen mitat:
maks =Maksimileveys
Hmaks =mMaksimikorkeus (tasohdylays)

Mittausarvot maaritetty EN 61029-2-3 mukaisesti.
~ Vaihtovirta

Annetut tekniset tiedot ovat toleranssien mukaisia
(vastaavat asianomaisia voimassa olevia
standardeja).

Paastoarvot

Naméa arvot mahdollistavat sdhkétydkalun
paastdjen arvioimisen ja erilaisten sahkotydka-
lujen keskinaisen vertailun. Kulloisistakin kaytt6-
olosuhteista, sdhkdtyodkalun tai terien kunnosta
riippuen todellinen kuormitus voi olla kyseisia
arvoja suurempi tai pienempi. Ota arvioinnissa
huomioon ty6tauot ja vdhdisemmaén kuormituksen
jaksot. Maaritd nama tekijat huomioiden arvioi-
tujen arvojen perusteella kayttajan suojaamiseen
vaadittavat toimenpiteet esim. tyénjarjestelyyn liit-
tyvat toimenpiteet.
Tyypillinen A-painotettu &anit
(standardin EN 61029-2-3 mukaan):
Loaa) =aanenpainetaso (oikohdylays)
Lwa(a) =&anitehotaso (oikohoylays)
L =aanenpainetaso (tasohdylays)

pA(D) TS 0
Lwa(p) =aanitehotaso (tasohoylays)
pA..» Kwa, . = epavarmuus

m Kéyta kuulosuojaimia!
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1. Innholdsfortegnelse

Samsvarserkleering
Forskriftsmessig bruk

Generelle sikkerhetsanvisninger
Spesiell sikkerhetsinformasjon
Oversikt

Betjeningselementer

Montering

Betjening - bruk som avretterhgvel
Betjening - bruk som tykkelseshgvel
10. Vedlikehold og stell

11. Proplemer og feil

12. Tilbeher

13. Reparasjon

14. Miljevern

15. Tekniske data
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2. Samsvarserklaering

Vi erkleerer pa eget ansvar: Disse avretter- og tyk-
kelseshgvlene, identifisert med type- og serie-
nummer *1), overholder alle relevante bestem-
melser i direktivene *2) og standardene *3).
Kontrollrapport *4), Kontrollorgan *5), Teknisk do-
kumentasjon hos *6) - se side 7.

3. Forskriftsmessig bruk

Maskinen er laget for avretting og tykkelseshovling
av massive trematerialer. Tillatte mal for arbeids-
stykker ma ikke overskrides (se "Tekniske data").

Folgende arbeid far ikke gjennomferes med dette

apparatet:

— Innsettingsarbeid (dvs. en hver bearbeidelse
som ikke gar over hele arbeidsstykkets lengde).

— Hovling av fordypninger, tapper eller utspa-
ringer.

— Hovling av sterkt bayd tre, hvor det ikke finnes
en tilstrekkelig kontakt med opptaks- og utma-
tingsbordet.

All annen bruk er ikke tiltenkt bruk. Ikke forskrifts-
messig bruk, forandringer pa utstyret eller bruk av
deler som ikke er godkjent og tillatt av produ-
senten, kan forarsake uforutsigbare skader!

4. Generelle
sikkerhetsanvisninger

maskinen ma du ta hensyn til tekst som er
merket med dette symbolet!

@ ADVARSEL - Les bruksanvisningen for &

2 For din egen sikkerhet og for & beskytte

minimere skaderisikoen.

Lan bare ut elektroverktoyet ditt sammen
med disse dokumentene.

Generelle sikkerhetsanvisninger for elektro-
verktoy

ADVRSEL Les gjennom alle sikkerhets-

anvisninger, instrukser, illustrasjoner og
tekniske data som fglger med dette elektriske
verktoyet. Manglende overholdelse av anvisnin-
gene nedenfor kan medfere elektrisk stot, brann
og/eller alvorlige personskader.

Ta vare pa alle advarsler og instruksjoner for
fremtidig referanse. Nedenfor brukes uttrykket
"elektro-verktoy". Det viser til nettdrevne elektro-
verktoy (med ledning) og batteridrevne elektro-
verktoy (uten ledning).

4.1 Sikkerhet pa arbeidsplassen

a) Hold arbeidsplassen ren og ha tilstrekkelig
belysning. Rotete arbeidsomrader eller arbeids-
omrader uten lys kan fore til ulykker.

b) Ikke arbeid med elektroverktoyet i eksplo-
sjonsutsatte omgivelser hvor det finnes
brennbare vaesker, gass eller stov. Elektro-
verktoy lager gnister som kan antenne stov eller
damper.

c) Hold barn og andre personer borte fra elek-
troverktoyet mens det er i bruk. Hvis du blir
forstyrret under arbeidet, kan du miste kontrollen
over maskinen.

4.2 Elektrisk sikkerhet

a) Elektroverktoyets stopsel ma passe i stik-
kontakten. Stopselet ma ikke forandres pa
noen som helst mate. lkke bruk adapter-
stopsler sammen med jordete elektroverktoy.
Bruk av stepsler som ikke er forandret pd og pas-
sende stikkontakter reduserer risikoen for elek-
triske stot.

b) Unnga kroppskontakt med jordete over-
flater slik som rgr, ovner, komfyrer og kjole-
skap. Det er storre fare ved elektriske stot hvis
kroppen din er jordet.

c) Hold elektroverktoyet unna regn eller
fuktighet. Dersom det kommer vann i et elektro-
verktoy, oker risikoen for elektriske stot.

d) Ikke bruk ledningen til andre formal, f.eks.
til 8 beere maskinen, henge den opp eller til
trekke stopselet ut av stikkontakten. Hold
ledningen unna varme, olje, skarpe kanter og
maskindeler som beveger seg. Med skadede
eller sammenfiltrede ledninger oker risikoen for
elektriske stot.

e) Nar du arbeider utenders med en elektrisk
maskin, ma du kun bruke skjoteledning som
er godkjent for utendors bruk. Nar du bruker en
skjoteledning som er egnet for utendors bruk,
reduseres risikoen for elektrisk stot.

f) Hvis det ikke kan unngas a bruke elektro-
verktoyet i fuktige omgivelser, ma du bruke en
jordfeilbryter. Bruk av jordfeilbryter reduserer risi-
koen for elektrisk stot.

4.3 Personsikkerhet

a) Vaer oppmerksom, pass pa hva du gjer, ga
fornuftig frem nar du arbeider med et elektro-
verktoy. lkke bruk elektroverktoy nar du er
trett eller er pavirket av narkotika, alkohol eller
medikamenter. Et oyeblikks uoppmerksomhet
ved bruk av elektroverktoyet kan fore til alvorlige
personskader.

b) Bruk personlig verneutstyr og husk alltid &
bruke vernebriller. Bruk av personlig sikkerhets-
utstyr som stovmaske, sklisikre arbeidssko, hjelm
eller harselvern — avhengig av type og bruk av
elektroverktoyet — reduserer risikoen for skader.

c) Unnga a starte verktoyet ved en feiltagelse.
Forsikre deg om at elektroverktoyet er slatt av
for du kobler det til stramforsyningen og/eller
batteriet og for du lofter det opp eller baerer
det. Hvis du holder fingeren pa bryteren nar du
baerer maskinen, eller kobler maskinen til stromfor-
syningen i innkoblet tilstand, kan dette fore til
ulykker.

d) Fjern innstillingsverktay eller skrungkler for
du starter elektroverktoyet. Et verktoy eller en
nokkel som befinner seg i en roterende maskindel,
kan fore til skader.

e) Unnga unormal kroppsholdning. Serg for a
sta stedig og i balanse. Da kan du kontrollere
maskinen bedre i uventede situasjoner.

f) Bruk alltid egnede klzer. Ikke bruk vide klser
eller smykker. Hold har og klzer unna deler

som beveger seg. Lostsittende toy, smykker eller
langt hdr kan komme inn i deler som beveger seg.

g) Hvis det kan monteres stovavsug og -
oppsamlingsbeholdere, ma du forvisse deg
om at de er tilkoblet og brukes pa korrekt
mate. Bruk av stovavtrekk kan redusere fare som
skyldes stov.

h) Ta aldri lett pa sikkerheten og sett deg ikke
ut over de reglene som gjelder for bruk av
elektrisk verktoy. Det gjelder selv om du er
erfaren i omgang med maskinen. Uforsiktig
bruk kan gi ubotelige skader pa et sekund.

4.4 Bruk og behandling av det elek-
triske verktoyet

a) lkke overbelast maskinen. Bruk et elektro-
verktoy som er beregnet til den type arbeid du
vil utfare. Med et passende elektroverktoy
arbeider du bedre og sikrere i det angitte effektom-
rédet.

b) Ikke bruk elektroverktoy med defekt pa-/av-
bryter. Et elektroverktoy som ikke lenger kan slas
av eller pa, er farlig og ma repareres.

c) Trekk stopselet ut av stikkontakten og/eller
fjern batteriet (hvis demonterbart) for du
utforer innstillinger pa elektroverktoyet,
skifter tilbehor eller legger maskinen bort.

Disse tiltakene forhindrer en utilsiktet starting av
elektroverktoyet.

d) Elektroverktoy som ikke er i bruk, ma
oppbevares utilgjengelig for barn. lkke la
maskinen brukes av personer som ikke er
fortrolige med den eller ikke har lest disse
anvisningene. Elektroverktoy er farlige nar de
brukes av uerfarne personer.

e) Veer noye med vedlikehold av maskin og
tilbehor. Kontroller at bevegelige maskindeler
fungerer feilfritt og ikke hindres, og om det er
deler som er brukket eller skadet og har
negativ innvirkning pa maskinens funksjon.
Se til at defekte deler blir reparert for
maskinen tas i bruk. Déarlig vedlikeholdte elektro-
verktoy er drsaken til mange uhell.

f) Hold skjeereverktoyene skarpe og rene. Godt
stelte skjaereverktoy med skarpe skjeer setter seg
ikke sa ofte fast og er lettere & fore.

g) Bruk elektroverktoy, tilbehor, verktoy osv. i
henhold til disse anvisningene. Ta hensyn til
arbeidsforholdene og arbeidet som skal
utfores. Bruk av elektroverktoy til andre formal
enn det som er angitt, kan fore til farlige situa-
sjoner.

h) Hold handtak og gripeflater torre, rene og
uten olje eller fett. Glatte hdndtak og gripeflater
gjer hdndteringen usikker i utforutsette situasjoner.

4.5 Service

a) Maskinen ma bare bli reparert av kvalifiser-
te fagpersoner som bruker originale reserve-
deler. Da kan du veere sikker pa at maskinen fort-
satt er sikker & bruke.

4.6 Andre sikkerhetsanvisninger

— Denne bruksanvisningen henvender seg til per-
soner med tekniske grunnkjennskaper om om-
gang med utstyr som det som er beskrevet her.
Hvis du ikke har noen erfaring med slikt utstyr,
ber du ferst sgke hjelp hos folk som har slik erfa-
ring.

— Produsenten overtar intet ansvar for skader som
oppstar fordi denne bruksanvisningen ikke ble
fulgt.

Informasjonen i denne bruksanvisningen er mer-
ket som folger:

Fare!
A Advarsel mot personskader eller mil-
joskader.
:

Fare for elektrisk stot!
Advarsel mot personskader fra elek-
trisk strom.

Fare for & bli trukket inn!
Advarsel mot personskader ved at le-
gemsdeler eller klaer blir grepet fast.

Forsiktig!
Advarsel mot materialskader.

Henvisning:
Tilleggsinformasjoner.

=

5. Spesiell
sikkerhetsinformasjon

5.1 Andre sikkerhetsanvisninger
En hgvelmaskin er et farlig verktey som kan forar-
sake store skader ved uaktsom bruk.

Forsiktig!

* Folg de spesielle sikkerhetshenvisningene i
hvert kapittel.

* Folg eventuelt gjeldende lover og ulykkesfore-
byggende forskrifter.

A Generelle farer!

* Tahensyn til pavirkninger fra miljget. Serg for
god belysning.

* Bruk egnede underlag til lange arbeidsstykker,
slik at arbeidsstykkene stottes. Still inn underla-
gene til arbeidsstykkene pa en egnet hoyde.

* Apparatet ma kun startes og brukes av personer
som er fortrolig med hevelmaskiner og til enhver
tid er seg bevisst om farene ved bruken av dem.



Personer under 18 &r ma kun bruke denne
maskinen i forbindelse med yrkesopplaering og
under oppsyn av laererpersonale.

¢ Hold uvedkommende, seerlig barn, borte fra
fareomradet. Ikke la andre personer bergre
maskinen eller nettkabelen under drift.

¢ Du ma aldri hgvle dypere enn 1/8" (3 mm).

* Sla av maskinen ndr den ikke er i bruk.

* Plasser maskinen pa jevn og vannrett under-
grunn. Pase at maskinen star stott. Skru ev. fast
beina (17) med 4 lange skruer pa underlaget (
skru av transporthjul (19) og gummifatter).

Q Fare ved elektrisitet!

* Nar du arbeider med denne maskinen méa du
ikke bergre jordete deler (f.eks. radiatorer, ror,
komfyrer, kjgleskap).

* Ikke bruk nettkabelen for noe den ikke er
bestemt for.

» Kontroller apparatets tilkoblingskabel
regelmessig og fa den byttet ut av en godkjent
fagmann dersom den har feil.

* Kontroller skjgteledningene regelmessig og bytt
den ut dersom den er skadet.

¢ Ute ma det bare brukes skjoteledninger som er
tillatt for utenders bruk og merket i henhold il
dette.

* For du begynner vedlikeholdsarbeider skal du
forsikre deg om at maskinen er skilt fra strom-
nettet.

Fare for kuttskader ved beroring av den
roterende knivakselen!

* Hold alltid forsvarlig avstand til knivakselen.
- Bruk eventuelt egnete hjelpemidler til mating.
- Hold tilstrekkelig avstand til drevete kompo-
nenter under drift.
- Ikke grip inn i sponavsugsanlegget eller kniv-
akseldekslet mens maskinen er i gang.
 For a forhindre at maskinen starter uforvarende
skal du alltid kople den ut:
- Etter et strambrudd,
- For du trekker ut eller setter inn nettstgpslet.
* lkke bruk denne maskinen uten at beskyttelse-
sinnretningene er montert.
¢ Venttil knivakselen star stille for du fierner even-
tuelle deler eller sma stykker av arbeidsstykket,
trebiter osv. som er fastklemti maskinen eller fra
arbeidsomradet.
Fare for kuttskader ogsa nar knivakselen
star stille!

¢ Bruk hansker nar du skifter hgvelkniv.

¢ Oppbevar hgvelkniver slik at ingen kan skade
seg pa dem.

Fare for a bli trukket inn!

e Pass pa under drift at ingen legemsdeler eller
gjenstander kan trekkes inn sammen med
arbeidsstykket. Ikke bruk slips, hansker eller
kleer med vide ermer. Bruk harnett hvis du har
langt hér.

* Hovle aldri arbeidsstykker der det befinner seg
tau, snerer, band, kabler eller ledninger eller
slike materialer.

Fare for at arbeidsstykket kastes tilbake
(knivakselen far tak i arbeidsstykket og
kaster det bakover mot operatoren)!

¢ Arbeid kun med rekylsikring som virker riktig.

* Bruk alltid skarpe hevelkniver. Slgve
hevelkniver kan sette seg fast i overflaten pa
arbeidsstykket.

¢ Ikke legg arbeidsstykkene pa kant.

* | tvilstilfelle, se om det finnes fremmedlegemer
(f.eks. spiker eller skruer) i arbeidsstykket.

* Duma aldri hovle flere arbeidsstykker samtidig.
Det er fare for ulykker hvis knivakselen ukontrol-
lert far tak i enkelte stykker.

¢ Fjern sma biter av arbeidsstykket, trebiter osv.
fra arbeidsomradet — knivakselen méa da sta
stille og nettstopslet vaere trukket ut.

* Nar du kopler inn maskinen (for eksempel etter
vedlikeholdsarbeider) skal du forsikre deg om at
det ikke finnes noe monteringsverktay eller lose
deler i maskinen.

Fare ved utilstrekkelig personlig verneut-
styr!

* Bruk harselsvern.

* Bruk vernebirille.

* Bruk stovmaske.

* Bruk egnet arbeidstoy.
¢ Bruk sklifaste sko.

¢ Bruk hansker for handtering (transport) av rama-
terialer.

e Fare ved trestov!

Redusere stovbelastningen:

ADVARSEL - Enkelte typer stov, som

oppstar ved bearbeiding, inneholder
kjemikalier som kan fremkalle kreft, fodselsskader
eller andre reproduksjonsskader. Eksempler pa
slike kjemikalier er:
- bly fra blyholdig maling,
- arsen og krom fra kjemisk behandlet treverk.
Hvor stor risikoen fra disse stoffene er for deg,
avhenger av hvor ofte du utfgrer denne typen
arbeider. For & redusere belastningen fra slike
kjemikalier: arbeid i lokaler med god utlufting og
bruk alltid godkjent verneutstyr, som f.eks. ande-
masker med spesialfilter for mikroskopiske
partikler.

Dette gjelder ogsa for stev fra materialer, som
f.eks. enkelte typer treverk (som eik eller bak).
Andre kjente sykdommer er f.eks. allergiske reak-
sjoner. La ikke stgv trenge inn i kroppen.

Folg de rutinene og nasjonale forskriftene som
gjelder for omgang med materialer, personale,
bruksomrade og -sted (f.eks. arbeidsvernbestem-
melser, deponering).

Samle lgse partikler der de oppstar; unnga nedfel-
ling i omgivelsene.

Bruk egnet tilbeher til spesielle arbeidsoppgaver.
Da hindrer du at partiklene havner i omgivelsene.

Bruk et egnet avsug.

Minimer stevbelastningen ved a:

- unnga a rette partikkelstrammen / utblasings-
luften fra maskinen mot deg selv eller andre, eller
mot nedfelt stov,

- bruke et avsug og/eller en luftrenser,

- holde arbeidsplassen godt utluftet og ren med
stgvsuger. Feiing og blasing virvler opp stevet.

- Beskyttelseskleer skal stovsuges eller vaskes.
Ikke blés dem ut; bank eller barst dem.

Fare ved tekniske endringer eller ved
Z ” \ bruk av deler som ikke er provet og
godkjent av produsenten!

* Monter denne maskinen ngyaktig etter anvis-
ningen.

¢ Bruk kun deler som er godkjent av produsenten.
Dette gjelder seerlig for sikkerhetsinnretninger
(bestillingsnummer se reservedelsliste).

¢ lkke gjer noen forandringer pa delene.
e Fare ved feil pa maskinen!

¢ Stell maskinen og tilbeharet omhyggelig. Falg
vedlikeholdsforskriftene.

* For hver bruk skal maskinen kontrolleres for
eventuelle skader:

For maskinen brukes igjen ma sikkerhetsinnret-
ninger, verneinnretninger eller lett skadde deler
undersgkes omhyggelig om de funksjonerer feil-
fritt og riktig. Kontroller om de bevegelige delene
funksjonerer feilfritt og ikke klemmer. Samtlige
deler ma veere riktig montert og oppfylle alle
driftsvilkar for & sikre feilfri drift av apparatet.

* Bruk aldri maskinen nar tilkoplingsledningen er
skadet. Det er fare for elektrisk stot. En skadet
nettkabel ma gyeblikkelig erstattes av elektro-
fagfolk.

¢ Skadete verneinnretninger eller deler méa repa-
reres riktig eller skiftes ut av et anerkjent verk-
sted. La et kundeserviceverksted skifte ut
skadete brytere. Ikke bruk denne maskinen nar
bryteren ikke kan slas av og pa.

¢ Hold handtakene tarre og frie for olje og fett.

Fare gjennom blokkerte arbeidsstykker
eller deler av arbeidsstykker!

Hvis en blokkering opptrer:

1. Sla av maskinen.

2. Trekk ut stopselet.

3. Bruk hansker.

4. Fjern blokkeringen med et egnet verktoy.

5.2 Symboler pa apparatet

A Fare!

Hvis disse advarslene ignoreres kan det
oppsta alvorlige personskader eller materielle
skader.
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Les bruksanvisningen.

/—,_Hold alltid forsvarlig avstand til knivakse-

(3 ten.
\ //Hold tilstrekkelig avstand til drevete kom-
~— ponenter under drift.

Advarsel mot generell fare. Advarsel mot
personskader eller miljgskader.

@ Hoydejustering for tykkelsesbordet Hver
omdreining av sveiven forandrer hgyden

~ | av tykkelsesbordet med 3 mm.

Informasjon om sikkerhetsskrue (2). Se

,@ kapittel 9.1 0g 10.1.

LOCK

I

<

5.3 Sikkerhetsinnretninger

Rekylsikring

Rekylsikringen (4) hindrer at et arbeidsstykke blir

slynget bakover mot operateren av en roterende

knivaksel.

— Alle kloene pa rekylsikringen ma ga spisst mot
hverandre pa underkanten.

— Alle kloene pa rekylsikringen ma ga tilbake i
utgangsstilling (nedover) av seg selv.

Knivakselens dekkprofil

Knivakselens dekkprofil (22) hindrer at en rote-

rende knivaksel kan bergres ovenfra ved avret-

tingshevling.

— Etter at klemskruen (23) er lgsnet blir knivakse-
lens dekkprofil tilpasset bredden pé arbeids-
stykket.

— Knivakselens dekkprofil blir tilpasset heyden pa
arbeidsstykket med klemspaken (25). Knivak-
selens dekkprofil er innstillbar med avretter-
hevel innenfor 0 og 85 mm.

For & oppna en effektiv beskyttelse ma knivakse-

lens dekkprofil alltid tilpasses arbeidsstykket.

Klemspaken (24) ma veere trykket nedover.

Nar arbeidsstykket fares glir hendene over og bort

fra knivakselens dekkprofil.

Sponutkasthette

Se fig. Q.

Ved tykkelseshavling tjener sponutkast-hetten (3)
som ekstra knivakselbeskyttelse.
Sponutkasthetten (3) klaffes oppover, og sikker-

hetsskruen (2) dreies mot klokken til sluttposisjon.
Sponutkasthetten er sikret.

6. Oversikt

Se side 2.

1 Utmatingsbordet

2 Sikkerhetsskrue for sponutkasthetten

3 Sponutkasthette

4 Tilbakeslagssikring

5 Lasespak

6 Anslag/anslagsprofil

7 Knivaksel

8 Klemspak (vinkel)

9 Klemspak (bredde)

10 Anslagsholder (til pasetting av anslaget)

11 Opptaksbord

12 Hoydejustering (opptaksbord)

13 Sponutsugningshette (med stuss til utsugning)

14 Skyvestokk

15 Tykkelsesbord

16 Transporthandtak

17 Bein

18 Skala (avrettingshovel)

19 Transporthjul

20 Av/pa-bryter

21 Hoydejustering for tykkelsesbordet
(handspak)

22 Kbnivaksel-dekselprofil

23 Klemskrue (for knivaksel-dekselprofil)

24 Klemspak (for armen til knivaksel-deksel)
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25 Hoydeinnstillingsskrue (for knivaksel-
dekselprofil)

26 Skrue for oppbevaring av skyvestokken nar
den ikke brukes.

Medlevert tilbehar:

- Gaffelngkkel
- Unbrakongkkel
- Innstillingsmal for havelkniv

7. Betjeningselementer

Pa/av-bryter (20)
e Start = trykk pa den grgnne bryteren .
* Sla av = trykk pa red bryter.

Underspenningsrele

Ved strombrudd aktiveres et underspenningsrelé.
Dette forhindrer at maskinen starter av seg selv nar
strammen kommer tilbake. For & starte maskinen
igien, ma Pa-bryteren trykkes pa nytt.

Overbelastningsvern

Hoevelmaskinen har en montert overbelastnings-
beskyttelse. Denne slar apparatet av nar motoren
varmes for mye opp. For a sette hgvelmaskinen i
gang igjen:

1. La motoren avkjgle (ca. ti minutter).

2. Trykk pa den grgnne bryteren.

Hoydejustering av tykkelsesbordet (ved
bruk som tykkelseshgvel)

Hoydejusteringen (21) av tykkelsesbordet brukes
til & justere hgveltykkelsen (= arbeidsstykkets
tykkelse etter bearbeidelsen) nar maskinen brukes
som tykkelseshgvel.

* Hver omdreining av sveiven forandrer hoyden
av tykkelsesbordet med 3 mm.

¢ For hver gjennomkjering kan det havles av
maks. 3 mm.

¢ Det kan bearbeides arbeidsstykker inntil en
tykkelse pa maks. 160 mm.

Hoydejustering av hovelbordet (ved
bruk som avretterhgvel)

Ved bruk som avretterhgvel avgjer hoydejuste-
ringen (12) for hevelbordet hvor mye materiale
som skal havles bort.

* Inndeling av skala (18) i trinn pa 0,5 mm.

* For hver gjennomkjering kan det havles bort
maks. 3 mm.

Anslagsprofil

Anslagsprofilen (6) tjener til sideveis fering av

arbeidsstykkene ved avrettings-hovling.

» Etter at klemspaken (9) er lasnet kan anslags-
profilen tilpasses bredden pa arbeidsstykket.

» Etter at klemspaken (8) er lasnet anslagspro-
filen tippes med maksimalt 45 .

8. Montering

A Fare!

Ombygging av maskinen eller bruk av deler
som ikke er kontrollert og godkjent av produ-
senten, kan fore til uforutsette skader under
drift!

* Monter maskinen noyaktig iht. til denne
veiledning.

* Bruk kun de deler sgm er inkludert i leve-
ransen.

« lkke gjor noen forandringer pa delene.

Nodvendig verktoy:

— Skrungkkel 10 mm

— Skrungkkel 13 mm

— Krysskrujern

— Unbrakongkkel (forskjellige storrelser)
— Hammer

8.1 Fjerne transportemballasje

* Fjern vernefolie og fiern overfladig olje med
kluter.

8.2 Montering av bena

* Anbring transporthandtak (16) pé siden til
opptaksbordet (11). Fest hvert ben med 4 skruer
og underlagskiven.

1. Legg maskinen ned ved hjelp av en person
nummer to pa et egnet underlag pa én side av
apparatet.

2. Se fig. A:

Pa siden til opptaksbordet (11):
Skyv to bein (17) innenfra inn i hjgrnene pa
maskinen. Hold de to transporthandtakene (16)
utenfra mot maskinen og skru pa:
- Sett skivene pa de (lengre) sekskantskruene.
- Stikk pa sekskantskruene utenfra.
- Skru pa sekskantmutterne innenfra og trekk til.
3. Pa siden til utmatingsbordet (1):
Skyv to bein (17) innenfra inn i hjernene pa
maskinen og skru pa:
- Sett skivene pa sekskantskruene.
- Stikk pa sekskantskruene utenfra.
- Skru pa sekskantmutterne innenfra og trekk til.

4. Se fig. B:

Pa siden til utmatingsbordet (1) monterer du
transporthjulene (19) pa beina med sekskant-
skruer, skiver og sekskantmutre.

8.3 Hoydejustering for tykkelsesbordet
Se fig. C.

¢ Handsveiv (21) settes pa stettene, slik at side-
veis unbrakoskrue peker mot flat side av stetten.
Trekk til den sideveis unbrakoskruen med seks-
kantngkkel og fest dermed handsveiven (21).

8.4 Monter pa/av-bryter
Se fig. C.

¢ Skru fast av/pa-bryteren (20) med de 4 lange
skruene.

8.5 Montering av tilsatsbord

Se fig. D.

1. Skru av de 2 festeskruene (a) pa venstre list (c)
og ta av listen (c).

2. Talikedan av hgyre list.

3. Legg opptaksbordet (11) pa maskinen og hold
fast, slik at det ikke kan falle ned.

4. Skyv inn den venstre listen (c) sideveis og
innrett slik at de 2 metallstiftene (b) passer i
listen til boringene i apparatet.

Se til at avlesingsmarkeringen (d) befinner seg
pa opptaksbordeti omradet til skalaen (18) (ev.
forandre posisjonen til opptaksbordet).

Driv de 2 metallstiftene (b) inn med en hammer
i boringene i apparatet.

Skru fast listen med de 2 festeskruene (a) (og

undelagskivene) igjen.

5. Anbring ogsa den hgyre listen.

Se fig. E.

6. Forbered hoydejusteringen (12):

Skyv pa en skive (a) pa gjengestangen.

7. Forgjengestangen til hgydejusteringen (12) inn
i hullet pa fremsiden av opptaksbordet (11).

8. Skyv fjeerskiven (b) og deretter faststillings-
ringen (c) pa gjengestangen.

9. Skru gjengestangen inn i gjengehullet (d) pa
tverrstangen (under opptaksbordet (11)).

10.1 gjengestangen finnes en kjegleformet fordyp-
ning. Posisjoner feststillingsringen (c) slik at
skruen befinner seg i faststillingsringen over
denne fordypningen.

Fest faststillingsringen ved & trekke til skruen
med en sekskantngkkel.

8.6 Monting av sponutkasthette

Se fig. F.
» Skyv sponutkasthetten (3) under festeprofilen
(a) og skru fast med de 4 blekkskruene (b).

8.7 Anbring utmatingsbordet og kniv-
aksel-dekselprofilen
Se fig. G.

1. Anbring utmatingsbordet (1) pa apparatet:
Se kapittel 9.1, trinn 1 til 6.

2. Hold holderen (a) pa knivaksel-dekselprofilen
sideveis pa utmatingsbordet (1) og skru faste
med de 2 skruene. For & unnga en kanting,
trekk til de 2 skruene vekselvis. (Merk: For a ha
tilgang til skruene ma klemspaken (24) veere
trykket nedover.)

3. Skyv dekselprofilen (22) inn i holderen, slik at
hele knivakselen er dekket, og fest med klem-
skruen (23).

8.8 Montering av anslaget:

Merk: Klemspaken kan, hvis du trekker den litt
utover i aksial retning, settes om pa sekskanten
som befinner seg under.

Se fig. H.

1. Skru fast anslagsholderen (10) med 2 skruer
(a) pa opptaksbordet (11).

2. Sett anslagsbzereren (b) pa anlagsholderen
(10), slik at skruen til klemspaken (9) fores inn i
sporet til anslagsholderen (10).

3. Trekk til klemspaken (9) og fest pa apparatet.

4. Skyv den andre klemspaken (8) opp og klem
fast, slik at tilstrekkelig plass finnes for innskyv-
ning av anslagsprofilen (6).

5. Hold anslagsprofilen (6) slik at utsparingen
viser nedover og i retning av utmatingsbordet
(1).

6. Skyva anslagsprofilen (6) med sporet pa de 2
laseskruene (c) til anslag. Trekk til mutteren til
laseskruene (c) og fest anslagsprofilen med
dette.

7. P& slutten av anslagsprofilen sett pa den
medfglgende plasthetten (d).

8.9 Nettilkopling

A Fare!

Elektrisk spenning

Bruk maskinen kun i torre omgivelser.

Bruk maskinen kun med en stromkilde som

oppfy)ller folgende krav (se ogsa ,,Tekniske
ata"):

- Sikring med en Fl-bryter med en feilstrom
pa 30 mA

- Stikkontakter ma veere installert, jordet og
testet iht. forskriftene.

- 400 V: Stikkontakter ved trefase-veksel-
strom med ngytralleder.

- Ved bruk av et sponavsugsanlegg ma ogsa
sponavsugsanlegget vaere tilstrekkelig
jordet.

Legg ut den elektriske kabelen slik at den ikke

hindrer arbeidet og ikke kan skades.

Den elektriske kabelen ma ikke utsettes for
varme, aggressive vaesker eller skarpe kanter.

Bruk bare skjoteledning med tilstrekkelig
tverrsnitt.

Ikke dra stopselet ut av stikkontakten etter
kabelen.

Kontroller dreieretningen! (kun ved utfo-
relse med trefase-vekselstroms-motor):

Fasenes tilkopling kan forarsake at knivak-
selen gar rundt i feil retning. Dette kan fore til
skader pa maskinen og arbeidsstykket.
Kontroller derfor dreieretningen for hver tilko-
pling.

Hvis dreieretningen er feil ma en elektrofag-
mann bytte fasene pa kontaktene eller i
ledningen.

9. Betjening -
Bruk som avretterhovel:

Henvisning:

Avrettingshovling brukes til & planhgvle
en ujevn overflate (= avrette), for eksempel for
a avrette kantene pa en bjelke.

— Arbeidsstykket ligger oppe pa havelbordet.

— Arbeidsstykket blir bearbeidet pa undersiden.

— Arbeidsstykket har omvendt materetning i
forhold til tykkelseshavling.



Mal for arbeidsstykker

Lengde Bredd Hoyd

e e
Bruk skyveskuff maks. min.
(matehjelp) under250 | 260mm | 5mm
mm

Arbeid med ekstra
underlag for arbeids-
stykket eller med hjel-
pemann nar over
1500 mm

9.1 Forberedelse,
ombygging til avrettingshavler

A Fare!

Dra ut stopslet for du arbeider pa maskinen!

1. Juster anslag (6) utover, slik at det ikke
forstyrrer.

Se fig. I.

2. Losne sikkerhetsskruen (2) mot klokka til ende-
posisjonen (lgsne).

3. Vipp sponutkasthetten (3) nedover.

Se fig. J.
4. Sett venstre og hgyre sperrespak (5) utover.
5. Sett pa utlepsbordet (1) — de to stiftene pa
maskinhuset ma gripe inn i de nedre sporene
pa feringen for utlepsbordet.
Henvisning:
Kun nar utmatingsbordet er riktig
montert, blir endebryteren utlost. Forst da kan
apparatet slas pa.

6. Festutmatingsbordet (1) med begge sperres-
pakene (5). Lukk begge lasespakene helt.
Det er nodvendig for at maskinene skal
starte.

7. Still tykkelsesbordet (15) med handsveiven
(21) helt ned.

Se fig. K.

8. Pa siden til opptaksbordet (11):

Anbring sponutsugningshetten (13) mellom
opptaksbordet (11) og tykkelsesbordet (15).
Pass pa riktig plassering:

- Rund avsugstuss peker utover. Anslaget (a)
peker nedover.

- Sett inn anslaget (a) i lasken (b) pa tykkelses-
bordet (15).

9. Sveiv tykkelsesbordet forsiktig oppover for &
klemme fast / fiksere sponavsugshetten (13).
Sponavsugshetten dekker knivakselen
nedenfra. Kun nar sponutsugshetten (13)
er riktig montert, blir endebryteren utlost.
Det er nodvendig for at maskinene skal
starte.

10.Eventuelt: P& utsugningsstussen til sponutsug-
ningshetten (13) koble til slangen til et egnet
avsugningsanlegg. Falg kapittel 10.3.

11.Knivakselen dekkes med knivaksel-dekkpro-
filen (22).

9.2 Avretting

A Fare!

- Man kan skade seg alvorlig pa en roterende
knivaksel! for knivakselenLegg derfor
dekkprofilen (22)over den delen som ikke
blir dekket av arbeidsstykket. Dekkprofilen
for knivakselen skal da ngyaktig tilpasses
malene pa arbeidsstykket.

- Kontroller funksjonen til dekkprofilen for
knivakselen. Trykk dekkprofilen til knivak-
selen nedover og slipp. Etter at du slipper
ma knivakselens dekkprofil fjzere automa-
tisk tilbake til innstilt posisjon. Apparatet
ma aldri brukes med defekt dekkprofil for
knivakselen.

- Grip aldri under dekkprofilen for knivak-
selen mens du styrer arbeidsstykket!

- Bruk matehjelp (skyveskuff) nar du vil
avrette mindre arbeidsstykker som ikke kan
fores med en tilstrekkelig sikkerhetsav-
stand til knivakselen.

- Bruk anslaget nar du avretter smale kanter,
slik at arbeidsstykket far sikker sidestyring.
Bruk et hjelpeanslag nar tynne eller smale
arbeidsstykker skal avrettes, slik at

hendene far en sikker avstand til knivak-
selen under foringen.

- Bruk en anslagskloss bak arbeidsstykket
ved innsettingshovling for at arbeids-
stykket ikke skal kunne sla tilbake mot
materetningen.

— Bruk et underlag for arbeidsstykket (f. eks.
et rullestativ), slik at store arbeidsstykker
ikke mister likevekten.

- lIkke for arbeidsstykket tilbake over den
apne roterende knivakselen!

— Bruk alt etter behov:
Sponavsugsanlegg, glidevoks (slik at
arbeidsstykkene glir lett over hgvelbordet).

1. Innta korrekt arbeidsstilling:
- Pa brytersiden;
- Rett mot maskinen;
2. Se fig. L: Still inn anslag (6) med klemspak (8)
og klemspak (9) som gnsket.
3. Se fig. M: Onsket sponuttak stilles inn med
?ey)dejusteringen (12) og avleses pa skalaen
18).

Henvisning:

Maskinen kan hovle maks. 3 mm for hver
gjennomgang. Dette mal ma imidlertid bare
utnyttes:

— Med meget skarpe hgvelkniver;

— Ved myke tresorter;

— Nar den maksimale bredde pa arbeidsstykket
ikke blir utnyttet.

| motsatt fall er det fare for at maskinen overbe-

lastes.

Bearbeid helst et arbeidsstykke i flere arbeidsope-
rasjoner.

4. Legg arbeidsstykket mot anslaget (6) (bruk
eventuelt hjelpeanslag).

5. Tilpass dekkprofil for knivaksel til arbeids-
stykket:

Se fig. N: Still knivakseldekselprofil (22)
gjennom dreiing pa skruen (25) helt ned.
Lasne klemskruen (23), fest knivaksel-deksel-
profilen (22) sideveis pa arbeidsstykket, trekk
til klemskruen (23).

- B) Hoavling av brede sider:
Se fig. O: Senk knivaksel-dekkprofilen (22)
ovenfra ned pa arbeidsstykket. Ved & dreie pa
skruen (25) tilpass til arbeidsstykkets tykkelse.
Lasne klemskruen (23), fest knivaksel-deksel-
profilen (22) sideveis til anslag (6), trekk til
klemskruen (23).

. Start motoren.

. Trykk kun pa arbeidsstykket i omradet til utma-
tingsbordet (1).

. Skyv arbeidsstykket rett over hgvelbordet (11).
Hold fingrene sammen, og for arbeidsstykket
med flat hand.

. Sla av maskinen hvis du ikke straks skal
arbeide videre med den.

o NO
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10. Betjening -
Bruk som tykkelseshoavel

Henvisning:

Tykkelseshgvlingen brukes til & hgvle av
et arbeidsstykke som allerede har en plan-
hovlet overflate.

Arbeidsstykket blir fort gjennom hgvelmaskinen.
— Flaten som allerede er planhgvlet ligger mot
tykkelsesbordet (15).

Arbeidsstykket bearbeides pa oversiden.
Arbeidsstykket mates i motsatt retning av mate-
retningen ved avretting. Se fig. R.

Mal for arbeidsstykker

Lengde Bredde Hoyde
min. 200 mm - min.

6 mm
Arbeid med maks. maks.
ekstra underlag 260 mm 160 mm
for arbeidsstyk-
ket eller med hjel-
pemann nar over
1500 mm
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10.1 Forberedelse,
Ombygging til avrettingshovler

A Fare!

Dra ut stopslet for du arbeider pa maskinen!

1. Juster anslag (6) utover, slik at det ikke
forstyrrer. (Alternativt: Ta av anslaget (6) og
legg det bort.)

Se fig. P.
2. Sett venstre og hoyre sperrespak (5) utover.
3. Taav utmatingsbord (1) og legg bort.

Se fig. Q.

4. Klapp sponutkasthetten (3) opp over knivak-
selen. (Sponutkasthetten tjener som deksel for
knivakselen.)

5. Drei sikkerhetsskruen (2) i klokkeretning til
endeposisjonen (skru fast), kun da blir
endebryteren utlost, og kun da kan appa-
ratet sla seg pa igjen.

6. Ved bruk med sponavsugningsanlegg:

Skru fingermutteren (a) av sponutkasthetten
(8). Sett sponutsugshetten (13) pa sponutkast-
hetten (3) og fest med kantmutteren (a). Pa
utsugningsstussen koble slangen til et egnet
avsugningsanlegg. Folg kapittel 10.3.

10.2 Tykkelseshovling

A Fare!

- Det er fare for a bli trukket inn av roterende
matevalser! Hold tilstrekkelig avstand til
maskinens innvendige deler! Bruk hjelp til
matingen (skyvepinne (14)) nar du skal
skyve mindre arbeidsstykker inn i
maskinen.

- Ikke legg arbeidsstykkene pa kant. Det er
fare for tilbakekast.

- Deler som eventuelt har klemt seg fast i
maskinen ma ikke fjernes for motoren star
helt stille og stopslet er trukket ut.

- Taut arbeidsstykket fra utlopssiden nar det
er kommet sa langt inn at det ikke lenger
kan styres trygt fra matesiden.

- Hovle maks. to arbeidsstykker samtidig. |
dette tilfelle mates begge arbeidsstykkene
inn pa yttersidene av mateapningen.

- Bruk alt etter behov:
Sponavsugsanlegg, glidevoks (slik at
arbeidsstykket glir lett over tykkelses-
bordet).

IEI Forsiktig!

Inne i maskinen finnes det en grensebryter.
Nar du mater arbeidsstykker ma du passe pa
at grensebryteren ikke blir skadet.

1. Innta korrekt arbeidsstilling:
- Pa brytersiden;
- Rett mot maskinen;
2. Still inn heveltykkelsen med handsveiven (21)
og avles pa skalaen.
Henvisning:
Maskinen kan hovle maks. 3 mm for hver
gjennomgang. Dette mal ma imidlertid bare
utnyttes:

— Med meget skarpe hovelkniver;
— Ved myke tresorter;

— Nar den maksimale bredde pa arbeidsstykket
ikke blir utnyttet.

| motsatt fall er det fare for at maskinen overbe-
lastes.

Bearbeid helst et arbeidsstykke i flere arbeidsope-
rasjoner inntil den gnskede tykkelsen er nadd. Se
fig. R.

3. For & hovle ikke-parallelle flater bruk egnede
forsyningshjelpemidler (passende maler (se
fig. S) ma opprettes).

. Start motoren.

. Skyv inn arbeidsstykket langsomt og rett.
Arbeidsstykket trekkes inn automatisk.

. Styr arbeidsstykket rett gjennom hgvelmas-
kinen.

. Sla av maskinen hvis du ikke straks skal
arbeide videre med den.

N o ob

10.3 Bruk egnede avsugningsanlegg

A Fare!

Enkelte typer trestov (f.eks. fra eik og ask) kan
veere kreftframkallende ved innanding; arbeid
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derfor alltid med sponavsug nar du er

innendors.

- Som passer til avsugsstussens ytterdia-
meter (100 mm)

— Luftmengde ® 550 m%/h;

- Undertrykk i avsugstussen pa hovelen
8740 Pa;

- Lufthastighet i avsugstussen pa hovelen
820 m/s.

IE Forsiktig!

Drift uten sponavsugsanlegg er bare tillatt:

- Utendors

— Nar det oppstar lite spon (ved smale
arbeidsstykker og liten hoveltykkelse);

- Med stovmaske

11. Vedlikehold og stell

A Fare!

Alltid for vedlikeholds- og rengjoringsarbeid:
- Sla av maskinen.

- Trekk ut stopselet.

- Vent til maskinen star stille.

Bruk kun originale reservedeler, seerlig til
sikkerhetsinnretninger og til skjeereverktoy.
Deler som ikke er godkjent og tillatt av produ-
senten kan fore til uforutsette skader.

Etter alt vedlikeholds- og rengjeringsarbeid:

- Tai bruk og kontroller alle sikkerhetsinnret-
ninger igjen.

- Pass pa at det ikke finnes verktoy eller
lignende pa eller i maskinen.

Vedlikeholds- eller reparasjonsarbeider

utover det som er beskrevet i dette kapittelet

ma kun utfgres av fagfolk.

11.1 Demontering og montering av
hovelkniver

Henvisning:

Slove hovelkniver merker du pa:

— Redusert ytelse
— Starre fare for tilbakekast
— Overbelastning av motoren

Henvisning:

De medfelgende hovelknivene er slipt pa
begge sider og kan ikke etterslipes. Bruk
stumpe hgvelkniver. Hvis begge sider er slitt,
skal hovelkniven skiftes ut, se kapittelet
tilbehor.

Henvisning:

Folg produsentangivelsene for reserve-
hgvelkniven. Fa den etterslipbare hgvelkniven
slipt av et fagverksted.

A Fare!

Fare for kutt fra hovelknivene! Bruk hansker
nar du skifter hovelkniver.

Demontering av hgvelkniver:

1. Trekk ut stopselet.

2. Taav anslaget (6).

3. For a fa tilgang til knivakselen: Sett knivaksel-
dekkprofilen (22) helt opp og utover.

Sefig. T.

4. Skru de fire sekskantboltene pa hovelknivens
trykklist (a) helt inn (bruk hansker!).

5. Tatrykklisten for hgvelkniven (a) med hgvelkniv
(b) ut av knivakselen (7).

6. Rengjer overflatene pa knivakselen og trykk-
listen for hevelkniven.

A Fare!

Ikke bruk rengjeringsmiddel (f.eks. til & fijerne
rester av kvae) som kan angripe maskindeler
av lettmetall, ellers kan maskinens styrke
forringes.

Montering av hgvelknivene:
Henvisning:
Hvis det brukes hovelkniver som er slipt

pa begge sider, er det tilstrekkelig & snu
hgvelkniven nar den andre siden er skarp nok.

= A Fare!

- Bruk bare egnede hovelkniver (se
"Tekniske data" , kapittelet "Tilbehor") -
uegnede, galt monterte, slove eller skadete
hovelkniver kan losne, eventuelt i hoy grad
oke faren for rekyl.

- Pass pa at begge hovelknivene alltid skiftes
ut eller snus.

- Bruk kun originaldeler til montering av
hgvelkniver.

7. Se fig. U: Legg skarp havelkniv (b) som
avbildet pa havelkniv-patrykkslisten (a).
Begge stiftene pa hovelknivens trykklist ma
gripe inn i de to knivhullene (c) p& hevelkniven
(b).

8. Legg havelkniv-trykklisten (a) med hgvelkniven
(b) inniknivakselen (7). Pass pa at havelkniven
ikke glir av de to stiftene pa havelknivens trykk-
list.

9. Se fig. V:Skru de fire sekskantskruene pa
hevelknivens trykklist (a) s& langt ut at trykk-
listen (a) og hevelkniven (b) savidt kan beveges
langs knivakselens akse.

10.Det finnes to mater for & kontrollere havelkni-
venes fremspring:

- Mulighet 1: Se fig. W: Sett innstillingsmal (d)
(medfelger) som avbildet pa knivakselen (7).
Havelknivene (b) ma stikke sa langt ut at de
bergrer innstillingsleeren.

Denne kontrollen ma gjennomferes pa begge

havelknivene og pa begge sider av knivak-

selen.

Mulighet 2: Se fig. X: Med en aluminium-linjal

(e) (dette gar mer ngyaktig, enn med en innstil-

lingsleere (d)).

- Legg aluminiumslinjal (e) over utlepsbordet (1)

og knivakselen (7) som vist pa bildet.

Drei knivakslen manuelt én omdreining videre,

slik som vist pa fig. X.

Innstillingen av hgvelstalene er korrekt nar

aluminiumlinjalen flytter seg 4 til 6 mm under

omdreining.

Denne kontrollen mé foretas pa begge sider av

knivakselen.

11.0verhenget innstilles ved & justere settskruene
i patrykkslisten for hgvelknivene med en 3 mm
unbrakongkkel.

12.Se fig. Y: Skru fast ved & skru fire sekskant-
skruer pa havelknivens trykklist (a) helt ut.
Unnga spenninger i hgvelknivens trykklistved &
begynne med skruene i midten, trekk deretter
trinnvist til de skruene som ligger naermere
kanten.

A Fare!

- lkke bruk forlenger pa skruverktoyet.
- lkke sla pa verktgyet for a trekke til skruene.

13.Sett dekkprofilen (22) for knivaksle i utgangs-
stilling.
14.Anbring anslaget (6) igjen.

11.2 Vedlikehold av mategir
(P& siden til anslaget (6)).

1. Trekk ut stopselet.

2. Lasne to muttere pa drevdekselet og ta
dekselet av.

3. Fjerntrestov og spon ved hjelp av sponavsugs-
anlegget eller med en pensel.

4. Se fig. Z: Spray rullekjeden, aksellagrene og
akslene (piler) forsiktig med vedlikeholdsspray
(ikke bruk olje!).

5. Sett pa girdekslet og skru det fast med de to
hettemutrene.

11.3 Spenn hoveddrivreimen
(Pa siden til pa-/av-bryteren (20)).
Se fig. AA:

1. Trekk ut stepselet.

2. Losne mutteren til dekselet til remmene (a) og

tadetav.

3. Kontrollerremmens spenning ved & trykke med
tommelen. Hoveddrivremmen (b) ma bare la
seg trykke ned maks. 10 mm pa midten.

Nar hoveddriviemmen ma etterstrammes, ma:

. Defire skruene for motorfestet (c) lesnes ca. én

omdreining.

. Trykk motoren ned for & stramme drivremmen.

Nar remmen er riktig strammet, trekk til skruene

for motorfestet (c) over kryss.

. Fjern eventuelt trestov og spon ved hjelp av

sponavsugsanlegget eller med en pensel.

. Sett dekselet remmen pa og feste med
mutteren.

o N oo A~

11.4 Rengjoring og stell av maskinen

1. Trekk ut stepselet.
2. Fjerntrestov og spon ved hjelp av sponavsugs-
anlegget eller en pensel fra:
- Knivaksel
- Hoydejusteringsinnretning av knivakselens
dekkprofil
- Hoydejustering av tykkelsesbordet
- Mategir
3. Spray felgende maskindeler lett med vedlike-
holds- og konserveringsspray (ikke bruk olje!):
- Hoydejustering av tykkelsesbordet
- Hoydejusteringsinnretning av knivakselens
dekkprofil
4. Smor et tynt lag med glidevoks pa hgvelbord,
utlgpsbord og tykkesesbord.

11.5 Transport

E‘ Forsiktig!

Ikke bzer etter opptaksbordet eller utmatings-
bordet!

Maskinen kan transporteres av en person.
Maskinen tippes mot transporthandtakene (16) til
maskinen star pa transporthjulene (19) ogruller pa
transporthjulene.

11.6 Oppbevaring av maskinen

A Fare!

1. Trekk ut stopselet.
2. Oppbevar maskinen slik at:
- Den ikke kan settes i gang av uvedkom-
mende
- Ingen kan skade seg pa den stillestaende
maskinen

@ Forsiktig!

Ikke oppbevar maskinen ubeskyttet utendors
eller i fuktige omgivelser.

11.7 Vedlikeholdstabell

De kontroller og arbeider som er oppfert her, tiener
sikkerheten! Skulle det finnes mangler pa nevnte
maskindeler, skal maskinen ikke brukes for
manglene er fagmessig utbedret!



For arbeidet begynner

Kontroll:

— Griperens
bevegelighet (ma
ga tilbake av seg
selv)

— Spissene pa
griperne
(ikke avrundet)

Tilbakeslagssik-
ring (4)

Kontroll:
— Godt feste

— Skarphet

— Generell tilstand
(ingen hakk etc.)

Hovelkniv

Inne i maskinen Fjern:
- Trespon
Gjengestenger | _ Trestov
(heaydejustering)
Sponavsugs-
stusser (nar det
arbeides uten
avsug)
Uttrekksvalse Kontroll:
- Uskadet belegg?
- Blir
arbeidsstykkene
korrekt
transportert?
Hovel- og - Legg pa et tynt lag
utlgpsbord med glidevoks.

1x i maneden (ved daglig drift)

Gjengestenger Spray felgende
(hoydejustering) | feringselementer lett
med vedlikeholds- og
konserveringsspray
(ikke bruk olje!)
Hovel- og Kontrollér oppretting
utlgpsbord og foreta eventuelt

etterjustering

Elektrisk tilko-
plingskabel

Kontroller for skader,
ev. fa den skiftet ut av
en elektriker.

12. Proplemer og feil

A Fare!

For du forsgker a utbedre enhver driftsforstyr-
relse:

1. Sla av maskinen.
2. Vent til knivakselen star stille.
3. Trekk ut stopselet.

Fare for kuttskader ved bergring av den

roterende knivakselen!

En utilsiktet start av maskinen kan fore til
alvorlige skader.

Fare for forbrenning!

Like etter arbeidet kan hovelkniven vaere
sveert varm - la aapparatet kjole seg ned for
feil utbedres.

Fare!

Sett alle sikkerhetsinnretninger i drift og
kontroller dem igjen hver gang en feil er blitt
rettet.

Motoren gar ikke

¢ Underspenningsrelé ble utlgst pga. forbigaende
spenningssvikt:
- Start pa nytt.

* Ingen elektrisk spenning:

- Kontroller kabel, stgpsel, stikkontakt og
sikring.

* Motoren er overopphetet, f.eks. pga. slove
hevelkniver, for stor belastning eller tilstopping
med spon:

- Fjern arsaken til overopphetingen, la avkjole i
ca. ti minutter og start om igjen.

Betjen kontaktstifter og ikke kontaktbryteren.

- Ved tykningshovling: Kontroller om sikkerhets-
skruen (2) til sponutkasthetten (3) er dreid i
endeposisjon, korriger eventuelt. Kun da er
kontaktbryteren aktivert og maskinen kan slas
pa (se kaptitel 10.1).

- Ved avrettingshovling: Kontroller om utma-
tingsbordet er riktig montert. Kontroller om
sponavsugningshetten er riktig montert. Kun
da er kontaktbryterne aktivert og maskinen
kan slas pa (se kaptitel 9.1).

- Etterjuster evt. kontaktstiftene. Henvend deg
til kundeservice, se kapittel 14..

Ytelsen avtar
¢ Slove hgvelkniver:
- Monter skarpe hgvelkniver.
* Hoveddrivremmen slurer:
- Stram hoveddrivremmen. (Se kapittel 11.3).

Bearbeidet overflate for ru:
¢ Slove hgvelkniver:
- Monter skarpe hgvelkniver.
* Hovelkniv er blokkert pga. spon:
- Fjern spon.
¢ Arbeidsstykket inneholder enna for mye
fuktighet:
- Tork arbeidsstykket.

Hovlet overflate har sprekker
* Slgve hgvelkniver:
- Monter skarpe hgvelkniver.
* Hovelkniv er blokkert pga. spon:
- Fjern spon.
¢ Arbeidsstykket ble bearbeidet mot vekstret-
ningen:
- Bearbeid arbeidsstykket fra motsatt retning.
* For mye materiale hevles bort pa en gang:
- Bearbeid arbeidsstykket i flere operasjoner.

Matingen av arbeidsstykket er for darlig
(tykkelseshovling)
* Kvae pa tykkelsesbordet:
- Rengjer tykkelsesbordet og legg pa et tynt lag
med glidevoks.
* Transportvalsene gar tungt:
- Reparer transportvalsene.
* Hoveddriviemmen slurer:
- Stram hoveddriviemmen. (Se kapittel 11.3).

Arbeidsstykket er fastklemt
(tykkelseshovling)
* For mye materiale hgvles bort pa en gang:

- Bearbeid arbeidsstykket i flere operasjoner.

13. Tilbehor

Bruk kun originalt Metabo-tilbeher.

Bruk kun tilbehgr som oppfyller kravene og spesi-
fikasjonene som angis i denne bruksanvisningen.

A Avsugningsadapter (for tilkobling til et sponav-
sugningsanlegg),
Best.nr.: 0913031288

B Rullestativer RS 420 (for ngyaktig fering av
lange arbeidsstykker), best.nr.: 0910053353

C Knivlistombyggingssett (tvingende ngdvendig
ved omrustning av engangsvendehgvelkniv
pa HSS- eller hardmetall-havelkniv), best.nr.:
0911030845

D HSS hevelkniv (for hevling av trebiter, etter-
slipbar), best.nr.: 0911030721

E Engangsvendekniv (for hgvling av trebiter),
best.nr.: 0911030713

F Hovelkniv for havling av trebiter (hardmetall,
hoy standtid for alle harde tretyper, etter-
slipbar), best.nr.: 0911030730

G Glidemiddel WAXILIT (for gode glideevner av
treverket pa avrettingsplaten og tykkelses-
bordet), best.nr.: 0911001071

H Vedlikeholds- og pleiespray (for fijerning av
kvaerester og & pleie metalloverflatene),
best.nr.: 0911018691

NORSK no

Det komplette tilbeharsprogrammet finner du pa
www.metabo.com eller i katalogen.

14. Reparasjon

A Fare!

Elektriske maskiner skal kun repareres av
elektrofagfolk!

Hvis du har en Metabo-maskin som trenger repa-
rasjon, kan du ta kontakt med en representant for
Metabo. Adresser finner du p4 www.metabo.com.

Du kan laste ned reservedelslister fra
www.metabo.com.

15. Miljgvern

Folg nasjonale forskrifter for miljgvennlig depone-
ring og resirkulering av gamle maskiner, embal-
lasje og tilbehar.

Kun for EU-land: Forpakningsmaterialer ma kastes
i henhold til merkingen etter kommunale retnings-
linjer. Du finner mer informasjon pa
www.metabo.com i omréadet Service.

Gijelder kun land i EU: Elektroverktoy skal
E ikke kastes i husholdningsavfallet! Iht. EU-

direktiv 2012/19/EU om kasserte elektriske
og elektroniske produkter og omsetting til nasjonal
rett, ma kassert elektroverktgy samles spesielt og
bringes til miljgvennlig gjenvinning.

16. Tekniske data

Forklaringer til opplysningene pa side 7.

Vi forbeholder oss retten til & gjere endringer som
folge av teknisk utvikling.

U =Nettspenning

] =Nominell stram

P4 =Nominelt effektopptak

F =Min. sikring

ng = Tomgangsturtall (knivaksel)

) =Matehastighet ved tykkelseshgvling

m =Vekt

Mal av hevelkniv:

H =Lengde x bredde x tykkelse

Mal pa maskinen:

A =Dybde (over opptaks- og utmatingsbord)
X bredde x hgyde

Verkstykkemal:

Bmax =mMmaks. bredde

Hmax =maks. hoyde (tykkelsesheavling)
maleverdier i henhold til EN 61029-2-3.
~ Vekselstrgm

Angitte tekniske data kan variere (i henhold til
gjeldende standarder).

Utslippsverdier

Disse verdiene gjor det mulig & ansla
emisjonen fra maskinen og & sammenlikne ulike
verkigy. Avhengig av bruksbetingelsene,
tilstanden til maskinen og verktgyet, kan den
faktiske belastningen veere hoyere eller lavere. Ta
ogsa hensyn til arbeidspauser og perioder med
mindre belastning nar du vurderer. Fastsett sikker-
hetstiltak for brukeren pa grunn av tilpassede
vurderingsverdier, f.eks. organisatoriske tiltak.
Typiske A-veide lydnivaer
(ihenhold til EN 61029-2-3):
Loaa) =Lydtrykknivé (avrettingshevling)
Lwa(a) =Lydeffektniva (avrettingshevling)
Loap) =Lydtrykkniva (tykkelseshavling)
Lwap) = Lydeffektniva (tykkelseshevling)

pA...> KWA...= Usikkerhet

m Bruk horselsvern!
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2. Overensstemmelseserklzaering

Vi erkleerer pa eget ansvar: at disse afretter- og
tykkelseshgvl, identificeret ved angivelse af type
og serienummer *1), opfylder alle relevante be-
stemmelser i direktiverne *2) og standarderne *3)
Kontrolrapport *4), udstedende kontrolorgan *5),
tekniske dokumenter ved *6) - se side 7.

3. Formalsbestemt anvendelse

Maskinen er beregnet til afretning og tykkelses-
hevling af massivt trae. De maksimalt tilladte
dimensioner for emnerne skal overholdes (se
"Tekniske data").

Folgende arbejder méa ikke udferes med denne

maskine:

— Indsaettelsesarbejder (dvs. enhver bearbejd-
ning, der ikke gar over hele emnets laeengde),

— Hovling af fordybninger, tapper eller udspa-
ringer,

— Hovling af staerkt krummet tree, hvor der ikke er
tilstraekkelig kontakt med fremfarings- og
modtagelsesbordet.

Enhver anden anvendelse er ikke-formalsbestemt.

Ved ukorrekt brug, eendringer pa maskinen eller

ved brug af dele, som ikke er testet og godkendt af

maskinens producent, kan der ske uforudsigelige
skader!

4. Generelle
sikkerhedshenvisninger

markeret med dette symbol, for din egen
og elveerkigjets sikkerhed!

@ ADVARSEL - |zes driftsvejledningen for at

2 Vaer opmaerksom pa de tekststeder, der er

reducere faren for personskader.

Videregiv kun elveerktgjet sammen med disse
dokumenter.

Generelle sikkerhedshenvisninger til
elveerktoj

ADVARSEL - Laes alle sikkerhedshenvis-
ninger, anvisninger, afbildninger og
tekniske data, som dette elveerktgj er forsynet

med. / tilfaelde af manglende overholdelse af
anvisningerne nedenfor er der risiko for elektrisk
sted, brand og/eller alvorlige personskader.

Gem alle sikkerhedshenvisninger og instrukti-
oner til senere brug. Det benyttede begreb
"elveerktoj" i sikkerhedshenvisningerne refererer til
netdrevne maskiner (med stromkabel) og batterid-
revne maskiner (uden stromkabel).

4.1 Sikkerhed pa arbejdspladsen

a) Serg for, at arbejdsomradet er rent og godt
belyst. Uorden eller uoplyste arbejdsomrader
oger faren for uheld.

b) Brug ikke elvaerktojet i eksplosionsfarlige
omgivelser, hvor der findes breendbare
vaesker, gasser eller stov. Elvaerktojer kan sl
gnister, der kan antaende stov eller dampe.

c) Hold bern og andre personer vaek under
brugen af elvaerktgjet. Hvis man distraheres, kan
man miste kontrollen over maskinen.

4.2 Elektrisk sikkerhed

a) Elveerktojets stik skal passe til stikkon-
takten. Stikket ma under ingen omstaendig-
heder sndres. Brug ikke adapterstik sammen
med jordforbundet elvaerktojer. Uforandrede
stik og passende stikkontakter reducerer risikoen
for et elektrisk stod.

b) Undga kropskontakt med jordforbundne
overflader som f.eks. ror, radiatorer, komfurer
og keleskabe. Hvis din krop er jordforbundet,
oges risikoen for elektrisk stod.

c) Hold elveerktojer veek fra regn og fugt.
Indtraengning af vand i et elveerktoj oger risikoen
for et elektrisk stod.

d) Misbrug ikke ledningen til at baere elveerk-
tojet i, haenge det op eller til at traekke stikket
ud af stikkontakten med. Hold tilslutningsled-
ningen vak fra varme, olie, skarpe kanter eller
bevaegelige maskindele. Beskadigede eller
indviklede tilslutningsledningen foreger risikoen
for et elektrisk stod.

e) Hvis du arbejder med et elvaerktoj uden-
dors, sa anvend kun forlzengerledninger, der
er godkendt til udendors brug. Brugen af en
forleengerledning der er egnet til udendors brug,
reducerer risikoen for et elektrisk stod.

f) Hvis en brug af elveerktgjet i fugtige omgi-
velser ikke kan undgas, skal du bruge et HFI-
relae. Brugen af et HFI-relee reducerer risikoen for
et elektrisk stod.

4.3 Personlig sikkerhed

a) Veer opmaerksom, pas pa, hvad du ger, og
udfor arbejder med et elvaerktoj med fornuft.
Brug ikke elveerktgjet, hvis du er pavirket af
narkotika, alkohol eller lazgemidler. Et gjebliks
uopmeerksomhed ved brug af elveerktojet, kan
medfore alvorlige kveestelser.

b) Brug beskyttelsesudstyr og hav altid
beskyttelsesbriller pa. Brugen personligt
beskyttelsesudstyr som f.eks. stovmaske, skrid-
sikre sikkerhedssko, beskyttelseshjelm eller hore-
veern, afheengig af elvaerktajets type og anven-
delse, reducerer risikoen for kveestelser.

¢) Undga en utilsigtet ibrugtagning.
Kontrollér, at elvaerktgjet er slukket, inden du
tilslutter det til stramforsyningen og/eller
tilslutter akkuen, eller baerer det. Hvis du har
fingeren pa kontakten nér du beerer eller tilslutter
elveerktgjet til stromforsyningen, kan dette
medfore ulykker.

d) Fjern indstillingsveerktojer eller skruenogle,
inden du teender elveerktojet. Et vaerktoj eller
negle, der befinder sig i en roterende del, kan
medfore kvaestelser.

e) Undga en unormal kropsholdning. Serg for
at sta sikkert og hold altid balancen. Derved
kan du bedre kontrollere elveerktojet i uventede
situationer.

f) Beer egnet bekladning. Bzer ikke lostsid-
dende toj eller smykker. Hold har og tej veek
fra roterende dele. Lostsiddende beklaedning,
smykker eller langt har kan indfanges af bevaege-
lige dele.

g) Hvis der kan monteres stovudsugnings- og
opfangeanordninger, skal du kontrollere, at
disse er tilsluttet og at de anvendes rigtigt.
Brug af en stevudsugning kan reducere risici pa
grund af stov

h) Giv ikke efter for falsk sikkerhed og ignorer
ikke sikkerhedsreglerne for elvaerktojer, heller
ikke nar du efter mange ganges brug er
fortrolig med elvaerktojet. En uagtsom handle-
méde kan inden for en brokdel af et sekund forar-
sage alvorlige kvaestelser.

4.4 Anvendelse og behandling af
elveerktojet

a) Overbelast ikke maskinen. Anvend kun det
til dit arbejde beregnede elveerktoj. Med det
passende elveaerktoj arbejder man bedst og mest
sikkert inden for det angivne effektomrade.

b) Brug ikke et elvaerktgj, hvis afbryder er
defekt. Et elvaerktoj, der ikke kan startes og
stoppes, er farlig og skal repareres.

c) Traek stikket ud af stikkontakten og/eller
fjern batteriet, hvis det er aftageligt, for
maskinen indstilles, for skift af tilbehorsdele
og for elvaerktojet la2egges til opbevaring. Disse
sikkerhedsforanstaltninger forhindrer utilsigtet
start af elvaerktojet.

d) Opbevar ubenyttet elvaerktoj uden for berns
raekkevidde. Lad aldrig personer, der ikke er
fortrolige med maskinen eller ikke har
gennemlaest disse anvisninger, benytte
maskinen. Elvaerktojer er farlige, hvis de benyttes
af uerfarne personer.

e) Plej elvaerktgjer og tilbehor omhyggeligt.
Kontrollér, om bevaegelige dele fungerer
korrekt og ikke sidder fast, og om delene er
braekket eller beskadiget, saledes at elveerkto-
jets funktion pavirkes. Fa beskadigede dele
repareret, inden maskinen tages i brug. Mange
ulykker skyldes darligt vedligeholdte elvaerktojer.

f) Sorg for, at skeereveerktojer er skarpe og
rene. Omhyggeligt vedligeholdte skaerevaerktojer
med skarpe skaerekanter seetter sig ikke sa hurtigt
fast og er nemmere at fore.

g) Brug elveerktoj, tilbehor, indsatsvaerktoj
osv. iht. disse anvisninger. Tag hensyn til
arbejdsforholdene og det arbejde, der skal
udferes. Anvendelse af elveerktojet til formal, som
ligger uden for det fastsatte anvendelsesomréde,
kan fore til farlige situationer.

h) Hold handtag og gribeflader torre, rene og
fri for olie og smerefedt. Glatte hdndtag og greb
tillader ikke sikker betjening og kontrol af elvaerk-
tojet i uventede situationer.

4.5 Service

a) Sorg for, at elvaerktojet kun repareres af
kvalificerede fagfolk, og at der kun benyttes
originale reservedele. Dermed sikres storst mu-
lig maskinsikkerhed.

4.6 Yderligere sikkerhedshenvisninger

— Denne betjeningsvejledning er rettet mod perso-
ner med tekniske kendskaber til omgangen med
apparater som der er beskrevet her. Har du in-
gen erfaringer med sadanne apparater, ber du
hente hjeelp fra en mere erfaren person.

— Producenten patager sig intet ansvar for skader,
der opstar, fordi denne betjeningsvejledning
ikke er blevet overholdt.

Informationerne i denne betjeningsvejledning er
markeret som folger:
Fare!
A Advarer mod personskader eller mil-
joskader.

Fare for stromstod!
Advarer mod personskader pga.
elektricitet.

Fare for indgreb!

Advarer mod personskader som fol-
ge af at legemsdele eller klaednings-
stykker traekkes ind i apparat.

OBS!
Advarer mod materielle skader.

: 3

OBS:
Supplerende informationer.

&

5. Seerlige
sikkerhedshenvisninger

5.1 Yderligere sikkerhedshenvisninger

En hgvlemaskine er et farligt veerktaj, som kan
medfgre alvorlige kvaestelser ved uagtsomheded.

@ OBS!

* Veer opmaerksom pa de specielle henvisninger i
de pageeldende kapitler.

¢ Overhold de gaeldende direktiver eller ulykkes-
forebyggende forskrifter.

c Generelle farer!

e Tag hensyn til omgivelsesbetingelserne. Serg
for ordentlig belysning.



* Anvend egnede emneunderlag til lange emner,
for at understette disse. Indstil emneunderla-
gene i en egnet hgjde.

¢ Denne maskine ma kun betjenes af personer,
som har kendskab til hevlemaskiner og som til
enhver tid er sig bevidst om faren ved handte-
ringen af sddanne hgvlemaskiner.

Personer under 18 &r ma kun betjene maskinen
i forbindelse med en uddannelse og under
opsyn af en uddannelsesleder.

* Hold uvedkommende, iszer barn, borte fra fare-
omradet. Lad aldrig andre personer rere ved
apparatet eller stromkablet under anvendelsen.

* Hovl aldrig dybere end 1/8" (3 mm).

¢ Maskinen skal altid sl&s fra, nar den ikke bruges.

¢ Stil maskinen pa et plant og vandret underlag.
Serg for, at maskinen star sikkert. Skru om
nedvendigt benene (15) fast pa underlaget med
4 lange skruer (skru dertil transporthjul (19) og
gummifgdder af).

Q Der er fare pa grund af elektricitet!

* Undga al kontakt med jordede dele med dette
apparat (f.eks. radiatorer, rer, komfurer, kole-
skabe) under arbejdet.

¢ Anvend aldrig stramkablet til formal, som det
ikke er beregnet til.

» Kontroller jeevnligt maskinens tilslutningsled-
ning, og fa den udskiftet hos en autoriseret
fagmand i tilfeelde af skader.

» Kontrollérforlaengerkablerne jeevnligt, og udskift
dem, hvis de er beskadigede.

¢ Udenfor ma der kun bruges forleengerledninger,
som er godkendt til udenders brug og maerket
tilsvarende.

» Det skal for vedligeholdelsesarbejder kontrol-
leres om apparatet er taget fra strommen.

Der er risiko for snitskader ved beroring
af den roterende knivaksel!

* Hold altid tilstreekkelig afstand til knivakslen.

- Anvend eventuelt en egnet fremfaringshjeelp.

- Hold altid tilstreekkelig afstand til de drevne
komponenter under arbejdet.

- Grib aldrig ind i spAnudsugningsanlaegget eller
knivaksel-afdaekningen under brugen.

¢ For at undgé at maskinen startes utilsigtet, skal
den altid slas fra:

- efter et stramsvigt
- for stikket traekkes ud eller seettes i.

¢ Tag aldrig apparatet i brug uden de ngdvendige
beskyttelsesanordninger.

¢ Vent indtil kutteren star stille, for du fierner evt.
fastklemte dele eller mindre emnestykker,
treerester osv. fra maskinens arbejdsomrade.

Der er risiko for snitskader pa den stille-
staende knivaksel!

e Beaer handsker, nar du skifter hgvleknive.

¢ Hovleknive opbevares saledes, at der ikke er
risiko for kveestelser.

Fare for indgreb!

e Veer ved driften opmaerksom p4, at hverken
legemsdele eller genstande kan traekkes ind
sammen med emnet. Beer ikke slips, handsker,
tej med lgse aermer. Ved langt har anvendes et
harnet.

¢ Hovl aldrig emner, hvorpa der befinder sig reb,
snore, band, kabler eller trade eller som inde-
holder disse materialer.

Fare pa grund af emner der slar tilbage
(emnet gribes af knivakslen og slynges
mod operatoren)!

* Du ma kun arbejde med korrekt virkende tilba-
geslagssikring.

* Brug altid skarpe knive. Stumpe hgvleknive kan
klemme sig fast i emnets overflade.

* Hold emnerne lige, s& de ikke klemmer fast.

¢ Undersgg i tilfeelde af tvivl emnerne for frem-
medlegemer (for eksempel som eller skruer).

¢ Hovl aldrig flere emner pA samme tid. Der er fare
for ulykker, hvis et enkelt emne ukontrolleret
fanges af knivakslen.

* Fjern mindre emnestykker, treerester osv. fra
arbejdsomradet — knivakslen skal forst sta stille
og stikket vaere trukket ud.

¢ Nar apparatet slas til (for eksempel efter vedli-
geholdelsesarbejder), skal det kontrolleres at
der ikke er monteringsvaerktgj eller lose dele i
apparatet.

Der er fare ved utilstraekkelig brug af
personlige veernemidler!

* Anvend altid hgreveern.

* Anvend altid beskyttelsesbriller.

¢ Beer altid en stovbeskyttelsesmaske.
¢ Brug egnet arbejdsbekleedning.

* Brug skridsikre sko.

¢ Beerhandsker ved handtering af (transport) af ru
materiale.

Q Traestov udgoer en sundhedsrisiko!

Reducering af stovgener:

ADVARSEL - Enkelte stovtyper, som danner

under bearbejdning, indeholder kemikalier,
hvor det er kendt at de forarsager kreeft, medfgdte
skader eller andre forplantningsskader. Enkelte
eksempler pa disse kemikalier er:
- Bly fra blyholdig maling,
- arsen og krom fra kemisk behandlet tree.
Risikoen for dig ved denne belastning varierer alt
efter hvor ofte du udfgrer denne type arbejde. For
at reducere belastningen med disse kemikalier for
dig: Arbejd i et godt udluftet omréde og arbejd med
godkendt sikkerhedsudstyr, som f.eks. stovma-
sker, der er specielt udviklet til udfiltrering af mikro-
skopisk sma partikler.

Dette geelder ligeledes for stov fra materialer, som
f.eks. nogle treetyper (sdsom stov fra eg eller bag).
Yderligere kendte lidelser er f.eks. allergiske reak-
tioner samt Iuftvejssygdomme. Stevet ma ikke
optages i kroppen.

Overhold de gzeldende direktiver og nationale
forskrifter, der geelder for dit materiale, personale,
anvendelsesformal og -sted (f.eks. sundheds- og
sikkerhedsregler, bortskaffelse).

Opfang partiklerne pa oprindelsesstedet, undga
aflejringer i omgivelserne.

Brug egnet tilbeher til specielt arbejde. Saledes
nar faerre partikler ukontrolleret ud i miljget.

Anvend en egnet stevudsugning.

Stevbelastningen kan reduceres pa folgende

méde:

- Retikke partikler, der kommer ud, og maskinens
udluftningsstrem mod dig selv eller personer, der
befinder sig i nserheden, eller pa aflejret stov,

- anvend et udsugningsanlaeg og/eller en
luftrenser,

- sgrg for en god ventilation pa arbejdspladsen og
hold den ren vha. stevudsugning. Fejning eller
blaesning hvirvler stov op.

- Stevsug eller vask beskyttelsestej. Undga
udblaesning, bankning eller bgrstning.

FEndringer pa maskinen eller brug af
dele, som producenten ikke har kontrol-
leret eller godkendt, udger en risiko!

* Dette apparat monteres ngjagtigt som
beskrevet i denne vejledning.

* Anvend derfor kun dele, der er godkendt af
producenten. Dette geelder iszer for sikkerheds-
anordningerne (bestillingsnummer se reserve-
delslisten).

» Foretag ingen eendringer pa delene.

Der kan veere risiko pa grund af mangler
ved apparatet!

¢ Apparat samt tilbeher skal altid behandles
ordentligt. Folg altid vedligeholdelsesforskrif-
terne.

* For maskinen startes, skal den undersgges for
beskadigelser:

Far maskinen bruges, skal sikkerhedsanord-
ninger, beskyttelsesanordninger eller beskadi-
gede komponenter undersgges ngje for, om de
er i orden og fungerer korrekt. Kontroller om de
beveegelige dele fungerer fejlfrit og ikke
klemmer. Samtlige dele skal veere rigtigt
monteret og opfylde alle betingelser for at sikre
en fejlfri drift af maskinen.

* Anvend aldrig maskinen, hvis kablet er beska-
diget. Der errisiko for stad. Et beskadiget strom-
kabel skal omgéende udskiftes af en elektriker.

* Beskadigede beskyttelsesanordninger eller
dele skal repareres eller udskiftes af en elek-
triker. Beskadigede kontakter skal udskiftes i en
serviceafdeling. Apparatet ma ikke anvendes,
nar en kontakt ikke kan sla korrekt til eller fra.

* Hold grebene tarre og fri for olie og fedtstoffer.
Fare pga. blokerende emner eller dele af
emner!

| tilfzelde af blokering:

1. Sluk for maskinen.

DANSK da

2. Treek stromkablet fra.
3. Brug handsker.
4. Fjern blokeringen vha. veerktg;.

5.2 Symboler pa apparatet

A Fare!

Hvis der ikke tages hensyn til folgende
advarsler, er der risiko for kvaestelser eller
tingskader.

Lees betjeningsvejledningen.

7=, Hold altid tilstraekkelig afstand til knivaks-

(i | \Ien.
\ //Hold altid tilstreekkelig afstand til de drev-
" ne komponenter under arbejdet.

Advarsel om generel fare. Advarsel om
personskader eller

miljgskader.
Heojdeindstiller til tykkelsesbord. Tykkel-

sesbordets hgjde sendres med 3 mm med
hver omdrejning med handsvinget.

—

Henvisninger til sikkerhedsskrue (2).

,f’\ Se kapitel 9.1 og 10.1.

Lock

It

Q

5.3 Sikkerhedsanordninger

Tilbageslagssikring

Tilbageslagssikringen (3) forhindrer, at et emne fra
den roterende knivaksel slynges tilbage mod
operataren.

— Alle tilbageslagssikringens gribere skal spidse
til p& underkanten.

- Tilbageslagssikringens gribere skal af sig selv
vende tilbage til udgangsstillingen (nedad).

Knivaksel-afdakning
Knivaksel-afdaekningen (21) forhindrer, at den
roterende knivaksel kan bergres oppefra under
afretningen.

— Efter at klemskruen (21) er lgsnet tilpasses
knivaksel-afdaekningen til emnets bredde.

— Knivaksel-afdeekningen tilpasses til emnets
hgjde med hgjdeindstillingsskruen (25).
Knivaksel-afdeekningen kan indstilles i hajden til
mellem 0 og 85 mm, nar den skal fungere som
afretter.

Til en effektiv beskyttelse, skal knivaksel-afdeek-

ningen altid tilpasses til emnet. Klemmehandtaget

(24) skal veere trykket ned.

Nar emnet fores, glider haenderne hen over
knivaksel-afdaekningen.

Spanudkastskzaerm
Se fig. Q.

Ved tykkelseshevling anvendes spanudkast-
skeermen (3) som ekstra knivaksel-afdaskning.

Dertil klappes spandudkastskaermen (3) opad og
sikkerhedsskruen (2) drejes med uret til slutposi-

tion (fastskruning). Spanudkastskaermen er sikret.

6. Oversigt

Se side 2.

1 Modtagelsesbord

2 Sikkerhedsskrue spandudkastskaerm

3 Spanudkastskaerm

4 Tilbageslagssikring

5 Lasehandtag

6 Anslag/ anslagsprofil

7 Knivaksel

8 Klemmehandtag (vinkel)

9 Klemmehéandtag (bredde)

10 Anslagsholder (til paseetning af anslaget)

11 Fremferingsbord

12 Hojdejustering (fremfaringsbord)

13 Spanudsugningsskaerm (med studs til
udsugning)
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14 Skydestok

15 Tykkelsesbord

16 Transportgreb

17 Ben

18 Skala (afretning)

19 Transporthjul

20 Teend-/sluk-kontakt

21 Hajdeindstiller til tykkelsesbord
(handsving)

22 Knivaksel-afdaekning

23 Klemmeskrue
(knivaksel-afdeekning)

24 Kler)nmehéndtag (knivaksel-afdeekningens
arm

25 Hgajdeindstillingsskrue
(knivaksel-afdeekning)

26 Skrue til opbevaring af skydestokken nar den
ikke bruges

Medfglgende tilbehor:

- gaffelnagle
- unbrakonggle
- Indstillingslaere til havlekniv

7. Betjeningselementer

Taend-/sluk-kontakt (20)
* Teend = tryk pa den grenne knap.
¢ Sluk = tryk pa den rgde knap.

Underspandingsrelae

Underspaendingsreleeet bliver udlgst ved spaen-
dingssvigt. Dermed forhindres, at maskinen starter
af sig selv sa snart spaendingen igen er vendt
tilbage. For at starte pa ny, skal den grenne kontakt
trykkes ind igen.

Overbelastningssikring

Hovlemaskinen er udstyret med en indbygget
overbelastningssikring. Denne stopper maskinen,
nar motoren bliver for varm. For at teende hegvlema-
skinen igen:

1. Lad motoren afkele (ca. ti minutter);
2. tryk pa den grgnne knap.

Hajdeindstilling til tykkelsesbord (ved
brug som tykkelseshovl)

Med hgjdeindstillingen (21) til tykkelsesbordet

indstilles havletykkelsen (= emnets tykkelse efter

bearbejdning) ved brug som tykkelseshavl.

* Tykkelsesbordets hgjde s&endres med 3 mm
med hver omdrejning med handsvinget.

¢ Der kan maksimalt afhgvles 3 mm pr. arbejds-
gang.

¢ Der kan bearbejdes emner med en maksimal
tykkelse pa 160 mm.

Hajdeindstilling til fremforingsbord (ved
brug som afretter)

Med hgjdeindstillingen (11) til fremfgringsbordet
indstilles maengden af det materiale, der skal
afhgvles, nar maskinen bruges som afretter.

* Inddeling af skala (18) i 0,5 mm skridt.

* For hver arbejdsgang kan der maksimalt
afhgvles 3 mm.

Anslagsprofil

Anslagsprofilen (6) anvendes til sidefering af

emnet under afretningen.

o Efter at klemmehandtaget (9) er lasnet kan
anslagsprofilen tilpasses emnets bredde.

o Efter at klemmehandtaget (8) er losnet kan
anslagsprofilen vippes maksimalt 45°.

8. Montering

A Fare!

FMEndringer pa maskinen eller brugen af dele,
som ikke er afprovet og godkendt af maski-
nens producent, kan medfore uforudsigelige
skader under driften!

* Monter maskinen ngjagtig som beskrevet i
denne vejledning.

* Anvend kun de i leveringsomfanget inde-
holdte dele.

* Foretag ingen sndringer pa delene.

Nodvendigt veerktoj

— Skruenggle 10 mm

Skruenggle 13 mm
Stjerneskruetraekker

Unbrakonggler (forskellige starrelser)
- Hammer

8.1 Fjernelse af transportbeskyttelsen

¢ Fjern beskyttelsesfolien og ter overskydende
olie af med klude.

8.2 Montering af fodderne

¢ Anbring transportgreb (15) pa siden af fremfg-
ringsbordet (11). Fastger hvert ben med 4
skruer og underlagsskive.

1. Laeg maskinen pa apparatsiden ved hjeelp af en
anden person forsigtigt pa et egnet underlag.
2. Se fig. A:
Pa siden af fremforingsbordet (11).
Skub to ben (15) indefra i maskinens hjerner:
Hold de to transportgreb (15) udefra pa
maskinen og skru dem pa:
- Seet skiver pa de (lzengere) sekskantskruer.
- Stik sekskantskruer igennem udefra.
- fSkru sekskantmgtrikker pa indefra og spaend
ast.
3. Pa siden af modtagelsesbordet (1):
Skub to ben (15) indefra i maskinens hjerner og
skru pa:
- Seet skiver pa sekskantskruerne.
- Stik sekskantskruer igennem udefra.
- Skru sekskantmetrikker pa indefra og speend
fast.
4. Se fig. B:
Monter (1)transporthjulene (19) pa siden af
modtagelsesbordet pa benene med seks-
kantskruer, skiver og sekskantmeatrikker.

8.3 Montering af hgjdeindstilling til tyk-
kelsesbord

Se fig. C.

¢ Seet handsvinget (21) saledes pa stetten, at
unbrakoskruen pé siden vender mod den flade
side af stetten.
Speend unbrakoskruen pa siden med unbrako-
naglen for at fastgere handsvinget (21).

8.4 Montering af teend-/sluk-kontakt
Se fig. C.

¢ Skru teend-/sluk-kontakten (20) fast med de 4
lange skruer.

8.5 Montering af fremforingsbordet

Se fig. D.

1. Skru de 2 fastgerelsesskruer (a) pa venstre
skinne (c) af, og fjern skinnen (c).

2. Fjern hgjre skinne pa samme made.

3. Leeg fremfaringsbordet (11) pa maskinen og
hold det fast, sa det ikke kan falde ned.

4. Skub den venstre skinne (c) ind fra siden og
tilret den saledes, at de 2 metalstifter (b) i
skinnen passer til hullerne i apparatet.

Veaer opmeerksom p4, at afleesningsmarke-
ringen (d) pa fremfaringsbordet befinder sig i
omradet omkring skalaen (18) (aendre i givet
fald fremfaringsbordets position).

Sla med en hammer de 2 metalstifter (b) flug-
tende ned i hullerne i apparatet.

Skru igen skinnen fast de 2 fastgerelsesskruer
(a) (og underlagsskiver).

5. Anbring hgjre skinne pa samme méade.

Se fig. E.

6. Forberedelse af hgjdeindstillingen (11):

Skub en skive (a) pa gevindstangen.

7. Indfer hgjdeindstillingens (11) gevindstang i
hullet pa forsiden af fremferingsbordet (11).

8. Skub fjederskiven (b) og sa laseringen (c) pa
gevindstangen.

9. Skru gevindstangen ind i gevindhullet (d) pa
tveerstangen (under fremfgringsbordet (11)).

10.Gevindstangen har en kegleformet fordybning.
Placer laseringen (c) séledes, at skruen i lase-
ringen befinder sig over denne fordybning.
Fastger laseringen ved at spaende skruen fast
med en unbrakonggle.

8.6 Montering af spanudkastskaarmen

Se fig. F.

* Skub spandudkastskaermen (3) ind under fast-
gorelsesprofilen (a) og skru den fast med de 4
pladeskruer (b).

8.7 Anbringelse af modtagelsesbord
og montering af knivaksel-afdask-
ning

Se fig. G.

1. Montering af modtagelsesbord (1) pa apparat:
Se kapitel 9.1, skridt 1 til 6.

2. Hold holderen (a) til knivaksel-afdaekningspro-
filen hen pa siden af modtagelsesbordet (1) og
skru den fast med dens 2 skruer. Speend de 2
skruer skiftevis for at undga skeevtraekning.
(Henvisning: For at f4 adgang til skruerne, skal
klemmehéandtaget (24) veere trykket ned.)

3. Skub afdeekningsprofilen (21) indiholderen, sa
hele knivakslen er tildaekket og fastger med
klemmeskruen (21).

8.8 Montering af anslag

Henvisning: Klemmehandtaget kan, hvis man
treekker det lidt ud i aksial retning, anbringes pa
sekskanten under handtaget.

Se fig. H.

1. Skru anslagsholderen (10) fast pa fremferings-
bordet (11) med 2 skruer (a).

2. Seet anslagsbeereren (b) pa anslagsholderen
(10), indfer derved skruen i klemmehandtaget
(9) i rillen i anslagsholderen (10).

3. Spaend klemmehandtaget (9) fast og fastger
det saledes pa apparatet.

4. Skub det andet klemmehandtag (8) opad og
klem det fast, sa der er nok plads til at skubbe
anslagsprofilen (6) ind.

5. Hold anslagsprofilen (6) saledes, at udspa-
ringen vender nedad og mod modtagelses-
bordet (1).

6. Skub anslagsprofilen (6) med densrille pa de 2
laseskruer (c) til anslag. Fastger anslagspro-
filen ved at spaende laseskruernes matrikker

(c).
7. Seetden medfelgende plastkappe (d) pa enden
af anslagsprofilen.

8.9 Stromtilslutning

A Fare!

Elektrisk spaending

Maskinen ma kun tages i brug i tarre omgi-
velser.

Tilslut kun maskinen til stromkilder, som
opfylder nedenstaende betingelser (se ogsa
"tekniske data"):

- Sikring med en HFl-afbryder med en
maerkestrom pa 30 mA;

- Stikkontakter skal vaere jordet forskrifts-
maessigt.

- 400 V: Stikkontakter ved trefasestrom med
nulleder.

- Ved brug af et spanudsugningsanlag skal
dette ogsa veere forsvarligt jordet.

Lzeg stromkablet sadan at det hverken

forstyrrer eller bliver beskadiget under

arbejdet.

Beskyt stromkablet mod varme, aggressive
vaesker og skarpe kanter.

Brug kun forleengerledninger med tilstraek-
kelig stort tveersnit.

Treek ikke stikket fra stikkontakten ved at
treekke i kablet.

Kontroller omdrejningsretningen! (kun
ved modeller med vekselstrams-motor):

Alt efter fasetilslutningen er det muligt, at
knivakslen drejer den forkerte vej. Derved kan
der ske skader pa maskine og emne. Rotati-
onsretningen skal derfor kontrolleres for hver
tilslutning.

Er rotationsretningen forkert, skal faserne pa
kablet kontrolleres af en elektriker, eller nettil-
slutningen udskiftes.

9. Betjening -
Anvendelse som afretter:

OBS:

Afretteren anvendes til at hovle ujaevne
overflader plane (= afrette), for eksempel for
at bearbejde kanterne pa en planke.

— Emnet ligger oppe pa fremfaringsbordet.
— Emnet bearbejdes pa undersiden.

— Emnets fremfaringsretning er modsat den for
tykkelseshgvlingen.



Emnedimensioner

Laengde Bredd Hojd
e e

Der skal benyttes en maks. 5mm

skubbelade (fremfg- 260mm

ringshjeelp) ved under
250 mm

Ved dimensioner over
1500 mm skal der
anvendes et under-
lag til emnerne eller
en hjeelper

9.1 Forberedelse,
ombygning til afretning

A Fare!

Treek stikket ud for arbejde pa maskinen pabe-
gyndes!

1. Flytanslaget (6) saledes ud til siden, at detikke
forstyrrer.

Se fig. I.

2. Skru sikkerhedsskruen (2) mod uret til slutposi-
tion (losne).

3. Klap spanudkastskaermen (3) ned.

Se fig. J

4. Stil venstre og hgjre lasehandtag (5) udad.

5. Seet modtagelsesbordet (1) pa —de to stifter pa
maskinens hus skal gribe ind i de nederste
slidser pd modtagelsesbordets fering.

OBS:
Endestopkontakten vil kun udlose, hvis
modtagelsesbordet er korrekt monteret.

Ellers kan maskinen ikke taendes.

6. Fastger modtagelsesbordet (1) med begge
lasehandtag (5). Luk begge lasehandtag til
anslag. Forst derefter kan maskinen
teendes.

7. Stil tykkelsesbordet (15) helt ned med hands-
vinget (21).

Se fig. K.

8. Pa siden af fremferingsbordet (11):

Anbring spanudsugningsskeermen (13) mellem

fremferingsbord (11) og tykkelsesbord (15).

Vaer opmaerksom pa korrekt position:

- runde udsugningsstudser vender udad.
Anslag (a) vender nedad.

- Seet anslag (a) ind i fanen (b) pa tykkelses-
bordet (15).

9. Kar forsigtigt tykkelsesbordet op for at klemme
/fastgﬂre spanudsugningsskaermen (13).
Spanudsugningsskaermen tildeekker
knivakslen nedefra. Kun hvis modtagelses-
bordet (13) er korrekt monteret, vil ende-
stopkontakten udlose. Forst derefter kan
maskinen teendes.

10.Tilslut i givet fald: en slange fra et egnet udsug-
ningsanlaeg pa spanudsugningsskaermens
(13) udsugningsstuds. Vaer opmaerksom pa
kapitel 10.3.

11.Daek knivakslen til med knivaksel-afdaeknings-
profilen (21).

9.2 Afretning af emner

A Fare!

- Der er risiko for alvorlige skader pa en
abnet roterende knivaksel! Daek derfor den
del af knivakslen til med knivaksel-afdaek-
ningsprofilen (21), som ikke tildaekkes af
emnet. Tilpas dertil knivaksel-afdaeknings-
profilen ngjagtigt til emnets dimensioner.

- Kontrollér knivaksel-afdaekningsprofilens
funktion. Dertil trykkes knivaksel-afdaek-
ningsprofilen nedad og slippes. Efter slip
skal knivaksel-afdakningsprofilen selv-
steendigt fjedre tilbage i den indstillede
position. Maskinen ma ikke anvendes med
defekt knivaksel-afdakningsprofil.

- Grib, mens du forer et emne, aldrig ind
under knivaksel-afdakningsprofilen!

- Brug et fremforingsredskab (skubber), nar
du skal afrette mindre emner, som ikke kan
fores med tilstreekkelig sikkerhedsafstand
til knivakslen.

- Ved afretning af kantstillede emner bor du
altid benytte dig af anslaget, saledes at
emnet fores sikkert i siden. Anvend et hjael-
peanslag, nar du vil afrette tynde eller
smalle emner, sa dine hander har tilstrak-
kelig sikkerhedsafstand til knivakslen
under fremfaringen.

- Anvend ved hovling en stopklods bag
emnet, sd emnet ikke kan sla tilbage mod
fremfaringsretningen.

- Anvend et underlag til emnerne (for
eksempel en rullestander), sa store emner
ikke falder ned.

- Treek aldrig et emne tilbage over den dbne
og roterende knivaksel!

- Anvend efter behov:
Spanudsugningsanlaeg, glidevoks (sa
emnerne lettere glider over fremforings- og
modtagelsesbordet).

. Indtag en korrekt arbejdsstilling:
- pa kontaktsiden,
- frontalt mod maskinen.

2. Se fig. L: indstil anslag (6) med klemme-
handtag (8) og klemmehandtag (9) som
onsket.

3. Se fig. M: Indstil den gnskede spanaftagning
[net):i hgjdeindstillingen (11) og aflees pa skala

18).
OBS:
Maskinen kan pr. arbejdsgang maksimalt
afhgvle 3 mm. Dette mal ma dog kun
anvendes:

— med meget skarpe hgvleknive,
- ved blgdt trae,
— hvis den maksimale emnebredde ikke udnyttes.

| modsat tilfaelde er der risiko for at maskinen over-
belastes.

Der er bedst at bearbejde emnet i flere arbejds-

gange.

4. Leeg emnet op mod anslaget (6) (anvend evt. et
hjeelpeanslag).

5. Tilpas knivaksel-afdaekningsprofilen til emnet:

- A) Hovling af smalle sider (fuger):
Se fig. N: Stil knivaksel-afdaekningsprofilen
(21) helt ned ved at dreje pa skrue (25). Lasn
klemmeskruen (21), skub knivaksel-afdeek-
ningsprofilen (21) hen til emnet pa siden,
spaend klemmeskruen (21).
- B) Hovling af bredsider:

Se fig. O: Saenk knivaksel-afdaekningsprofilen
(21) oppefra ned pa emnet. Tilpas til emnetyk-
kelsen ved at dreje pa skruen (25). Lasn klem-
meskruen (21), skub knivaksel-afdaeknings-
profilen (21) hen pa anslaget (6) pa siden,
spaend klemmeskruen (21).

6. Start motoren.

7. Tryk kun pa emnet inden for fremfaringsbor-
dets (1) omrade.

8. Skub emnet lige hen over fremferingsbordet

(11). Hold derved fingrene samlet og for emnet

med den flade hand.

Sluk for maskinen, hvis den ikke umiddelbart

skal anvendes.

—_

©

10. Betjening -
Anvendelse som
tykkelseshovl:

OBS:

Tykkelseshovling anvendes til at gore et
emne med en allerede plant hovlet overflade
tyndere.

— Emnet feres gennem maskinen.

— Den allerede afrettede flade ligger pa tykkelses-
bordet (15).

— Emnet bearbejdes pa oversiden.

— Emnets fremfaringsretning er den modsatte
som for en afretning. Se fig. R.

Emnedimensioner

Laengde Bredde Hojde

200 mm - 6 mm

DANSK da

Laengde Bredde Hojde
Ved dimensioner maks. maks.
over 1500 mm 260 mm 160 mm

skal der anven-
des etunderlag il
emnerne eller en
hjeelper

10.1 Forberedelse,
ombygning til tykkelseshovling

A Fare!

Treek stikket ud for arbejde pa maskinen pabe-
gyndes!

1. Flytanslaget (6) saledes ud til siden, at det ikke
forstyrrer. (Alternativ: Fjern anslaget (6) og leeg
det veek.)

Se fig. P.
2. Stil venstre og hgjre lasehandtag (5) udad.
3. Fjern fremferingsbord (1) og leeg det veek.

Se fig. Q.

4. Klap spanudkastskeermen (3) op over
knivakslen. (Spanudkastskaermen bruges til
afdeekning af knivakslen.)

5. Skru sikkerhedsskruen (2) med uret til slutpo-
sition (fastskruning), kun derefter bliver
endestopkontakten udlgst og kun derefter
kan maskinen taendes.

6. Ved drift med et spanudsugningsanleeg:

Skru fingermetrikken (a) af spanudkast-
skaermen (3). Saet spanudsugningsanleegget
(13) pa spanudkastskeermen (3) og fastger
med fingermgtrikken (a). Tilslut en slange fra et
egnet udsugningsanleeg pa udsugnings-
studsen. Veer opmeerksom pa kapitel 10.3.

10.2 Tykkelseshovling af emner

A Fare!

- Der er risiko for at blive trukket ind af de
roterende transportvalser! Hold tilstraek-
kelig afstand til maskinens indre! Benyt dig
af et fremforingsredskab (skydestok (14)),
nar du skal fore mindre emner ind i
maskinen.

- Hold emnerne lige, sa de ikke klemmer fast.
Der er risiko for tilbageslag.

- Eventuelt fastklemte dele i maskinen ma
forst fjernes, nar maskinen star fuldstaendig
stille og stikket er trukket ud.

- For et emne fra modtagelsessiden, hvis det
er trukket sa langt ind, at det ikke mere kan
fores sikkert fra fremfgringssiden.

- Bearbejd maksimalt to emner samtidigt. |
dette tilfeelde skal begge emner fores ind
ved indferingsabningens ydersider.

- Anvend efter behov:
Spanudsugningsanlag, glidevoks (sa
emnerne lettere glider over tykkelses-
bordet).

Izl OBS!

Inden i maskinen er der en endestopkontakt.
Veer ved tilforsel af emner opmaerksom pa, ma
endestopkontakten ikke beskadiges.

1. Indtag en korrekt arbejdsstilling:
- pa kontaktsiden,
- frontalt mod maskinen.
2. Indstil hgvletykkelsen med handsvinget (21) og
aflees pa skala.
OBS:
Maskinen kan pr. arbejdsgang maksimalt
afhgvle 3 mm. Dette maks. mal ma dog kun
anvendes:

— med meget skarpe hgvleknive,

— ved blodt tree,

— hvis den maksimale bredde ikke udnyttes.

I modsat tilfeelde er der risiko for at maskinen over-

belastes.

Det anbefales, at du bearbejder emnet ad flere

omgange, indtil den gnskede tykkelse er ndet. Se

fig. R.

3. For at bearbejde ikke-parallelle flader ber du
anvende egnede fremfaringsredskaber (frem-
stil egnede skabeloner (se fig. S).

4. Start motoren.
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5. Fer emnet langsomt og lige ind i maskinen.
Emnet treekkes automatisk ind.

6. For emnet lige gennem maskinen.

7. Sluk for maskinen, hvis den ikke umiddelbart
skal anvendes.

10.3 Anvend egnet udsugninganlaeg

A Fare!

Enkelte typer af traestov (f.eks. fra ege- og

asketrae) kan vaere kraftfremkaldende ved

indanding: Arbejder i lukkede rum ma udeluk-

kende udferes med egnede spanudsugnings-

anlaeg.

- Passende til udsugningsstudsens udven-
dige diameter (100 mm)

- Luftmaengde ® 550 m?/h;

— Undertryk ved hgvlemaskinens udsug-
ningsstuds ® 740 Pa;

— Luftstremningshastighed ved hovlemaski-
nens udsugningsstuds ° 20 m/s.

oBS!

Anvendelse af maskinen uden spanudsug-

ningsanlzeg er kun mulig:

- udendors i det frie;

- hvis der kun dannes fa spaner (ved smalle
emner og tynd hovletykkelse);

- ved brug af ansigtsmaske.

11. Vedligeholdelse og pleje

A Fare!

For vedligeholdelses- eller rengoringsar-
bejder startes:

— Sluk maskinen.
- Traek stromkablet fra.
— Vent indtil maskinen star stille.

For alle reservedele, specielt ved sikkerheds-
anordninger og skaereveerktgjer, geelder, at
der kun ma bruges originale dele, fordi dele
som ikke er afprovet og godkendt af maskin-
producenten kan fore til uforudsigelige
skader.

Efter alle vedligeholdelses- og renggringsar-

bejder:

- Alle sikkerhedsanordninger skal szettes i
drift igen og kontrolleres.

- Kontroller, at der ikke ligger lost vaerktoj el.
lign. pa eller i maskinen.

Vedligeholdelsesarbejder eller reparationer,

som gar ud over det, der er beskrevet under

dette kapitel, ma kun foretages af et fagud-

dannet personale.

11.1 Afmontering og montering af hov-
leknive

OBS:

Slove hgvleknive bemzerkes ved:

— reduceret hgvleydelse
— starre risiko for tilbageslag
— overbelastning af motoren.

OBS:

m De medfelgende hgvleknive er slebet pa
begge sider og kan ikke efterslibes. Vend
slove knive. Nar begge side er slidt, skal
hovlekniven udskiftes, se kapitel Tilbehgar.

OBS:

Vaer opmaerksom pa angivelserne fra
reserve-hgvleknivens producent. Fa
hgvleknive der kan efterslibes, efterslebet pa
et specialveerksted.

A Fare!

Der er risiko for at skaere sig pa hovleknivene!
Baer handsker, nar du skifter hovleknive.

Vedrgrende afmontering af havleknive:

1. Treek stremkablet fra.

2. Fjern anslag (6).

3. For atfa adgang til knivakslen: stilles knivaksel-
afdaekningsprofilen (21) helt op og udad.

Se fig. T.
4. Skru de fire sekskantskruer pa hgvleknivens
trykskinne (a) helt ind (brug handsker!).

5. Tag hevleknivenes trykskinne (a) med
havlekniv (b) ud af knivakslen (7).

6. Rens overfladerne pa knivakslen og havlekni-
venes trykskinne.

A Fare!

Brug ikke rengeringsmidler (f.eks. til at fjerne
harpiksrester), som kan angribe letmetalkom-
ponenterne; letmetalkomponenternes
robusthed kan tage skade heraf.

Vedrgrende montering af havleknive:

OBS:

Anvendes der hgvleknive, som er slebet
pa begge sider, er det nok at vende
hgvlekniven, nar den anden side er skarp nok.

A Fare!

- Anvend kun egnede hgvleknive (se
"tekniske data") - ikke egnede, forkert
monterede, slove eller beskadigede
hovleknive kan losne sig og derved oge risi-
koen for tilbageslag.

- Veer opmaerksom pa, altid at udskifte eller
vende begge hovleknive.

Monter kun hgvleknive med originale dele.

7. Se fig. U: Leeg den skarpe hgvlekniv (b) pa
hevleknivenes trykskinne som vist pa billedet.
De to stifter pa hovleknivenes trykskinne skal
griber ind i de to huller (c) pa hevlekniven (b).

8. Leeg havleknivens trykskinne (a) (7) med
hevlekniven (b) i knivakslen. Vaer opmaerksom
pa, at havlekniven ikke glider af de to stifter pa
hevleknivens trykskinne.

9. Se fig. V: Skru de fire sekskantskruer pa
hevleknivens trykliste s& meget ud, at hgvlekni-
vens trykliste (a) og havlekniven (b) lige netop
kan bevaeges pa langs med knivaksel-aksen.

10.Der er to muligheder til at kontrollere, hvor
langt havleknivene rager ud:

- Mulighed 1: Se fig. W: Saet

indstillingsleeren (d) (medfelger) som vist pa

knivakslen (7). Havleknivene (b) skal rage sa

langt ud, at de bererer indstillingsleeren.

Denne kontrol skal foretages pa begge

hevleknive og pa begge sider af knivakslen.

Mulighed 2: Se fig. X: Med en aluminiums-

lineal (e) (dette er mere ngjagtigt end med

indstillingsleeren(d)).

Leeg aluminiums-linealen (e) som vist over

modtagelsesbordet (1) og knivakslen (7).

Drej knivakslen en omdrejning med handen,

som vist i fig. X.

Havleknivene er korrekt indstillet, hvis alumi-

niums-linealen ved drejningen bevaeger sig 4

til 6 mm videre.

Denne kontrol skal foretages pa begge sider af

knivakslen.

11.For at indstille hvor langt knivene skal rage ud,
drejes gevindstiften i havleknivens trykliste
med en 3 mm unbrakonggle.

12.Se fig. Y: Til fastskruning skrues de fire seks-
kantskruer pa hgvleknivens trykskinne helt ud.
For at undga at hevleknivens trykskinne bgjer
pga. speending, skrues forst de midterste
skruer fast, derefter speendes de andre skruer
trinvist, der ligger naermere ud til randen.

A Fare!

- Veerktej, der skal fastspzendes, ma ikke
forlaenges.
- Skruerne ma ikke spzendes ved at sla pa
veerktojet.
13.Bring knivaksel-afdeekningsprofilen (21) i
udgangsstilling.
14.Anbring anslaget (6) igen.

11.2 Vedligeholdelse af fremforingsgea-
ret

(Pa siden af anslaget (6)).

1. Traek stremkablet fra.

2. Lasn to matrikker pa gearafdeekningen og tag
gearafdaekningen af.

3. Treestov og spaner fiernes med spanudsug-
ningsanlaegget eller med en pensel.

4. Se fig. Z: Indspraijt rullekaeden og akslernes
lejer (pile) med lidt vedligeholdelses- og plejes-
pray (anvend ikke olie!).

5. Seet gearafdaekningen pa og skru de to
matrikker fast.

11.3 Stramning af hoveddrivremmen
(Pa siden af teend-/sluk-kontakten (20)).

Se fig. AA:

1. Treek stremkablet fra.

2. Lesn matrikken pa remafdaekningen og tag
remafdaekningen (a) af.

3. Kontroller remspaendingen med et tryk med
tommelfingeren. Hoveddriviemmen (b) ma
maksimalt kunne trykkes 10 mm ind pa midten.
Skal drivremmen efterspaendes:

4. Losn de fire skruer til motorens fastgerelse ca.
en omdrejning.

5. For at spaende drivremmen trykkes motoren
nedefter.

6. Narremspeaendingen er korrekt, krydsspaendes
skruerne til motorfastgerelsen (c).

7. Fjernigivetfald treestov og spaner ved hjeelp af
spanudsugningsanlaegget eller med en pensel.

8. Seet remafskaermningen pa og skru fast med

motrikken.

11.4 Rengoring og pleje af maskinen

1. Treek stremkablet fra.
2. Treesmuld og spaner fiernes med spanudsug-
ningsanlaegget eller med en pensel:
- Kutter
- Hejdeindstilling pa knivaksel-afdaeknings-
profil;
- Hojdeindstiller til tykkelsesbordet
- Tilspaendingsgear.
3. Delene sprayes en smule med vedligehol-
delses- og plejespray (anvend ikke olie!):
- Hojdeindstiller til tykkelsesbordet
- Hojdeindstilling pa
knivaksel-afdeekningsprofil.
4. Pafer fremferingsbord, modtagelsesbord og
tykkelsesbord et tyndt lag glidevoks.

11.5 Transport af maskinen

IEI OoBS!

Beer ikke i fremforings- eller modtagelses-
bord!

Maskinen kan transporteres af én person Dertil
vippes maskinen pa transportgrebene (15), indtil
maskinen star pa transporthjulene (19) og kan
keres pa dem.

11.6 Opbevaring af maskinen

A Fare!

1. Traek stromkablet fra.
2. Maskinen opbevares saledes,
- at den ikke kan saettes i gang af uvedkom-
mende og
- at andre ikke kan komme til skade pa
maskinen.

@ OBS!

Opbevar ikke maskinen ubeskyttet i det fri
eller i fugtige omgivelser.

11.7 Vedligeholdelsestabel

De her naevnte inspektioner og arbejder tjener til
sikkerheden! Skulle der konstateres mangler pa
de naevnte komponenter, ma maskinen ikke tages
i brug, fer fejlene er korrekt afhjulpet af fagfolk!



For arbejdets pabegyndelse

Tilbageslagssik- | Funktionskontrol:

ring (3) - Gribernes
beveegelighed (skal
vende tilbage af sig
selv)

— Gribernes spidser
(ma ikke veere
runde)

Funktionskontrol:
— Fasthed

— Skarphed

— Generel tilstand
(ingen skar etc.)

Hovleknive

Maskinensindre | Fjern:
— Traespaner
Gevindstykke — Treestov
(hgjdeindstilling)
Spéanudsug-
ningsstuds (hvis
der arbejdes
uden spanuds-
ugning)
Udtreeksvalse Funktionskontrol:
- Er belaegningen
uskadt?
— Transporteres

emnerne korrekt?

Fremferings- og
modtagelses-
bord

— Smer et tyndt lag
voks pa.

1 gang om méaneden (ved daglig drift)

Gevindstykke
(hgjdeindstilling)

Indsprojt styreelemen-
ter med lidt vedlige-
holdelses- og plejes-
pray (anvend ikke
olie!)

Fremferings- og
modtagelses-
bord

Kontroller, og juster
positionen efter behov

Kontroller for beskadi-
gelser, fa udskiftet
efter behov af en elek-
triker.

Stremkabel

12. Problemer og forstyrrelser

A Fare!

For driftsforstyrrelser afhjeelpes:

1. Sluk for maskinen.
2. Vent, indtil knivakslen star stille.
3. Treek stromkablet fra.

Der er risiko for snitskader ved bergring

af den roterende knivaksel!
Utilsigtet start af maskinen kan medfore
alvorlig kveestelser.

Fare for forbraending!

Kort efter arbejdet kan hovleknivene
vaere varme - lad maskinen kole af inden
afhjeelpning af fejl.

Fare!

Efter hver fejlafthjeelpning: skal alle
sikkerhedsanordninger seettes i drift igen og
kontrolleres.

Motoren korer ikke

* Underspaendingsreleeet er udlast pga. midler-
tidig stromsvigt.
- Teend maskinen pa ny.

* Ingen forsyningsspaending

- Kabel, stik, stikdase og sikring kontrolleres.
¢ Motoren er overophedet, f.eks. pga. stumpe
hevleknive, for hgj belastning eller spAnsam-
linger.
- Afhjeelp arsagen til overophedningen, lad
motoren afkele i ca. ti minutter og start derefter
maskinen péa ny.

Betjen kontaktstifter ikke kontakterne.

- Ved tykkelseshevling: Kontrollér, om spanud-
kastskaermens (3) sikkerhedsskrue (2) er
skruet i il slutposition og korriger i givet fald.
Kun i s& fald er kontakten aktiveret og
maskinen kan teendes (se kapitel 10.1).

- Ved afretning: Kontrollér om modtagelses-
bordet er korrekt monteret. Kontroller, om
spanudsugningsstudsen er monteret korrekt.
Kun i s& fald er kontakterne aktiveret og
maskinen kan teendes (se kapitel 9.1).

- Kontaktstifterne skal eventuelt efterjusteres.
Henvend dig venligst til kundeservicen, siche
kapitel 14.

Ydelsen bliver ringere:
¢ Stumpe knive.
- Saet skarpe knive i.
* Drivremmen glider igennem.
- Spaend drivremmen efter. (Se kapitel 11.3).

Bearbejdet overflade for ru:

e Stumpe knive.
- Seet skarpe knive i.

¢ Havleknivene er tilstoppet af spaner.
- Fjern spanerne.

¢ Emnet er endnu for fugtigt.
- Lad emnet blive tort.

Revner i bearbejdet overflade:
e Stumpe knive.
- Seet skarpe knive i.
* Hovleknivene er tilstoppet af spaner.
- Fjern spanerne.
¢ Emnet blev bearbejdet mod arerne.
- Bearbejd emnet den modsatte ve;.
 Der blev afhgvlet for meget materiale pa én
gang.
- Emnet bearbejdes ad flere omgange.

Emnefremforing for langsom (tykkelses-
hovling):
¢ Harpiks pa tykkelsesbord.
- Tykkelsesbordet renses og pafares et tyndt
lag voks.
* Transportvalserne gar tungt.
- Istandsaet transportvalser.
¢ Drivremmen glider igennem.
- Spaend drivremmen efter. (Se kapitel 11.3).

Emnet klemmer fast
(tykkelseshovling):

 Der blev afhgvlet for meget materiale pa én
gang.
- Emnet bearbejdes ad flere omgange.

13. Tilbehor

Brug kun originalt Metabo-tilbeheor.

Brug kun tilbeher, der opfylder de krav og specifi-
kationer, som er angivet i denne driftsvejledning.

A Udsugningsadapter (til tilslutning til et
spanudsugningsanleeg),
Best.-nr.: 0913031288

B Rullestander RS 420 (til praecise styring af
lange emner), best.-nr.: 0910053353

C Knivskinne-ombygningssaet (obligatorisk ved
ombygning fra engangsvendehgviekniv til
HSS- eller hardmetal-hgvleknive), best.-nr.:
0911030845

D HSS hgvlekniv (til hevling af tree, kan efters-
libes), best.-nr.: 0911030721

E Engangsvendekniv (til hevling af tree), best.-
nr.: 0911030713

F Heavlekniv til hgvling af trae (hardmetal, lang
levetid, til alle harde treesorter, kan efters-
libes), best.-nr.: 0911030730

G Glidemiddel WAXILIT (for at traeet glider godt
pa afretterpladen og tykkelsesbordet), best.-
nr.: 0911001071

DANSK da

H Vedligeholdelses- og plejespray (til fiernelse
af harpiksrester og til konservering af metalo-
verflader), best.-nr.: 0911018691

Komplet tilbehgrsprogram, se www.metabo.com
eller i kataloget.

14. Reparation

A Fare!

Reparationer pa elveerktgjer ma kun udfores
af en elektriker!

Henvend dig til din Metabo-forhandler, nar du skal
have repareret dit Metabo elvaerktgj. Adresser
findes pa www.metabo.com.

Reservedelslister kan downloades pa
www.metabo.com.

15. Miljobeskyttelse

Overhold de nationale forskrifter for miljgvenlig
bortskaffelse og genbrug af udtjente apparater,
emballage og tilbehor.

Emballagematerialer skal bortskaffes tilsvarende
deres maerkning iht. kommunale retningslinjer.
Yderligere oplysninger findes pa
www.metabo.com i omréadet service.

Kun for EU-lande: Elveerktej ma ikke bort-
ﬁ skaffes med husholdningsaffaldet! |

henhold til det europaeiske direktiv 2012/19/
EU om gammelt elektrisk- og elektronisk udstyr og
gennemfgrelsen i national lovgivning skal brugte
elveerktgjer indsamles separat og tilferes miljgven-
ligt genbrug.

16. Tekniske data

Forklaringer til oplysningerne pa side 7.

Forbeholdt aendringer som falge af tekniske frem-
skridt.

U =netspeending

| =nominel strom

P4 =nominel optaget effekt

F =min. sikring

ng =tomgangshastighed (knivaksel)

p= fremfaringshastighed ved tykkelseshgvling

m =vaegt

Hovleknivens mal:

H =leenge x bredde x tykkelse

Maskinens mal:

A =dybde (over fremfgrings- og modtagel-
sesbord) x bredde x hgjde

Emnemal:

Bmaks =mMmaks. bredde

Hmax = maks. hgjde (tykkelseshgvling)
Maleveerdier beregnet iht. EN 61029-2-3.
~ Vekselstrom

De angivne tekniske data er tolerancesat
(svarende til de aktuelt geeldende standarder).

Emissionsvaerdier

Disse veerdier gor det muligt at bestemme
elveerktgjets emissioner og sammenligne forskel-
lige elveerktgjer med hinanden. Alt efter elvaerkto-
jets eller indsatsveaerktgjernes anvendelsesbetin-
gelser og tilstand kan den faktiske belastning veere
hgjere eller lavere. Tag ogsa hgjde for arbejds-
pauser og perioder med lav belastning. Treef de
negdvendige beskyttelsesforanstaltninger for
brugeren, f.eks. organisatoriske foranstaltninger,
pa baggrund af de ansldede veerdier.
Typisk A-v: lydniveau:

Loan) = Iydtryksniileau (afretning)
Lwa(a) =lydtryksniveau

(afretning)
Loap) =lydtryksniveau (tykkelseshevling)
Lwa(p) = lydeffektniveau (tykkelseshevling)
Kpa..., Kwa.. = Usikkerhed

m Brug horeveern!
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1. Spis tresci

1. Deklaracja zgodnosci

2. Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem
3. Ogdlne uwagi dotyczace bezpieczenstwa
4. Specjalne informacje dotyczace
bezpieczenstwa

Elementy urzgdzenia

Elementy obstugowe

Montaz

Obstuga — funkcja strugarki wyréwnujgce;j
9. Obstuga - funkcja grubosciowki

10. Konserwacja

11. Problemy i usterki

12. Osprzet

13. Naprawa

14. Ochrona $rodowiska

15. Dane techniczne

2. Deklaracja zgodnosci

Oswiadczamy na wytagczng wtasng odpowiedzial-
nos¢, ze strugarki wyrownujgce i grubosciowki
oznaczone typem i numerem seryjnym *1) spet-
niajg wszystkie obowigzujgce przepisy dyrektyw
*2) i norm *3). Raport z badan *4), jednostka cer-
tyfikujgca *5), dokumentacja techniczna *6) -
patrz strona 7.

3. Uzytkowanie zgodne z
przeznaczeniem

Urzgdzenie przeznaczone jest do strugania
wyrownujacego i zgrubnego drewna litego. Prze-
strzegac dopuszczalnych wymiaréw obrabianych
przedmiotow (patrz "Dane techniczne").

Urzadzenia nie wolno uzywac do nastgpujacych
prac:

— wykonywania odsadzen (tzn. jakiejkolwiek
obrébki, ktéra nie jest wykonywana na catej
dtugosci obrabianego elementu),

— strugania zagtebien, czopéw czy wyztobien,

— Strugania mocno wykrzywionego drewna, gdy
brak jest dostatecznego kontaktu ze stotem
podawczym i odbiorczym.

Kazde inne zastosowanie jest uznawane za

niezgodne z przeznaczeniem. Uzytkowanie

niezgodne z przeznaczeniem, modyfikacje urza-

dzenia lub uzywanie czesci niesprawdzonych i

niedopuszczonych przez producenta moze

spowodowac nieprzewidywalne szkody!

4. Ogodlne uwagi dotyczace
bezpieczenstwa

celu ochrony elektronarzedzia szczegoing
uwage zwrocic na miejsca w tekscie ozna-
czone tym symbolem!

@ OSTRZEZENIE! W celu zminimalizowania

2 Dla bezpieczenstwa uzytkownika oraz w

ryzyka obrazen zapoznac¢ sie z trescia
instrukcji obstugi.
Przekazujgc elektronarzedzie innym osobom
nalezy przekazac rowniez niniejszg dokumen-
tacje.
Ogolne zasady bezpieczenstwa dotyczace
elektronarzedzi

OSTRZEZENIE - Przeczyta¢ wszystkie

uwagi dotyczace bezpieczenstwa,
instrukcje, materiaty graficzne i dane tech-
niczne, ktorymi opatrzono elektronarzedzie.
Nieprzestrzeganie ponizszych uwag moze sie stac¢
przyczyna porazenia pradem elektrycznym,
pozaru i/albo powaznych obrazen ciata.

Wszystkie zasady bezpieczenstwa i zalecenia
starannie przechowywacé, by méc z nich
skorzystac w przysztosci! Uzyte w zaleceniach
bezpieczeristwa pojecie ,elektronarzedzie* odnosi
sie do elektronarzedzi zasilanych z sieci (z kablem
zasilajgcym) i do elektronarzedzi zasilanych z
akumulatorow (bez kabla zasilajacego).

4.1 Bezpieczenstwo na stanowisku

pracy

a) Miejsce pracy nalezy utrzymywacé w
czystosci i zapewnié jego dobre oswietlenie.
Nieporzadek w miejscu pracy lub nieoswietlona
przestrzen robocza sprzyjajg wypadkom.

b) Elektronarzedzia nie wolno uzywaé w
srodowisku zagrozonym wybuchem, w
ktérym znajdujg sie tatwopalne ciecze, gazy
lub pyty. Elektronarzedzia wytwarzajg iskry, ktore
moga spowodowac zapton pytu lub oparow.

c) Podczas uzywania elektronarzedzia nie
dopuszczaé do zblizania sie dzieci ani innych
osob. Brak koncentracji moze spowodowac utrate
kontroli nad urzgdzeniem.

4.2 Bezpieczenstwo zwigzane z pra-
dem elektrycznym

a) Wtyczka elektronarzedzia musi pasowac do
ghiazda zasilania sieciowego. Nie wolno w
zadnej sytuacji i w zaden sposéb modyfi-
kowac wtyczek. Do elektronarzedzi z uziemie-
niem ochronnym nie wolno uzywa¢ zadnych
wtykéw adaptacyjnych. Zaniechanie modyfi-
kacji wtyczki oraz uzywanie odpowiednich gniazd
sieciowych zmniejsza ryzyko porazenia pradem
elektrycznym.

b) Unikaé kontaktu z uziemionymi elementami,
np. rurami, grzejnikami, piecykami i lodow-
kami. Ryzyko porazenia pradem elektrycznym
wzrasta, jezeli ciato osoby obstfugujacej elektrona-
rzedzie jest uziemione.

c) Elektronarzedzia nalezy chronié przed
deszczem i wilgocia. Przedostanie sie wody do
wnetrza obudowy zwieksza ryzyko porazenia
pradem elektrycznym.

d) Przewodu zasilajacego nie wolno uzywac
niezgodnie z jego przeznaczeniem, np. do
przenoszenia elektronarzedzia, zawieszania
lub wyciggania za jego pomoca wtyczki z
gniazda sieciowego. Chroni¢ przewéd zasila-
jacy przed wysoka temperatura, olejami,
ostrymi krawedziami i ruchomymi elementami
urzadzenia. Uszkodzony lub splatany przewod
zasilajgcy zwieksza ryzyko porazenia pradem
elektrycznym.

e) Podczas uzywania elektronarzedzia poza
pomieszczeniami stosowaé wytacznie prze-
dtuzacze przeznaczone do pracy poza
pomieszczeniami. UZycie przedtuzacza dosto-
sowanego do pracy na zewnatrz zmniejsza ryzyko
porazenia prgdem elektrycznym.

f) W razie koniecznosci zastosowania elektro-
narzedzia w wilgotnym otoczeniu, nalezy
zabezpieczy¢ obwadd zasilania wytacznikiem
ochronnym réznicowo-pragdowym. Stosowanie
wytacznika réznicowopradowego zmniejsza
ryzyko porazenia prgdem elektrycznym.

4.3 Bezpieczenstwo ludzi

a) Podczas pracy z elektronarzedziem nalezy
zachowac szczeg6lng ostroznos¢ oraz poste-
powac w sposéb przemyslany i rozwazny. Nie
nalezy uzywac elektronarzedzia, bedac
zmeczonym lub znajdujac sie pod wptywem
narkotykow, alkoholu lub lekarstw. Chwila
nieuwagi podczas pracy moze grozic bardzo
powaznymi urazami ciata.

b) Nalezy stosowac osobiste wyposazenie
ochronne. Nalezy zawsze nosic¢ okulary
ochronne. Noszenie osobistego wyposazenia
ochronnego — maski przeciwpytowej, obuwia z
szorstkg podeszwa, kasku ochronnego lub
srodkow ochrony stuchu (w zaleznosci od rodzaju
i zastosowania elektronarzedzia) - zmniejsza
ryzyko obrazen ciafa.

c) Nalezy unikaé¢ niezamierzonego urucho-
mienia narzedzia. Przed podtgczeniem do
zasilania sieciowego i/lub akumulatora, przed
podniesieniem i przeniesieniem elektronarze-
dzia nalezy sie upewnic¢, ze jest ono wyta-
czone. Przenoszenie elektronarzedzia z palcem
na wytgczniku lub podiaczanie Zrodfa zasilania
przy wigczonym urzgdzeniu grozi wypadkiem.

d) Przed wigczeniem elektronarzedzia usunaé
wszelkie klucze i narzedzia uzywane do regu-
lacji. Narzedzie lub klucz znajdujacy sie w
ruchomym elemencie urzgdzenia moze spowo-
dowac obrazenia ciafa.

e) Unikaé¢ nienaturalnej postawy ciata. Nalezy
dbaé o stabilng pozycje przy pracy i zacho-
wanie rownowagi. UmoZliwia to lepszg kontrole
elektronarzedzia w nieoczekiwanych sytuacjach.

f) Nosi¢ odpowiedniag odziez. Nie nosié¢
luznego ubrania ani bizuterii. Wiosy i ubranie
nalezy trzymac z daleka od ruchomych
elementéw. LuZne ubranie, bizuteria lub dtugie
wtosy moga zostac pochwycone przez porusza-
jace sie czesci.

g) Jezeli mozliwy jest montaz urzadzen do
odsysania pytu, upewnic sie, ze sg one podta-
czone i uzywane w prawidtowy sposob. Stoso-
wanie urzgdzenia do odsysania pytu moze zmniej-
szyc¢ zagrozenie zwigzane z pyleniem podczas
pracy.

h) Nawet w przypadku dobrej znajomosci elek-
tronarzedzia wynikajgcej z jego wielokrotnego
stosowania nie polega¢ na ztudnym poczuciu
bezpieczenstwa i nie ignorowaé zasad bezpie-
czenstwa. Brak uwagi podczas pracy moze w
utamku sekundy spowodowac powazne obrazenia
ciafa.

4.4 Uzytkowanie i obstuga elektrona-
rzedzia
a) Nie przecigza¢ urzadzenia. Do okreslonych
prac uzywac odpowiednich elektronarzedzi.
Najlepsza jakosc i osobiste bezpieczeristwo
mozna osiggnac stosujgc odpowiednio dobrane
elektronarzedzie i pracujac z predkoscia do jakiej
zostato zaprojektowane.

b) Nie nalezy uzywac elektronarzedzia z
uszkodzonym wigcznikiem/wytacznikiem.
Elektronarzedzie, ktdrego nie mozna wigczyc lub
wytaczyc, stanowi niebezpieczeristwo i wymaga
naprawy.

c) Przed dokonaniem zmian w ustawieniach,
wymiang elementéw wyposazenia lub odtoze-
niem elektronarzedzia zawsze trzeba wycia-
gnac wtyczke z gniazdka oraz/albo wyjac
akumulator. Taki srodek ostroznosci zapobiega
niezamierzonemu uruchomieniu elektronarzedzia.

d) Nieuzywane elektronarzedzia przecho-
wywac w miejscu niedostepnym dla dzieci.
Nie dopuszczaé¢ do uzytkowania urzadzenia
oso6b, ktére nie znaja jego obstugi lub nie
zapoznaly si€ z niniejszg instrukcja. Elektrona-
rzedzia obstugiwane przez osoby niedoswiad-
czone moga byc niebezpieczne.

e) Elektronarzedzia i osprzet nalezy konser-
wowac z nalezytg starannoscia. Sprawdzaé,
czy ruchome czesci dziatajg prawidtowo i nie
zakleszczajg sie oraz czy nie sg pekniete lub
uszkodzone w sposdb negatywnie wptywa-
jacy na dziatanie elektronarzedzia. Przed
przystapieniem do pracy z urzadzeniem zlecié¢
naprawe uszkodzonych czesci. Niewfasciwa
konserwacja elektronarzedzi jest czesta przy-
czyng wypadkow.

f) Nalezy stale dbac¢ o czystosc¢ narzedzi
tnacych i regularnie je ostrzyé. Starannie
konserwowane, ostre narzedzia tnace rzadziej
sie blokuja i s tatwiejsze w obstudze.
Starannie konserwowane, ostre narzedzia tngce
rzadziej sie blokujag i sg fatwiejsze w obstudze.

g) Elektronarzedzi, osprzetu, narzedzi robo-
czych itp. uzywacé zgodnie z niniejsza
instrukcja, uwzgledniajgc warunki pracy i
rodzaj zadania, ktore nalezy wykonaé. Wyko-
rzystywanie elektronarzedzi do celow niezgod-
nych z ich przeznaczeniem jest niebezpieczne.

h) Uchwyty i powierzchnie chwytowe powinny
by¢ zawsze suche, czyste, niezabrudzone
olejem ani smarem. Sliskie uchwyty i
powierzchnie chwytne nie pozwalajg na
bezpieczng obstuge i kontrole elektronarzedzia w
nieoczekiwanych sytuacjach.

4.5 Serwis

a) Naprawe elektronarzedzia nalezy powie-
rza¢ wytacznie wykwalifikowanym specijali-
stom uzywajacym tylko oryginalnych czesci
zamiennych. Gwarantuje to zachowanie bezpie-
czeristwa elektronarzedzia.

4.6 Pozostate zasady bezpieczenstwa

— Niniejsza instrukcja skierowana jest do osé6b po-
siadajacych podstawowa wiedzg techniczng w
postugiwaniu sie urzgdzeniami podobnymi do tu



opisanego. W przypadku braku do$wiadczenia
z tego rodzaju urzgdzeniami nalezy najpierw po-
prosi¢ o pomoc osobg posiadajgcg doswiadcze-
nie w tym zakresie.

—Za wszelkie szkody powstate w wyniku nieprze-

strzegania niniejszej instrukcji obstugi produ-
cent nie ponosi odpowiedzialnosci.

Informacje zawarte w niniejszej instrukcji obstugi
$g 0znaczone w nastepujgcy sposoéb:
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Niebezpieczenstwo!
Ostrzezenie przed szkodami osobo-
wymi i Srodowiskowymi.

Niebezpieczenstwo porazenia pra-
dem elektrycznym!

Ostrzezenie przed szkodami osobo-
wymi w wyniku porazenia pradem
elektrycznym.

Niebezpieczenstwo wciagniegcia!
Ostrzezenie przed szkodami osobo-
wymi w wyniku pochwycenia czesci
ciata badz ubrania.

Wazne!
Ostrzezenie przed szkodami mate-

: 3

=

5.1

rialnymi.

Informacja:
Informacje uzupetniajace.

5. Specjalne informacje
dotyczace bezpieczenstwa

Pozostate zasady bezpieczenstwa

Grubosciéwko-strugarka jest niebezpiecznym
narzedziem, ktére w razie niezachowania wystar-
czajgcej ostroznosci moze spowodowac cigzkie
obrazenia.

Wazne!

Przestrzega¢ specjalnych uwag dotyczacych
bezpieczenstwa zamieszczonych w poszcze-
golnych rozdziatach.

Przestrzega¢ obowiagzujacych uregulowan usta-
wowych oraz przepiséw BHP.

Niebezpieczenstwa o charakterze
ogolnym!
Uwzgledni¢ oddziatywanie srodowiska. Zadbaé
o dobre osdwietlenie.

W przypadku dtugich elementéw stosowaé
odpowiednie podpory w celu oparcia na nich
obrabianych elementéw. Ustawi¢ podpory na
odpowiednig wysokos¢.

Z urzagdzenia moga korzysta¢ wytacznie osoby
zaznajomione z jego obstuga i $wiadome
zagrozen podczas jego eksploatacji.

Osoby ponizej 18 roku zycia moga korzystac z
tego urzadzenia wytgcznie w ramach ksztat-
cenia zawodowego i pod nadzorem nauczy-
ciela.

Osoby nieuczestniczace w pracy, w szczegdl-
nosci dzieci, muszg sie znajdowac poza
obszarem niebezpiecznym. Nie dopuszczaé,
aby osoby postronne dotykaty urzadzenia lub
kabla sieciowego podczas pracy.
Nigdy nie strugac na gtebokos¢ przekraczajgca
1/8" (3 mm).
Jesli urzgdzenie nie bedzie uzywane, nalezy je
wytaczyé.
Ustawi¢ maszyneg na rownym, poziomym
podtozu. Zadba¢ o stabilne ustawienie
maszyny. W razie potrzeby przykreé nogi (17)
do podtoza za pomoca 4 dtugich $rub (w tym
celu odkreci¢ kotka transportowe (19) i gumowe
stopy).
Niebezpieczeristwo spowodowane
pradem elektrycznym!

Podczas korzystania z tego urzgdzenia nalezy
unika¢ kontaktu z uziemionymi cze$ciami (np.
grzejnikami, rurami, piekarnikami, lodéwkami).
Nie uzywac kabla sieciowego do celéw, do
ktorych nie jest przeznaczony.

Regularnie kontrolowac przewdéd zasilania urzg-
dzenia i w razie stwierdzenia jego uszkodzenia
oddac do naprawy wykwalifikowanemu fachow-
COWi.

Regularnie sprawdza¢ przedtuzacze i w razie
uszkodzenia wymieniac je na nowe.

Podczas prac wykonywanych na wolnym
powietrzu uzywaé wytgcznie odpowiednio ozna-

czonych przedtuzaczy dopuszczonych do
stosowania na zewnatrz.
Przed przystgpieniem do prac konserwacyjnych
upewni¢ sie, ze urzadzenie jest odtgczone od
sieci elektryczne;j.
Niebezpieczenstwo przecigcia przez
dotkniecie do wirujacego watu nozo-

wego!

Prosze zawsze sta¢ w odpowiedniej odlegtosci
od watu nozowego.

- W razie potrzeby stosowac odpowiednie przy-
stawki podajgce.

- Podczas pracy urzadzenia zachowac odpo-
wiednig odlegtos¢ od ruchomych czesci.

- Nigdy nie wktadac rak do instalacji odsysa-
jacej wiory lub ostony watu nozowego, kiedy
urzgdzenie pracuje.

Aby zapobiec przypadkowemu uruchomieniu

maszyny nalezy zawsze wytgczac¢ urzadzenie:

- po przerwaniu doptywu pradu,

- przed wsadzeniem lub wyciggnigciem wtyczki
sieciowe;.

Nie uruchamiac¢ urzgdzenia bez zamontowa-

nych elementéw ochronnych.

Przed rozpoczeciem usuwania z obszaru robo-

czego zakleszczonych w urzadzeniu czesci,

niewielkich odcinkoéw obrabianych elementéw
lub resztek drewna zaczekac, az wat nozowy
zatrzyma sig.
Niebezpieczenstwo przecigcia takze o
nieruchomy wat nozowy!

Noze strugarki nalezy wymienia¢ w rekawicach
ochronnych.

Noze przechowywad tak, aby nikt nie mogt sie o
nie zranic.

. Niebezpieczenstwo wciagniecia!

Uwazaé, aby podczas pracy urzadzenia wraz z
elementem obrabianym nie zostaty wciagnigte
czesciciata lub przedmioty. Nie nosi¢ krawatow,
rekawic, odziezy z szerokimi rekawami. Na
dtugie wtosy bezwzglednie natozy¢ siatke.
Nigdy nie struga¢ elementéw, na ktdérych znaj-
duja sie liny, sznury, tasmy, kable lub druty oraz
przedmiotow, ktdre takie materiaty zawierajg.

Zagrozenie spowodowane odrzutem
materiatu (materiat zostaje pochwycony

przez wat nozowy i odrzucony w strone osoby
obstugujacej)!

Prosze pracowac tylko z prawidtowo funkcjonu-
jacym zabezpieczeniem przeciwodrzutowym.

Prosze zawsze uzywac ostrych nozy strugar-
skich. Tepe noze do strugarki moga zaklesz-
czy¢ sig w powierzchni przedmiotu obrabia-
nego.

Nie przekrzywiac elementow.

W razie watpliwosci sprawdzi¢ elementy pod
katem obecnosci ciat obcych (na przyktad
gwozdzi lub $rub).
Nigdy nie strugac kilku przedmiotow jednocze-
$nie. Istnieje niebezpieczenstwo niekontrolowa-
nego uchwycenia poszczegodlnych przedmiotow
przez wat nozowy.
Usuwac niewielkie odpady elementu obrabia-
nego, resztki drewna itp. z obszaru roboczego -
wat nozowy musi by¢ wtedy nieruchomy, a
wtyczka sieciowa wyciggnieta.
Przed wtaczeniem urzgdzenia (na przyktad po
wykonaniu prac konserwacyjnych) upewnic sig,
ze nie pozostaty w nim zadne narzedzia monta-
zowe lub niezamocowane czesci.
Niebezpieczenstwo na skutek niewystar-
czajacych srodkéw ochrony indywidu-

alnej!

Nosi¢ ochronniki stuchu.

Nosi¢ okulary ochronne.

Nosi¢ maske przeciwpytows.

Nosi¢ odpowiednig odziez robocza.
Nosi¢ obuwie antyposlizgowe.

W przypadku uzywania (transportu) szorstkich
materiatéw nosic rekawice.

Q Zagrozenie ze strony pytu drzewnego!

Redukcja zapylenia:

OSTRZEZENIE - Niektore rodzaje pytéw,
ktore powstajg podczas obrobki, zawierajg

substancje chemiczne, o ktérych wiadomo, ze
wywotujg raka, wady wrodzone lub zaburzajg
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zdolnos¢ rozrodcza. Takie chemikalia to na
przyktad:
- otéw z farb zawierajacych otéw,
- arsen i chrom zawarty w drewnie poddanym
obrébce chemiczne;j.
Ryzyko narazenia zalezy od czestotliwosci wyko-
nywania takich prac. Aby zmniejszy¢ zagrozenie
ze strony substancji chemicznych: pracowaé w
obszarze o dobrej wentylacji i stosowaé atesto-
wane srodki ochronne, np. maski przeciwpytowe
zaprojektowane do filtrowania czgstek mikrosko-
pijnej wielkosci.
Powyzsze informacje odnoszg sie rowniez do
pytéw powstajgcych przy obrébce materiatéw
takich jak niektore gatunki drewna (drewno
debowe lub bukowe). Inne znane schorzenia, to
np. reakcje alergiczne i choroby uktadu oddecho-
wego. Zapobiegac¢ przedostawaniu sig czastek
pytu do organizmu.

Przestrzegaé wytycznych dotyczgcych obrabia-
nego materiatu, pracownikéw, rodzaju i miejsca
zastosowania oraz przepisow krajowych (np. prze-
piséw dotyczacych ochrony pracy, utylizacji).

Eliminowa¢ szkodliwe czgstki z powietrza w
miejscu ich emisji i zapobiega¢ ich odktadaniu sie
w otoczeniu.

Do prac specjalnych uzywac¢ odpowiedniego
osprzetu. Pozwoli to ograniczyc ilosé czastek
przenikajacych w niekontrolowany sposob do
otoczenia.

Stosowac odpowiedni uktad odsysania pytu.

W celu zminimalizowania zagrozenia pytem:

- Nie kierowa¢ uwalnianych czastek i strumienia
powietrza wylotowego z maszyny w strong
samego siebie, w kierunku innych oséb znajduja-
cych sie w poblizu ani na osiadty pyt.

- Uzywac¢ systemoéw odpylania i/albo oczysz-
czaczy powietrza.

- Zapewni¢ dobrg wentylacje miejsca pracy i utrzy-
mywac je w czystosci poprzez odkurzanie.
Zamiatanie lub nadmuch powodujg wzbijanie
pytu.

- Odkurzac lub pra¢ odziez ochronng. Nie
przedmuchiwag, nie trzepag, nie czyscic¢
szczotkg.

Niebezpieczenstwo zwigzane ze zmia-

nami technicznymi oraz stosowaniem
czesci niesprawdzonych i niedopuszczonych
do stosowania przez producenta!

* Montaz urzadzenia wykona¢ doktadnie wedtug
niniejszej instrukciji.

* Stosowac wytacznie czesci dopuszczone przez
producenta. Dotyczy to zwtaszcza urzadzen
zabezpieczajgcych (numery zamoéwienia patrz
Lista czesci zamiennych).

* Nie wolno dokonywac¢ zadnych modyfikaciji
czesci.

Zagrozenia zwigzane z wadami urza-
dzenia!

* Starannie czysci¢ urzadzenie i osprzet. Prze-
strzegac przepiséw dotyczacych konserwaciji.

* Kazdorazowo przed uzyciem sprawdzic urzg-
dzenie pod katem ewentualnych uszkodzen.
Przed kontynuowaniem pracy z uzyciem urzg-
dzenia doktadnie sprawdzic jego elementy
zabezpieczajgce i ochronne oraz lekko uszko-
dzone czgsci pod katem ich prawidtowego i
zgodnego z przeznaczeniem dziatania. Spraw-
dzié, czy czesci ruchome dziatajg sprawnie i czy
sie nie blokujg. Wszystkie elementy muszg by¢
prawidtowo zamontowane i spetnia¢ wszystkie
warunki do zapewnienia prawidtowej pracy
urzadzenia.

¢ Nigdy nie uzywac urzadzenia z uszkodzonym
kablem sieciowym. Ryzyko porazenia pradem
elektrycznym. Wymiane uszkodzonego kabla
sieciowego bezzwtocznie zleci¢ elektrykowi.

* Uszkodzone urzadzenia ochronne lub czesci
muszg zosta¢ fachowo wymienione lub napra-
wione w autoryzowanym warsztacie. Wymianeg
uszkodzonych przetacznikow zlecaé serwisowi
klienta. Nie uzywac¢ urzadzenia, jezeli wtgcznik/
wytgcznik nie dziata prawidtowo.

¢ Uchwyty utrzymywac w stanie suchym i wolnym
od oleju oraz smaru.

Niebezpieczenstwo zwigzane z zabloko-
waniem obrabianych elementéw lub ich
czesci!

W przypadku zablokowania sig elementu:

1. Wytgczy¢ urzgdzenie.

2. Wyciagnaé wtyczke.

3. Pracowac w rekawicach ochronnych.
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4. Usungé przyczyne zablokowania odpowiednim
narzedziem.

5.2 Symbole na urzadzeniu
c Niebezpieczenstwo!

Nieprzestrzeganie nastepujacych ostrzezen
moze doprowadzi¢ do powaznych obrazen lub
szkéd materialnych.

@ Przeczyta¢ instrukcje obstugi.

Prosze zawsze sta¢ w odpowiedniej odle-
|l‘ \gtosci od watu nozowego.
\ Podczas pracy urzgdzenia zachowac od-
~ powiednig odlegtos¢ od ruchomych cze-
Sci.
Ostrzezenie przed ogélnym niebezpie-
A czenstwem. Ostrzezenie przed szkodami
osobowymi i Srodowiskowymi.

Regulacja wysokosci stotu grubosciowki.
Kazdy obrét korbka zmienia wysokosé
~ | stotu grubosciowki o 3 mm.

©

Informacje dotyczace sruby bezpie-

€2 czenstwa (2). Patrz rozdziat 9.1110.1.
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5.3 Urzadzenia zabezpieczajace

Zabezpieczenie przeciwodrzutowe

Zabezpieczenie przeciwodrzutowe (4) zapobiega
odrzuceniu obrabianego elementu przez obraca-
jacy sie wat nozowy w kierunku obstugujgcego.

— Wszystkie chwytaki zabezpieczenia przeciwod-
rzutowego muszg zbiegac sie na dolnej
krawedzi.

— Wszystkie chwytaki zabezpieczenia przeciwod-
rzutowego muszg samodzielnie wracaé do
pozycji wyjsciowej (w dot).

Ksztattownik przykrywajacy wat nozowy

Ksztattownik przykrywajacy wat nozowy (22)
zapobiega dotknieciu obracajgcego sie watu
nozowego od gory podczas strugania wyréwnuja-
cego.

— Po zwolnieniu $ruby blokujacej (23) ksztat-
townik przykrywajgcy wat nozowy dopasowuje
sie do szerokosci obrabianego elementu.

— Ksztattownik przykrywajgcy wat nozowy dopa-
sowuije sig do wysokosci obrabianego elementu
za pomoca sruby regulacji wysokosci (25). W
przypadku strugania wyrownujacego ksztat-
townik przykrywajacy wat nozowy mozna regu-
lowac w zakresie od 0 do 85 mm.

Aby ochrona byta skuteczna, ksztattownik przykry-

wajgcy wat nozowy musi by¢ zawsze dopasowany

do przedmiotu obrabianego. DZwignia zaciskowa

(24) musi by¢ wcisnigta w dot.

Podczas prowadzenia przedmiotu obrabianego

rece przeslizgujg sie nad ksztattownikiem przykry-

wajacym wat nozowy.

Ostona wyrzutu wiorow

Patrz rys. Q.

Podczas strugania zgrubnego ostona wyrzutu
wiorow (3) stuzy jako dodatkowa ostona watu
nozowego.

W tym celu ostong wyrzutu wioréw (3) trzeba
odchyli¢ do gory, a $rube nastawcza (2) obrécic¢ do
pozycji krancowej w kierunku przeciwnym do
ruchu wskazowek zegara (przykrgcona). Ostona
wyrzutu wiéréw jest zabezpieczona.

6. Elementy urzadzenia

Patrz strona 2.

Stot odbiorczy

Sruba bezpieczenstwa ostony wyrzutu wiéréw
Ostona wyrzutu wiéréw

Zabezpieczenie przeciwodrzutowe

Dzwignia blokujgca

abhwnND =

6 Ogranicznik / profil ogranicznika
7 Wat nozowy
8 Dzwignia zaciskowa (kat)
9 Dzwignia zaciskowa (szerokosc¢)
10 Uchwyt ogranicznika (do osadzenia
ogranicznika)
11 Stét podawczy
12 Regulacja wysokosci (st6t podawczy)
13 Ostona odsysajgca wiéry (z kréécem do
odsysania)
14 Popychacz
15 Stot grubosciowki
16 Uchwyty transportowe
17 Nogi
18 Skala (struganie wyréwnujgce)
19 Kotka transportowe
20 Wigcznik/wytgcznik
21 Regulacja wysokosci stotu grubosciowki
(korbka)
22 Ksztattownik przykrywajacy wat nozowy
23 Sruba blokujgca (ksztattownika przykrywa-
jacego wat nozowy)
24 Dzwignia zaciskowa (ramienia ostony watu
nozowego)
25 Sruba regulacji wysokosci (ksztattownika
przykrywajacego wat nozowy)
26 Sruba do przechowywania popychacza, gdy
nie jest uzywany

Dostarczony osprzet:

- Klucz ptaski
- Klucz imbusowy
- Szablon do ustawiania nozy strugarskich

7. Elementy obstugowe

Wiacznik/wytacznik (20)
* Wigczanie = nacisng¢ zielony przetacznik.
* Wytgczanie = nacisng¢ czerwony przetgcznik.

Przekaznik podnapigciowy

W przypadku zaniku napigcia uruchamiany jest
przekaznik podnapigciowy. Zapobiega to samo-
czynnemu uruchomieniu urzadzenia po przywré-
ceniu napigcia. W celu ponownego uruchomienia
nalezy nacisng¢ zielony wigcznik.

Zabezpieczenie przeciwprzecigzeniowe

Grubosciowko-strugarka posiada wbudowang

ochrone przed przecigzeniem. Dzigki niej urza-

dzenie wytgcza sig, gdy silnik zbyt mocno sig

nagrzeje. Aby ponownie uruchomié grubo-

$ciowko-strugarke nalezy:

1. odczeka¢ az silnik ostygnie (okoto dziesieciu
minut);

2. przycisnac zielony przycisk.

Regulacja wysokosci stotu grubo-
Scidwki (praca w funkcji grubosciowki)
Za pomoca mechanizmu regulacji wysokosci (21)
stotu grubosciowki ustawia sie grubos¢ strugania
(= grubos¢ elementu po obrébce) podczas korzy-
stania z funkcji grubosciowki.

» Kazdy obrét korbkg zmienia wysokos¢ stotu
grubosciowki o 3 mm.

* Jednorazowo mozna zdjaé warstwe o maksy-
malnej grubosci 3 mm.

* Maksymalna grubo$¢ przedmiotu obrabianego
wynosi 160 mm.

Regulacja wysokosci stotu podawczego
(praca w funkcji strugarki wyréwnujacej)
Za pomocg mechanizmu regulacji wysokosci (12)
stotu podawczego ustawia sie wysokos¢ warstwy
materiatu, ktéra ma by¢ zdejmowana podczas
pracy w funkcji strugarki wyréwnujacej.

* Podziatka skali (18) w krokach co 0,5 mm.

* Jednorazowo mozna zdjgé warstwe o grubosci
maksymalnie 3 mm.

Ksztattownik ogranicznika

Profil ogranicznika (6) stuzy do bocznego prowa-

dzenia elementu struganego podczas strugania

wyréwnujacego.

* Po zwolnieniu dZzwigni zaciskowej (9) profil
ogranicznika mozna dopasowac do szerokosci
obrabianego elementu.

¢ Po poluzowaniu dzwigni zaciskowej (8) mozna

pochyli¢ profil ogranicznika maksymalnie o 45°.

8. Montaz
e Niebezpieczenstwo!

Przebudowa urzadzenia lub stosowanie
czesci niesprawdzonych i niedopuszczonych
przez producenta moga spowodowac nieprze-
widziane szkody podczas pracy!

¢ Montaz urzadzenia nalezy przeprowadzié¢
doktadnie zgodnie z ponizszg instrukcja.

¢ Nalezy uzywac wytacznie czesci dostarczo-
nych wraz z urzadzeniem.

¢ Nie wolno dokonywac¢ zadnych modyfikacji
czesci.

Potrzebne narzedzia:

— Kilucz ptaski 10 mm

— Klucz ptaski 13 mm

Srubokret z rowkiem krzyzowym

Klucze imbusowe (rézne rozmiary)

Mtotek

8.1 Usuwanie zabezpieczenia transpor-
towego

Usung¢ folie ochronng i zetrze¢ szmatkami

nadmiar oleju.

8.2 Montaz ndg

e Zamontowac¢ uchwyty transportowe (16) po
stronie stotu podawczego (11). Kazda noge
zamocowac 4 Srubami i podktadka.

1. Obrdci¢ maszyne przy pomocy drugiej osoby i

potozy¢ na odpowiednim podktadzie.

2. Patrzrys. A:

Po stronie stotu podawczego (11):
W narozniki maszyny wsung¢ od wewnetrznej
strony dwie nogi (17). Przytrzymaé dwa
uchwyty transportowe (16) na zewnatrz
maszyny i przykrecic:
- Natozyc podktadki na (dtuzsze) Sruby z tbem
szesciokatnym.
- Przetozy¢ od zewnatrz Sruby z tbem szescio-
katnym.
- Nakrecic¢ od wewnatrz nakretki szesciokatne i
dokrecié.

3. Po stronie stotu odbiorczego (1):

W narozniki maszyny wsunac od wewnetrznej

strony dwie nogi (17) i przykrecic:

- Natozy¢ podktadki na $ruby z tbem szescio-
katnym.

- Przetozy¢ od zewnatrz Sruby z tbem szescio-
katnym.

- Nakrecic¢ od wewnatrz nakretki szesciokatne i
dokrecié.

4. Patrz rys. B:

Po stronie stotu odbiorczego (1) zamon-
towac na nogach kotka transportowe (19),
uzywajac srub z tbem szesciokatnym,
podktadek i nakretek szesciokatnych.

8.3 Montaz mechanizmu regulacji
wysokosci stotu grubosciowki
Patrz rys. C.

* Umiesci¢ korbe (21) na kré¢cu w taki sposdb,
aby boczna $ruba imbusowa byta zwrécona w
kierunku sptaszczonej strony krééca.
Dokreci¢ boczng srube imbusowg za pomoca
I((Iuc):za imbusowego, aby zamocowac korbe

21).

8.4 Montaz wigcznika/wytacznika
Patrz rys. C.

¢ Przykrecic wtacznik/wytgcznik (20) 4 dtugimi
Srubami.

8.5 Montaz stotu podawczego

Patrz rys. D.

. Odkrecic¢ 2 $ruby mocujace (a) lewej listwy (c) i
zdjg¢ listwe (c).

W taki sam sposob zdjgc prawa listwe.
Potozy¢ na maszynie stot podawczy (11) i przy-
trzymac go, zeby nie mogt spasc.

Wsunaé lewa listwe (c) z boku i ustawié jg w taki
sposéb, aby 2 metalowe bolce (b) w listwie
pasowaty do otworéw w urzadzeniu.

Zwroci¢ uwage, aby znacznik odczytu (d) na
stole podawczym znajdowat si¢ w zakresie
skali (18) (w razie potrzeby zmieni¢ potozenie
stotu podawczego).

Za pomocg miotka wbi¢ do otworéw w urza-
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dzeniu 2 metalowe bolce (b) na réwni z
powierzchnig.

Przykreci¢ z powrotem listwe, uzywajac 2 srub
mocujgcych (a) (i podktadek).

5. W taki sam sposob zamontowac¢ prawa listwe.

Patrz rys. E.

6. Przygotowa¢ mechanizm regulacji wysokosci
(12):

Nasuna¢ podktadke na (a) na drazek gwinto-
wany.

7. Wiozy¢ drgzek gwintowany mechanizmu regu-
lacji wysokosci (12) do otworu z przodu stotu
podawczego (11).

8. Nasung¢ na drgzek gwintowany podktadke
sprezysta (b), a nastepnie pierscien ustalajgcy

9. Wkremc dragzek gwintowany w gwintowany

?twgr (d) poprzeczki (pod stotem podawczym
11)).

10.W drazku gwintowanym znajduje sig stozko-
wate zagtebienie. Ustawic pierscien ustalajgcy
(c) w taki sposob, aby Sruba w pierscieniu usta-
lajgcym znalazta si¢ nad tym wgtebieniem.
Zamocowac pierscien zabezpieczajacy, dokre-
cajac $rube kluczem imbusowym.

8.6 Montaz ostony wyrzutu wiérow

Patrz rys. F.

* Wsung¢ ostone wyrzutu wiéréw (3) pod profil
mocujacy (a) i dokrecié czterema blachowkre-
tami (b).

8.7 Montaz stotu odbiorczego i ksztat-
townika przykrywajgcego wat
nozowy

Patrz rys. G.

1. Zamontowa¢ st6t odbiorczy (1) na urzadzeniu:
Patrz rozdziat 9.1, kroki od 1 do 6.

2. Przytrzymac uchwyt (a) ksztattownika przykry-
wajacego wat nozowy z boku stotu odbior-
czego (1) i przykreci¢ go dwiema Srubami. Aby
zapobiec przekrzywieniu, dokrecacé te 2 Sruby
naprzemiennie. (Wskazéwka: aby mie¢ dostep
do $rub, dzwignia zaciskowa (24) musi by¢é
wcisnigta w dot.)

3. Wsunac¢ ksztattownik (22) w uchwyt w taki
sposoéb, aby caty wat nozowy byt przykryty i
zabezpieczy¢ go srubg blokujaca (23).

8.8 Montaz ogranicznika

Wskazdéwka: Odciggajac dzwignie zaciskowa
nieco na zewnatrz, mozna jg obroci¢ na znajdu-
jacym sie pod nig trzpieniu szesciokagtnym.

Patrz rys. H.

1. Przykreci¢ uchwyt ogranicznika (10) dwiema
$rubami (a) do stotu podawczego (11).

2. Umiesci¢ wspornik ogranicznika (b) na
uchwycie ogranicznika (10), wktadajac srube
dzwigni zaciskowej (9) w rowek uchwytu ogra-
nicznika (10).

3. Dokreci¢ dzwignie zaciskowg (9), aby przymo-
cowac jg do urzagdzenia.

4. Przesuna¢ drugg dzwignie zaciskowa (8) do
gory i zamocowac jg w taki sposob, aby byto
wystarczajgco duzo miejsca na wtozenie
profilu ogranicznika (6).

5. Przytrzymac profil ogranicznika (6) w taki
sposoéb, aby wgtebienie byto skierowane w dét
i w strone stotu odbiorczego (1).

6. Nasung¢ rowek profilu ogranicznika (6) do
oporu na 2 $ruby zamkowe (c). Dokrecié¢
nakretki Srub zamkowych (c), zabezpieczajgc
profil ogranicznika.

7. Na koncu profilu ogranicznika zatozy¢ dostar-
czong plastikowg zaslepke (d).

8.9 Przytaczenie do sieci
Q Niebezpieczenstwo!

Napigcie elektryczne

Urzadzenie nalezy uruchamia¢ wytgcznie w

suchym otoczeniu.

Prosze uruchamiaé urzadzenie podtaczajac je

wytacznie do zrédta napigcia, ktére spetnia

nastepujace wymogi (patrz tez ,,Dane tech-
niczne"):

- zabezpieczenie wytacznikiem réznicowo-
pradowym o maksymalnym pradzie wyzwa-
lania 30 mA;

- gniazda wtykowe zainstalowane zgodnie z
przepisami, uziemione i sprawdzone;

- 400 V: gniazda wtykowe w przypadku pradu
3-fazowego z uziemieniem.

- przy uzyciu instalacji odsysajgcej wiory
nalezy odpowiednio uziemi¢ rowniez insta-
lacje odsysajaca widry;

Utozy¢ kabel sieciowy w taki sposob, aby nie

przeszkadzat w pracy i nie ulegt uszkodzeniu.

Chroni¢ kabel sieciowy przed wysoka tempe-
raturg, agresywnymi cieczami i ostrymi
krawedziami.

Nalezy stosowaé wytacznie przedtuzacze o
odpowiednim przekroju.
Nie wyciaga¢ wtyczki z gniazda, ciggnac za
kabel sieciowy.
Sprawdzi¢ kierunek obrotéw! (tylko w
przypadku wersji z silnikiem trojfa-
zowym):
W zaleznosci od podtaczenia faz istnieje
mozliwosé, ze wat nozowy bedzie obracat sie
w ztym klerunku Moze to doprowadzié¢ do
uszkodzenia urzadzenia i materiatu struga-
nego. Dlatego nalezy przed kazdym podtacze-
niem sprawdzic¢ kierunek obrotéw.
W przypadku nieprawidtowego kierunku
obrotow wykwalifikowany elektryk powinien
zmienié podtaczenie faz kabla zasilajgcego
lub przytacza sieciowego.

9. Obstuga -
Funkcja strugarki
wyréwnujacej

Informacja:

Struganie wyréwnujace stuzy do wygta-
dzania struganiem nieréwnych powierzchni (=
wyréwnywania), np. w celu oczyszczenia
brzegow bala.

— Materiat strugany lezy na stole podawczym.

— Obroébka materiatu struganego odbywa sie na
jego spodniej stronie.

— Kierunek posuwu przedmiotu struganego jest
przeciwny niz przy struganiu zgrubnym.

Wymiary przedmiotu

dtugosé szerok | wyso

os¢ kos¢é
ponizej 250 mm uzy- maks. mini-
wac deski do przesu- 260 mum
wania (przystawka mm 5mm

podajaca)

powyzej 1500 mm
pracowac z pomocni-
kiem lub przy uzyciu
dodatkowej podpory

9.1 Przygotowanie,
przebudowa do strugania wyrow-
nujacego

A Niebezpieczenstwo!

Przed przystapieniem do jakichkolwiek prac
przy urzadzeniu nalezy wyciaggnac¢ wtyczke z
gniazda elektrycznego!

1. Przestawi¢ ogranicznik (6) na zewnatrz w taki
sposob, aby nie przeszkadzat.

Patrz rys. I.

2. Obracac srube bezpieczenstwa (2) w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara az do
osiagnigcia pozycji krancowej (odkrecic).

3. Odchyli¢ ostone wyrzutu widréw (3) w dot.

Patrz rys. J.

4. Przestawi¢ lewa i prawg dzwignie blokujaca (5)
na zewnatrz.

5. Natozy¢ stét odbiorczy (1) — dwa bolce w
obudowie urzgdzenia musza wej$¢ w dolne
rowki prowadnicy stotu odbiorczego.

Informacja:

Wytacznik krancowy jest wyzwalany
tylko w przypadku prawidtowego zamonto-
wania stotu odbiorczego. Tylko wtedy mozna
uruchomié urzadzenie.

6. Ustali¢ potozenie stotu odbiorczego (1) za
pomocg dwoch dzwigni blokujgcych (5).
Zamknaé obie dzwignie blokujace do
oporu. Jest to warunek wymagany do
wigczenia urzadzenia.
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7. Ustawié stot grubosciowki (15) w najnizszym
potozeniu za pomocag korby (21).

Patrz rys. K.

8. Po stronie stotu podawczego (11):

Umiesci¢ ostong odsysajacg widry (13)
pomigdzy stotem podawczym (11) a stotem
grubosciowki (15). Zwrdéci¢ uwage na prawi-
dtowe potozenie:

- okragly kréciec odsysajgcy jest skierowany na
zewnatrz. Ogranicznik (a) jest skierowany w
dot.

- Umiesci¢ ogranicznik (a) w wypustce (b) stotu
grubosciowki (15).

9. Krecac korbka, ostroznie unies¢ stot grubo-
Sciowki, aby zablokowaé/ustali¢ ostone
odsysajaca wiory (13). Ostona odsysajaca
wiory ostania wat nozowy od dotu.
Wytacznik krancowy jest wyzwalany tylko
w przypadku prawidtowego zamontowania
ostony odsysajacej wiory (13). Jest to
warunek wymagany do wiaczenia urza-
dzenia.

10.W razie potrzeby: podtaczy¢ do kro¢ca odsysa-
jacego ostony odsysajgcej wiory (13) waz
odpowiedniej instalacji odciagowej. Prze-
strzegac informacji zawartych w rozdziale 10.3.

11.0stoni¢ wat nozowy ksztattownikiem przykry-
wajacym (22).

9.2 Wyréwnywanie powierzchni mate-
riatow struganych

e Niebezpieczenstwo!

- O wat nozowy pracujacy bez ostony mozna
sig cigzko zranic! Dlatego tez czes$c watu
nozowego, ktorej nie ostania obrabiany
element, nalezy ostoni¢ ksztattownikiem
przykrywajacym wat nozowy (22). W tym
celu ksztattownik przykrywajacy wat
nozowy nalezy doktadnie dopasowac do
wymiaréw materiatu struganego.

- Sprawdzi¢ dziatanie ksztattownika przykry-
wajacego wat nozowy. W tym celu naclanc
ksztattownik przykrywajacy wat nozowy do
dotu, a nastgpnie zwolnic¢ nacisk. Po zwol-
nieniu ksztattownik przykrywajacy wat
nozowy musi samoczynnie odbija¢ na usta-
wiong pozycje. Nie uzytkowac urzadzenia z
uszkodzonym ksztattownikiem przykrywa-
jacym wat nozowy.

- Nie wolno siegac¢ rekoma pod ksztattownik
przykrywajacy wat nozowy podczas prowa-
dzenia materiatu struganego!

- Jezeli wyréwnywaniu poddawane sa przed-
mioty niewielkie, ktérych prowadzenie przy
zachowaniu wystarczajgcego odstepu
bezpieczenstwa od watu nozowego nie jest
mozliwe, nalezy uzywacé przystawki poda-
jacej (deska do przesuwania).

- Przy wyrownywanlu powierzchni po waskiej
stronie nalezy uzywaé ogranicznika, aby
materiat strugany byt pewnie prowadzony z
boku. Do wyrownywania cienkich lub
waskich przedmiotow nalezy uzywaé ogra-
nicznika pomocniczego, ktéry zapewni
wystarczajacy odstep pomiedzy Panstwa
rekami a watem nozowym podczas prowa-
dzenia przedmiotu.

- Podczas strugania czesci powierzchni
przedmiotu obrabianego, najezdzajgc nim
na wat nozowy od géry, nalezy uzywacé
klocka oporowego przytozonego z tytu
przedmiotu obrabianego, aby przedmiot ten
nie mégt zostaé odrzucony w kierunku prze-
ciwnym do kierunku posuwu materiatu.

- Aby duze przedmioty obrabiane nie tracity
réwnowagi, nalezy uzywaé odpowiednich
podpor (na przyktad stojaka rolkowego).

- Nie wolno z powrotem przeciaga¢ materiatu
struganego nad otwartym krecacym sie
watem nozowym!

- W zaleznosci od potrzeby uzywac¢ nalezy:
odciggu wiorow, wosku poslizgowego (aby
elementy obrabiane lekko przesuwaty sig
po stole podawczym i odbiorczym).

1. Prosze przyja¢ wtasciwa pozycije do pracy:

- po stronie przetgcznikéw;
- przodem do urzgdzenia.

2. Patrz rys. L: Ustawic¢ ogranicznik (6) odpo-
wiednio do potrzeb za pomocg dzwigni zaci-
skowej (8) i dzwigni zaciskowej (9).

. Patrzrys. M: Ustawi¢ za pomoca mechanizmu
regulacji wysokosci i odczytac ze skali (18)
zadang grubos¢ zdejmowania materiatu (12).

w
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Informacja:

Jednorazowo urzadzenie moze zdjgé
warstwe o maksymalnej grubosci 3 mm. Wiel-
kos¢ ta moze byc jednak stosowana tylko w
przypadku:

— bardzo ostrych nozy;
— migkkiego drewna;

— jezeli nie obrabiamy przedmiotéw o maksy-
malnej szerokosci.

W przeciwnym razie istnieje niebezpieczenstwo
przecigzenia urzgdzenia.

Element najlepiej obrabia¢ w kilku cyklach robo-
czych.

4. Obrabiany element przytozy¢ do ogranicznika
(6) (ewentualnie uzy¢ ogranicznika pomocni-
czego).

5. Dopasowac¢ ksztattownik przykrywajgcy wat
nozowy do obrabianego elementu:

Patrz rys. N: Ustawic¢ ksztattownik przykrywa-
jacy wat nozowy (22) catkowicie na dole, obra-
cajac srube (25). Poluzowac srube blokujaca
(23), dosunac ksztattownik przykrywajacy wat
nozowy (22) bocznie do obrabianego
elementu, dokrecic srube bIokulaca (23).

- B) Struganie szerokich bokéw

Patrz rys. O: Ksztattownik przykrywajacy wat
nozowy (22) opuscic od gory na element obra-
biany. Dopasowac¢ potozenie do grubosci
obrabianego elementu, obracajgc srube (25).
Poluzowac $rube blokujaca (23), dosungé
ksztattownik przykrywajacy wat nozowy (22)
bocznie do ogranicznika (6), dokrecic srube
blokujaca (23).

Wiaczyc silnik.

Wywieraé nacisk na element obrabiany tylko w

obszarze stotu odbiorczego (1).

Przesuwaé element obrabiany rowno po stole

podawczym (11). Trzymag palce ztgczone i

prowadzi¢ element ptaska dtonia.

Wytgczy¢ maszyne, jesli praca nie bedzie

bezposrednio kontynuowana.

® No

©

10. Obstuga -
Uzycie w funkcji grubosciowki

Informacja:

Struganie zgrubne stuzy do zmniejszania
grubosci przedmiotu obrabianego o juz
wyréwnanej powierzchni.

— Materiat strugany prowadzony jest przez grubo-
$ciowko-strugarke.

— Juz zestrugana na ptasko powierzchnia przy-
lega do stotu grubosciéwki (15).

— Materiat strugany obrabiany jest od géry.

— Kierunek posuwu materiatu struganego jest
przeciwny do kierunku posuwu przy struganiu
wyréwnujacym. Patrz rys. R.

Wymiary przedmiotu

diugoscé szeroko | wysoko
§¢ $é

minimum - mini-
200 mm mum

6 mm
powyzej maksy- maksy-
1500 mm praco- malnie malnie
wac z pomocni- 260 mm 160 mm
kiem lub przy
uzyciu dodatko-
wej podpory

10.1 Przygotowanie,
przebudowa do strugania zgrub-
nego

A Niebezpieczenstwo!

Przed przystapieniem do jakichkolwiek prac
przy urzadzeniu nalezy wyciagnaé wtyczke z
gniazda elektrycznego!

1. Przestawi¢ ogranicznik (6) na zewnatrz w taki
sposéb, aby nie przeszkadzat. (Alternatywa:
zdemontowac ogranicznik (6) i odtozyc.)

Patrz rys. P.

2. Przestawic lewg i prawg dzwignie blokujaca (5)
na zewnatrz.

3. Zdja¢ i odtozy¢ stot odbiorczy (1).

Patrz rys. Q.

4. Odchyli¢ ostong wyrzutu wiorow (3) do géry
nad wat nozowy. (Ostona wyrzutu wiéréw petni
role ostony watu nozowego.)

5. Obracac srube bezpieczenstwa (2) zgodnie z
ruchem wskazéwek zegara az do osig-
gniecia pozyciji kranncowej (dokrecic), tylko
wtedy wytacznik krancowy zostanie
wyzwolony i tylko wtedy bedzie mozna
wigczy¢ urzadzenie.

6. Podczas pracy z odciggiem wiérow:

Odkrecic nakretke radetkowana (a) z ostony
wyrzutu wiéréw (3). Osadzi¢ ostone odsysa-
jaca widry (13) na ostonie wyrzutu wioréw (3) i
zamocowac nakretkg radetkowang (a). Podta-
czy¢ do krocca odsysajacego waz odpowied-
niej instalacji odciggowej. Przestrzegac infor-
maciji zawartych w rozdziale 10.3.

10.2 Struganie zgrubne
c Niebezpieczenstwo!

- Istnieje niebezpieczeristwo wciagnigcia
przez obracajace si¢ walce doprowadza-
Jace! Nalezy zachowa¢ odpowiedni odstep
od wnetrza urzadzenia! Stosowaé przy-
stawke podajaca (popychacz (14)) do
wsuwania do urzadzenia mniejszych
elementow.

- Nie przekrzywiaé elementéw. Istnieje mozli-
wos¢ odrzutu materiatu.

- Ewentualnie zakleszczone czesci usuwac z
urzadzenia dopiero po catkowitym zatrzy-
maniu sie silnika i po wyciggnieciu wtyczki
z gniazda sieciowego.

- Prowadzi¢ obrabiany element od strony
odbioru, jesli zostat wciggnigty na tyle
gteboko, ze nie mozna go bezpiecznie
prowadzi¢ od strony podawania.

- Mozna struga¢ maksymalnie dwa przed-
mioty jednoczesnie. W takim przypadku
nalezy obydwa przedmioty wprowadzi¢ po
stronach zewnetrznych otworu do wprowa-
dzania.

- W zaleznosci od potrzeby uzywaé nalezy:
Odciggu wiorow, wosku poslizgowego (aby
elementy obrabiane lekko przesuwaty si¢
po stole grubosciowki).

IE Wazne!

Wewnatrz urzadzenia znajduje sie wytacznik
kraincowy. Podczas podawania przedmiotu
obrabianego nalezy uwazaé, zeby nie uszko-
dzi¢ wytacznika krancowego.
1. Prosze przyja¢ wtasciwg pozycje do pracy:

- po stronie przetgcznikow;

- przodem do urzgdzenia.
2. Ustawié¢ grubosé strugania za pomocg korbki

(21) i odczytac ja ze skali.

Informacja:

Jednorazowo urzadzenie moze zdjaé
warstwe o maksymalnej grubosci 3 mm. Wiel-
kos¢ ta moze byc¢ jednak stosowana tylko w
przypadku:

— bardzo ostrych nozy;

— miekkiego drewna;

— jezeli nie obrabiamy przedmiotéw o maksy-
malnej szerokosci.

W przeciwnym razie istnieje niebezpieczenstwo
przecigzenia urzadzenia.

Przedmiot nalezy poddawac obrébce najlepiej w
kilku przejsciach, do momentu uzyskania zagdanej
grubosci. Patrz rys. R.

3. Do strugania nieréwnolegtych powierzchni
stosowac odpowiednie przystawki podajgce
(stworzy¢ pasujace szablony (patrz rys. S)).

4. Wigczyd silnik.

5. Powoli i rowno wprowadzi¢ przedmiot stru-
gany. Materiat strugany jest automatycznie
wciggany.

6. Poprowadzi¢ przedmiot strugany prosto przez
grubosciéwko-strugarke.

7. Wytgczy¢ maszyne, jesli praca nie bedzie
bezposrednio kontynuowana.

10.3 Stosowac¢ odpowiednia instalacje
odciggowa
c Niebezpieczenstwo!

Wdychanie niektérych rodzajow pytu drzew-

nego (np. z drewna debowego i jesionowego)

moze powodowac raka. Praca w zamknietych

pomieszczeniach jest dozwolona wytgcznie z

uzyciem odpowiedniej instalacji odciggu

wioréw:

- pasujagcej do Srednicy zewnetrznej kr6éca
odsysajacego (100 mm)

- przeptyw powietrza ® 550 m3/h

- podcisnienie na kréécu odsysajqcym
grubosciéwko-strugarki ® 740 Pa

— predkos¢ powietrza na kroccu odsysajacym
grubosciowko-strugarki ® 20 m/s

@ Wazne!

Korzystanie z urzadzenia bez odciagu wiéréw

mozliwe jest tylko:

- na powietrzu;

- gdy powstaja nieliczne widry (przy cienkich
materiatach i matej grubos¢ strugania);

- z zatozong maska przeciwpytowa.

11. Konserwacja
Q Niebezpieczenstwo!

Przed rozpoczeciem wszelkich prac konser-
wacyjnych nalezy:

- Wytaczyé urzadzenie.
- Wyciagnac¢ wtyczke.
- Zaczekacé, az urzadzenie sig zatrzyma.

Stosowac wytgcznie oryginalne czgsci
zamienne, szczegolnle do urzadzen zabezpie-
czajqcych i narzedzi tngcych, poniewaz czesci
niesprawdzone i niedopuszczone przez
producenta moga doprowadzi¢ do powstania
nieprzewidzianych szkod.

Po wszelkich pracach konserwacyjnych i
czyszczeniu:

- Ponownie wigczy¢ wszystkie urzadzenia
zabezpieczajace i sprawdzi¢ ich dziatanie.

- Upewni¢ sig, ze urzadzeniu lub na nim nie
znajdujg sie narzedzia lub podobne przed-
mioty.

Prace konserwacyjne lub naprawcze, inne niz

opisane w tym rozdziale, moga wykonywacé

wyltacznie specjalisci.

11.1 Montaz i demontaz nozy strugarki

Informacja:

Oznakami stepienia nozy s3:
— zmniejszona wydajnos$¢ strugania;
— wigksze zagrozenie odrzutem materiatu;
— przecigzenie silnika.

Informacja:

Dostarczone noze strugarskie sg szlifo-
wane obustronnie i ni
ostrzenia. Stepione noze strugarskie obrocic.
Jezeli obie strony sa zuzyte, n6z strugarski
nalezy wymieni¢, patrz rozdziat Osprzet.

Informacija:

Przestrzega¢ informacji producenta
dotyczacych zamiennych nozy strugarskich.
Ostrzenie nozy strugarskich przeznaczonych
do ostrzenia zleca¢ specjalistycznemu warsz-
tatowi.

e Niebezpieczenstwo!

Zagrozenie przecieciem o noze strugarki!

Noze strugarki nalezy wymieniaé w rekawi-

cach.

Aby wymontowac noze strugarki:

1. Wyciggnac wtyczke.

2. Zdja¢ ogranicznik (6).

3. Aby uzyskac dostep do watu nozowego:
ustawic ksztattownik przykrywajgcy wat
nozowy (22) catkowicie do gory i na zewnatrz.

Patrzrys. T.

4. Catkowicie wkrecié cztery $ruby z tbem
szesciokgtnym na listwie dociskowej noza stru-
garskiego (uzywac rekawic!).

5. Zdjac¢ listwe dociskowa noza strugarskiego (a)
\(Nr)az znozem strugarskim (b) z watu nozowego

7).

6. Oczysci¢ powierzchnig watu nozowego i listwy

dociskowej noza strugarki.



c Niebezpieczenstwo!

Nie stosowaé srodkéw czyszczacych (np. do
usuwania resztek zywicy), ktére moga uszko-
dzi¢ elementy urzadzenia wykonane z metali
lekkich; moze to pogorszy¢ wytrzymatosé
tych elementow.

Aby zamontowa¢ noze strugarskie:

Informacja:

Jezeli uzywaja Panstwo nozy strugar-
skich, ktore sg zaostrzone po obu stronach,
wystarczy przekreci¢ noz, jezeli druga strona
jest wystarczajaco ostra.

c Niebezpieczernstwo!

- Stosowac wytacznie odpowiednie noze
strugarskie (patrz ,,Dane techniczne”,
rozdziat ,,Osprzet”) — nieodpowiednie, zle
zamontowane, tepe lub uszkodzone noze
strugarskie moga sie poluzowaé lub
znacznie zwigkszy¢ niebezpieczeristwo
odrzutu.

- Prosze uwazaé, by zawsze obydwa noze
strugarskie byty wymieniane lub odwra-
cane.

- Noze strugarskie nalezy montowac

wytgcznie za pomocg oryginalnych czesci.

7. Patrzrys. U: Przytozy¢ ostry n6z strugarski (b)
do listwy dociskowej noza strugarskiego (a),
jak pokazano na rysunku.

Obydwa bolce listwy dociskowej noza strugar-
skiego musza trafi¢ w otwory (c) noza strugar-
skiego (b).

8. Witozyc¢ listwe dociskowg noza strugarskiego
(a) wraz z nozem strugarskim (b) do walu nozo-
wego (7). Uwazac, aby n6z strugarski nie
zsunat sie z obu bolcéw listwy dociskowej noza
strugarskiego.

9. Patrzrys. V: Cztery sruby z tbem szescio-
katnym na listwie dociskowej noza strugar-
skiego (a) wykrecic¢ na tyle, zeby listwa doci-
skowa noza strugarskiego (a) i no6z strugarski
(b) mogty sie poruszaé¢ wzdtuz osi watu nozo-
wego.

10.Wystawanie nozy strugarskich mozna spraw-
dzi¢ na dwa sposoby:

- Sposob 1: Patrz rys. W: Przytozy¢ przymiar
nastawczy (d) (dostarczony) do watu nozo-
wego (7), jak pokazano na rysunku. Noze stru-
garskie (b) muszg wystawac na tyle, aby doty-
katy przymiaru.

Nalezy sprawdzi¢ oba noze strugarskie po obu
stronach watu nozowego.

- Sposob 2: Patrz rys. X: Za pomoca linijki
aluminiowej (doktadniejszy niz przy uzyciu
szablonu nastawczego(d)).

- Przytozy¢ linijke aluminiowg (e) nad stotem
odbiorczym (1) i watem nozowym (7) zgodnie
z rysunkiem.

- Obréci¢ wat nozowy rekg o jeden obrdt, jak
pokazano narys. X.

- Ustawienie nozy strugarskich jest prawidtowe,
jezeli obracanie spowoduje przesunigcie linijki
aluminiowej o 4 do 6 mm.

Kontrole nalezy przeprowadzi¢ po obydwu
stronach watu nozowego.

11.Aby ustawi¢ wystawanie nozy, sruby bez tba w
listwie dociskajgcej noze strugarskie nalezy
obracac za pomoca kluczaimbusowego 3 mm.

12.Patrz rys. Y: W celu przykrecenia, catkowicie
wykrecic cztery Sruby z tbem szesciokgtnym na
listwie dociskowej nozy strugarskich (a). Aby
unikna¢ zbyt silnego zamocowania listwy doci-
skowej noza strugarskiego, nalezy rozpocza¢
przykrecanie od srub srodkowych, a nastepnie
stopniowo dokrecac sruby, ktore leza blizej
krawedzi.

c Niebezpieczernstwo!

- Nie przedtuzaé narzedzia do przykrecania.
- Nie mocowac¢ srub poprzez uderzanie w
narzedzie.
13.Przywrdécic pozycje wyjsciowa ksztattownika
przykrywajacego wat nozowy (22).
14.Ponownie zatozy¢ ogranicznik (6).

11.2 Konserwacja przektadni posuwu

Po stronie ogranicznika (6)).

. Wyciagna¢ wtyczke.

. Odkreci¢ dwie nakretki ostony przektadni i
zdjg¢ ostone.

. Usunaé pyt drzewny i wiéry za pomocsa insta-
lacji odsysajacej wiory lub pedzelka.

—

w =

4. Patrz rys. Z: tancuch drabinkowy tulejkowy i
tozyska osi i watu (strzatki) lekko spryskaé

sprayem konserwujgcym (nie stosowac oleju!).

5. Zatozyc ostone przektadni i zamocowac jg
dwiema nakretkami.

11.3 Napinanie pasa napedu gtéwnego
(Po stronie wtagcznika/wytacznika (20)).
Patrz rys. AA:

1. Wyciggnaé wtyczke.

2. Odkreci¢ nakretke ostony pasa i zdjgé ostone
pasa (a).

3. Skontrolowaé naprezenie pasa, naciskajac na

niego kciukiem. Pas napedu gtéwnego (b)

moze ustepowac na srodku pod naciskiem

kciuka maksymalnie o 10 mm.

W razie koniecznosci dodatkowego napre-

zenia pasa:

Poluzowac cztery sruby przytrzymujace silnik

(c) o okoto jeden obrét.

Aby napigé pas napedowy, nalezy przycisna¢

silnik ku dotowi.

Gdy napiecie pasa jest prawidtowe, dokrecié

Sruby mocujace silnik (c) na krzyz.

Ewentualnie usung¢ pyt drzewny i widry za

pomoca instalacji odsysajgcej wiéry lub

pedzelka.

8. Zatozy¢ ostong pasaizamocowac jg nakretka.

N o o »

11.4 Czyszczenie i konserwacja urza-
dzenia
1. Wyciggna¢ wtyczke.
2. Za pomoca instalacji odsysajgcej wiory lub
pedzelka oczysci¢ z pytu drzewnego i wiorow:
- wat nozowy;
- urzgdzenie do regulowania wysokosci ksztat-
townika przykrywajgcego wat nozowy;
- urzadzenie do regulowania wysokosci stotu
grubosciowki;
- przektadnie posuwu.
3. Lekko spryskac czesci konstrukcyjne sprayem
konserwujacym (nie uzywac oleju!):
- urzgdzenie do regulowania wysokosci stotu
grubosciowki;
- urzgdzenie do regulowania wysokosci ksztat-
townika przykrywajgcego wat nozowy.
4. Stot podawczy, stot odbiorczy i stét grubo-
$cidwki pokryc cienka warstwg wosku posli-
zgowego.

11.5 Transport urzgdzenia

IEI Wazne!

Nie przenosi¢ za stot podawczy lub stét
odbiorczy!

Urzgdzenie moze transportowaé jedna osoba. W
tym celu pochyli¢ maszyne za uchwyty transpor-
towe (16) w taki sposéb, aby staneta na kétkach

transportowych (19), a nastepnie przemiescic ja

na kotkach.

11.6 Przechowywanie urzadzenia
e Niebezpieczenstwo!

1. Wyciggnac¢ wtyczke.
2. Urzadzenie nalezy przechowywaé tak, by
- nie mogto zostac¢ uruchomione przez
osoby niepowotane i
- nikt nie mogt sie zrani¢ o wytgczone urza-
dzenie.

IEI Wazne!

Urzadzenie nie powinno sta¢ bez ostony na
powietrzu lub w wilgotnym otoczeniu.

11.7 Tabela prac konserwacyjnych

Przedstawione ponizej kontrole i prace stuzag

bezpieczenstwu! Jesli dane czesci konstrukcyjne
wykazujg usterki, nie wolno uzywac urzagdzenia az
do czasu usuniecia tych usterek przez fachowca!

POLSKI pl

Przed rozpoczeciem pracy

Zabezpieczenie
przeciwodrzu-

Sprawdzi¢:
— stopien swobody

towe (4) chwytakéw (musza
samoczynnie
opadac)
— koncowki
chwytakéw
(niezaokraglone)
N6z strugarki Sprawdzié:
— pewneumocowanie
— ostrosé
— stan ogdlny
(brak wyszczerbien
itp.)
Wewnetrzna Usungé:
czesc¢ urzadze- - wiory
nia - pytdrzewny
Drazki gwinto-
wane (regulacja
wysokosci)
Krdciec odsysa-
jacy wiéry (jezeli
urzgdzenie pra-
cuje bez
odsysania)
Walec wyprowa- | Sprawdzié¢:

dzajacy - Czy powtoka nie

jest uszkodzona?

— Czy transport
przedmiotow
obrabianych
przebiega bez
zastrzezen?

Stot podawczy i
odbiorczy

— Natozy¢ cienka
warstwe wosku
poslizgowego.

1 x w miesigcu (przy codziennym
uzytku)

Drazki gwinto-
wane (regulacja

Lekko spryskac ele-
menty prowadzace

wysokosci) sprayem konserwuijg-
cym (nie uzywacé
oleju!)

Stot podawczy i Sprawdzi¢ ustawienie

odbiorczy i ew. wyrownaé

Kabel instala- Sprawdzi¢ czy nie jest

cyjny uszkodzony, ew. zle-

ci¢ wymiane wykwali-
fikowanemu elektry-
kowi.

12. Problemy i usterki
A Niebezpieczenstwo!

Kazdorazowo przed przystapieniem do
usuwania usterki:

1. Wytaczy¢ urzadzenie.

2. Odczekaé, az wat nozowy zatrzyma sie.

3. Wyciagna¢ wtyczke.
Niebezpieczenstwo przecigcia przez
dotkniecie do wirujacego watu nozo-

wego!

Niezamierzone uruchomienie urzadzenia

moze spowodowac ciezkie obrazenia.

Niebezpieczenstwo poparzenia!

Krétko po zakonczeniu pracy noze stru-
garskie moga by¢ gorace - przed rozpocze-
ciem usuwania usterki odczekac, az urza-
dzenie ostygnie.
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POLSKI

Niebezpieczenstwo!

Kazdorazowo po usunigciu usterki:
ponownie uruchomic¢ wszystkie urzagdzenia
zabezpieczajace i sprawdzic¢ ich dziatanie.

Silnik nie pracuje:

* Przekaznik podnapieciowy zostat uruchomiony
z powodu chwilowego braku napiecia.
- Ponownie wtgczy¢.

* Brak napigcia sieciowego.
- Sprawdzi¢ kabel, wtyczke, gniazdo wtykowe i

bezpieczniki.

* Silnik przegrzany, np. z powodu stepionych
nozy strugarki, zbyt duze obcigzenie lub
nadmiar wiorow.

- Usuna¢ przyczyne przegrzania, odczekac
okoto dziesigciu minut i ponownie wigczyc.

* Kotki wtykowe ni kaja przetgcznikéw
stykowych.
- Struganie zgrubne: sprawdzi¢, czy Sruba

bezpieczenstwa (2) ostony wyrzutu wioréw (3)
jest przekrecona pozycji krancowej, w razie
potrzeby skorygowac. Tylko w takim przy-
padku przetagcznik stykowy jest aktywny, a
urzagdzenie mozna uruchomié (patrz rozdziat
10.1).

- Struganie wyréwnujace: sprawdzi¢, czy stot
odbiorczy jest prawidtowo zamontowany.
Sprawdzi¢, czy ostona odsysajgca widry jest
prawidtowo zamontowana. Tylko w takim
przypadku przetgczniki stykowe sg aktywne, a
urzadzenie mozna uruchomié (patrz rozdziat
9.1).

- W razie potrzeby wyregulowac¢ kotki wtykowe.
Skontaktowac sig z serwisem, patrz rozdziat
14.

Zmniejsza sie wydajnos¢:
* Noze strugarki stgpione.
- Zatozy¢ ostre noze strugarki.
* Pas napedu gtéwnego przeskakuje.

- Naciggna¢ pas napedu gtéwnego. (patrz
rozdziat 11.3).

Obrobiona powierzchnia jest zbyt
szorstka:
* Noze strugarki stgpione.
- Zatozy¢ ostre noze strugarki.
* NOz strugarki obtozony wiérami.
- Usungé widry.
* Materiat strugany zawiera jeszcze zbyt duzo
wilgoci.
- Wysuszy¢ materiat strugany.

Obrobiona powierzchnia jest spekana:
* Noze strugarki stgpione.
- Zatozy¢ ostre noze strugarki.
* NOz strugarki obtozony wiérami.
- Usungé widry.
* Materiat obrabiany byt strugany w kierunku
przeciwnym do kierunku ustojenia.

- Obrabia¢ materiat strugany w przeciwnym
kierunku.

¢ Zbyt duzo materiatu zostato zdjete na raz.
- Obrabia¢ materiat strugany w wigkszej ilosci
przejsc.
Zbyt maty posuw materiatu struganego
(struganie zgrubne):
¢ Stét gruboscidwki obtozony zywica.
- Oczyscic¢ stét grubosciowki i natozyc cienka
warstwe wosku poslizgowego.
* Walce transportowe cigzko chodza.
- Naprawi¢ walce transportowe.
¢ Pas napedu gtéwnego przeskakuje.

- Naciggna¢ pas napedu gtéwnego. (patrz
rozdziat 11.3).

Materiat strugany zakleszcza si¢
(struganie zgrubne):
¢ Zbyt duzo materiatu zostato zdjete na raz.

- Obrabia¢ materiat strugany w wiekszej ilosci
przejsé.

13. Osprzet

Uzywac wytgcznie oryginalnego osprzetu Metabo.

Stosowaé wytacznie osprzet, ktory spetnia
wymogi i parametry okreslone w niniejszej
instrukcji obstugi.
A Adapter odciggu wioréw (do podtgczenia do
odciggu wiodréw),
Nr kat.: 0913031288
B Stojak z rolkg RS 420 (do precyzyjnego
prowadzenia dtugich elementow), nr kat.:
0910053353
C Zestaw do obsadzania nozy (niezbedny przy
wymianie jednorazowego dwustronnego noza
strugarskiego na néz strugarski HSS lub z
weglikdw spiekanych), nr kat.: 0911030845
D Noz strugarski HSS (do strugania drewna,
mozliwos¢ ostrzenia), nr kat.: 0911030721
E Jednorazowy n6z dwustronny (do strugania
drewna), nr kat.: 0911030713
F Nz strugarski do strugania drewna (wegliki
spiekane, dtuga zywotnos¢, do kazdego
rodzaju twardego drewna, mozliwosé
ostrzenia), nr kat.: 0911030730
G Srodek zwigkszajacy poslizg WAXILIT
(zapewnia dobry poslizg drewna na ptytach
strugarek i grubosciéwek), nr kat.:
0911001071
H Spray konserwacyjno-pielegnujacy (do
usuwania zywicy i konserwowania
powierzchni metalowych), nr kat.:
0911018691
Kompletny program osprzetu mozna znalez¢ na
stronie www.metabo.com lub w katalogu.

14. Naprawa
e Niebezpieczenstwo!

Wszelkie naprawy elektronarzedzi moze
wykonywac wytacznie elektryk!

W sprawie naprawy elektronarzedzia nalezy sie
zwrocic do przedstawiciela Metabo. Adresy
mozna znalez¢ na stronie www.metabo.com.

Wykazy czesci zamiennych mozna pobraé pod
adresem www.metabo.com.

15. Ochrona srodowiska

Przestrzegac lokalnych przepiséw dotyczacych
ekologicznej utylizacji i recyklingu zuzytych
maszyn, opakowan i osprzetu.

Materiaty opakowaniowe utylizowac zgodnie z ich
oznakowaniem i wytycznymi obowigzujagcymi na
terenie danej gminy. Wiecej informacji mozna
znalez¢ w dziale Serwis na stronie
www.metabo.com.

Dotyczy tylko panstw UE: nie wyrzucaé
E elektronarzedzi wraz z odpadami komunal-

nymil Zgodnie z dyrektywg europejska
2012/19/UE o zuzytych urzadzeniach elektrycz-
nych i elektronicznych oraz jej implementacjg w
prawodawstwie krajowym zuzyte elektronarzedzia
trzeba segregowac i poddawaé odzyskowi
surowcow wtdrnych zgodnie z przepisami o
ochronie $rodowiska.

16. Dane techniczne

Wyijasnienia do informacji podanych na stronie 7.

Prawo do zmian zwigzanych z postgpem tech-
nicznym zastrzezone.

U =napiecie sieciowe

| =prad znamionowy

P4 =moc znamionowa

F =min. zabezpieczenie

ng =predkosc obrotowa na biegu jatowym
(wat nozowy)

Vp =predkos¢ posuwu przy struganiu
zgrubnym

m =ciezar

Wymiary nozy strugarskich:

H =dtugosc¢ x szerokosé x grubosc

Wymiary maszyny:

A =gtebokos¢ (nad stotem podawczym i

odbiorczym) x szerokosé x wysokosé
Wymiary elementu:
Bmax =maks. szerokos¢
Hmax =maks. wysoko$¢ (struganie zgrubne)

Wartosci pomiarowe ustalone w oparciu o norme
EN 61029-2-3.

~ prad przemienny

Zamieszczone dane techniczne podlegaja
tolerancji (odpowiednio do obowigzujgcych
standardow).

Wartosci emisji

Wartos$ci te umozliwiajg oszacowanie emisji
elektronarzedzia i porownanie réznych elektrona-
rzedzi. W zaleznosci od warunkdéw uzytkowania,
stanu elektronarzedzia lub narzedzi roboczych
rzeczywiste obcigzenie moze by¢ wigksze lub
mniejsze. Podczas dokonywania oceny
uwzglednié przerwy w pracy i fazy mniejszego
obcigzenia. Na podstawie odpowiednio dopaso-
wanych wartosci szacunkowych okresli¢ srodki
ochrony dla uzytkownika, np. dziatania organiza-
cyjne.

Typowe poziomy cisnienia aku_stygznegg skorygo-
(zgodnie z EN 61029-2-3):

LpA(A) =poziom cisnienia akustycznego (stru-
ganie wyréwnujace)

Lwa(a) =poziom mocy akustycznej (struganie
wyréwnujgce)

Lpap) =poziom cisnienia akustycznego (stru-
ganie zgrubne)

Lwa) =poziom mocy akustycznej (struganie
zgrubne)

KpA__, Kwa...= niepewnos¢ pomiaru

m Nosié¢ ochronniki stuchu!



MpwTtdéTUTIO 0SNYLWV XPrIoNG

1. Nepiexopeva

AnAwon cupopdwoNg
ZKomun xprion
[evikég emonuavoelg aocdpaleiog
Ewdikég unodeiEelg aopaAeiag
Emokémmon
>To1x€eia XelpLlopoU
2uvapuoAdynon
Xelplopog -
AelToupyia wg MAAvn erudavelwv
9. Xelplopodg -

Aettoupyia wg MAAvN TIAX0UG
. ZUVTNpnon Kal TepLoinon
11. NMpoPAnuaTa KaL AEITOUPYIKES SLATAPAXES
12. EEapmpata
. Eriokeun
. MepBaAAovToAoyIKr) TIpooTacia
15. Texvika otoixeia

ONOO AN~

2. AfjAwon cuppopPwong

AnAwvoupe e 16ia eubuvn: Autr n AAvN €Tl
davelwv Kat Taxougs, TIou avayvwpidetal HEow
TUTIOU KAl aplBpov oelpdg *1), avrarnokpiveTat
o€ OAEQG TIG OXETIKEG SLATAEEIG TWV 0SNYLWV *2)
Kal Twv TpoTUTNIwy *3). 'EkBeon eAEYXOU *4), eK-
Sidovoa urmpeoia eAeyxou *5), Texvika €yypa-
$a 010 *6) - BAETE oeAidA 7.

3. ZkOTmun xpnon

H cuokeur| poBAgreTal yla to MAdviopa eruda-
VELWDV Kal TO TAGVIoHA TIAX0UG EUAOU paoid.
Mpémel va TnpouvTal oL TIPORBAETIONEVES SlACTA-
O€1G TWV KATEPYALOPEVWY TEHAYiWV (BAETTE
TEXVIKA oTOIXE(Q).

O akdAoubBeg epyacieq Sev ETUTPEMETAL VA EKTE-
AoUvTal e QUTNV TN CUOKEUN:

- Evélaueoeq epyaoieg (6nA. kaBe epyacia iou
8eV eKTEAEITAL GE OAO TO KOG TOU KATEPYA-
opevou Tepayiov),

— MAdviopa ecoxwv, HOPOWYV 1) EYKOTIWV,

- MAdviopa buaitepa kaurmuAwv EVAWV, Ta omoia
SEV £X0UV IKAVOTIOMNTIKY| £TTAdN LE TO TPATIET!
UTtoS0X NG KAl TO TPATIECL amoppuPng.

Kd&Be dAAn xpnon eivat un evdedetypévn. H un

TIPOPBAETIOUEVT P10, OL LETATPOTIEG TNG

OUOKEUNG Kabwg Kat n xpron e&aptnuatwy ta

ottoia dev €xouv eAeyxDBei kal eykplBei amod Tov

KATAOKEVAOTT| UITOPEL VA €XOUV WG ATOTEAECHA

anpoBAertteg (nuieg!

4. TevIKEG ETIIONHAVOELG
acdaleiag

KaBwg KaL yla TV pocTascia Tou
NAEKTPIKOV EPYAAEiou ekeiva Ta onpeia
TOU KELEVOU, TIOU XapaKTnpilovtal pe
auTto To GUPBoAO!

@ MNPOEIAONOIHZH - Na m peiwon tou

2 MNpooég&te yua  Sikr| oag npoomclu

KIv&UVOU TPAUUATIONOU SlaBacTe TIg
odnyieg Aettoupyiag.

Mapadwaote o€ AAAOUG TO NAEKTPIKO EPYAAEIO
pévo padi pe autda ta eyypada.

Fevikég utodei&elg acpaleiag yia
NAEKTPLKA EpYaAEia

MPOEIAOMOIHZH - Alapdote 0Aeg TIG

UTtoSEiELg aopaAeiag, odnyieg, Elkovo-
Ypadroeig kat 6Aa Ta TEXVIKA GTOLXEia, TToU
GUVOSEVOUV AUTO TO NAEKTPLKO EPYAAEIO.
AUEAEIES KATd TNV Trjpnon Twv akoAovbwv
vrtodei§ewv Uropel va nmpokaAEoouv nAEKTPo-
nAnéia, mupkayid kavr) coBapous Tpavuarti-
OUOUG.
duAlayete 0AeQ TIQ UTIOSEIEEIG aocpaAeiag
KOl TIG 081 yieq yia peAAovTikn xprion! O 6po¢
"NAEKTPIKO epyaAegio” mouv xpnoiuoroleital oTiq
vnodei&elg aopaieiag avapepetal ota
NAEKTPIKA gpyaleia (ue kaAwdio ouvéeong oto
PEULQ) Kal 0TA NAEKTPIKA epYyaAgia urarapiag
(xwpic kaAwdlo ouvdeong oTo pevua).

4.1 AoddAela ng 6€ong epyaciag

a) Alatnpeite TnVv eploxn epyaciag kadapn
Kal KaAd pWTIGUEVN. ATaéia 1) OKOTEIVEG TTEpL-
0XEG epyaoiag uropel va 0énynoouv o€ atuxrj-
uara.

B) Mnv epyaleocOe pe TO NAEKTPLKO EpyaAeio
og TIEPIBAAAOV TIOU UTIAPXEL KivEuvog
€KPNENG, OTO OToi0 UTIAPXOUV EVPAEKTA
uypa, agpla rj okovn. Ta nAekTpikd epyaleia
uropei va dnuiouvpyrioouv orivenplouo o omoiog
uropel va pokaAeoel avdpAeén e okovng 1
TWV avabuudoewV.

y) Otav xpncluonotau'a TO nM:K'rleo epya-
Aeio, Kpcrru're TA TTaLdLa KiL AAAa ipocwa
HaKpPLA arnod To XWEOo Tov epyageade. ¢ repi-
MTTWOoT) TToU dAAQ dToua arooridoouV Thv
TPOoOoXT) 0aG eVw EPYAETTE, EVOEXETAL VA
XdoeTe TOV EAEYXO TOU epyaleiou.

4.2 HAekTplkn acPpdaAela

a) To BUopa Tou KAAWSiIOU TOU NAEKTPLKOV
EPYUAEiOU TIPEMEL VA TALPLAZEL OTNV AVTi-
oTon npida. Aev emrpensml HE Kavéva
TPOTIO N pETATPOT) TOL BIG. Mn Xpnopornot-
€ITE MIPOCAPHOOCTIKA PIG OE GUVOUACHO ME
YEWMEVA NAEKTPIKA Epyaleia. Ta dOikTa ¢pig
Kal ol KaTdAANA€ES mpifeg LUEWVOUV ToV KiVOUVO
nAexktpornAnéiag.

B) Arroq>suys'rs ™mv sna¢n TOU CWHATOG oag
HE YEWPEVEG ETIDAVELEG OTIWG CWANVES,
OepHavVTIKA cwuata Ku}\oplcpep, Koqueq
kat Yuyeia. Otav 10 owua oag gival yelwUEVo
avédvetal o kivéuvog nAektpornAnéiag.

y) Mnv ekO€TETE TA NAEKTPIKA 8pvui\eta om
Bpoxn N TV vypacia. H digicduon vepou o' éva
NAEKTPIKO epyaleio avédvel Tov Kivéuvo
nAektpornAnéiag.

5) Mn xpnotporoleite To kKaAwdlo cuvéeong
yla va HETAPEPETE 1] VA KPEUATE TO
NAEKTPIKS EpyaAeio 1 yla va ByaleTe To
BUopa anod v npl(a Kpatdrte To kaAwsdio
cuv6£onq Hakpla ano uwn)\sq 6gppokpa-
oieg, AadLa, KOPTEPEG AKUEG 1) KIVOUUEVA
sEaanuara Tou gpyaleiov. Tuxov xaia-
oueva n unepdeucva kalwdia ovvdeong avéd-
vouv ToV kivéuvo nAektpornAnéiag.

€) ‘'Otav epyalecOde e TO NAEKTPIKO Epya-
Aeio o€ EEWTEPIKO XWPO, XPNOIHOTIOIEITE
TAvToTE KAAWSLa anexracnq (umaAavtédeg)
Ttov elvul KaTaAAnAa yla xpnon o€ EEWTEPL-
KoUg XWPovs. H xprjon kaAwdiwv enEKTaons
KaTtdAANAwv yia uraibploug xwpoug UEIWVEL TOV
kivéuvo nAektponAnéiag.

oT) ‘OTav n Xprion Tov nAEKTPLKOV EpyaAeiov
o€ VYpO TEPIBAAAOV Elval avamoPEVKTN,
TOTE XPNOLLOTIONOTE EVAV TIPOCTATEVUTIKO
dlakomtn dtappong (ditakoémn FI/RCD). H
XP1on acpaAelodlakonTn LUEIWVEL TOV KIVOUVO
nAektpornAnéiag.

4.3 AocdAaAela MIPOCWTIWYV

a) Katda tnv epyacia cag mpénel va giote
TIAVTOTE TIPOCEKTIKOL, VA EICTE CUYKEVTPW-
MEVOL OTNV Epyacia Tov eKTEAEITE Kal va
XEPiCeoTE TO NAEKTPIKS epyaleio pe mepi-
okeym. Mnv KAveTe Xp1ion TOU NAEKTPLKOU
epyaleiov 6tav €ioTe Koupacpévol 1 étav
BPLOKECTE VTG TNV EMIPPOT) VAPKWTIKWY,
olvomveLHaToq 1 pappakwv. Mia ottyutaia
aripooeéia Katd ToV XEIPIOUO TOU NAEKTPIKOU
gpyaAegiov umopei va odnynoet oe coapoug
TPQUUATIOUOUG.

B) PopdTe Evav KaTdAANAo yia cag npooTa-
TEUTIKO EEOTIAIGHO KAl TTAVTOTE TIPOCTATEY-
TIKG yuaid. Otav popdre £vav katdAAnio
npoomrsunKo e€omAioud onwe pudoka nmpoota-
oiag amo okovn, avtioAlobnTika vriodnuata
aopaleiag, MPOoTATEVTIKO KPAVOG 1) WTACTTIOES,
avaloya ue To EKAOTOTE EpyaAeio kat tn xprion
TOU, EAQTTWVETA!L 0 KIVOUVOG TPQUUATIOUWV.

Y) AnopeUyeTE TNV ABEANTN EKKiVION,
BsBalweerre otLTo n)\eKrptKo epyu}\elo
gival anevepyomompévo, TpoTou To GuvsE-
OETE GTNV TAPOXT) PEVHATOG KAUT) GTNV
Mratapia, IPOTOU TO GNKWOETE 1| TO HETA-
PEPETE. AV UETAPEPETE TO NAEKTPIKO EPYAAEID
gxovrag 1o SAKTUAS oag otov SlakomTn 1j av
OUVSEETE TO gpyaAegio otnv Tpogodoaia
PEVUATOG VA Elval EVEPYOTIOMUEVO, EVOEXETAL
va rpokAnBouv oofapd atuxruara.

EAAHNIKA

5) Apalpeite TUXOV epyaleia puBuIoNg 1
KAELS14 TIPOTOV B€ceTE O€ AgtTOoUpyia TO
NAEKTPLKO epyaleio. Tuxdv epyaleia rj kKAedld
mouv BplokovTal oTo nepIioTpediuevo e€apTnua
EVOG NAEKTPIKOU EPYAAgioU Urtopouvv va odnyrj-
OOUV O€ TPQUUATIOUOUG.

€) ATtoeVYETE TUXOV APUCIKEG OTUGELG TOV
owpatog. PpovTileTE TO CWHA GAG VA OTNPI-
{etal pe achdAeila kat S1aTnNPEiITe MAvVTOTE
TNV looppoTtia oag. AUTO 0ag EMTPETTEL TOV
KAAUTEPO EAEYXO TOU NAEKTPIKOU EpYyaAgiov o€
TTEPITTWOEIG ATTPOCOOKNTWY KATATTATEWV.

oT) ®opdte katdAANAn evéupacia epyaciag.
Mn popate papdia evéupara 1 Kooppara.
Kpcrrcrrs Ta HaAALd kat Ta povxa cag |JClelCI
amo Kwvovpeva e§aptnuata Ta papdid pouxa,
TA KOOUNUATA Kal Ta HaKkpld HaAAid purropouvv va
UTTAEXTOUV LE TA KIVOUuEvVa e€apTriuara.

¢) ‘'Otav unapxet Suvurornru cuvupquo-
ynong Satageswv avuppocpncnq n cuM\oynq
cKovnq, BeBawwOdeite 6T1 OL SIGTGESIC auTEgQ
eivau cuv&s&aueveq Kaewq Kat 0Tl Xpnouo-
noovvtal cwotd. H yprion ditdraéng avappo-
@nong tNG oKOVNG UITOPE( va LIEIWOEL TOV KIVOUVO
TTOU TPOKAAEgITal amo 11 OKOv.

n) Mn B£TeTE OE Kivduvo TNV achaieid cag
Kat unv napaPlafete toug kavoveg acoha-
Aeiag yia Ta nAekTpikd epyaleia, akopn Ki
6Tav HETA amtd TTOAAEG XP1OELS EXETE EEOL-
KEWWOE( HE TO n)\eKrptKo epyaAeio. Ot ampo-
OEKTEG EVEPYELES Umopel va rpo&evrjoouv ooBa-
POUG TPQUUATIONOUG 0 SEKATA TOU
OEUTEPOAETTOU.

4.4 Xpnon Kal JeTaxeiplon Tou nAe-
KTPLKOU EPyaAeiov
a) Mnv uteppoPTWVETE TO NAEKTPLKO Epya-
A€io. XpnolpomoleiTe yla TNV EKACTOTE
£pyacia oag To NAEKTPIKO EpyaAeio Tou
mnpoopideTal yt” autiv. Me 1o katdAAnAo
NAEKTPIKO gpyaleio epyaleobe KaAUTepa Kal
QoPAAETTEPA TNV QVaPEPOUEV TIEPLOXT]
loxUOgG.
3) Mn XPNOLUOTIOICETE TIOTE £VA NAEKTPLKO
egpyaAgio Tov ormoiov o diakomtng ON/OFF
eival XaAaopEVoG. Eva NAEKTPIKO epyaAeio To
oroio dev umopei va tebei mAgov oe AetToupyia 1
EKTOG AglToupylag gival emikivduvo Kal TpEMeL va
ETIOKEVAOTEL

), Tpapn&te To Pig anoé tnv npida Kalln adat-
péote mv aqmlpouuevn enavadopTi{OEVN
HraTtapia plv KAVETE PUOUICELG OTO Epya-
A€io, aAAGEeTE péPN TOV MPOGOETOV EEOTIAL-
cuoﬁ N puAda&ete To epyaleio. Autd Ta
MPOANTITIKA UETPA aopaAeiag LUelwvouy Tov
kivduvo, va tebei To epyaleio abeAnta oe
Aettoupyia.

8) DuAdooeTe paKpLA amod matsid Ta
NAEKTPLKA EPYAAEiIQ TIOU €V XpNOLLOTION-
eite. Mnv apnvete aropa mov Sev gival e§ol-
KEWWHEVA HE TO NAEKTPIKO EpYaAEio 1) dev
£xouv dlaBacel auTEég TIg 0dnyieg xpriong va
TO XPNOLUOTIOGOUV. Ta NAEKTPIKA EpyaAeia
elvat ermikivéuva dtav xpnoiuorolovvral aro
dropua mou dev S1abEToVV EMapKI) eUMEIPIaL.

€) DpovTI{eTE EMPEAWG TA NAEKTPIKA EpYQA-
Agia kat Tov Tp60OeTO eEOTIAIONO. EAEYETE
av Ta KIVoupeva HEpn AgtToupyouv agoya
KOl SEV MAYKWVOUV, AV UTIAPXOUV CTIACHEVA
€EapTpata 1) £Xouv UNIooTEL TETola {npud,
wWOoTE va TibeTal o€ Kivbuvo 1 AelToupyia Tou
nAeKrleou epyaleiou. dpovrtiote yua myv
ETIIOKEVN TWV XOAACHEVWYV EEAPTNHATWV
TOVU NAEKTPIKOU EPYAAEIOU ,TIPLV TO XPNOLO-
TIOWGETE EK VEOU. [10AAd atuxrjuata ogpeiro-
VTQal 0€ QVEMAPKT) CUVTNPIOT TWV NAEKTPIKWV
epyaieiwv.

oT) AlaTtnpeite Ta KOTITIKA EpYaAgia axunpa
Kal Kadapa. [IpooeKTIKA CUVTNPNUEVA KOTITIKA
gpyaleia opnvwvouv SuokoAdTepa kat 0d5nyou-
VTal EUKOAOTEPQ.

0) Xpnolomoleite Ta NAEKTPIKA EPYAAEiaq,
eEapmpata, mapeAKOUeva epyaAeia KTA.
oUPWVA E TIG TIAPOVCEG 0dnyieg. AapBa-
VETE ETONG UTIOYN 0aG TIG EKACTOTE
OUVONKEG KAl TNV UTIO EKTEAEON epyacia. H
XPNOIUOTIOINON TWV NAEKTPIKWV spya/\ezwv ya
gpyaoieq rou dev mpoPAEnovTal yi’ Qutd Uropel
va dnuiovpynoet eMKIVOUVEG KaTAOTAOEL.

n) Alatnpeite TIg AapEG kal EMPAVELEG
Aaprig oTeyveg, Kabapeg kal eEAeVOepPeG amnod

el
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Addt kat ypdoo. Ot 0Alodnpes AaBes kat empad-
veleg AaBrig Sev ETUTPENOVY TOV aopaAr)
XEIPIOUO Kal EAEYXO TOU NAEKTPIKOU EpyaAgiov
o€ anpoPAENTEG KATAOTATE(G.

4.5 Emuokeun

a) AVOBOETETE TNV ETIOKEUT] TOVU NAEKTPIKOU
0ag epyaAeiov H6Vo O€ APLOTA EISIKEVHEVO
npocmeo KOl LOVO HE YVIold AVTAAAAKTL-
ka. Etol eéaogpaliferal n diatripnon e aogpd-
A€1ag ToU NAEKTPIKOU gpyaAeiou.

4.6 Nepaitépw umodei&elg acpaieiag

— O mpokeipeveg odnyieg Aettoupyiag amneubu-
VOVTal 0€ ATOUA PE BACIKEG TEXVIKEG YVWOELG
0TI XPT|0N TWV AKOAOUBWG TIEPLY pADOPEVWV
ouokeuwv. Edv €xete AN EAAeWN Tieipag
0TI XPT|0N QUTWYV TWV CUCKEUWYV, Ba EMpeTEe
va (nNToeTe Kat apynyv mn ponbela Eumnelpwv
XPNOTWV.

—Na BA&BeQ TTou IPOKANBNKAV AOYwW UN-Tripn-
ONG TWV TIPOKEIEVWYV 0dNyLWV AELToupYiag
Sev avaAapPBAavel 0 KATAOKEUAOTNG KAWIa V-
euvn.

O Anpodopieq oTIg TTapovaeg 0dnyieg Aettoup-

yiag dtakpivovtal wg €E§Ng:

Kivéuvog!

Mpoeldomoinon Kivéuvou Tpavuati-

OHWYV 1} TIEPIBAAAOVTOAOYIKWY {Nut-

Wv.

Kivéuvog nAektpomAngiag!
I'IpoetSonotncn KLV8UVou TpavpaTtl-
OUHWV AGYW NAEKTPLKOU PEVLATOG.

Kivéuvog Tpapnypatog!
Npoeidortoinon Kivduvou Tpavpatt-
OHWV Aoyw ™mg aurtAOan HEAWV
TOU GWHATOG 1 HEPWYV TNG EVSUpa-
cgiag oto pnxavnua.

MNpoocoyxn!

Mpoeldomoinon KivdUuvou pOKAN-
ONG VAIKWV {Nnwv.

Emionpavon:
MNpooBeTeg MANpodopies.

F&b

: |3

(i

5. E81kég uttodei&elg
acpalAeiag

5.1 Mepaitépw unodei&elg acpaAeiag

H punxavikr) Advn eival €va emikivéuvo epyaAeio,
TIOU UTTOPEL O€ TIEPITTTWOT) ETUMOAQOTNTAG VA
TIPOKAAEDTEL 0OBAPOUG TPAUHATIONOUG.

MNpocoxn!

e Tnpnote TIG EOIKEG eTIIONUAVOELS aodaAeiag
OTO EKACTOTE KepaAala.

* Tnpeite evOEXOUEVWG VOUIKEG TIPOSLAYPAPES
N TIq Tpodiaypadég mepi MPOANWNG atuxn-
HATWV.

c Fevikoi kivéuvol!

e AapBdavete untown TiG MEPIBAAAOVTIKEG
emdpaoelq. PpovTtifeTe WOTE Va UTIAPXEL
ETOPKNG WTIONOG.

o Xpnoworoleite KATAAANAEG emidAVELEQ
anobeong 6Tav Ta TEPAXLA KATEPYATIag EXOUV
HEYAAO pnkog. ToToBeTNOTE TIG ETUDAVELEG
anobeong Twv KATEPYAJOPEVWY TEUAXIWV OTO
KATtAAANAo UWoq.

* H guokeun aQuTr eTUTPEMETAL Va TiBeTaAL OE
AelToupyia Kat va xpnotoroleitat povov arnod
dtopa, Ta omoia £xouv eEolkelwBel 0N Xprion
UNXAVIKWV TIAQVWV KAl TA oT1oia £X0uV ava
TIA0A OTLYHr] EMIYVWOT TWV KIVSUVWY TG
xpnone.

Atopa, Ta otoia Sev €X0UV KAEICEL OKOUN TO
18. £10G TNG NAKIOG TOUG, ETUTPETIETAL VA
KAVOUV XPr|on auTrq NG GUCKEUNG HOVOo oTa
TIAQOLQ ETIAYYEAUATIKNG EKTTIAIGEUONG UTTO TNV
ETIOTITEIQ EVOQ EKTIALOEVTN.

o Apgtoxol Tpitol, 1diwg maidid, va un Bpiokovtal
OTO XWPO KvdUvou. Mnv erutpeEnetal oe
TpITOUG TNV €MAdN) UE TN GUOKEUN 1) TO
KAAWSL0 TOU SIKTUOU KATA T Sidpkela g
AetToupyiag.

e Mnv Aavapete TOTE o€ BABOG HEYAAUTEPO
g 1/8 ivtoag (3 mm).

* O¢ote TO TIPLOVL EKTOG AetToupyiag, edv &g
XPnotloroLeiTal.

¢ TomoBeTr|oTE TO PUNXAVNUA O€ ETiMedn Kal
opwovtia smcpavsta MpoogEte TNV AoPaAn
otpEn Tou pnxavnuaroq Evdey. Bléwora Ta
nodia (1 7)pe4 HakpLeg Bideg omv emopavela
(yia auto EgPdwoTe Toug TpoXoUG peTadopdag
(19) kaL Ta AaoTixévia odia).

e Kivéuvol Adyw nAeKTpPLKOU pevATOG!

¢ AnoduUyeTe KATA TNV €pYACia UE AQUTAV TN
GUOKEUN TNV €M) TOU CWHATOG LE YELWHEVA
HEPN (TT.X. CWHATA KAAOPLDPEP, LETAAALKOUG
OWANVEG, NAEKTPLIKES KOULiveg, Yuyeia).

¢ XpnoyoToLeite T0 KAAWSLI0 TOu SIKTUOU PHdVOo
yla ToV TIPORBAETIOEVO OKOTIO XPTioNg TOu.

¢ EAEyXETE TAKTIKA TO KAAWSLO oUVEEONG TOU
NAEKTPLKOU EPYAAEIOU Kal avabEoTe oE T[Spl-
TITwon {NLAG TV avTikataoTacr] ToU 08 Evav
AVAYVWPLOUEVO NAEKTPOAOYO.

e EAéyxete Ta kaAwSLa eMEKTAONG (UTTOAA-
VTEQEG) TAKTIKA KAl AVTIKAOIOTATE Ta, 0TAV
€xouv (nuid.

¢ ‘Otav epyaleode pe TO NAEKTPIKO EPYAAEIO OTO
UTIaLBpPO XP1OLUOTIOLEITE TIAVTOTE KAAWSIA
EMEKTAONG (UTAAAVTECES) TIOU £XOUV EYKPLOEL
Yla Xprion o€ eEWTEPLIKOUG XWPOUG.

* BeBawwbeite mpv TNV £vapén Twv epyacwv
ouvTrpPNoNG OTL ] CUCGKEUT| EXEL ATIOXWPLOTEL
ano To SIKTUO TIAPOXT|G PEVHATOG.

Kivéuvog koyiparog Adyw emnadrnig pe
TOV MEPLOTPEPOHUEVO A§ova paxalpwv!

¢ Na Tnpeite TAVTOTE EMAPKN ATOCTACT ATIO

TOV GEOVA HaXALPLWV.

- XpnowlomomoTte evoexopEVWG Hia BorBela
TIPOCAYWYNG.

- TnprioTe KaTd N Slapkela NG Aettoupyiag
ETIAPKT] ArOOTACT TIPOG TA KIVNTA SOMIKA
pepn.

- Mnv elodyete Ta x€pla oag Katd I didpkela
™G Aettoupyiag otn datagn avappodédpnong
POKAVISLWV 1) 0TO KAAUPPA TOU A&ova payal-
PUDV.

¢ [a va anodpUyeTe TNV AKOUOLA EKKIVNON TNG
OUOKEUNG, TIPETIEL VA OPNAVETE TIAVTOTE TN
OUOKEUN:

- peta anod dakort peuuaTog,
- TIPLV TO TPARNYMA T} TNV EL0AYWYT TOU PIG TOU
KaAwdiov.

¢ Mn B€TeTe TN CUOKEUT| OE AelToupyia Xwpig
TPWTUTEPO HOVTAPLIOPA TNG StaTagng mpooTa-
olag.

e Mepévete pexpLo agovag paxalpluv va
AKIVNTOTIONOEL TIPOTOU VA ATIOPAKPUVETE
HOYKWUEVA OTO EPYAAEIO KOMUATLA 1] UKPA
KOMMATLIO KATEPYAOHEVOU TEUAXIOU, UTIOAEIN-
pata EUAOU K.a. arod TO XWPO epyaciag.

Kivéuvog Koipatog Kat GTov akivnTto-
nomuévo agova paxaiplwv!

e XpnoworomoTe YAVTLIO KATA TNV AVTIKATA-
0TaoN TOU paxatptov TAAvng.

¢ QuAdETE TO paxaipla TTAAVNG KaTd TETOLOV
TPOTIO, WOTE VA N MIMOPEL KAVEIG va TpauuaTL-
oTel.

Kivéuvog Ttpapnypartog!

* [poogkte Kata TN Aettoupyia va unv urtdpxet
mOavoTNTA VA TILACTOUV HEAT TOU OWHATOG T
QVTIKEUEVA e TO TERAYLO eneEepyaoiag. Mn
Popdte ypapdreg, yavTia, EVOULATA E EVPU-
Xwpa pavikia. Eav exete pakpd paAAld, va
Xpnoworoleite onwaodnmote €va dixTu
TPOOTACIAG TWV HAAALWV.

* Mnv mAaviCete noté katepyalopeva tepdxla,
070 OTIoIA KPEHOVTAL OXOLVLA, KAWOTES,
KOPSEAEQ ) oUppaTa 1y Katepyacopeva
TePAXLQ, TO OTI0Ia TIEPIAANBAVOUV TETOLOU
€i60uGg VAIKA.

Kivéuvog amnoé tv omoeoSpopnon
(kAOTON pa) KCITSpVCI(OpSV(.oV Teuaxlwv

(To katepyagépevo Tepdyto aprageral and

Tov a§ova payxaiplwv Kat e§aKovTiJeTat mpog

TN MEPLA TOV XEIPLOTN)!

* Na epydleote HOVO pe aoPAAELD KAWTON-
HATOG TIOU AELTOUPYEL ATIPOCKOTITA.

* Na xpnolyloroleite TAVTOTE KOPTEPA paxXaipLa
mAavng. Maxaipla TAaviv Tov £X0LV XAoEL
TNV KOTITIKY) TOUG IKAVOTNTA MTOpouV va
TILAOTOVV OTNV EEWTEPIKT| ETIHAVEL TOU
Katepyadopevou Tepayiouv.

¢ Anoduyete TO OPr)VWHA KATEPYALOUEVWV
TEHAXIWV.

* 2e mepintwon appBoAiag EAEYETE Ta KaTeP-
yagopeva Tepdxia, avadntwvtag evaexopeva
E€va owparta (r.x. kapdld r| Bideq).

¢ Mnv n)\QVLCSTa TIOTE TIEPLO0OTEPA KaTePYAlo-
HEva TepdXLa TaUTOXpova. YdioTaral
Kivduvog TPaUNATIoHOU, 6TaV 0 Aovag paxat-
PUDV TLACEL AVEEEAEYKTA HEUOVWHEVA
TEPAXLO.

¢ ATIOLOKPUVETE HIKPA KOUUATIA KaTtepyald-
pevou Tepayiov, urtoAeippata EVAoU K.a. anod
TO XWwpo gpyaciag — O agovag paxapuwyv
TIPETIEL VA EXEL AKLVNTOTIOMOEL Kal TO PIG TOU
SIkTUoU va £xeL eEaxOei.

* BePawbeite 6TL kaTA TV EVapEn TG Aettoup-
Yiag (1. HETA TN SIEVEPYELD EPYACIWV UVTH-
pnong) dev UTTAPXOUV TIAEOV gpyaAeia HovTa-
PIOHATOG 1} ACUVOETA HEPN OTO ECWTEPLKS TNG
OUOKEUNG.

Kivéuvog AOyw avemapkoug ipoocw-
KOV TIPOPUAAKTLKOU EEOTIALGHOU!

* Na ¢popdte wTaoTtdES.

* Na $opdTe MPOCTATEVUTIKA LATOYUAALQ.

* Na popdrte poowrida MPooTaciag Katd Tng
oKovNg.

* Na popdte TNV KATAAANAN EPYACLAKT) EVOU-
paoia.

* Xpnodoroleite avTIOATONTIKA UTTOdATA.

. d)opm's YAvTLa Yla TOV XEPIONO (ueTadopd)
TPaxLoU UALKOU.

c Kivéuvog Aoyw EuAokoviag!

Meiwon emipBdapuvong anod okovn:
NMPOEIAOMNOIHZH - Oplouéva €ion okdvng
TIOU TTAPAYOVTAL KATd TNV enegepyacia
TIEPLEXOUV XNIIKEG OUGIEG, OL OTIOIES Elval
YVWOTO, OTL UTOPEL VA TIDOEEVIHTOUV KAPKIVO,
YEVETIKEG AVWHOAIEG 1 GAAEG BAABES TNG
avartapaywynqg. Mepikd mapadeiypata autwv
TWV XNUIKWV OUCLWV gival:
- MéAuBSog amd poAuBdovyxa emixpiopata,
- APOEVIKO KAl XPWHLO ard XNHIKA ENeEepya-
ouévo EuAo.
O Kiv6uV0g TOU SLATPEXETE A0 QUTIV TNV ETIRA-
puvon, EEAPTATAL OO TO TTOC0 CUX VA EKTEAEITE
auTtrv TV gpyacia. Ma va YelwoeTe Ty empa-
PUVOT ATIO AUTEG TIG XNUKEG OUTIEG: EPYACETTE
o€ €vav KaAd agpl{ouevo Xwpo GopwvTtag Evav
EYKEKPIUEVO EEOTIALIOUO TIPOOTACIAG, OTIWG TL.X.
UAOKEG TIPOOTACIAG ATTO TH OKOVN, OLOTIOIEG ival
KATAOKEVAOWUEVEG £TOL, WOTE VA GIATPAPOUV Ta
UKPOOKOTIKA UIKPA cwuatidia.

AuTo oY VEL ETONG KaL V1A €161 0KOVNG UAKKQYV,
OTIWG TLX. OPIOHEVA €8N EUAEIG (OTIwg oK6VN
SpudGg 1 0814G). AAAEG YVWOTEG aoBEvVELES elval
TL.X. GAAEPYIKEG AVTIOPATELG, VOOT)UATA TOU
QVATIVEUCTIKOU OUOTAHATOG. Mnv adrjvete tnv
OKOVI VA EL0XWPTIOEL OTO CWHA.

MpoogEte IS, 00nyieg TIoU LoXUOUV YIa TO UAIKO,
TO TIPOOWTIKO, TNV TEPIMTWON EPAPHOYIG KAL TO
ONEI0 XPNONG KaL TOUG EBVIKOUG KAVOVIOUOUG
(T.X. KavoVIopOi EpYactakng acdpdaAelag, andp-
pwn).

2UAAEETE TO OWHATIOW TIOU TIPOKUTITOUV OTO
onueio g dnuiovpyiag Toug, arnopuyeTe TIG
OUOOWPEVOELG OTOV TIEPLBAAAOVTA XWPO.

Xpnouporoleite KATAAANAO yla ESIKEG EpyaATieq
P6oBeTOo eEOTALONO. 'ETOL pBAVOLV AtydTeEpa
owpatidla aveEEAEYKTA OTO TIEPIBAAAOV.

Xpnolotoleite £va KAtaAAnAo cuoTtnua avap-

poPnong okovng.

MewoTte TV emPBapuvon arod Tn oKOVN UE TOuG

efng Tponouq

- orpeq>ovraq Ta e€epyopeva Gwparl&a KaLtn
OoKOVN araepiwv Tou epyaieiov Ot Tavw oag 1
TIPOG ATOA TIOU BPioKOVTaAL KOVTA 0aG I TIAVW
0€ OUCCWPEUUEVT OKOVN,

- XPNOLLOTIOIWVTAG pia eyKatdotaon avappo-
$nong kavn pia cuokeun kabaplopov Tou agpa,

- agpitovrag KaAd Tov Xwpo epyaciag kat dlatn-
pwVTag TOV KaBapo avappoPpwvtag Toug
puroug. To okouTiiopa 1} To §edpuonua oTpofL-
AieL TN oKOVN.

- Avappoddre ) TAEvETE TNV evdupacia mpooTa-
oiag. Mnv Eeduodre, xTundre ) kabBapilete pe
Bouptoeg.

TpormonmolwvTag TEXVIKA TN CUCKEUN 1)

KAvovTag Xpron e§aptnuatwy, Ta
omoia dev £€xouv eAeyxOei amod Tov kata-
okegvaotn!

¢ MovTtdpeTte AUTN TN CUOKEUN CUPPWVA UE TIG
TIPOKEINEVEG 0ONYIEG.



* XpnOLHOTIOMOTE HOVOV EEAPTIHATA TIOU £XOUV
€YKPLOEL amod Tov KaTaokevaoTel. AuTr n
TIPOTPOTTN) AVADEPETAL KUPIWG OTIG EYKATA-
otdoelg aodpaeiag (BAEME ToV EKACTOTE
OXETIKO apBuo apayyeAiag otn Aiota Avtaa-
AOKTIKWV).

¢ Mnv Tpotonoleite TN Soun Twv €§APTNUATWV.

Kivéuvog Aoyw EAATTWHATWYV TOU
epyaleiov!

* Na TIepUoLEioTE EMAPKWG TO EPYAAEIO Kal TA
eEapmuata. Na tnpeite T1§ 0dnyieg ouvtr-
pnone.

* EAEyxeTe TNV CUCKEUN TIPLV amno KABe xprion,
Y0 EVOEXOUEVEG JNUIEG:

MpLv amo TNy MEPAITEPW XPrOT TNG CUCKEUNG
TIPETIEL VA EAEYXETAL TIPOCEKTIKA 1 Apoyn Ka
EVOESELYUEVN AELTOUPYIA TWV CUCTNUATWY
aodaAeiag, Twv dlatagewv poaoTtaaciag 1) Twv
onueiwv mou pEpouv eAadpeg {nueg. Emave-
A€yETe eav TA KIVNTA €E0PTHLATA AEITOUPYOUV
KQAVOVIKA Kal &g paykwvouv. ‘OAa ta pepn
TIPETIEL VA €ival CWOTA CUVAPHOAOYNUEVA KaL
va TIANPOoUV OAEG TIG TIPOUTIOBETELG, Yia TNV
eEaopaion g agoyng Aettoupyiag Tou
gpyaAeiou.

* lot€ un xpnoomnoleite To epyaleio dtav To
KaAwdLo eival dOappevo. YTapyet KlV5UVOQ
nAektpomnAnéiag. ®Bapueva KaAwsdia Tpémet
va avtikadiotavral apeowg anod Evav eiiko
NAEKTPOASGYO.

¢ O18laTdgelg TIpooTaciag TTou €X0UV UTIOOTEL
{nuua mpemeL va eriiokevadovat ) avtikadiota-
vtal and edv avayvwplopevo ouvepyeio. Ot
SLAKOTITEG TIOU TIAPOUCLACouV BAGRN TIpETEL VA
avtikabiotavral and apuodlo cuvepyeio. Mnv
KAVETE XPNOM QUTNAG TNG CUCKEUNG, EAV O
SlaKoOTTING &€ UIopel va TeBel evToOg 1] EKTOG
Aettoupyiag.

* Awatnpeite TG XePOAABES OTEYVEG, KABAPES
Kal eAeVBepeq amo AAdL KAl Ypaoo.

KivSuvog aré prtAokaplopéva Katepya-
{OMEVA TEPAXLA 1] TUNHATA AVTWV!

AV guPavIoTEL UMTAOKAPLOMA:

. ©€0TE TN OUOKEUT] EKTOG AELTOUPYIaG.

. TpaPn&te To PIg TOU SIKTUOU.

. ®opéoate yavtia.

. EEaAeiyte TO umAokdaplopa pe To KatdAAnAo
gpyaAeio.

AN =

5.2 ZUpBoOAA EMAVW GTN CUCKEUN

c Kivéuvog!

H a6£tnon Twv akoAovbwv TipoeLdomou)-
CEWV UTIOPEL va 0dnynoelL o€ Baploug Tpav-
HATLOMOUG 1] UAIKEG {NMIEG.

@ Aapdote TIg 06nYyieg Aettoupyiag.

Na Tnpeite MavToTe EMApPKT andotaon
|l‘ /a6 TOV AEOVA HaXALPUDV.
// TNPNOTE Katd TN SIapKeLa TG Aettoupyi-
Qg ETAPKT) AN6OTAOT TPOG TA KIVNTA §0-
MIKA LEPN.
Mpoeidomoinon yla yevikoé kivéuvo. MNpo-
A £160T10inoN KIVSUVOU TPAUMATIOHWY I
TIEPBAAAOVTOAOYIKWY CNHLWV.
MetdBeon Uoug yla To TParEdt PUBHL-
aNg TAX0UG. AVA TIEPLOTPOPI| TOU OTPS-
_ | daiou To UYog Tou TPamedlov pUBUIONG

TIAX0UG OAAGZEL KATA 3 mm.

Ymodeifelg yia n Bida acpaAeiag (2).
‘\ BAZne KepdAato 9.1 kat 10.1.

LocK’
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5.3 Eykatactdocel§ acpaieiaq

AocddaAela KAWTONATOG

H aoddAeia KAwToMpaToq (4) anoTpEmneL ToV

eploTpedOUEVO AEova paxapLwy arno To va

apragel To KatepyaldUEVO TEUAXLO KAl Va TO

€EAKOVTNOEL TIPOG TN EPLA TOU XEIPLOTN.

— OAeg oLapriayeg TG aoPpAAELag KAWTONHATOG
TIPETIEL VA KATAATYOUV OE HUTEPT] KATW AKWY).

- O)\sq oLapmdyeg Ing aoqm)\smq KAWTOMATOG
TIPETIEL VA ETIOTPEDOLV ATO LOVEG TOUG OTN
B€on adetnpiag (POg Ta KATW).

MpodiA kaAuyng Tou agova paxatplwyv

To mpodiA kdAvYNg Tou agova paxaplwy (22)

ATIOTPETIEL TNV ETIADN [E TOV TIEPLOTPEDOUEVO

agova paxalplwv Katd To TAAVIoUA ETILGAVELWDV.

— Metd to Aaokdplopa g Bidag cuodPiEng (23)
MTTopEi va Yivel n) Tipooappoyn Tou ipodiA
KAAuUWNG Tou dgova paxalplwv oto MAATOog ToU
Katepyadouevou Tepayiov.

— Me  Bida mpooappoynq vgoug (25) mpocap-
HoZeTal To TIPOPIA KAAUWNG 0TO VYOG TOU
Katepyalduevou Tepayiov. To ipodii
KAAuWng Tou a&ova paxaplwy pubuidetal oto
VYOG yla TN AELToupYia wg TAAvN eMPAVELLV
o€ éva eupog petagu 0 kat 85 mm.

0 TNV armoTEAEGUATIKY) TIPOOTACIA TIPETIEL TO

TIPOPIA KAAUYNG TOU AEOVa HaX APV VA

TIPOCAPUOZETAL TIAVTOTE OTO KATEPYALOUEVO

Tepaxto. O poxAog ouodLyEng (24) TipeTeL va

elval TileoUEVOG TIPOG TA KATW.

Katd v 08nynon Tou Katepyagopevou Tepa-

xlou mepvave ta x€pla avw arno To TPodiA

KAAUYNG Tou agova PayapLwy.

KaAvmtpa anoppung poKavidiwv
BAéne k. Q.

Katd to mAdviopa dyoug 1 KaAUTTTpa anop-
pupng pokaviduwy (3) xpnoevel oav TPOcOeTo
KAAUMLA TOU AE0Va HaxalpLwV.

a auto avadimAWVETAL TTIPOG TA EMAVW 1) KAAU-
TTPa anoppung pokavidiwy (3) katn Bida acpa-
Aelag (2) meploTpedeTal SeElooTpoda PHEXPL TNV
TeAT) B€on (BdwveTal yepad). H kaAvmtpa amnop-
pupng pokavidlwy Exel acHAALCTEL

6. Emokomnon

BAgme oeAida 2.

1 Tpamnéd andppupng

2 Bida aodaAeiag TG KAAUTITPAG antoppung

POKAVISUWV

3 KaAunTpa anéppupng poKavidiwv

4 Aodpdalela KAWTOTHATOG

5 MoxAd6g acdpdaAiong

6 OploBEG/mMPodiA oplobeTN

7 AEovag payalplwv

8 MoxA6g ouodrygEng (Yywvia)

9 MoxA6g cUadLyEng (TTAATOQ)

10 XZtrpypa oploBETNong (yia Tnv TomobeTnon
TOU 0pPLOBETN)

11 TpamnédL urtodoxng

12 PuBuion voug (tparedl uttodoxng)

13 KaAunTpa anoppddnong pokaviSlwv (e
oTOMO avappddnong)

14 =UAo mpowdnong

15 Tpamédl pUBuLIoNg ayous

16 Aapeqg petagpopdq

17 Noéda

18 KAipaka (mAdviopa erudavelwv)

19 Tpoxoi petadopdag

Awakortng On/Off

21 PUBuion uyoug yia To Tpamedl pubuiong

Taxoug (LaviBeAa Xepog)

MpodiA kaAuwng Tou agova paxalplwv

Bida cuodry&ng (Tou mpodiA kKaAuyng Tou

agova paxalplwv)

MoxAo6g ouodly&ng (Tou Bpayxiova Tou

KAAUPHATOG AE0Va HaXalpLwVv)

Bida puBuong vPoug (Tou TIPodiA kaAuYNg

TOU Agova paxaipluv)

Bida yia tn dpVAagn tng papdou mpowenong,

étav autr 6ev xpnoiuoToLeital

24
25
26

ZuuneplAapBavopeva egaptruara:

- Feppaviko KAeLdi
- KAeldi TUmou AAev
- MeTpng pubuiong yla paxaipt mAdvng

7. Ztolxeia Xelplopov

Awakomtng ON/OFF (20)
¢ Evepyormoinon = matote Tov mpdacivo
Slakorm).

¢ Armevepyoroinon = Natrote ToV KOKKIVO
Slakorm).

EAAHNIKA

HAekTpovopog untdéTaong

2€ TIEPIMTWON TITWONG TNG TACNG EVEPYOTIOLEITAL
0 NAEKTPOVOLOG uTtoTaoNG. ‘Evag nAektpovouog
UTIOTAONG ATIOTPETIEL TNV AUTOVOUN €vapEn Tng
Aettoupyiag Tng ouokeunq, dTav emavepOeLn
TAON PETA artod Tiponyoupevn dtakor. [a v
enavevapén g AelToupyiag TpemetL va yivel ek
VEOU P01 TOU SLAKOTITN EvapENg NG Aettoup-
yiag.

MNpootacia vtepdpopTwong
H ur]xavum n)\ctvn dlabeTel uta EVOWMATWHEVN
TipocTacia Katd g unepdoptwong. H
TIpooTacia Katd tng urepdopTwang BETEL TN
OUOKEUN EKTOG AELTOUPYIAG, EAV O KIVNTIPAG EXEL
urtepBeppavOei. MNa v enavevapgn g
)\Slroupyiaq ™G UNXAVIKAG TTAAVNG:
. Adnote Tov Kivntrpa va YuxOei (yia mepimnou
S€ka AemtTd).
2. Matnote ToV MPACLVO SLAKOTTTN.

Metd6eon Tou UYPoug yia To TPATETL
unodoxng (katd tn Aettoupyia cav
mAdQvn emipaveiwv)
Me t petabeon Tou Upoug (21) yia To Tpareq.
PUBHLONG TIAXOUG YivETaLT) PUBHIOT] TOU TIAXOUG
TAAVIONG (= TAY0G TOU TEHAXIOU pHETA TNV Katep-
yaoia) katd tn Aettoupyia oav MAGvn maxous.
¢ Avd mieploTpodr] Tou oTPOHAAOU TO UPOG TOU
Tpamedlov puBUIONG TTaxoug aAAAdeL KaTa
3 mm.
¢ Tn popd unopei va adpaipedouv 1o TTOAV 3 mm.
¢ Ymdpxeln duvatotnTa Katepyaoiag Tepayiwv
HE Tax0g TO TIoAU 160 mm.

Metd6eon Tou UYPoug yia To TPATETL
umodoxng (kata tn Asltoupyia cav
TAAGvVN eMpaAveLLV)

Me tn petdbeon Tou UYoug (12) yia To Tpamedt
urtodox 1§ pubiCeTal TTOo0 UAIKS Ba adalpebei pe
TO TMAQVIOpA KATA TN AetToupyia oav TAGvn
eTPavelwv.

¢ Katavoun g kAipakag (18) og fripatatou 0,5
mm.

¢ Tn dopd uropei va adpaipedouv pe Tnv mAAvn
TO TIOAU 3 mm.

MpodiA oploBETN

To ipodil oploBETN (6) XPNOLEVEL YIA TNV TTIAEU-

PLKT) 081 yNnoM TwV KatepyadoOUeEVWY TEPAXiWV

KQATA TO TIAGQVIOWA ETILPAVELWV.

* Meta to Aaokdpiopa Tou HoxAou ouocplEnQ 9)
MITOPEL va YIVEL 1) TIPOCAPHOYT] TOU TIPODIA
OplOGSTn 0TO TIAATOG TOU KateEPYalOUEVOU
Tepayiov.

¢ Metd 10 Aaokdplopa Tou HoxAol ouodiEng (8)
TO TIPOdIA oploBETN propei Tebei o€ KAion TO
TIOAU 45°.

8. ZuvapuoAoynon

c Kivéuvog!

Tpororomoelg 6To punxdvnpa i n xprion

€§apTnUATWY, Ta otoia Sev £Xouv eAeyXOei

KOl EYKPLOEL amod ToV KATACKEVAOTH), HTTOPEi

va TIPOKAAECOUV amnpoBAeTTEG {NMIEG!

* MovTdpeTe TO UNXAvnpa cUHPWVA HE TIG
TIPOKEIMEVEG 0ONYIEG.

¢ XpnoMoroLjoTe HOVOV Ta EEapTipata, Ta
omoia meplAapBdavovTal oTn cCUoKevaoia
mapadoong.

¢ Mnv TpomoToleiTe TN Soun| TwV e§aptn-
MHATWV.

Anapaitnta epyaleia

— KAewdi ovodiEng 10 mm

- KAedi ouodiEng 13 mm

— KatoaBiét yia otaupdpideg

— KAeld1d ecwTtepikng eEaywvIkng SIATOUng
(dadopa peyedn)

- Zoupi

8.1 Amopdkpuvon tTng npootaciag
pETadopag
* AdaipéoTe ™ peUPPAVN TIPOOTACIAS KAt adal-
PEOCTE TO TIEPLOCEVOUHEVO AASL P TTavid.

el
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EAAHNIKA

8.2 MovTapiopa TwV oSV

* TomoBetote TG AaBEG peTadopdg (16) otnv
TIAeUPA Tou Tpamnellov urtodoxnqg (11). Xtepe-
WoTe KABE TOdL e 4 BIdEG KAl UTIOBEUATIKT)
podEAQ.

1. AT0B€0TE TO PUNYAVNUA TIPOGEKTIKA UE TN
BorBela evdg SeUTEPOU ATOUOU OF LA KATAA-
ANAn erudpdvela e ) pia mAeupd Tou epya-
Aciou.

2. BAéne ek. A:

Z'mv TAgUPA TOU Tpamnedlov VTTOSoXNG
11

QenOTs o Todla (17) aro TO ECWTEPIKO OTIG

YWwViEG TOU pnxavnuarog. Kpatrote Tig Svo

Aapeg petadopdg (16) anod £Ew Tpog To Unxa-

vnua kat BdwoTe TIG:

- ToroBeTmoTE TIG POSEAEG OTIG (LAKPUTEPES)
eEaywvikeg Bideg.

- XwoTe TIG eEaywVikeg Bideg amo EEw.

- Bidwote ta e§aywvika magyuadia anod peoa
KatL oPiEte Ta.

3. Zmnv Agupd Tou Tpamedlov anoppiPng

QOnoTte dV0 dSIa (17) aTo TO ECWTEPLKO OTIQ
YWVIEG TOU PNXAvrHaTog Kat BIdwoTe Ta:
- 'é'%noesrf]ma TIG POSEAEG OTIQ EEAYWVIKEQ
i5¢eq.
- XwoTe TG eEaywvikeg Bideg amo EEw.
- Bildwote ta e§aywvika maguadia anod peoa
KalL oPiEte Ta.
4. BAéne k. B:
Ztnv mAgupda Tov Tpamnedlov anoppPng
(1) TomoBeOTE TOUG TPOYXOUG HETADOPAG
(19) ota odla pe eEaywvikeg Pideg, podéAeg
Kal e§aywvika ragadia.

8.3 Movtapiopa peTaOeong UPoug yla
TPAME(L PUOHIONG TIAXOUG
BAéne €ik. C.

* TomoBetrote T paviBEAa Xewpog (21) e
TETOLO TPOTIO OTO OTOULO, WOTE 1 TIAEUPIKT)
eEaywvikn Bida va deixvel Tpog Tnv eminedn
TIAEUPA TOU OTOWIOU.
2pi&te NV Aeupikn e§aywvikn Bida pe to
eEAYWVIKO KAELSL KL OTEPEWOTE ETOL TN HAVL-
BeAa xepodg (21).

8.4 TomoO€tnon dtakomtn ON/OFF
BAéne €. C.

¢ Bidwote tov diakorrtn ON/OFF (20) ue tig 4
MHaKpLEQ PBideg.

8.5 Movtapiopa Tpamnedlov uTtodoxNg

BAéne €. D.

1. ZeBdwote TG 2 Bideg oTepEwong (a) Tou
apLOTEPOU TIXN (C€) Kal adalp€oTe TOV TIXN
(c)

2. Adaipéote opoiwg Tov Se&i mxn.

3. Tomobetrote TO TPAMEQ utodoxng (11) oto
MNYXAvVNUa Kat CUYKPATNoTE TO, Yid Va Unv
TETEL.

4. QOnote Tov aplotepo XN (C) TTAEUPIKA KaL
€UOUYPAUMIOTE TOV E€TOL, WOTE OL 2 HETAAAKOL
mieipot (b) va Tayptdouv oTov XN WG TPOG
TIG OTIEG OTO EPYAAE(D.

MpoogEte 1O papkdpiopa avayvwong (d) va

Bpioketatl oTo TpaMECL utoSoxNG oTNV

TIEPLOXT) TNG KAIaKAG (18) (evoex. aAAAETE TN

B€om Tou Tpamedlov UTIOS0XNG).

Eiwodyete Toug 2 petaAAikoug mieipoug (b) pe

}é\vg opuUPi TIPOCWTIO LECA OTIG OTIEG OTO EPYA-
gio.

BidwoTte dAL Tov TIXN e TIG 2 Bideq oTEPE-

wong (a) (kat TIg UTIOBEUATIKES POSEAES).

5. TomoBetrote opoiwg Tov Se&i rxn.

BAérme ew. E.

6. Mpoetolpacia g pubuiong vYoug (12):
I('Iz;pc’:om ot PAPSO e oTElpwa pia poSEAa

a).

7. Ewoayete T paBdo pe omeipwpa g puBHong
UYoug (12) oTnVv ormy GTNV PMPOCTLVH TIAEUPA
Tou Tpamnediov urtodoxng (11).

8. QOnote otn paBdo pe omeipwua To YKPOReP
(b) kaL oTn CUVEXELQ TOV SAKTUALO oTABEPO-
moinong (c).

9. Bidwote N pdpdo pe oTEipwpa oV ot
omelpwpatog (d) Tng eykapotag papsdou (Katw
ard 1o TPamedL urodoxng (11)).

10.Zm™ pABGO E OTIEIPWHA UTIAPXEL MOl KWVIKN
€00X1|. TOTIOBETNOTE TOV SAKTUAIO 0TABEPO-
moinong (c) pe Tétoto Tpdmo, woten Bida oTov
SakTUAL0 omesponomonq va Bpioketat
ETMAVW ATIO AUTY) TNV ECOXM).

2TEPEWOTE TOV SAKTUALO 0TaBepOTOIiNOoNG TNG
Bidag pe eva eEaywviko KAELSL.

8.6 Movtdaplopa NG KAAUTTPAG amop-
PWYNG poKavISIWY

BAéne €. F.

e QBnoTe TNV KAAUTITPA andppudng poKaviSlwv
(3) kaTw amno to podiA oTEPEWONG (a) Kat
BowoTte N pe TIg 4 Aapapvopdeg (b).

8.7 TomoB£tnon tpamellou andppt-
Yng Kat cuvappoAoynon TipodiA
KAAuvyng Tou agova paxatpiwyv

BAéne e. G.

1. TomoB€tnon tparnediov anodppwpng (1) oto
epyaAeio:

BA. kepaAaro 9.1, Bripa 1 ewg 6.

2. Kpatrote 10 oTripLyua (a) Tou TipodiA
KAAuPng Tou AEova paxalplwV TTAEUPLKA 0TO
TparedL anoppupng (1) Kat BdwoTe To pe T1g 2
Bideq Tou. Na va anopeuxOei To paykwa,
odiETe eVaAAAE TG 2 Bideq. (YrodeEn: Na va
EXETE TIPOOPac 0TI Bideg, TIPEMEL 0 HOXAOG
oLodLyEng (24) va €xeL TIIECTEL TIPOG TA KATW. )

3. Q6note 1o PodiA KAAUYNG (22) oTo
OTNAPLYMA LE TETOLO TPOTIO, WOTE VA KAAU-
TITeTal 6A0G 0 AE0VAG HaX APV Kal OTEPE-
WOoTe TO e TN Bida cuodtyEng (23).

8.8 Movtdapiopa Tou oploB£TN
Ynédegn: O poxAog oVodLyEng Hopei, av
TPapnxTel Aiyo oe aovikn katevBuvon mpog Ta
€Ew, va petatebei oto eEAywvo Tov Bpioketal
anod KATw.

B}\e':rts €. H.

. Bibwote 10 otriptypa opobetnong (10) pe 2
Bideg (a) oTo TpamedL unodoxng (11).

2. TomoBetmote TOV popea oplobeong (b) oto
oTrpLypa oplobetnong (10), Tautdxpova e104d-
yete T Bida Tou poxAou cvodlyEng (9) otnv
€YKOTI) TOU oTnplypatog opobetnong (10).

3. ZQiEre Tov HOXAG GUOPIENG (9) KALOTEPEWOTE
TOV HE QUTO TOV TPOTIO OTO EPYAAEIO.

4. MetakvroTe Tov GAA0 HOXAO obodLyEng (8)
TIPOG TA EMAVW KAl OPIETE TOV HE TETOLO
TPOTIO, WOTE VA UTIAPXEL APKETOG XWPOG yld
™V el0aywyn Tou ipodiA oplobETnong (6).

5. Kpatrjote 10 ipodiA oplobETong (6) pe
TETOLO TPOTIO, WOTE 1) ECOXN VA SEIXVEL TIPOG
Ta KATW Kal Ttpog To TpamnedL andppwng (1).

6. Mepacte 10 TMPOPIA oploBeTONg (6) pe v
€YKOTTI) TOU OTIG 2 BideG (C) MEXPL TO TEPMA.
2¢i€re ta magipadia Twv Pdwv (c) kat oTepe-
WoTe £T0L TO TIPOdIA 0ploBETNONG.

7. 210 T€A0G TOU TIPOIA oplobeTnong Tomobe-
™oTe TO apadIdOPEVO TTAACTIKO KATIAKL (d).

8.9 Xuvdeom e TO SiKTUO TIAPOXNG
peVMATOG

e Kivéuvog!

HAekTpikn T@oN

XPNOLOTIOOTE TO PNXAvVNHa povo o€ Enpo

nePIBAAAOV.

Kavete xp1ion Tou pnxaviuatog povov,

otav eivat ouvdedepevo o€ pia nyn

NAEKTPLKOU PEVATOG, 1] OTIOia TIANPOL TIG

akOAoubeq TipouTtoBETELG (BAETE EMioNGg

"Texvika otolxeia"):

- AcdaAion pécw £vog dtakom Fl pe
pevpa diadopiké 30 mA.

- OLmpieqg mpémnel va €Xouv eykataoTtabei
ouudpwva Pe Tig mpodiaypadEg, va givat
YEWWHEVEG KAl va €XOUV EAEYXOEI.

- 400 V: MNpieg Tpi1dacikol pevMATOG LE
OUSETEPO AYywWYO.

- Z& mepintwon Xxpriong eyKataotaong
avappopnomng poKavislwyv Ba pEmeL autn
va €XEL YEIWOEL EMapkwg.

To KAAWS10 TOU SIKTUOU TIPETIEL VA EXEL

S100TPWOEI £T01, WOTE Va PNV eVoXAEi katd

™V £pyacia Kat va pn uropei va urnooTei

{nud.

MpootatéPte To KAAWSLO TOV SIKTUOU ATO

™V umAr 6eppéTNTA, SLaBPWTIKA UYPA Kat

ALXMNPEG AKHEG.

Na xpnolpoToleiTE HOVOV KAAWSIOKEG TIPOE-

KTACELG ME EMAPKN Statopn.

Mnv Bvazare To 1§ anod v npida, Tpapw-
VTAG TO ATO TO KAAWSIO TOU SIKTUOU.

EAeyErs ™ Ppopa nsplarpoqmq' (woxveL
HO6VO Yla TIG EKSOOEIG UE KIVNTHPA
TPLPACIKOU PEVIATOG):

Avdloya pe Tn ¢aon evééxetal o agovag
Haxaplwyv va neploTpedeTal He Aabog
¢dopd. Kati Tétolo unopei va odnynoet otnv
TPOKANOT {NILWV GTO UNXAVNHA Kal 6TO
Katepyafopevo Tepayto. '’ avtov to Aoyo
va EAEYXETE TN $OPA TIEPIOTPOPIG TIPLV ATTO
KAaOe Kawoupvm ouvdeon.

Z€ nepintwon Aabog popag EPLOTPODI|G
TMPETIEL VA AVTIKATACTAOOUV oL HACELS amnod
NAEKTPOASGYO 0TO KaAAWSL0 Tpododoaiag i
oTN oUVSEODT SIKTUOV.

9. Xelplopog -
Aeitouvpyla cav mAavn
eMpAvELWV

Emonpavon:

To mAaviopa eMpaAVELWV XPNCLUOTION-
eitat ya myv emMEdwon (= eueuypauulcn)
avopoldpoppwv eMPpaveLwY, yia tapd-
Selypa yia Tov Kafapiopo TwV aKHWV Hiag
oavidag.

— To katepyalduevo TeRAxLo BpiokeTal TAvw
0TO TPATECL UTTIOSOXNG.

— lvetaikatepyaoia Tou TeEpayiov onv KATW
TOU TTIAgUPA.

— KartevBuvon nmpdwong Tou Katepyalopevou
TeMA)iou avTiBeTn art’ 6,TL 0TO MAAVIOHA
Tdyoug.

AL0OTACELG TOU KATEPYALOMEVOU TELA-
Xiou

Mrikog AAato | 'Yyo
S S

Katw ardé 250 mmva | pey. ehay.

Xpnotporoleite Bdon 260mm | 5mm

wenong (Bonbela

Tpocaywyne)

mavw ard 1500 mm
va gpyaleote e -
TPOCOETN TOTIOOE-
on katepyaldpe-
VOu Tepaxiou 1
BonBo

9.1 TMpoeTowacia.
Metatporm yia mAdviopa emoa-
VELWV

e Kivéuvog!

Mpwv anoé kabe epyacia pe Tn pnxavn, va
TpaBAte TO PIg TOU SIKTUOV.

1. PubBpiote Tov oplobeTnon (6) Tpog Ta £Ew,
MEXPL VA PNV eurodidel.

BAéne eik. I

2. Mepotpewte T Bida aoddaAiong (2) aplotepod-
otpoda HEXPL TNV TEPHATIKY) BT (AUOLO).

3. AImAwoTe TNV KAAUTITPA anoppupng pokavi-
Siwv (3) Ipog Ta KATW.

BAéne k. J.

4. ZTpePTe TOV aploTepod Kal Tov SeELO0 LOXAO
acpaMang (5) pog Ta EEw.

5. EmBgote 10 TPaME]L anoppwyng (1) — ot Suo
TIE{POL TOU TEPIBANHATOG TOU UNXAVIHATOG
TIPETIEL VA EL0AXO0UV 0TI KATW OXIOUEG TNG
odrynong tou Tpamnedlov andppng.

Emcmuavcn
Movo av €xelL TortofeTnOei cwoTd TO

TpanEdL andppuing, evepyoroleitatl o

TEPUATIKOG dlakomTng. Mévo téTe prnopei va

€VePYOTIOINOEL N Un)xavn.

6. XtabeporomoTe To TParmeqL anoppupng (1) pe
Toug dU0 poxAoug acddAlong (5). KAeiote
TOUg &vo pox}\ouq ucqm)ucnc HEXPL
Téppa. Movov TéTe propeite va evepyo-
TIOW|GETE TN CUCKEUN.

7. TomoBeTnoTE TO TPATECL PUBULONG TIAXOUG
(15) pe tn paviBEAa Xelpog (21) evieAwg pog
TA KATW.

BAéne ewk. K.

8. XZtnv mAegupad tou Tparedlov urtodoxng (11):
TomoBeToTE TNV KAAUTITPA ATtOpPodNoNg



pokavisuwyv (13) avapeoa oto TPAmMEQ!
urtoboxn§ (11) kai o TparéqL pubuong
iaxoug (15). Mpocegte ) owotr Beon:

- To oTpoyyuAd atouo avappddnong deixvel
pog Ta e§w. O oploBETNG (a) deixvelipog Ta
KATW.

- ToroBemoTE TOV OPLOBETN (a) oTOV AudL-
S€Tn (b) oto Tparmel pUBUIONG TIaYoug (15).

9. depte TO TPATEQ PUBULONG TIAXOUG TIPOCE-
XTIKA TIPOG TA EMAVW HECW TOU OTPOPAAOUL,
Yla va 6TabepononjoTe v KaAUTITpa avap-
podnong pokavislwy (13). H kaAvmrpa
avappodpnong POKAVISULY KAAUTITEL TOV
agova paxalplwv urto Katw. Mévo av 8)(8[
TomoBeTNOEL CWOTA N KAAUTITpA avappod-
¢nong pokavidiwv (13), evepyoroleital o
TEPHATLKOG SlakoTmtng. Movov tote
UTOPEITE VA EVEPYOTIOMOETE TN
GUOKEUN.

10.Av xpelaoTtel: ZuvdEoTe OTO oToulo avappo-
$nong TG KAAUTTPAG Avappopnong poKavL-
Slwv (13) ToV EVKAPTTO CWAVA EVOG KATAA-
AnAou cuoTtnuaTog avappodnong. AaBete
urnown cag 1o kedpaiaio 10.3.

11.KaAuyte Tov AE0Va paxalplwv Pe To TpodiA
KaAuyng agova payxapunv (22).

9.2 E&opdAvvon katepyalopevwyv
Tepayiwv

Q Kivéuvog!

- Me avoikté Tov aEova HaxaipuwV HIopeite
va tpavpatioteite Bapid! MNato Adyo auto
va KAAUTITETE HE TO rtpocpt)\ KAAuvying Tou
agova paxaplwv To HEPOG Tov dgova
paxulplwv (22) To omoio dev KAAuTITETAL
ano To katepyalouevo tepayto. Ma to
GKOTIO AUTO TIPOGAPHOCTE TO TIPOPIA
KAAuYng Tou agova paxaiplwyv akpipweg
OTIG Sla0TACELG TOU KATEPYALOMEVO
TEMAYLO.

- EAgy&te T ActToupyia Tou podiA
KaAuymg Tou agova paxalpuwy. MEcTe yia
TOV OKOTIO auTo TO TIPodiA KAAUYNG Tou
agova paxaplwv pog Ta KATw Kat
adpnoTe To naAL eEAevBepo. Metd v
una}\eueepwon TOU TIPETEL TO npodiA
KAAuymg Tou Agova HaxalpuwV va enavep-
XETAL HOVO TOV OTN PUOULCHEVT BEoN TOL.
Mnv XpnoiHomoleiTe To pnXavnua pe eAat-
TWHATIKO TIPOodiA KAAuyng Tou agova
Haxapuwyv.

- Katd v odijynon €vog katepyaiopevou
Tepayiov Ta xépla cag va un Bpickovtat
TIOTE KATW amnod 1o mpodil kKaAuyng Tov
agova paxaplwv!

- XpnotportonjoTe pia Borjfeia ipocaywyng
(Bdon wlnong), eav BEAeTe va MAaviceTe
HIKPOTEPA KATEPYATOHEVA TENAXLA, TA
onota &gV propouv va o&nvneouv umoé TNV
TI|pNomn Hiag EMapkovg anooTacng acda-
Agiag Tpog Tov Agova paxalplwv.

- XpnouylomomoTte Kata tnv e§opdAuvvon
GTEVWYV TIAEUPWYV TOV OPLOBETN, WOTE TO
KATEPYALOUEVO TEUAXIO Va €XEL acPain
odnynon. Xpnopomnouote £vav fonon-
TIKO OPLOBETN, EAV BEAETE va TAQVICETE
Aentan ne eAayxloTo nAaToq Ka'rspya§o-
Heva TepdyLa, yia va £XouV Ta Xépla oag
CGPKETH) ATIOCTACN Arod Tov dgova paxat-
PLWV KATA TNV 0811ynon Tov Tepaxiov.

- XpNOLUOTION|OTE GE AVTICTOIXEG TIEPITTW-
o€1G £Va OPLOBETIKG TEPAXLO TTIOW ard To
KATEPYALOHUEVO TEHAXLO, YIA VA UNV
HTTIOPEL AUTO Va oTILICBOKPOUCEL EVAVTLA
oTNV Karevbuvon wenong.

- Xpnoiporowjote pia anodeon katepyago-
HEVOU TEpayiov (Tapadeiypatog xapn
€vav KUAIOPEVO 0pBooTaTtn), yia va
HIopoUV HEYAAUTEPA KATEPYALOHEVA
TEMAXLA VA SlaTNP)COoUV TNV looppoTTia
TOUuG.

- Mnv enavadpépete £va katepyalopevo
TEHAXLO, TIEPVWVTAG TO OTIO TOV KIVOUUEVO
agova paxapwv!

- Avdloya pe TIG TIEPICTACELG XPNOIHOTION-

noTe:
Eykatdotacn avappogpnong pokavisiwy,
oAeOnTIKY prTivn (Yia va yAloTpael To
KATEPYALOMEVO TEPAXLO KAAUTEPA ETAVW
OTO TPATECL UTIOS0X1IG Kal arntdppdng).

1. Mapte ™ owoTr| B€on gpyaociag:

- artd TV MAEUPA TOU SLAKOTTTN
- METWTIIKA TIPOG TO UNYXAvVNUa.

BAéne €k. L: PuBuiote Tov oplobetn (6) e
TOV HOXAG oUodLyENg (8) Kat pubuioTe ToV
uox)\o ouodLyEng (9) oupdwva pe Tig embu-
uieg oag.

3. BAémne k. M: Pubuiote Tnv embuunt) adai-

PEOT TIPLOVISIWV HE TN pUBUIoN LYoug (12) kat
Slapaocte T oTNV KAipaka (18).
Emonuavon:
Me kaBe mépaopa To pnxavnpa uropei

va nmAavioetl €wg To oAUV 3 mm. H uq)ulpscn
UAIKOU GTO TIpOoavadpePOUEVO TIAXOG ETUTPE-
metal, OMWG Hovo:

pe 1blaitepa apned paxaipta mAavng,

o€ paAakd EVAQ,

€dv &e yivetal xpron TOU PEYLOTOU TIAATOUG
TOu Katepyadduevou Tepayiov

EidaAAwg vpictatal kivduvog urepdoptwong
TNG CUOKEUN|G.

2uvioTtatal N enegepyacia Tou Katepyaloevou
Tepayiou og apkeTa Pripata epyaociag.

4.

5.

© No

©

Edappoote To Katepyalodpevo TEUAXLO OTOV
0pLOBETN (B) (EVOEXOUEVWG XPNOLLOTIOW|OTE
BonénTtikd oplobET).
Mpocappoyn Tou mpodiA kAAuYNg Tou dgova
HOXAIPLWV OTO KATEPYACOHEVO TEHAXLO:
BAgnte eik. N: ToroBemoTe T0 Tipodid
KAAuyng Tou agova paxalplwv (22) mept-
otpedovtag m Bida (25) eVIEAWS TIPOG Ta
Katw. AUoTe TN Bida cLoPLyENg (23), weriote
TO TIPOPIA kAAUYNG Tou Agova uaxalplwv
(22) mAeupika 0TO KATEPYALOUEVO TEUAXLO,
odiEte N Bida cvoPryEng (23).
- B) MAaylaot6 mAdvioua:
BAéne k. O: XaunAwoTe To PodiA
KaAuygng Tou agova paxaplwv (22) aro
EMAVW OTO KATEPYACOHEVO TEHAXLO. MEPL-
otpEdovtag  Pida (25), TPocapuOSTE 0TO
TIAX0G TOU Katepyadouevou Tepaxiov. AvoTte
™ Bida cuodyéng (23), wbrote 10 TIPOdiA
KAAUYNG Tou agova payalpuwy (22) TAeupika
aTov oploBET (6), odi&te T Bida cvodLyENg
(23).
Evepyomoinon kwvntrpa.
Mi€ote TO KATEPYACOUEVO TEUAXLO HOVO OTO
XWPO Tou TPAneCou andppyng (1).
. 2UPETE TO KATEPYALOUEVO TEUAX10 EVBV-
Ypapua avw amno to Tparédl urtodoxng (11).
Kpatriote Ta SAKTUAA 0aG KAELOTA KAl
0ONYNOTE TO KATEPYALOUEVO TEUAXLO LE TNV
TIAAQN TOU XEPLOU 0AG.
AlaKOTI TNG AELTOUPYIAG TOU UNXAVILATOG
€av 6e OUVEXIOTEL AueTa n epyacia.

10. XEPLOMOG -
AerToupyia cav Adavn
TaXoug

Eruonpavon:
To TAQVIGHA TEAXO0UG X P olHoTIoLEiTal

yta TV adaipeon TaXouG amno Eva KATEPYA-
Copevo Tapaxlo TO OTIoi0 €XEL 116N ETUMESW-
HEVN eTUdAaveLa.

To katepyalopevo Tepdylo odnyeital dia
MEOOU TNG UNXAVIKAG TIAAVNG.

H etudavela mou €xet erunedwOei eival Tomobe-
TNUEVN TAVW OTO TPATIE(L PUBKLONG TIAXOUG
(15).

lvetal katepyaoia Tou Tepayiov oV MAvw
TOU TIAEUPA.

Ka'rsuevvon npowcnq TOU Katepyalouevou
Tepayiou avtibetn ar’ 6t oTo MAAviopa erida-
velwv. BAéme k. R.

AlaoTACELG TOV KATEPYATOMEVOU TENA-

Xiou
Mnkog MAGtog ‘'Ygog
eAay. 200 mm - eAay.
6 mm

EAAHNIKA

Mnkog MAdrtog ‘Ygog

mavw amnod uey. pey.
1500 mm va 260 mm 160 mm
epyaleoTe pe
€MMPO0OeTN
TOoTI0BETNON
Katepyaloue-
VOU Tepayiou n
Bonbd

10.1 NpoeTopacia.
Metatpor yia TAAvViGHa TIaXoug

Q Kivéuvog!

MNpwv amoé kade epyacia pe T pnxavn, va
TPABATe TO PIg TOV SIKTUOU.

1. PuBuiote Tov oploB€tnon (6) ipog Ta €&w,
HEXPL va pnv epmodicel. (EvaAAakTikd: Adal-
PEOTE TOV OPLOBETN (6) KL ATIOHAKPUVETE
TOV.)

BAéne ek. P.

2. ZTpEPTE TOV apLoTEPO Kal TOV SeELO LOXAO
aocdaAiong (5) pog ta EEw.

3. Adaipeate To TpaMEQ anodppupng (1) kat
QTIOOKPUVETE TO.

BAéme k. Q.

4. ATAWOTE TNV KAAUTITpa anoppupng pokavi-
Suwv (3) mpog Ta eMavw, Tavw arod tov dgova
Haxapwy. H KQ)\unrpa anoppPng poKavt-
SV XPNOLEVEL WG KAAUPUA Yia TOV dEova
paxatplwv.)

5. MeplotpéYte Tn Bida aodaAeiag (2) otn
dOopA TWV SEIKTWV TOU POAOYLOU HEXPL
™V TEpPaTikn 6€on (oi§po), povo tote
EVEPYOTIOLEITAL O TEPHATIKOG SLAKOTITING
KOl LOVO TOTE UTIOPEL va evepyorondei
TO gpyaAeio.

6. Kata m Aettoupyia padi pe ovotnua avappo-
PNong poKavidLwv:

ZeBdwoTte TNV etaAovda (a) arno TNV KaAv-
mTpa anoppung pokavidiwv (3). Tortobe-
THOTE TNV KAAUTITPA QVappodnong poKavi-
Suv (13) otnv KaAUTITPa AnoPPIYPNG
POKAVISIWV (3) KAl OTEPEWOTE HE TNV TETA-
Aovbda (a). ZUuvbEaTE 0TO OTOUL0 avappo-
$NONG TOV EVKAUTITO OWATIVA EVOG KATAA-
AnAou cucTtriuatog avappodnong. Aapete
unoyn oag To kepdaAaio 10.3.

10.2 NAaviopa axoug katepyaloue-
VWV TEpayiwv

Q Kivéuvog!

- Y¢iotaral kivéuvog Tpapriyparog ano
TOUG TEPLOTPEPOUEVOUG KUALVSPOUG
npocaywyng! Kpatrote enapkn
amoéoTACT) Ao TO ECWTEPIKO TOU Unxavrj-
patog! Xpncluonomcre Mia Bonbela
Tipocaywyrg (§uAo powenong (14)), eav
OEAETE VA EICAYETE KPOTEPA KATEPY Q-
{OpEVA TEPAXLO OTO UNXAVNHA.

- Amo¢UyeTe TO OPrVwHa KATEPYALO-
HEVWYV TEpa)iwv. YdioTatal kivéuvog
omio60dpounong (KAGTonua).

- ATOpakpUVETE pépN, Ta omoia £Xouv
EVEEXONEVWG GPNVWOEL OTN GUOKELN,
oTav £XEL aKvnTomonoEei o KlvnTipag Kat
TPABNXTEL TO PIg TOU SIKTUOV.

- 0dnynote Eéva Katepya{OHeEVO TENAXLIO
anod Tnv mAgupa tng e§660v, edv £XEL
€10€AOEL TOGO, WOTE VA N MTIOPEL TAEOV
va odnynOei pe acpaieia anod tnv mAevpa
™G €10080v.

MAavioTe To TIOAU &V0 kKatepyadopeva
Tepaxa tavtoxpova. Npooayete oe
QuTHV TNV TIEPITTTWON Ta Vo Katepyagd-
HEVa TEPAXLA OTIG EEW TTAEVPEG TOU AVOiyY-
HATOG ELCAYWYNG.

Avdloya pE TIG TIEPIOCTACELG XPNCLHOTION
note:

ZUoTNnHa avappodpnong mpPLoviSIwY,
OoAloONTIKN pNTivn (Yia va YAloTpAetl To
KATEPYAJOMEVO TEMAXLO KAAUTEPA ETIAVW
OTO TPATECL PUOULONG TIAXOUG).

@ MNpoooxn!

Méoa 0TOV ECWTEPIKO XWPO TOU UNXavr)-
Hatog BpickeTal £vag TEPHATIKOG dlako-
ntng. NpocéETe KatTd TNV Mpocaywyn Twv

el
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EAAHNIKA

TEPAXiWV TPOG KATEPYATia, WOTE VA UNV
TPOKANOEL {nLA OTOV TEPHATIKO SLAKOTITN.
1. Mdpte T owoTr) B€om epyaoiag:

- arnd v MAeupa Tou SLAKOTITN

- METWTTKA TIPOG TO MNXAVNHAL.

2. PuBpiote T0 A 0G TTAQVIOMATOG UE TN HaVL-
BéAa xepdg (21) kaw SlaBdote TO OTNV
KAipaKa.

Eruonpuavon:

Me kAB€e mépacpa To UNXAavnua propei
va mAavioel €wg To oAU 3 mm. H adaipeon
UALKOU GTO TIpoavagpePOUEVO TIAXOG ETUTPE-
metal, OpWG Hovo:

— Me 1blaitepa aunpea paxaipta mAavng,

— o€ HaAaka EVAq,

— €qv &€ yiveTal Xpror TOU PEYIOTOU TTAATOUG

TOU KatepyadoueVou Tepayiov

EidaA\wg upioTatat kivbuvog urepdopTwong

NG CUOKEUN|G.

Mpotate TV katepyaocia evég Tepayiov oe

TIEPIOCOTEPA EPYACIAKA BriHaATA, HEXPL TIOU VA

€xeL eTTEVXOEl TO ETIOUUNTO TIAY0G. BAETIE E1K.

R.

3. Ta 1o MAGVIopa UN-TIapdAANAWY eMAVELDV
XPNOWOTIOOTE TIG KATAAANAEG BoriBeleq
TPOCAYWYNG (KATAOKEUAOTE TOUG KATAAAN-
Aoug Tutoug (BAEme €ik. S)).

4. Evepyoroinon Kivntrpa.

5. Ewoayete T0 KATEPYACOUEVO TEPAXLO ApYA Kal
gubuypappa. To katepyalopevo TeUdxLo
npdkeltal va eloaydei autopata.

6. Odnynote 10 Karspya(é)usvo Tsudxlo €uoU-
YPApHA 514 HECOU TNG HNXAVIKTG TTAAVNG.

7. Alakorn| TNG AELTOUPYIag Tou UNXAvrHaTog
€av &e ouvexloTel Aueoa n epyaoia.

10.3 Xpnoiomnonote KATAAANAO
ouoTNHa avappopnong

Q Kivéuvog!

Opiopéva et&n EqucKovnq (r.X. 8pug,

ue)\la) Mmopei va npoEsvncouv KCIpKlVO o€

mnepinTwon elonvong. Na epyaleote yr

AUTOV TOV AOYO GE KAELOTOUG XWPEOUG MOVO

ME pia diata&n avappodnong mpLovislwyv:

- ZeavTtioTolyia pe Tnv e§WTEPLKI SIAUETPO
TOU GTONiov uvappc')q:ncnc (100 mm)

- ‘Oykog agpa ® 550 m¥/h,

- Yrortieon oTo O'TOI.llO avappoqmonq ™mg
uUNXaviknig Aavng ® 740 P

- TaxvtnTa aépa oto O‘TOI.IIO uvappoq:oncnq
™G UNXAVIKNG TTAGvNG ° 20 m/s.

IE Mpoocoxn!

H Aettoupyia Xwpig eykardoraon avappod-

¢nong pvicpatwy givair Suvartr povo:

- oV utabpo,

- Qv dnuoupyovvTal Hovo EAAXIOTA POKA-
vidia (o€ pikpa katepyadopeva Tepaxia
Kal EAAXLOTO TIAX0G TTAGVIoNG),

- ME Mpoowmida mpooTtaciag kata Tng
oKOVNG.

11. Zuvtipnon kat mepuoinon

c Kivéuvog!

MpomavTwyv o€ gpyacieg cuvtpnong Kat

KabapLopov:

- ATIEVEPYOTIOMOGTE TO UNXAVNHA.

- Tpapn&te To PIg TOV SIKTVOU.

- Mepuévete, péxpt va akivnromomeei To
Hnxavnpa.

Na xpnoipomoleite povov yviiola avtaiia-

KTIKQ, 18iwg eykataotaoelg acpaieiag kat

KOTITIKA EpYyaA&ia, pia ko egaptipara, Ta

ortoia 8ev £xouv eAeyXOei kat eYKPIOEi and

TOV KUTUOKEVAGTY, HTTOPE( Va TIpOKAAEcouV

arnpOBAETITEG {NULEG.

MeTda TNV 0AOKAT}pWON OAWV TWV EPYACLWV

cuUVTIPNONG Kal Kabapilopov:

- O¢ote Eava 6Aa ta cuotiuata acpaleiag
og Aettoupyia kat eAEyETe Ta.

- Bepaw0eite 611 5ev napevpiokovTal
EPYAAEIA 1] OMOLA AVTIKEIMEVA GTN) UNXAVY).

Mo eKterapeveq £pYacieq ouvTipnong Kat

ETUOKEVN|G, AT’ AUTEG TIOU avapEpovTal 6

auTo TO KEPAAQLO, ETUTPETETAL VA SLEVEP-

youvTal HOvoV arod €I5IKEVHEVO TEXVIKO
TIPOCWTILKO.

11.1 Eykatdotaon kat adpaipeon Tov
Haxatplov mAavng

Emonpavon:

TO CTOHWHA TWV Haxalplwv ¢aivetat:
— arnod TN HEWEVT ToUG IkavdTNnTag TAAvIoNng,
— arno TovV Aug§nuEVO Kivduvo KAWTOTHATOG,
— ano tnv unepdOPTWOT TOU KIVNTIPa.

Emonpavon:

Ta napu&&oueva Haxaipia mAavng
eivau rpoxlcuevu Kal 0TI SU0 TIAEUPEG Kal

v Eavart i¢ovtau. A)\)\aﬁ'rs ™mv n)\supa

OTa OTOPWHEVA paxaipia TAdvng. Av éxouv
dOapei kat ot dvo n}\eupsq, TIPETIEL VA AVTL-
Katactabei To paxaipt mAavng, BAEne kepa-
Aawo E§apmparta.

Emonpavon

TnpEiTE TA CTOLXEiIO TOU KATACKEVAOTH)
TWV AVTAAAGKTIKWV Haxaplv mAavng.
AVOB£CTE TO OKOVIGHA TWV HAXAIPLWV
TAGvNG oTa OToia ETUTPENETAL TO §avatpo-
XloHa o€ €va EEEISIKEVMEVO GUVEPYEIO.

c Kivéuvog!

Kivéuvog koyipatog ota paxaipia mAavng!
XpNoomomoTe yavtia Katd Tnv avrikara-
0oTAON TOV paxaiplov MAavng.

lMNa v adaipeon Twv paxalplwv mAavng:

1. TpaPn&te T0 PIg TOU SIKTUOU.

2. Adaipgote TOV OpLOBETN (6).

3. lNava éxete mpdoPBaon otov dgova payat-
plwv: @eote To TIPOdIA KAAUWNG Tou Agova
Haxalplwv (22) evieAwg Tpog Ta EMAvVW Kat
eEw.

BAéne ewk. T.

4. Bdbwote MANpwg 11§ T€ooeplq Bideg eEayw-
VIKTG KEDAANG OTOV TITXT) TIPOCTIEDNG (&) TOou
paxatplov mAavng (popeate yavrial).

5. Adaip€oTe TOV TN TIPOCTIEGNG TOU Jaxat-
ptot’J TAAvng (a) padi pe to paxaipt mAdavng (b)
anod Tov A§ova paxalplwv (7).

6. Kabapiote T1q erudaveleg tov aova paxat-
PLWV KAL TOU TINXTN TIPOCTIEONG TOU HaXALPLov.

e Kivéuvog!

Mn xpnolpomnoleite péoa Kabaplopov (T.x.
yla va arnopakpUVETE UTIOAEIippaTa pntivng),
Ta omoia 8a prropovcav va TPocBAAAovv
Sopikd oTotxeia anéd eAappv péTaAdo.
EldaAAwg propei va srmpsac‘rsl n oTabepo-
™NTA TWV SOMIKWV OTOLXEIWV amoé eAadpu
METaAMO.

Na TNV eyKataoTaon Twv Hayapuwv mAavng:

Emcnuuvcn

Edv xpnotporoleite paxaipia midaviong,
Ta oToia gival alXunpd kat ano Tig svo
TAEUPEG, APKEL VO YUPIOETE TO paxaipt
TAGvng, €av 1 dAAn TAgupd gival EMAPKWG
awxunpn.

Q Kivéuvog!

- Xpnclponomcrrs Hovo Kcl'ra)\)\n)\a
uuxulplu n}\avnq (BA€ne eniong "Texvika
oTolxeia", kepaiaio "EEaptrpara”) -
aKa'raMnAa, AdBog povtaplopéva kat
$Oappéva paxaipia mAAvng n paxaipia
TIAGVNG TIOU TIAPOUCLAZOoUV {nLd pTtopEi
Va amocTacTouV 1) va au§ioouv Tov
Kivéuvo KAwTonpatog.

- MpoocégTe, wote va avrikadictavrat i va
HEeTaocTPpEPovTal TMAVTOTE Kal Ta dVo
Haxaipta TAQvng .

- Na povtdpete paxaipia mAdvng pévo pe
yvniowa e§aptiparta.

7. BAéne ek. U: ToroBetroTe T0 AXHUNPO
Haxaipt TAGvNG (b) 6riwg urnodelkvueTaL Tov
TIXT) TIPOOTIEDNG TOU HAXALPLOU TTAAVNG (a).
O1 6v0 Teipol Tou TrXN TTPOOTIiEONG TOU
paxalplol TAAVIoNG TIPETEL Va TILACOUV OTIG
500 oTEG (C) Tou paxalplov AAvng (b).

8. TomoBeTnoTE TOV TIXN TIPOCTIEONS TWV
paxalplwv TAdvng (a) padi e To paxaipt
TAGvng (b) otov agova paxatpuwv (7).
MpPooeETE, WOTE TO paxXaipt TAGVNG Va N
YALOTPNOEL and Toug duo TIEIPOUG TOU TIXN
TIPOCTIEDNG TOU HaXaALPLoU TIAAVNG.

9. BAéne ek. V: _eﬁléwore rsooeplq eEayw-
VIKEG Bideg 0TOV TTXN TIPOOTIiETNG TOU Haxal-
PLoL TIAGVNG (@), HEXPL O TIXNG TIPOCTLESNG
TOU MOXALPLOU TIAGVNG (@) KAt TO paxaipt
TAGvNG (b) va Propouv akoua va ETAKLVN-
Bouv otov dlapunkn dgova mpog Tov dova
Haxalplwv.

10.YTidpxouv 800 SuvatoTNTEG YLa TOV EAEYXO
NG TPOEEOXNG TWV HAX APV TIAAVNG:

- AuvaTornTa 1: BAEme k. W: TomoBetriote
petpnT publiong (d) (mepthauBavetar)
OTIWG UTIOSEIKVUETAL OTOV GEOVA HAX ALV
(7). Ta paxaipla Aavng (b) Tipérel va mpoe-
E€xouv TOOO, WOTE va ayyiouv To HETPNTY
pUBuLIONG.

O éAeyxog auTog TipETel va SlevepynOei kat
ota Vo payaipta TAAvng Kat otig dUo
TIAEUPEG TOU AEova HaXalpLWV.

- AuvaTornTa 2: BAéme €k. X: Me évav
Xapaka aAovpviou (€) (autod eivat akpiBe-
OTEPO AMO TOV HETPNTH pUBUIONG (d)).

- TonoeernOTs TOV X(lpClKCl a)\ouumou (e),
OTIWG amelKoVideTal, EMAVW A0 TO TPATTET!
anoppwpng (1) kat Tov agova payxalplwv (7).
MNeplotpePte MepaTEPW TOV Aova payalt-
PUDV HE TO XEPL Hia TIEPLOTPODT), OTIWG
UTIOSEIKVUETAL OTNV EIK. X.

- Tapayaipta n)\avnq eivalowota pueplousva
€000V 0 XAPaKag aAoupviou Uropei va
UETAKIVNOEL KaTa TNV TEPLOTPODN 4 WG
6 mm.

O €Aeyxog auTog TipETEL va dlevepynOei kat
0TI SU0 TTAEUPEG TOU A&ova Haxalplwy.
11.Ma va neplopioete TNV ipoegoxr| Twv paxal-

PLLV, LETAPPUBUIOTE TIG aKEPAAEG BideG OTOV
TIXT TIPOOTIIEOTG HAXALPLWY TIAAVNG UE TN
BonBela Vg KAEISIOU EEAYWVIKNG UTIOSOXNG
3 mm.

12.BAéme €Ik. Y: Na 10 odi&o EePdwoTe
TeAeiwg TIG TEooEPIQ Bideq eEaywviKng
KEPAANG OTOV TIXT TIPOCTIIEOTG TOU Hayal-
plov TAAvNg (a). N v arnodpuyr pdKANong
EVTACEWV OTOV TIN)XT) TIPOOCTIEONG TOU HaXal-
PLOV TTIAAVNG EeKIVNOTE e TIG HETaieg BideG,
Kal Pripa-Bripa Tig Bideg, oL omoieg Bpiokovtat
TILO KOVTA OTO TTAQIOLO.

c Kivéuvog!

- Mnv emunkUveTe To Epyaleio yia to
Bidwpua.
- Mn opiyyete 11§ Bideg, XTUTIWVTAG TO
gpyaleio.
13.Metakivrote To TipodiA KaAuyng Tou agova
paxaplwv (22) ot B€omn apetnpiag.
14.TomoBeTroTe TIAAL TOV OPLOBET (6).

11.2 Zuvtipnon Tov PNXaviopov pow-
ong
(Zrnv TIAEUPA TOU OPLOBET (6)).

TpaPn&te 10 PIg TOU SIKTUOU.

2 Aaokapete 500 TAEPASIA TOU KAAUUUATOG
TOU UNxaviopov petadoongq kat adpapéoTte To
KOAAUUMA UNXAVIOROU HETAS00NG.

3. Arnopakpuvete Tnv EUAoKovia Kal Ta poka-
vidla pe ) BorBela TnG eykatactaong avap-
POPNONG poKAVISIWYV 1) LE TN PonBela evOg
TILVEAOU.

4. BAémne k. Z: Wekdote ehadppd Tnv aiuoida
HE KUMVEPIoKOUG KaL TO E5paVO TWV agOVWY
(BE€AN) pe oTipeL ouvmpnonq Kat eptroinong
(un xpnototoleite AAdL!).

5. Edappoote 10 KAAUPUA TOU PHNXAVIGUOU
uggc’:éocnq Kal BLdwoTe To e Ta Suo agL-
pasdia.

11.3 Tavuon Tou Bacikov HAvTa HETA-
doong kivnong

(ZTnv tAeupd Tou Slakértn ON/OFF (20)).

BAéne ewk. AA:

1. TpaPn&te T0 PIg TOU SIKTUOU.

2. Xq)\apwora TO anlpa& TOU Ka)\uppa'roq TOU
?J?Vm Kat adpap€oTE TO KAAUPUA TOU IHAVTA
a).

. EAéyEte TNV eAaoTikOTNTA TOU pavTa. O
Baolkog pavrag petddoong kivnong (b)
ETUTPETETAL VA UTTOPEL va guruedeTal To
peyloto 10 mm.
2¢e TepinTwon enavaouocpwﬁnq Tou Baacikov
pavta petddoongq Kivnong:

NQOKAPETE TIG TECTEPLG PIGEG CTEPEWOTG TOU

KlvnTrpa (c) Katd mepimnou pia T[SplGTpOC])T]

5. Ti&oTe TOV KIVNTNPA TIPOG TA KATW Yia va
TavyoTe TOV IAvVTa HETAd0OoNG.

>



6. Edv n eAaoTIKOTNTA TOU lHAvTa eivatn
TIPORAETIOUEVN, 0dIETE oTAUPWTA TIG Bideq
yla TN oTEPEWOT TOU KvnTrpa (C).

7. AmopakpuveTe evoexouévwg TNV EuAokovia
KaL Ta pokavidia pe tn Bonbela Tng eykatd-
0TOONG AvVappPOdNONG POKAVISIWV 1) HE TN
Borbela evog TivéAou.

8. ToToBEeTNOTE TO KAAUWUA TOU IUAVTA KaL
BdwoTe TO PE TO TTAEIUASL.

11.4 KaBapilopdg kat eptirroinon tov
HMXaviparog

1. Tpapn&te To dIG TOU SIKTUOU.

2. ArmopakpuUveTe TNV EUAOKOVIa KaL Ta POKa-
vidla pe N Bonbela Tng eykatactaong avap-
pbddnong pokavidlwv 1) e tn BoriBela evog
TIvEAOU:

- Atovag paxalplwv

- Eykataotaon petappubuiong Tou Uoug Tou
TPOodIA KAAuYng Tou agova payxapLuv

- Eykataotaon getappuBuiong Tou UPoug Tou
Tpamedlov pUBULONG TTAXOUG

- Mnxaviopog mpoéwong

3. Wekaote eAadpd Ta SOUIKA OTOLXEIA [IE OTIPEL
OUVTNPNONG KAl TIEPITOINONG (LN XENOotoToL-
eite Aadul):

- Eykatdotaon petappubpiong Tou UPoug Tou
Tpamedlov pUBULONG TIAXOUG

- Eykataotaon petappubuiong touv Uoug Tou
TIPOdIA KAAUWNG Tou agova payapLuv

4. EnaAeiyte TO TPATEC UTTOSOXNG, TO TPATIEC!
anoppuPng Kat To TPATEQ pubULoNG TIAX0Ug
pe pia eAadpld oTpwon Keplov oAiodnong.

11.5 Metadopd Tou unXaviuatog

Mpoooxn!

Na un petadépetal anoé to Tpamedl
urtodox11G 1) To TpamnédL andppidng!

To unxavnua propei va petapepdei and eva
atopo. [EiPETE TO UNXAVNHA yla TOV GKOTIO QUTO
ano Ti§ Aapeg petadopag (1 6) MEXPL TO pnxu-
vnua va otabei oToug TpOXOUG pewqaopaq (19)
Kal KUAOTE TO EMAVW 0TOUG TPOXOUG HETA-
dopag.

11.6 AMOOKEVOT) TOU UNXAVIAMATOG

c Kivéuvog!

1. TpaBr&Te To ¢dIg TOU SIKTUOU.
2. tDu}\aE'rs TO UNXAvnua Katd TETolov
TPOTIO,
- WOTE Va un propei va tebei oe
AelToupyia and avapudédia atopa Kat
- VO UN LIMOPEL VA TPAVHATIOTEL KAVEi§ 0TO
GTEKOUHEVO pUNXAVNHA.

IEI MNpocoxn!

Mnv amodnkevETE TO unxavnua cto uUtadpo
1 G€ VYPO TEPLBAAAOV.

11.7 Mivakag cuvtipnong

OL €AeyxoL KaL oL Epyaaieq Tou avapepovrat
TIAPAKATW XPNOWEVOUV YIa TNV aopaAelal Ze
TEPIMTWOoN ePAviong EAATTWHATWY oTa avade-
pouEVA SOUIKA OTOLKELQ SEV ETUTPETETALN XPTIOT
TOU UNXAVAMATOG, HEXPL VA TIOPAUEPLOTOVV TA
EAATTWHATA AUTA PE TOV KATAAANAO TpdTIO!

Mpwv TV évapén

™mg epyaciag

AoPaiela KAw-
Tonuartog (4)

EA€yETE:

- Kwnrikémnra twv
apraywv (Tperel
va KAgivouv amno
HOVEG TOUG)

— Kopudeg Twv
aprdaywv
(va pnv eivat
OTPOYYUAEUPEVEQ)

Mayxaipt tAdvng

EAeyEre:

— 2tabepr) Béon

— Komtikr ikavotnTta
— levikn katdoTaon

(Xwpliq eykoTEg
K.T.A.)

EowTtepikd g ATOOKPUVETE:

ouokeung — Pokavista EvAou

— ZuAokovia

Bépyeg pe omei-

pwua (peta-

Beom tou

uoug)

210 avappo-

$nong pokavi-

Suwv (6tav

epyaleote

Xwpig avappo-

¢non)

KuAwvépog eEa- EAgyETe:

ywyng - meplcn XWpIg
dOopg;

— Amnpookortn

ueTakivnon Twv
KOTEPYACOHEVWV
Tepayiwv;

TparmédL urtodo- — EAadpia emixplon

X1G Kat anoppl- ME pNTivn

wne OAigBnong.

1x To pMjva (o€ KaBnueptvn xpron)

Bépyeg ue omei- | Wekdote eAadpd ta
pwHa (LETA- otolxeia odnriynong pe
Beon Tou OTIPELOUVTHPNONG Kal
ugoug) TIEPUTOINONG (UN
Xpnouoroleite Aadi!)
Tpamnedt urodo- EAéyEte TNV didtaén
XNQ Kat anéppt- Kal SlopbwaoTe TNV
yng EVOEXOUEVWG
KaAwdio ouvée- | EAeyETe avalntw-
ong vtag evdexopeva
onpeia $Oopdg.

Evdexopévwg avabe-
OTE TNV AVTIKATA-
oTaon og €vav nAe-
KTpoTEXVITN.

12. MpoBARpaTa Kat
AEITOUPYIKEG SlaTtapaxeg

e Kivéuvog!

Mpwv anoé kade apon AEITOUPYIKWYV dlata-

paxwv:

1. ©éoTe TN OUCKEUN EKTOG AetToupyiag.
2. Neppéverte, |.l€)(pl va akivntomnonoei o
agovag paxaplwv.
3. Tpapn&te 1O PIg TOU SIKTUOU.
Kivéuvog KOlIJludTOQ Aoyw enaeng He
TOoV neplarpecpouevo agova uaxulplwv'
AKOUGLO EVEPYOTIOINGN TOU HNXAVIHATOG

EAAHNIKA

Hmopei va odnyroet o€ coapolq TPAUHATL-
OOUG.

Kivéuvog eykavparog!

Aiyo peta Vv gpyacia pmnopei Ta
Haxaipta TAavng va givat kavtd - ApNoTe TO
EPYAAEIO VA KPUWOEL TIPLV AMd TNV ETUSIOP-
Owon g BAARNG.

Kivéuvog!

AoV Ba £xeTe Apel OAEG TIG AELTOUp-
YIKNG dlatapaxeq: O€oTe OAEG TIG EyKATA-
OTACELG KL TIAAL O€ AELTOUPYIA KAL ETTAVE-
AEYETE TIQ.

O kwnmpag dev TiBetal oe AetToupyia:

* O NAEKTPOVOHOG UTIOTACNG EVEPYOTION|ONKE

AOYW BpayumpoBeoung TTwong tng Taong.

- Ek véou €vapén tng Aettoupyiag.

¢ Agv umiapxelL TAOT PEVUATOG.

- EAéyETe 1O dIg, TNV Tipida kal TNV acPAAela.

¢ O KwnmMpag £xet utepOepuavoei, T.X. Adyw

POapPEVWV HaXaLPLWV TIAAVNG, UTTIEPPBOAIKTG

emPBapuvong 1 suudOPNONG PLVICHATWV.

- ApeTe TO AiTlO TNG UTtEPBEPPAVONG, adpnoTe
TOV KIvNnTrpa va YuxOei yla mepimnov deka
AETITA KaL BEGTE TOV €K VEOU O€ AELTOUPYIa.

3 lT[’il]'[ V gV TIOLOUV T
K

- Kata to mAaviopa diyoug: EAEYETe av xel
Bdwbein Bida aopaAiong (2) Tng kaAUTTPag
cmoppupnq POKAVISLWV (3) HEXPL TNV TEPUO-
ru(n eson Kat 6l0p9w0T8 eav xpelaotei. Movo
TOTE €ival EVEPYOTIONUEVOG O SLAKATITNG
emaodnq Kat To Pnxavnua Propei va evepyo-
moinBei (6eite kedpdaiaio 10.1).
Katd to mAdvioua emudavelwyv: EAeyETe av
£xel TonoBetnOei cwoTtd To Tpané(l anop-
pung. EAgyEte edv eival owoTtd Tomobetn-
MEVN 1 KAAUTITPA AroppOPNONG POKAVISIWV.
MO&vo TOTE gival EVEPYOTIOMUEVOL OL 5LAKO-
TITEG €MadNg Kal TO PHNXAvnua Yropei va
gvepyoromndei (deite kedpdAalo 9.1).
Edv xpelaoTtei, puBUIOTE GUUTIANPWHATIKA
Touq Teipoug enadng. Arneubuvleite otnv
eEurnpetnon neAatwv, BAENE kepaiawo 14..

H anédoon pewwverat:
¢ ®Bappeva paxaipta MAAVNG.
- XpnoworomoTe KodpTePA paxaipta TTAAvng.
¢ O Baokoég avrag petadoong Kivnong
YALOTPAEL.

- Emavacuodi&te Tov Baciko WAvTa PHeta-
doong kivnong. (BAemne oto kepaAato 11.3).

Enegepyaocpévn empaveia urtepfoAka
TPO)A:
¢ ®Bappeva paxaipta MAAVNG.
- XpnouoromoTte KopTePa paxaipta mAdvng.
e >1a paxaipta mAdvng €xel TPokANBei cuppo-
pnomn AOYw PVICUATWV.
- Adaipgote Ta Tiplovidia.
* To KatepyalOUEVO TEUAXIO TIEPIEXEL AKOHN
Tepioola vypaoia.
- ZTEYVWOTE TO KATEPYALOUEVO TEUAXLO.

H katepyaopévn emepAavela mapouoid-
el pWYHEG:
¢ ®Bappeva paxaipta MAAVNG.
- XpnoworomoTe KodpTePA paxaipta TTAAvng.
e 2Ta paxaipla mAavng €xeL MPOKANOel cuudo-
pnon AOYw PIVICHATWV.
- AdaipéoTe Ta mplovidia.
¢ H kaTepyaocia Tou Tepayiov €yve evavtia o
Sdiatagn Twv vwv Tou.

- KatepyaoTeite 10 TEUAYLO A6 TNV AVTIOETN
Katevbuvon.

¢ [MAdviopa Tepicolou UAIKOU o€ €va TIEPACHA.

- Katepyaoteite 10 TEPAYLO O€ TIEPIOCOTEPA
£pYaolakd pripata.

AvVETIapKNG MPOWGT) Tou Katepyalope-
Vou Tepayiov (TAaviopa mayouvg):
e To tpamédl puBUIONG TIAXOUG KOAAGEL.

- KaBapiote To TpamedL pubuiong maxoug Kat
EMAAEIPTE TO PE AETITT) OTPWOT) PNTIVNG
oAioBnong.

¢ Avokivnoia Twv poAd petadopdg.
- Eruokevdote ta poAd petadopdg.

el
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EAAHNIKA

¢ O Baowkog avtag petadoong kivnong
YALOTPAEL
- Enavacuooifte Tov Baciko |uavta peta-
doong kivnong. (BAéne oto kepdaiaio 11.3).

To katepyagdopevo Tepayo €xeL oopn-
VWOoEeL

(MAdviopa mayoug):

e [TAGvVIOUQ TIEPICGLOU UAIKOU O€ £va TIEPACHA.

- KatepyaoTeite TO TERAXLO O€ TIEPLOCOTEPA
€pYaolakd fripata.

13. EEaptiuata

Xpnolporoleite pévo yviola eEaptpata g
Metabo.

Xpnodoroteite pdvo egaptripara, Ta omnoia
TIANPOUV TIG ATTAUTACELG KAL TA XAPAKTNPLOTIKA
OTOLXEIO TIOU avadEPOVTAL OE AUTEG TIG 08NYieq
Aettoupyiag.

A Avtartopag avappodnong (yia tm ovvdean
o€ €va oUOoTNUA avappodnong TPLOVISIWV),
Ap. tapayy.: 0913031288

B KuAwouevog opbootdtng RS 420 (yia akpin
001 ynomn Katepyaopevwy TEPAXIwV
HeyAAou unkoug), ap. apayy.: 0910053353

C ZeT YETATPOTING TIMXWYV Haxalplwyv (arat-
TelTal UTTOXPEWTIKA KATA TN HETATPOTIN ATIO
Haxaipla Aavng SumAng 6yng piag xpriong
o€ paxaipta mAavng okAnpou HSS 1) okAnpov
METAAAOUL), ap. Ttapayy.: 0911030845.

D Mayaipta mAdvng HSS (ywa to mAdvioua
EuAeiag, pe duvarotnta Eavatpoyioparog),
ap. apayy.: 0911030721

E Mayaipta &umAng oyng piag xpriong (ya to
mAdQviopa EuAeiag) ap. apayy.: 0911030713

F Mayaipia mAdvng yta mAdviopa EuAeiag
(oKANPOU peTAAAOU, PEYAAN diapkela {wng,
yla 6Aa ta EVAQ, pe Suvatdtnta Eavatpoxi-
opartog), ap. mapayy.: 0911030730

G Méoo oAioBnong WAXILIT (yia kaAn
oAioBnon Tou EVAoU oTnV MAdKa e§ouad-
Auvong Kal To TPArEQL pUBULONG TIAX0UG), ap.
mapayy.: 0911001071

H ZnpéL ouvtnpnong kat ppovtidag (yla adai-
pEON KaTaAomwy pntivng Kat avtidlappw-
TIKT) TIPOOTACIA TWV HETAAAIKWY EMIDA-
VEIWV), ap. tapayy.: 0911018691

MANpeg pdypappa eEaptnudtwy, BAgne
www.metabo.com 1} oTov KaTAaAoyo.

14. Emokeun

c Kivéuvog!

O emcKsueq TWV NAEKTPIKWV spva)\suuv
ETUTPEMETAL VA SlEvEpyoUVTAl HOVO amod
nAektpotexVviteg!

Ma nAekTpikd epyaieia Metabo Tou €xouv
avAaykKn emokeung aneubuvoeite otnv avrti-
oTolyn avtinpoowreia TG Metabo. AleuBuvoelg
BAgme www.metabo.com.

Toug kataAdyoug avTAAAAKTIKWV UTTOPEITE va
TOoug KatePaoete ot Slevbuvon
www.metabo.com.

15. MepiBaAlovToAoyikn
mpooTacia

Tnpeite TOug EB6VIKOUG KAVOVIGHOUG Yia TNV
amooUPCT| CUUPWVA PE TOUG KAVOVEG TIPOCTa-
olag Tov TMEPIBAAAOVTOG KaL VIO TNV AVAKUKAWOT
TwV AYPNOTWV EPYAAEIWV, CUOKEVACLWY KAl
PO0OeTOU EEOTIAIOOU.

Ta VA& cuCKELACIag TIPETIEL VA ATIOPPITITOVTAL
oUPGWVA PE TN OUAVOT) TOUG cUNdWVA UE TIG
KOLVOTIKEG 0dnyieg. Mepaitépw unodeifelg 6a
Bpeite oV NAEKTPOVIKY) SlevBuvoN
www.metabo.com otnv meploxr Service.

Movo yla xwpeg g EE: Mnv netdare ta
E NAEKTPIKA EPYAAEIQ OTOV KASO OIKIOKWV

anopplppatwy! ZVudwva pe TNV vpw-
Ttaikn) odnyia 2012/19/EE miepi nAeKTPIKWYV Kal
NAEKTPOVIKWYV GUOKEUWYV KAL TNV EVOWUATWOT)
NG 01O €BVIKO Sikalo, Ta NAEKTPIKA EpyaAeia
TIPETIEL VA CUAAEYOVTAL EEXWPLOTA KAl va
ETOTPEPOVTAL YO AVAKUKAWGN UE TPOTIO IAKO
TIPOG TO TIEPIBAAAOV.

16. Texvika oTolxeia
AleukpLVioEelg OXETIKA Pe Ta OToLXEia 0T GEAISa
7.

Me tnv eTudpUAAEN TOU SIKAWNATOG GAAQYWV
AOYW TEXVIKWV EEAIEEWV.

U =Tdaon Siktuou

| =0VouaoTIKO peva

P4 =0OvopaoTikn anoppodoUpevn loxUG

F =EAay. Tun aoq)a)\smq

ng =Ap1Bu6g oTpodPwv Xwpig popTio
(aEovag paxapuwv)

vp =TayutnTa npdéwong oTo MAAVIoHA
TIAaxoug

m =Bdpog

Al0OTACELS TWV HOXALPLWY TTAAVNG

=Mrkog x n)\aToq X UYog

AlaoTAoELS TOU PNXAVAHATOG:
=Bdbog (emavw amno to TparmedL
UToS0X NG Kat amodppPng) X MAATOG X

uyog
AlaoTtdoelg Tou Katepyalopuevou Tepayiou:
Bmax =ME&y. TAATOG
Hmax =HEY. VYOG (TAGvIopa TIaxXoug)

TYEG LETPNONG TIPOCSIOPLOUEVES KATA
EN 61029-2-3.

~ EvaAAaocoo6pevo pevua

Taavapepdueva TEXVIKA OTOLXEIQ EVVOOUVTAL UE
avOxEQ (oUUDWVA HE TIG EKACTOTE LOXUOUOEG
TEXVIKEG TIPOSIAYPAPER).

TipEQ 8K‘I‘t0|.l'l't(.|.)V

AuTéq oL Tlpsq KaBloTouv Suvatr TNV eKTi-
UNON TWV EKTIOUTIWYV TOU NAEKTPIKOU gpyaAeiou
Kal TN oUYKPLoT) SladOpwV NAEKTPIKWY EPYA-
Aciwv. AvaAoya pe Tig ouvenkeg epyaaiag, tTnv
KATAoTAoN TOU NAEKTPLKOU EPYAAEIOU 1] TWV
€EAPTNHATWY EPYACIAg HITOPEL N TIPAYHATIKN
emPBAapuvon va givat uPnAdTepn 1 XaUNAGTEQN.
lMa my extiunon AdBete unoyn ta dlaieippata
€pYaciag Kat Ti§ pACELS UKpOTEPOU popTiou. Me
Bdon TIg avTioToLXEG TIPOCAPUOTHEVES TIUES
EKTIMNONG KaBopIoTE HETPA TIPOOTACIAG VIO TOV
XPNOTN, TLX. OPYAVWTIKA HETPA.

TUTTIKEQ NYXNTIKES ordeugg A

2\ \Y 10 poTuTo EN 61029-2-

Lpaa) =ZTA6UN NXNTIKNG Ttieong (n}\awopa
eMmdaAveIwV)

LWA(A) =2TA40un nxnnan loxV0og (TMAdvioua
eTPAVEIWV)

Loap) =ZTABUN NXNTIKNG Ttieong (MAdviopa
TIAXOUG)

Lwap) =ZTa6uNn NXNTIKNg oxvog (mAdvioua
TIAX0Ug)

Kpa... Kwa..= aBeBolomTa
m d)opcrre npooTtacia akong!
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2. Megfelel6ségi nyilatkozat

Kizarélagos felelésségiink tudataban kijelentjik:
Ezek az egyengetd és vastagold gyaluk — tipus és
sorozatszam alapjan térténd azonositassal *1) —
megfelelnek az iranyelvek *2) és szabvanyok *3)
Osszes idevonatkoz6 rendelkezéseinek. Vizsgaje-
lentés *4), Kiallitd ellenérzé szerv *5), Mlszaki
dokumentumok a *6) - lasd a 7. oldalon.

3. Rendeltetésszerii hasznalat

A gép egyengetd és vastagolo gyaluként valé
hasznalatra készdlt, tdmoérfa megmunkalasara. A
munkadarabok megengedett mereteit be kell
tartani (lasd a Mlszaki adatok részt).

A kdvetkezé munkakat tilos ezzel a készilékkel
elvégezni:

— beilleszté munkalatok (azaz minden olyan
megmunkalas, amely nem az egész
munkadarab hosszara iranyul),

— mélyedések, csapok vagy kimunkalasok gyalu-
lasa,

— nagyon gorbe fa gyalulasa, amelynél nem
elegendo az érintkezés a felfogato és a lehe-
lyez6 asztalon.

Barmely mas felhasznalas ellentétes a szerszam

rendeltetésével. A nem rendeltetésszeru hasz-

nélat, a készlléken végrehajtott médositasok,
illetve a gyarto altal nem ellenérzétt és nem enge-
délyezett alkatrészek hasznalata belathatatlan
karokhoz vezethet!

4. Altalanos biztonsagi
utasitasok

161t szOvegrészeket sajat testi épsége és a
berendezés védelme érdekében!

@ FIGYELMEZTETES - A sér(ilésveszély

2 Vegye figyelembe a szimbélummal megje-

csokkentése érdekében olvassa at a keze-
|ési utasitast.

Csak ezekkel a dokumentumokkal egydtt adja
tovabb masnak az elektromos kéziszerszamot.

Elektromos kéziszerszamokra vonatkozé alta-
lanos biztonsagi utasitasok

FIGYELMEZTETES - Olvassa el az ehhez

a kéziszerszamhoz mellékelt 6sszes
biztonsagi figyelmeztetést, el6irast, illusztra-
ciot és specifikaciot. Az alabbiakban felsorolt
elbirdsok betartdsanak elmulasztasa daramdi-
téshez, tlizhéz és/vagy sulyos testi sérilésekhez
vezethet.

Orizze meg a jovébeli hasznalatra is vala-
mennyi biztonsagi eldirast és utasitast! A
biztonsagi utasitasokban alkalmazott ,elektromos
kéziszerszam* fogalom a halozati elektromos kézi-
szerszamokat (halozati kabellel) és az akkumula-
torral miikodtetett elektromos kézi szerszamokat
(kabel nélkil) foglalja magaba.

4.1 Munkahelyi biztonsag

a) Tartsa tisztan és jol megvilagitva a munka-
teriiletét. A rendetlenség és a megvildgitatlan
munkatertilet balesetekhez vezethet.

b) Ne dolgozzon az elektromos kéziszer-
szammal olyan robbanasveszélyes kornye-
zetben, ahol éghet6 folyadékok, gazok vagy
porok vannak. Az elektromos kéziszerszamok
szikrakat bocsdthatnak ki, amelyek meggyujt-
hatjak a port és a gézoket.

c) Tartsa tavol a gyerekeket és az idegen
személyeket, ha az elektromos kéziszer-
szamot hasznalja. Ha elvonjdk a figyelmét,
elvesztheti az uralmat a berendezés felett.

4.2 Elektromos biztonsag

a) Az elektromos kéziszerszam csatlakozé du-
gojanak illeszkednie kell a csatlakozo al-
jzatba. A csatlakoz6 dugét semmilyen médon
sem szabad megvaltoztatni. Védéfoldeléssel
ellatott késziilékek esetében ne hasznaljon
csatlakoz6 adaptert. A véltoztatds nélkiili csatla-
kozo dugdk és a megfeleld dugaszolo aljzatok
csOkkentik az dramiités kockazatat.

b) Ne érjen hozza olyan foldelt felliletekhez,
mint csovek, fiitotestek, kalyhak és hiitészek-
rények. Az dramiités veszélye megnévekszik, ha
a teste le van féldelve.

c) Tartsa tavol az elektromos kéziszerszamot
az es6tol vagy nedvességtol. Ha viz hatol be
egy elektromos kéziszerszamba, az megnéveli az
dramlités veszélyét.

d) Ne hasznalja a csatlakozé vezetéket a
rendeltetésétol eltérd célokra, vagyis az elekt-
romos kéziszerszamot soha ne hordozza vagy
akassza fel a kabelnél fogva, és soha ne huzza
ki a haldzati csatlakoz6 dugot a kabelnél
fogva. Tartsa tavol a kabelt h6forrasoktol,
olajtol, éles peremektdl, vagy mozgoé gépal-
katrészektdl. Megrongalddott vagy ésszekusza-
I6dott csatlakozo vezetékek nbvelik az dramtités
kockazatat.

e) Ha egy elektromos kéziszerszammal a
szabadban dolgozik, csak kiilteriileti haszna-
latra engedélyezett hosszabbité vezetéket
hasznaljon. A szabadban valé haszndlatra enge-
délyezett hosszabbito hasznalata csékkenti az
dramlités veszélyét.

f) Ha nem lehet elkeriilni az elektromos kézi-
szerszam nedves kornyezetben valé haszna-
latat, alkalmazzon egy hibaaram-védékap-
csolot. Egy hibadram-véddkapcsolé alkalmazasa
csbkkenti az dramlités kockazatat.

4.3 Személyi biztonsag

a) Munka kézben mindig figyeljen, ligyeljen
arra, amit csinal és dolgozzon megfontoltan
az elektromos kéziszerszammal. Ha faradt,
kabitészerek vagy alkohol hatasa alatt all,
vagy orvossagokat vett be, ne hasznalja a
berendezést. Egy pillanatnyi figyelmetlenség a
szerszam hasznalata k6zben komoly sérilé-
sekhez vezethet.

b) Viseljen személyi védofelszerelést és
mindig viseljen védészemiiveget. A személyi
véddfelszerelések, mint porvéd6 alarc, csuszas-
biztos védécipd, védbsapka és flilvédb hasznalata
az elektromos kéziszerszam hasznalata jelle-
gének megfelel6en csékkenti a személyi séru-
lések kockazatat.

c) Keriilje el a késziilék akaratlan lizembe
helyezését. Gy6z6djon meg arrél, hogy az
elektromos kéziszerszamot kikapcsoltak,
miel6tt bedugna a csatlakozé6 dugét a duga-
szol6 aljzatba, csatlakoztatna az akkumulato-
regységet, miel6tt felvenné és vinni kezdené
az elektromos kéziszerszamot. Ha az elekt-
romos kéziszerszam felemelése kézben az ujjdt a
kapcsolon tartja, vagy ha a késziiléket bekapcsolt
allapotban csatlakoztatja az aramforrdshoz, az
balesetekhez vezethet.

d) Az elektromos kéziszerszam bekapcsolasa
el6tt okvetleniil tavolitsa el a beallito szersza-
mokat vagy csavarkulcsokat. A készlilék forgo

részeében levé szerszam vagy csavarkulces sértilé-
seket okozhat.

e) Keriilje el a normalistol eltérd testtartast.
Keriilje el a normalistdl eltéro testtartast,
tigyeljen arra, hogy mindig biztosan alljon és
az egyensulyat megtartsa. /gy az elektromos
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kéziszerszam felett varatlan helyzetekben is
Jobban tud uralkodni.

f) Viseljen megfelel6 ruhat. Ne viseljen bo
ruhat vagy ékszereket. Tartsa tavol a hajat és
a ruhajat a mozg6 részektdl. A bé ruhét, az
ékszereket és a hosszu hajat a mozgo alkatrészek
magukkal rdnthatjak.

g) Ha az elektromos kéziszerszamra fel lehet
szerelni por elszivasahoz és osszegydijté-
séhez szlikséges berendezéseket, gy6zodjon
meg arrol, hogy azokat megfelel6en csatla-
koztattak és azokat megfeleléen hasznaljak.
Porelszivo hasznalataval csékkenthetéek a por
veszélyes hatdsai.

h) Ne ringassa magat hamis biztonsagba és
vegye tudomasul az elektromos szersza-
mokra vonatkoz6 biztonsagi szabalyokat
akkor is, ha az elektromos szerszamot annak
szamos hasznalata utan mar ismeri. A figye-
letlen cselekvés masodpercek alatt stlyos sértilé-
sekhez vezethet.

4.4 Az elektromos szerszam alkalma-
zasa és kezelése

a) Ne terhelje tul a késziiléket. A munkajahoz
csak az arra kijelolt elektromos kéziszer-
szamot hasznalja. Egy alkalmas elektromos kézi-
szerszammal a megadott teljesitménytartoma-
nyon beliil jobban és biztonsagosabban lehet
dolgozni.

b) Ne hasznaljon olyan elektromos kéziszer-
szamot, amelynek a kapcsoldja elromlott. Egy
olyan elektromos kéziszerszam, amelyet nem
lehet sem be-, sem kikapcsolni, veszéelyes és meg
kell javittatni.

c) Huzza ki a csatlakoz6 dugét a csatlakozo
aljzatbdl és/vagy tavolitsa el a leveheté akku-
mulatort, mielott az elektromos kéziszer-
szamon beallitasi munkakat végez, tartozé-
kokat cserél vagy a szerszamot tarolasra
elteszi. Ez az eldvigydzatossagi intézkedes
meggatolja a szerszam akaratlan tizembe helye-
zéset.

d) A hasznalaton kiviili elektromos kéziszer-
szamokat olyan helyen tarolja, ahol azokhoz
gyerekek nem férhetnek hozza. Ne hagyja,
hogy olyan személyek hasznaljak az elekt-
romos kéziszerszamot, akik nem ismerik azt,
vagy nem olvastak el ezt az Gtmutatét. Az elekt-
romos kéziszerszamok veszélyesek, ha azokat
gyakorlatlan személyek haszndljak.

e) Az elektromos kéziszerszamot és tartozé-
kait gondosan tartsa karban. Ellendrizze,
hogy a mozgé alkatrészek kifogastalanul
miikoédnek-e, nem szorultak-e be, nem tortek-
e el vagy nem rongalédtak-e meg olyan alkat-
részek, amelyek hatassal lehetnek az elekt-
romos kéziszerszam miikodésére. A megron-
galdédott részeket a késziilék hasznalata el6tt
javittassa meg. Sok olyan baleset torténik,
amelyet az elektromos kéziszerszam nem kielé-
gité karbantartasdra lehet visszavezetni.

f) Tartsa tisztan és éles allapotban a vagoészer-
szamokat. Az éles vagoélekkel rendelkezd és
gondosan apolt vagoszerszamok ritkdbban
ekelddnek be és azokat kénnyebben lehet vezetni
és iranyitani.

g) Az elektromos kéziszerszamokat, tartozeé-
kokat, betétszerszamokat stbh. csak ezen
eléirasoknak megfelel6en hasznalja. Vegye
figyelembe a munkafeltételeket és a kivitele-
zend6 munka sajatossagait. Az elekiromos
kéziszerszam eredeti rendeltetésétdl eltéré
célokra valo alkalmazdsa veszélyes helyzetekhez
vezethet.

h) Tartsa szarazon, tisztan és olaj- és zsir-
mentes allapotban a markolatokat és markolé
fellleteket. A csuszds markolatok és markolo
feliiletek varatlan helyzetekben lehetetlenné teszik
az elektromos kéziszerszam biztonsdgos keze-
lését és irdnyitdsat.

4.5 Szerviz

a) Az elektromos kéziszerszamokat csak
szakképzett személyzet és csak eredeti p6-
talkatrészek felhasznalasaval javithatja. Ez
biztositja, hogy az elektromos kéziszerszam biz-
tonsagos maradjon.
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4.6 Tovabbi biztonsagi utasitasok
— Ez a hasznalati utmutaté olyan személyek sza-
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mara készilt, akik mar rendelkeznek a hasonlo
gépek kezeléséhez sziikséges miiszaki alapis-
meretekkel. Amennyiben semmilyen gyakorlata
nincs ilyen gépekkel kapcsolatban, eldszor kér-
jen segitséget tapasztalt személyektol.

— A jelen hasznalati utmutatd figyelmen kivdl ha-

gyasa miatt bekOvetkezé karokért a gyarté nem
vallal felelésséget.

A jelen hasznalati utmutatoban az egyes el6iraso-
kat az alabbi jeldléssel lattuk el:

Veszély!
Figyelmeztetés személyi sériilés
vagy koérnyezeti kar veszélyére.

Aramiités veszélye!
Az elektromossag veszélyezteti a ke-
zel6 testi épségét.

Behuzasveszély!

Figyelmeztetés testrészek vagy ruha-
darabok berantasa miatti balesetve-
szélyre.

Figyelem!
Figyelmeztetés anyagi kar veszélyé-
re.

] (¥ BB D>

Megjegyzés:
Tovabbi informacio.

5. Kiilénleges biztonsagi
utasitasok

5.1 Tovabbi biztonsagi utasitasok

A gyalugép veszélyes szerszam, amely figyelmet-
lenség esetén sulyos sérilést okozhat.

IE Figyelem!

Tartsa be az egyes fejezetekben talalhaté
kilénleges biztonséagi utasitasokat.

Tartsa be adott esetben a jogszabalyokban
lefektetett irAnyelveket vagy balesetvédelmi
eléirasokat.

c Altaldnos veszélyhelyzet!

Vegye figyelembe a koérnyezeti behatasokat.
Gondoskodjon a megfeleld vilagitasrol.

Ha hosszu munkadarabot kell megmunkalnia,
hasznaljon megfeleld alatamasztd szerkezeteta
munkadarab aldtdmasztasahoz. Allitsa be az
alatamaszt6 szerkezeteket a megfelel6 magas-
sagra.

A gépet csak olyan személy kapcsolhatja be és
hasznalhatja, aki ismeri a gyalugépeket, és
mindig tudataban van annak, hogy milyen
veszélyekkel jar a gép hasznélata.

18 éven aluliak csak a szakoktatas keretében és
kizarélag a képzést iranyité szakember felligye-
lete mellett hasznalhatjak ezt a berendezést.
Ne engedjen idegent, féleg gyerekeket a veszé-
lyes teriletre. Gondoskodjon arrdl, hogy idegen
Uzem kdzben ne érhessen hozza a géphez vagy
a haldzati tApvezetékhez.

Soha ne gyaluljon 1/8" (3 mm)-nél mélyebbre.
Kapcsolja ki a késziiléket, ha nincs ra sziksége.
A gépet sik és vizszintes alapra kell allitani.
Ugyeljen arra, hogy a gép biztonsagosan
helyezkedjen ela munkapadon. Adott esetbena
labakat (17) a 4 hosszu csavarral az alapzatra
csavarozni (Ehhez a szallito kerekeket (19) és a
gumilabakat le kell csavarozni).

c Aramiités veszélye!

Amikor a géppel dolgozik, tigyeljen arra, hogy
ne érjen hozza féldelt berendezéshez (pl. fito-
test, csOvezeték, tlzhely, hiitészekrény).

A halozati tapvezetéket csak rendeltetésének
megfeleléen hasznalja.

Ellenérizze rendszeresen az késziilék csatlako-
zOvezetékét, és sérilés esetén cseréltesse ki
azt elismert szakemberrel.

Ellenérizze rendszeresen a hosszabbité vezete-
keket, és ha sérliltek, cserélje ki azokat.

Csak szabadtéri alkalmazasra engedélyezett
hosszabbité kabeleket hasznaljon.

* A karbantartas megkezdése el6tt gy6z6djon

meg arrol, hogy a készuléket kihiztak a villamos
halézatbdl.
Vagasi sériilés veszélye a forgo késten-
gely megérintésekor!

* Mindig tartson elegendé tavolsagot a késten-

gelyhez.

- Adott esetben hasznaljon megfelel6 adagold
segédeszkdzt.

- Munka kdzben ne alljon tul kdzel a hajtott
gépegységekhez.

- Uzemelés kdzben ne nyuljon bele a forgacsel-
szivé berendezésbe vagy a késtengely burko-
lataba.

A készllék nem szandékolt beinduldsanak

megakadalyozasa érdekében mindig kapcsolja

ki a gépet:

- dramsziinet utan,

- ahalézati csatlakozé kihuzasa vagy csatlakoz-
tatasa eldtt.

Ne hasznalja a gépet felszerelt biztonsagi

berendezések nélkiil.

Varja meg, amig a késtengely leall, mielétt a

készilékbe esetleg beszorult alkatrészeket

vagy kis munkadarabokat, famaradékokat stb.
eltavolitana a munkatertletrél.
Vagasi sériilés veszélye az allo
késhenger kézelében is!

A gyalukést cseréjekor hasznaljon védékesz-

tydt.

Tarolja ugy a gyalukéseket, hogy senki ne sértil-

hessen meg.

Behuzasveszély!

Ugyeljen arra, hogy lizemeltetés kdzben ne
huzza be semmilyen testrészét vagy mas
targyat a munkadarabbal egytt. Ne viseljen
nyakkendét, kesztyt, b6 szaru ruhadarabot.
Hosszu haj esetén feltétlenul viseljen hajhalot.
Soha ne gyaluljon olyan anyagot, amelyben
kotelek, zsindrok, szalagok, kébelek vagy
huzalok futnak, ill. amelyik ilyen anyagot
tartalmaz.

A munkadarab visszacsapodhat (a

késtengely bekapja a munkadarabot,

amely a kezel6 felé csapodik)!

Csak kifogastalanul mikédé visszacsapasve-
dével dolgozzon.
Csak éles gyalukéseket hasznaljon. A tompa
gyalukés beleakadhata munkadarab felliletébe.
Vigyazzon, hogy ne szoruljon meg a
munkadarab.
Kétes esetben ellendrizze, hogy nincs-e idegen
anyag (pl. sz6g vagy csavar) a munkadarabban.
Soha ne gyaluljon tébb munkadarabot egyide-
jlleg. Balesetveszélyes, ha tdbb darabot elle-
nérzés nélkul ér el a késtengely.
Ne tavolitsa el a készilékbe szorult kis
munkadarabokat, famaradékokat stb. a munka-
teruletrdl - ehhez a késtengelynek le kell allnia
és a haldzati csatlakoz6t ki kell huzni.
Miel6tt bekapcsolna a gépet (pl. a karbantartasi
munkak befejeztével) ellenérizze, hogy nem
maradt-e benne valamilyen szerelészerszam
vagy felesleges alkatrész.
A hianyos személyi védéfelszerelés
balesetveszélyes!
Viseljen zajtompito fulvédét.
Viseljen védészemiiveget.
Viseljen porvédd alarcot.
Csak megfelel6 munkaruhaban dolgozzon.
Viseljen csuszasmentes labbelit.
Viseljen kesztyUt a durva anyagok kezelésekor
(szallitasakor).
A flirészpor egészségkarosodast
okozhat!

A porterhelés csokkentése:

FIGYELMEZTETES - Néhany porfajta,
amely a munkavégzés soran keletkezik,

olyan vegyszereket tartalmaz, amelyeknél
ismeretes, hogy az rakkeltd, sziletési hibakat,
vagy egyéb reprodukcids karokat okozhatnak.
Ezen vegyszerekre vonatkoz6 néhany példa:

6lom olomtartalmu festékrétegekbdl,
arzén, valamint krom vegyszerrel kezelt fa
esetén.

Ezen terhelések okozta veszély valtozé annak
fiiggvényében, milyen gyakran végez ilyen
munkakat. Annak érdekében, hogy csékkenteni
lehessen ezen vegyszerek okozta terhelést:

dolgozzon mindig jol szell6ztetett terlleten és
megfelelé engedélyezett védéfelszereléssel, mint
pl. olyan porvédd alarccal, amelyet kifejezetten a
mikroszkopikusan kis részecskék kiszlrésére
fejlesztettek ki.

Ez vonatkozik a nyersanyagok altal keletkezett
porra, mint pl. néhany fafajta (pl. télgy- vagy
biikkfa) porara. Tovabbi ismert betegségek pl.
allergias reakciok, léguti megbetegedések.
Figyeljen arra, hogy ne ker(lj6n a testébe por.
Vegye figyelembe az anyagra, a személyzetre, a
felhasznalasra és a felhasznalas helyére vonat-
kozd érvényes iranyelveket (pl. munkavédelmi,
vagy a hulladékeltavolitasra vonatkozo elgira-
sokat).

Fogja fel a keletkezé részecskéket, kerilje a
kérnyezetbe valé lerakodast.

Hasznaljon specialis munkavégzesre alkalmas
tartozékokat. Ezzel kevesebb részecske jut elle-
nérizetlenll a kérnyezetbe.

Hasznaljon megfeleld porelszivé berendezést.

Csokkentse a porleterhelést a kdvetkezék szerint:
- ne iranyitsa magara, a kdzelben tartézkodo

személyekre vagy a lerakddott porra a kiaramlo
részecskéket és a gépbdl kiaramlo levegét,

- hasznaljon elszivo berendezést és/vagy légtisz-

titd berendezést,

- szelléztesse megfeleléen a munkavégzes teri-

letét és tartsa azt porszivozassal tisztan. Seprés
vagy lefujas felkavarja a port.

- Szivja le vagy mossa ki a védéruhazatot. Ne fujja

azt le, ne porolja ki vagy ne kefélje le.

A gépen eszk6z6lt miiszaki modositas,
vagy a gyarto altal nem ellen6rzott és

engedélyezett tartozékok hasznalata veszé-
lyes lehet!

A flrészt pontosan a jelen utmutatdban leir-
taknak megfeleléen kell 6sszeszerelni.

Csak a gyart6 altal engedélyezett alkatrészt
hasznaljon. Ez kulénésen a biztonsagi berende-
zésekre (rendelési szamokat lasd a pétalkat-
részlistan) vonatkozik.

Ne eszkdz6ljon semmiféle modositast az alkat-
részeken.

A szerszam meghibasodasabdl eredd
veszélyek

Mindig gondosan apolja a gépet és annak tarto-
zékait. Tartsa be a karbantartasi elGirdsokat.

Ellenérizze minden Gizembe helyezés elétt a
késziléket az esetleges rongalodasokra tekin-
tettel:

a készilék tovabbi hasznalata elétt a biztonsagi
felszereléseket, védéberendezéseket vagy az
enyhén karosodott alkatrészeket a kifogastalan
és rendeltetésszer(i mukddésre tekintettel
gondosan ellendrizni kell. Ellenérizze, hogy
megbizhatéan mikoédnek-e és nem szorulnak-e
amozgo alkatrészek. Az dsszes részegységnek
helyesen dsszeszerelt allapotban kell lennie és
teljesitenie kell valamennyi feltételt annak érde-
kében, hogy biztositani tudja a készulék kifogas-
talan mukodéseét.

Soha ne dolgozzon a szerszammal, ha a csatla-
kozo vezeték megrongalédott. Fennall az elekt-
romos aramiités veszeélye. A megrongalddott
halézati kabelt egy villamos szakemberrel ki kell
cseréltetni.

A megrongalddott védéberendezéseket vagy
alkatrészeket szakszertien meg kell javittatni
vagy ki kell cseréltetni az erre hivatott szakm(-
helyben. A meghibasodott kapcsold-egységet
az ugyfélszolgalat muhelyében kell kicserél-
tetni. Ne hasznalja a szerszamot, ha azt nem
lehet bekapcsolni/kikapcsolni az erre rendsze-
resitett kapcsoloval.

A szerszam fogantyuja mindig legyen szaraz, ne
legyen olajos vagy zsiros.
Utban Iévé munkadarabok vagy
munkadarab részek altal el6idezett

veszély!
Ha valami utban van:

1.

Kapcsolja ki a gépet.

2. Huzza ki a halozati csatlakozét.
3.
4. SzUuntesse meg az akadalyt megfeleld szer-

Viseljen kesztydit.

szam segitségével.

5.2 Szimbdélumok a késziiléken

A Veszély!
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5.3 Biztonsagi berendezések

Visszarcsapasvédé

A visszacsapasveédod (4) megakadalyozza, hogy a

forgd késtengely visszacsapja a munkadarabot a

kezel6 felé.

— A visszacsapasvedd valamennyi befogéja
hegyének az alsé széle felé kell nézniuk.

— A visszacsapasvedd valamennyi befogoja 6nal-
I6an vissza kell térjen a kiindulasi helyzetébe
(lefelé).

Késtengely-takaroprofil

A késtengely-takaroprofil (22) megakadalyozza,

hogy a forgod késtengely az egyengeté gyalulasnal

felulrdl megérinthetd legyen.

— Ardgzitécsavar (23) oldasa utan a késtengely-
takaroprofilt hozza kell igazitani a munkadarab
szélességéhez.

— A magassagbedllité csavarral (25) a késten-
gely-takaroprofilt hozzaigazitjak a munkadarab
magassagahoz. A késtengely-takaroprofil
magassagat egyengeté gyaluként térténd
Uzemeltetéskor 0 és 85 mm koz6tt lehet bealli-
tani.

A hatékony védelem érdekében a késtengely-

takaréprofilt mindig hozza kell igazitani a

munkadarabhoz. A szoritdkart (24) le kell nyomni.

A munkadarab vezetésekor a kezek elsiklanak a

késtengely-takaroprofil fol6tt.

Forgacskidobé bura

Lasd a Q-jelii abrat

A vastagol6 gyalulasnal a forgacskidobé bura (3)
kiegészité kestengely-takardprofilként szolgal.
Ehhez a forgacskidobd burat (3) fel kell hajtani és
a rogzité csavart (2) az 6ramutatd jarasaval ellen-
tétes iranyban végallasig el kell forgatni (régzitett)
A forgacskidobd bura rogzitett.

6. Attekintés

Lasd a 2. oldalon.
1 kiad¢ asztal

2 aforgacskidobd bura biztosité csavarja
3 forgacskidobo bura

4 visszarcsapasvédd

5 reteszel kar

6 Utkdz6 / Utkdzbprofil

7 késtengely

8 rogzitékar (sz6g)

9 rogzitékar (szélesséq)

10 Utkozotartd (az Uitkdzd felhelyezéséhez)
11 felfogd asztal

12 magassagallitas (felfogo asztal)

13 forgacskidobd bura (elszivo csonkkal)

14 tolofa

15 vastagold asztal

16 szallité markolat

17 labak

18 skala (egyenget6 gyalu)

19 szallitd kerekek

20 be-/kikapcsold

21 avastagol6 asztal magassagbeallitasa (kézi
tekerdkar)

22 keéstengely-takaroprofil

23 (a késtengely-takaréprofil) szoritécsavarja

24 (a késtengely-takaroprofil kar) szoritékarja

25 (a késtengely-takaroprofil)
magassagbeallitasa

26 Csavar a nem hasznalt tolérud tarolasahoz

A géppel szallitott tartozékok:

- villaskulcs
- imbuszkulcs )
- a gyalukés beallité idomszere

7. Kezel6elemek

Be-/kikapcsolo6 (20)
¢ Bekapcsolas = nyomja meg a z6ld kapcsolot .
» Kikapcsolas = nyomja meg a piros kapcsolot .

Fesziiltséghiany-kioldo

Atmeneti fesziltségkimaradas esetén bekapcsol a
fesziltséghiany-kiold6. Ez megakadalyozza, hogy
a gép 6nmikddéen beinduljon, amikor az aram-
szlnet utan ismét visszatér a fesziiltség. llyenkor a
gépet a z6ld gomb megnyomasaval lehet ismét
bekapcsolni.

Tulterhelésvédelem

A gyalugép beépitett tulterhelés elleni védelemmel
rendelkezik. Ez kikapcsolja a gépet, ha a motor
tulmelegszik. A gyalugép ismetelt bekapcsola-
sahoz:

1. hagyja lehulni a motort (kb. tiz percig);
2. nyomja meg a z6ld gombot.

A felfogo asztal magassagbeallitasa (ha

a gép egyenget6 gyaluként Gizemel)

A vastagol6 asztal magassagbeallitasaval (21) az

anyagréteg vastagsagat (= munkadarab vastag-

saga a megmunkalas utan) szabalyozzak a gép

vastagolé gyaluként valé izemelésekor.

¢ A forgatdkar minden egyes fordulataval a vasta-
gold asztal magassaga 3 mm-nyit modosithato.

¢ Egy mlvelettel legfeljebb 3 mm anyagréteget
lehet legyalulni.

* A megmunkalhaté munkadarabok vastagsaga
legfeljebb 160 mm lehet.

A felfogo asztal magassagbeallitasa (ha
a gép egyengetd gyaluként lizemel)

A felfogo asztal magassagbedllitdsaval (12) az
egyengetés soran legyalulando anyagréteg
vastagsaga szabalyozhato.

¢ Skalabeosztas (18) 0,5 mm-es lépésekben.

* Egy muvelettel legfeljebb 3 mm anyagréteget
lehet legyalulni.

Utkoz6profil

Az Utkdz6profil (6) a munkadarab oldaliranyd

vezetését szolgalja egyengetd gyalulds soran.

* A szoritokar (9) kioldasa utan az Gtkézéprofil
hozzaillesztheté a munkadarab szélessegéhez.

* A szoritokar (8) kioldasa utan az ttk6zéprofilt
maximum 45°-kal meg lehet billenteni.

8. Szerelés

A Veszély!

A gépen végzett modositasok vagy a gyarto

altal nem ellen6rzé6tt és nem engedélyezett

tartozékok hasznalata belathatatlan karokhoz

vezethet!

¢ A gépet a jelen utmutatéban leirtaknak
megfeleléen kell 6sszeszerelni.

¢ Csak a szallitmany részét képezé alkatre-
szeket hasznaljon.

* Ne eszk6z6ljon semmiféle modositast az
alkatrészeken.

Sziikséges szerszamok:
— csavarkulcs, 10 mm-es
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csavarkulcs, 13 mm-es
csillagcsavarhuzo

imbuszkulcs (kildnbdzé méretben)
— kalapacs

8.1 A szdllitasi védelem eltavolitasa

* Vegye le a védéfoliat és tavolitsa el a felesleges
olajat a kendékkel.

8.2 A labak felszerelése

* Helyezze fel a szallit6 markolatokat (16) a
felfogo asztal (11) oldalara. Rogzitse a labakat
egyenként 4 csavarral és alatéttel.

1. Helyezze 6vatosan a gépet egy masik személy
segitségével egy megfeleld alatétre a készilék
egyik oldalaval.

2. Lasd az A-jelli abrat:

A felfogo asztal oldalan (11):

Toljon két labat (17) belllrél a gép sarkaiba.
Tartsa a két szallitd markolatot (16) kivilrél a
géphez és csavarozza fel azokat:

- Dugja az alatéteket a (hosszabb) hatlapu
csavarokra.

- Dugja at a hatlapu csavarokat.

- Csavarozza fel a hatlapu anyakat belllrél,
majd hizza meg azokat.

3. A kiado6 asztal oldalan (1):

Toljon két Iabat (17) bellilrdl a gép sarkaiba és

csavarozza fel azokat:

- Dugja az alatéteket a hatlapu csavarokra.

- Dugja at a hatlapu csavarokat.

- Csavarozza fel a hatlapu anyéakat bellilrél,
majd hizza meg azokat.

4. Lasd a B-jelli abrat:

A kiadé asztal oldalan (1) a szallité kerekeket
(19) fel kell szerelni a labakra, alatétekkel és
hatlapu anyakkal.

8.3 A vastagold asztal magassagbealli-
tasanak felszerelése

Lasd a C-jel(i abrat

* Dugja fel ugy a kézi tekerdkart (21) a csonkra,
hogy az oldalsé hatlapu csavar a csonk lapos
fele felé nézzen.
Huzza meg az oldalsé hatlapu csavar az
imbuszkulccsal és ezzel rogzitse a kézi teker6-
kart (21).

8.4 Be-/kikapcsol6 gomb felszerelése

Lasd a C-jeli abrat

* Rogzitse a be-/kikapcsolé gombot (20) a 4
hosszu csavarral.

8.5 A felfog6 asztal felszerelése

Lasd a D-jelii abrat
. Csavarozzale a 2 régzité csavart (a) a bal oldali
lécen (c) és vegye le a lécet (c).

. Hasonldképpen vegye le a jobb oldali lécet is.

. Helyezze afelfogd asztalt (11) agépre és tartsa
meg, hogy ne essen le.

. Tolja be a bal oldali Iécet (c) oldalt és igazitsa
be azt ugy, hogy a 2 fém csap (b) alécen a
készulék furataihoz igazodjon.

Figyeljen arra, hogy a leolvashato jel6lés (d) a
felfogo asztalon a skala (18) teruletén legyen
(adott esetben allitson a felfogé asztal pozici-
gjan).

Usse be a 2 fém csapot (b) egy kalapaccsal a
készulék furataiba.

Huzza meg Ujra a lécet a 2 rogzitd csavarral (a)
(és alatéttel).

5. Hasonléképpen vigye fel a jobb oldali lécet is.

Lasd az E-jelii abrat

6. A magassagallitas (12) elékészitése:

Toljon egy alatétet (a) a menetes rudra.

7. Tolja a magassagallitas (12) menetes rudjat a

felfogo asztal (11) els6 oldalan Iévé lyukba.

8. Tolja a menetes rudra a rugos alatétet (b) és a

9
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régzité gydrdt (c).

. Csavarozza be a menetes rudat a keresztrad
menetes furataba (d) (a felfog6 asztal (11)
alatt).

10.A menetes rudon van egy kup alaku kimun-
kalas. Helyezze be ugy a régzité gydrdt (c),
hogy a rogzité gylra csavarja ezen kimunkalas
folott legyen.

Régzitse a régzité gy(rdt a csavar meghuza-
saval egy imbuszkulccsal.

8.6 A forgacskidobo bura felszerelése
Lasd az F-jeldi abrat
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* Tolja a forgacskidobé burat (3) a régzité profil
(a) ala és csavarozza fel azt a 4 lemezcsavarral
(b).

8.7 A kiado asztal felhelyezése és a
késtengely-takaréprofil felszere-
lése
Lasd a G-jelli abrat
1. Helyezze a kiadé asztalt (1) a készulékre:
Lasd a 9.1 fejezetet, 1 - 6. |épést.

2. Tartsa a késtengely-takardprofil tartéjat (a) a
kiado asztal (1) oldalara és csavarozza fel azta
2 csavarral. A beakadas elkerlilése érdekében
a 2 csavart véltakozva kell meghuzni.
(Megjegyzés: a csavarokhoz férés érdekében
a szoritokart (24) le kell nyomni.)

3. Tolja be a takarodprofilt (22) a tartéba ugy, hogy
az a teljes késtengelyt letakarja és rogzitse azt
a szoritécsavarral (23).

8.8 Az iitk6z6 felszerelése

Megjegyzés: A szoritokar, ha azt axidlis iranyban
egy kicsit kifelé huzzak, athelyezhet6 az alatta Iév6
hatlapra.

Lasd a H-jelli abrat

1. Roégzitse az Utkdzbtartot (10) a2 csavarral (a) a
felfogo asztalon (11).

2. Helyezze az litk6zékonzolt (b) az Gitkdzbtartora
(10), kbzben dugja a szoritdkar (9) csavarjat az
utkdzétartd (10) hornyaba.

3. Huzza meg a szoritdkart (9) és ezzel régzitse a
gépre.

4. Tolja fel a masik szoritokart (8) és rogzitse azt,
hogy elegendé hely legyen az Utk6z6profil (6)
betoldsahoz.

5. Tartsa ugy az tkézdprofilt (6), hogy a kimun-
kalas lefelé és a kiado asztal (1) iranyaba
nézzen.

6. Tolja az Utkézdprofilt (6) a horonnyal a 2
zarocsavarra (c) Utkdzésig. Huzza meg a
zarbécsavarok (c) anyacsavarjat és rogzitse
ezzel az Utkdzoprofilt.

7. Az Utkdzoprofil végére huzza fel a mellékelt
mianyag kupakot (d).

8.9 Csatlakoztatas a villamos halozat-
hoz

A Veszély!

Villamos fesziiltség!

Csak szaraz kornyezetben lizemeltesse a
gépet.

A gépet csak olyan aramforrasra csatlakoz-
tassa, amely megfelel az alabbi kévetelmé-
nyeknek (lasd a "Miiszaki adatok" részt is):

- A berendezést 30 mA hibaaramra mérete-
zett érintésvédelmi kapcsoléval kell biztosi-
tani.

- A csatlakozé aljzatokat szakszeriien kell
szerelni, féldelni és bevizsgalni.

— 400 V: csatlakoz6 aljzatok harom fazisu
aram esetén semleges vezetékkel.

- A gép forgacselszivo berendezéssel valo
lizemeltetése esetén a forgacselszivo
berendezést is megfelelGen féldelni kell;

A halozati tapvezetéket ugy kell lefektetni,
hogy az ne zavarja a munkat és ne sériil-
hessen meg.

Védje a halézati tapvezetéket a magas hGmér-
séklet és az agressziv folyadékok behatasa
ellen és ne fektesse le éles perem kézelében.

Csak megfelel6 keresztmetszetii hosszabbité
vezetéket hasznaljon.

Soha ne akarja a halozati csatlakozot a halo-
zati tapvezeteknél fogva kihtizni a dugaszolé-
aljzatbdl.

Ellenérizze a forgasiranyt! (csak harom-
fazisu motoros kivitelnél):

A faziskiosztastol fligg6en el6fordulhat, hogy
a késtengely rossz iranyban forog. Ez
megrongalhatja a gépet és a munkadarabot.
Ezért minden uj csatlakoztatas el6tt elle-
nérizze a forgasiranyt.

Hibas forgasirany esetén a fazisokat a halo-
zati vezetékben vagy a halézati csatlakozon
egy villamos szakemberrel fel kell cseréltetni.

9. Kezelés -
Uzemeltetés egyengetd
gyaluként

Megjegyzés:

Az egyengetd gyalulas arra szolgal, hogy
egy egyenetlen felliletet simara gyaluljon (=
egyengessen), pl. hogy egy pallo éleit
megtisztitsa.

— A munkadarab felfekszik a felfogbasztalon.

— A munkadarab also feluletét munkalja meg.

— A munkadarab elétolasa ellentétes a vastagolo
gyalulashoz képest.

A munkadarab méretei

hosszusag széles maga
ség ssag

250 mm alatt hasznal- | max. min.

jontoloelemet (vezetd | 260mm | 5mm

eszkozt)

1500 mm fol6tt kiege-
szité munkadarab-
alatamasztassal vagy
segité személlyel dol-
gozzon

9.1 ElGkészités,
atszerelés nagyol6 gyalura

A Veszély!

A gépen valé munkavégzeés elé6tt huzza ki a
haldzati csatlakozét.

1. Allitsa kifelé az itk6z6t (6) ugy, hogy az ne
zavarjon.
Lasd az I-jelii abrat
2. Forgassa el abiztosité csavart (2) az ramutatéd
jarasaval ellentétes iranyban a végallasig
(kioldas).
3. Haijtsa le a forgacskidobé burat (3).
Lasd a J-jelii abrat
4. Hajtsa ki a bal és jobb oldali reteszel6 kart (5).
5. Helyezze fel a kiadd asztalt (1) — a két csapnak
a gephazon be kell illeszkednie a kiaddasztal-
vezet6 also kivagasaiba.
Megjegyzés:
A vegkapcsol6 csak akkor old ki, ha a
kiado asztalt megfelel6en szerelték fel. Csak
ezutan lehet bekapcsolni a késziiléket.

6. Rogzitse a kiado asztalt (1) mindkét reteszeld
karral (5). Zarja mindkét reteszel6 kart litko-
zésig. A késziiléket csak ezutan lehet
bekapcsolni.

7. Allitsa teljesen le a vastagolo asztalt (15) a kézi
teker6 karral (21).

Lasd a K-jelli abrat

8. Afelfogé asztal oldalan (11):

Aforgacskidobo burat (13) a felfogo asztal (11)
és a vastagolo asztal (15) k6zé helyezni. Vegye
figyelembe a megfeleld helyzetet:
- a kerek elszivécsonk kifelé mutat. az itk6zd
(a) lefelé mutat.
- Dugja be az itk6zét (a) a hevederbe (b) a
vastagol6 asztalon (15).

9. Tekerje fel dvatosan a vastagolé asztalt, hogy
be tudja szoritani / rogziteni tudja a forgacsel-
szivo burat (13). A forgacselszivo bura
alulrol lefedi a késtengelyt. Csak a forga-
cselszivé bura (13) megfelel6 felszerelése
esetén old ki a végkapcsold. A késziiléket
csak ezutan lehet bekapcsolni.

10.Adott esetben: Csatlakoztassa a forgacsel-
szivo bura (13) elszivé csonkjat egy megfelelé
elszivo berendezésre. Vegye figyelembe a
10.3 fejezetet.

11.Takarja le a késtengelyt a késtengely-takaro-
profillal (22).

9.2 A munkadarabok megmunkalasa
egyengetéssel

A Veszély!

- A nyitott médon futé késtengely sulyos
sériilést okozhat! Ezért fedje le a késten-
gely-takaréprofillal (22) a késtengely azon
részét, amit a munkadarab nem takar el.

Ehhez illessze a késtengely-takaroprofilt
pontosan a munkadarab méretéhez.

- Ellendrizze a késtengely-takaroprofil funk-
ciéjat. Nyomja le ehhez a késtengely-takaro-
profilt és engedje fel ujra. A felengedés
utana késtengely-takaroprofil magatél
vissza kell alljon a beallitott helyzetbe. Ne
miikddtesse a késziiléket meghibasodott
késtengely-takaréprofillal.

- Soha ne nyuljon kézzel a munkadarab veze-
tésekor a késtengely-takaroprofil ala!

- Hasznaljon vezet6 segédeszkozt (toléfat),
ha olyan kisebb munkadarabot kivan
egyengetni, amelyet nem lehet a késten-
gelyhez képest elegendd biztonsagi tavol-
saggal vezetni.

- A munkadarab vékony feliiletének egyenge-
tésekor hasznalja az utk6z6t, hogy a
munkadarab biztos oldaliranyi megveze-
tést kapjon. Hasznaljon segédiitk6z6t, ha
vékony vagy keskeny munkadarabot akar
egyengetni, hogy keze a vezetésnél kell6
tavolsagban legyen a késtengelyhez.

- A bekezd6 gyalulasnal hasznaljon litk6z6-
tuskét a munkadarab mogoétt, hogy az ne
tudjon visszaiitni az el6tolas iranyaval
szemben.

- Hasznaljon munkadarab-alatétet (pl.
gorg6s allvanyt), hogy a nagy munkada-
rabok ne veszitsék el az egyensulyukat.

- A munkadarabot ne a szabadon futé késten-
gely felett vezesse vissza!

- Sziikség esetén hasznalja a kovetkezdket:
forgacselszivo berendezés, sikosito viasz
(hogy a munkadarabok kénnyebben csus-
szanak a felfogo- és a kidobo asztalon).

1. Vegye fel a megfeleld poziciét a munkahoz:
- a kapcsol6 oldalon;
- a géppel szemben.

2. Lasd az L-jelii abrat: Az (itk6z6t (6) a (8) és (9)
szoritokarral az igényeknek megfeleléen be
kell allitani. .

3. Lasd az M-jelli abrat: Allitsa be a kivant gyalu-
lasi mértéket a magassagallitassal (12) és
olvassa le a skalan (18).

Megjegyzés:

A gep egy miivelettel legfeljebb 3 mm
vastag anyagot képes legyalulni. Ezt a
mértéket azonban csak az alabbi esetekben
szabad kihasznalni:

— nagyon éles gyalukésekkel;
— puhafak gyalulasakor;

— ha nem hasznalja ki a teljes munkadarab-
szélességet.

Ellenkez6 esetben fennall a gép tulterhelésének
veszélye.

A legkedvezébb, ha a munkadarabot tébb munka-
|épésben gyalulja.
4. Helyezze a munkadarabot az Uitk6z6hoz (6)
(szUkség esetén hasznaljon segéduitk6z6t).
5. lgazitsa a késtengely-takaroprofilt a munkada-
rabhoz:
- A) A keskeny oldal gyalulasa (flizés):
Lasd az N-jelii abrat: Allitsa teljese le a
késtengely-takaroprofilt (22) a csavar (25)
elforgatasaval. Lazitsa meg a szoritécsavart
(23), tolja a késtengely-takaroprofilt (22) oldalt
? m)unkadarabra, huzza meg a szoritécsavart
23).
- B) A széles oldal gyalulasa:
Lasd az O-jelii abrat: Engedije le a késten-
gely-takaroprofilt (22) feltilrél a munkadarabra.
Allitsa be azt a csavar (25) elforgatasaval a
munkadarab vastagsagara. Lazitsa meg a
szoritécsavart (23), tolja a késtengely-takaro-
profilt (22) oldalt az itkdz6ére (6), hiuzza meg a
szoritécsavart (23).
6. Kapcsolja be a motort.
7. Csak a felfog6 asztal (1) teruletén nyomja le a
munkadarabot.
8. Tolja elére egyenesen a munkadarabot a
felfogd asztalon (11). Ennek soran tartsa zarva
az ujjait és csak a tenyerével vezesse a
munkadarabot.
9. Kapcsolja ki a gépet, ha nem folytatja azonnal a
munkat.



10. Kezelés -
Uzemeltetés vastagolé
gyaluként:

Megjegyzés:

A vastagol6 gyalulas arra szolgal, hogy
vékonyabbra gyaluljuk a mar simara gyalult
munkadarabot.

— A munkadarabot at kell vezetni a gyalugépen.

— Asimaragyalult felllet a vastagolo6 asztalon (15)
fekszik.

— A munkadarab felsé fellletét munkalja meg.

— Amunkadarab elétolasanak iranya ellentétes az
egyengeto gyalulashoz képest. Lasd az R-jelii
abrat.

A munkadarab méretei

hosszusag szélessé | magass
g ag
min. 200 mm. - min.
6 mm.
1500 mm folott max. max.
kiegészité mun- 260 mm 160 mm

kadarab-alata-
masztassal vagy
segité személ-
lyel dolgozzon

10.1 El6készités,
atszerelés vastagolé gyalura

A Veszély!

A gépen valé munkavégzés el6tt huzza ki a
halézati csatlakozot.

1. Allitsa kifelé az titk6z6t (6) ugy, hogy az ne
zavarjon. (Alternativaként: Vegye le az itk6z6t
(6) és tegye azt félre.)

Lasd a P-jelii abrat

2. Hajtsa ki a bal és jobb oldali reteszeld kart (5).

3. Vegye le a kiadd asztalt (1) és tegye félre.

Lasd a Q-jelii abrat
. Hajtsa fel a forgacskidobo burat (3) a
késhenger folé. (A forgacskidobod bura a
késtengely burkolataként szolgal.)

5. Forgassa el a biztosit6 csavart (2) az éramu-
tato jarasaval megegyez6 iranyban a végal-
lasig (rogzités), csakekkor old ki a végkap-
csolo6 és csak ilyenkorkapcsolhaté be a
készilék.

6. Egy forgacselszivé bura alkalmazasakor:
Csavarozza le a recézett anyat (a) a forgacski-
dob6 burardl (3). Helyezze a forgacselszivo
burat (13) a forgacskidobé burara (3) és
régzitse azt a recézett anyaval (a) . Csatlakoz-
tasson az elszivo bura csonkjara egy megfelel
elszivé berendezést. Vegye figyelembe a 10.3
fejezetet.

10.2 A munkadarabok megmunkalasa
vastagolé gyalulassal

A Veszély!

- A forg6 adagolohengerek okozta becsipd-
désveszély! Tartson megfelel6 tavolsagot a
gép belsejéhez! Hasznaljon adagolé segéd-
eszkozt (tolofat (14)), ha kisebb munkada-
rabokat kell betolnia a gépbe.

- Vigyazzon, hogy ne szoruljon meg a
munkadarab. Visszacsapddas veszélye all
fenn.

- A gépben esetleg megakadt munkadara-
bokat csak akkor tavolitsa el, ha a motor
teljesen leallt és kihuztak a halézati csatla-
kozét.

- Vezesse a munkadarabot a kiado oldalon,
ha azt a gép mar annyira behuzta, hogy az
adagol6 oldalon mar nem biztonsagos a
munkadarab vezetése.

- Egyszerre legfeljebb két munkadarabot
gyaluljon. Ebben az esetben mindkét
munkadarabot mindig az betolé nyilas
kils6 oldalan vezesse be.

- Sziikség esetén hasznalja a kovetkezoket:
forgacselszivo berendezés, sikosité viasz

(hogy a munkadarabok kénnyebben csus-
szanak a vastagol6 asztalon).

IE Figyelem!

A gép belsé terében végkapcsolo talalhaté. A
munkadarab adagolasakor figyeljen arra,
hogy ne rongalédjon meg a végkapcsolo.
1. Vegye fel a megfeleld poziciot a munkahoz:
- a kapcsol6 oldalon;
- a géppel szemben.
2. Allitsa be a kivant gyalulasi mértéket a kézi
tekerd karral (21) es olvassa le a skalan.

Megjegyzés:

A gep egy miivelettel legfeljebb 3 mm
vastag anyagot képes legyalulni. Ezt a
mértéket azonban csak az alabbi esetekben
szabad kihasznalni:

— nagyon éles gyalukésekkel;

— puhafak gyalulasakor;

— ha nem hasznadlja ki a teljes munkadarab-
szélességet.

Ellenkezd esetben fennall a gép tulterhelésének

veszélye.

A legjobb, ha a munkadarabot tébb munkame-

netben gyalulja, amig el nem éri a kivant vastag-

sagot. Lasd az R-jelti abrat

3. A nem parhuzamos fellletek legyalulasahoz
hasznaljon megfeleld adagol6 segédeszkdzt
(készitsen megfeleld sablont (lasd az S-jelli
abrat) ).

4. Kapcsolja be a motort.

5. Vezesse be a gépbe lassan és egyenesen a
munkadarabot. A gép automatikusan behtzza
a munkadarabot.

6. Vezesse at egyenesen a gyalugépen a
munkadarabot.

7. Kapcsolja kiagépet, ha nem folytatja azonnal a
munkat.

10.3 Hasznaljon megfeleld elszivo
berendezést

A Veszély!

Néhany faporfajta (pl. tolgy- és kérisfa) belég-
zéskor rakot okozhat: zart helyiségekben csak
megfelel6 forgacselszivé berendezéssel
dolgozzon:
- az elszivo-cs6csonk kiils6é atmérdjéhez
(100 mm) illéen

- levegémennyiség ® 550 m3/h;
- vékuum a gyalugép elszivo csonkjan

8740 Pa;

Ievegosebesseg a gyalugép elszivo
csonkjan ° 20 m/s.

IEI Figyelem!

Forgacselszivo berendezés nélkiil csak

- aszabadban,

- kis forgacsképz6dés esetén (vékony
munkadarabok és csekély rétegvastagsag
esetén),

- porvédé alarccal szabad dolgozni.

11. Karbantartas és apolas

A Veszély!

A karbantartasi és tisztitasi munkak megkez-
dése el6tt:

- Kapcsolja ki a gépet.

- Huzza ki a halézati csatlakozot.

- Varja meg, amig teljesen le nem all a gép.
Potalkatrészként, kiilonosen biztonsagi
berendezések és vagoszerszamok esetén,
csak eredeti alkatrészt hasznaljon, mert a
gyarto altal nem ellenérzott és nem engedé-
lyezett alkatrészek belathatatlan karokhoz
vezethetnek.

Minden karbantartasi és tisztitasi munka utan:

- Helyezze ujra izembe az 6sszes biztonsagi
berendezést és ellendrizze azokat.

- Gy6z6djon meg arrél, hogy nem maradt
semmilyen szerszam vagy hasonl6 targy a
gépen, ill. a gépben.

A jelen fejezetben nem emlitett karbantartasi

vagy javitasi munkakat csak szakember

végezheti el.
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11.1 A gyalukések ki- és beszerelése
Megjegyzés:
A tompa gyalukésre az alabbi jelenségek
utalnak:

— lecsokkent gyalulasi teljesitmény;
— megndvekedett visszacsapasveszély;
— amotor tulterhelése.

Megjegyzés:

A szallitasi terjedelemben megtalalhat6
gyalukés mindkét oldalon csiszolt és azt nem
lehet Gjra éleztetni. A tompa gyalukést meg
kell forditani. Amennyiben mindkét oldala
elkopott, ki kell cserélni a gyalukést, lasd
ehhez a Tartozékok c. fejezetet.

Megjegyzés:

Vegye figyelembe a p6t gyalukésre
vonatkoz6 gyartoi adatokat. Az Gjra élezhetd
gyalukéseket az ligyfélszolgalat miihelyében
kell megéleztetni.

A Veszély!

A gyalukés okozta vagasi sériilés veszélye! A
gyalukés cseréjekor viseljen véddkesztytit.

A gyalukések kiszerelésekor:

1. Huzza ki a hal6zati csatlakozot.

2. Vegye le az itkdz6t (6).

3. A késtengelyhez valo hozzaférés érdekében:
Allitsa a késtengely-takaroprofilt (22) teljesen
fel és kifelé.

Lasd a T-jelli abrat

4. Csavarjabeteljesen a gyalukeéstleszoritd lécen
(a) a negy hatlapu csavart (hasznaljon kesz-
tyat!).

5. Vegye ki a gyalukést leszorit6 1écet (a) a gyalu-
késsel (b) a késtengelybdl (7).

6. Tisztitsa meg a késtengely és a gyalukést
leszorito léc feluletét.

A Veszély!

Ne hasznaljon olyan tisztitoszert (pl., a gyan-
tamaradvanyok eltavolitasara), amelyek
megtamadhatjak a kénnylifém-alkatrészeket;
ez befolyasolhatja a konny{ifém-alkatrészek
szerkezeti szilardsagat.

A gyalukés beszerelése:

Megjegyzés:

Amennyiben mindkét oldalon élezett
gyalukést hasznal, elegendé megforditani a
gyalukést, ha a masik oldal kell6en éles.

A Veszély!

- Kizarélag megfelel6 gyalukéseket hasz-
naljon (l. ,Miszaki adatok”, , Tartozékok”
fejezetet) —a nem megfeleld, hibasan felsze-
relt, tompa vagy megrongalédott gyalukés
levalhat ill. nagyon megnovelheti a vissza-
csapas veszélyét.

- Ugyeljen arra, hogy mindig mindkét gyalu-
kest cserélje ill. forditsa meg.

- A gyalukést csak eredeti alkatrészekkel
szerelje fel.

7. Lasd az U-jelii abrat: Az abranak megfeleléen
tegye ra az éles gyalukeést (b) a gyalukést
leszoritd lécre (a).

A gyalukést leszoritd léc mindkét csapjanak
bele kell illeszkednie a gyalukés (b) mindkét
furataba (c).

8. Tegye a gyalukést leszorito lécet (a) a gyalu-
késsel (b) a késtengelybe (7). Ugyelien arra,
hogy a gyalukés ne csusszon le a gyalukést
leszorito léc mindkét csapjarol.

9. Lasd a V-jelii abrat: Csavarja ki a négy
hatlapu csavart a gyalukeést leszorito lécen (a)
annyira, hogy a gyalukést leszorit6 Iéc (a) és a
gyalukés (b) még éppen a késhenger tengelye
hosszaban mozgathato legyen.

10.A gyalukeés tulnyulasat két modon lehet elle-
nérizni:

- 1. lehetéség: Lasd a W-jelii abrat: Tegye a
beallité idomszert (d) (a szallitasi terjede-
lemben megtalalhato) az dbranak megfele-
16en a késtengelyre (7). A gyalukéseknek (b)
annyira ki kell allniuk, hogy érintsék a beallitd
idomszert.

Az ellenérzést mindkeét gyalukésen és a
késtengely mindkét oldalan el kell végezni.

- 2. lehet6seg: Lasd az X-jelli abrat: Egy
aluminium vonalzéval (e) (ez pontosabb, mint
egy beallitd idomszer (d)).
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- Tegye az aluminium vonalzét (e) az 4branak
megfeleléen a kiado asztal (1) és a késtengely
(7) fole.

- Forgassa tovabb kézzel a késtengelyt egy
teljes fordulattal az X-jel( abranak megfele-
16en.

- A gyalukés bedllitdsa akkor megfeleld, ha az
aluminium vonalzé a forgatassal 4 - 6 mm-nyit
eléremegy.

Az ellendrzést a késtengely mindkét oldalan el
kell végezni.

11.A kések kiallasanak beallitdsahoz allitsa at a
hernyécsavarokat a gyalukést leszorito lécen
egy 3 mm-es imbuszkulccsal.

12.Lasd az Y-jelli abrat: A rogzitéshez csavarja ki
teljesen a négy hatlapu csavart a gyalukést
leszoritd lécen (a). A gyalukést leszoritd léc
feszulésének elkeriilése érdekében a kdzépsd
csavarral kell kezdeni, majd Iépésben a
peremhez kdzelebb lévé csavarokat kell
meghuzni.

A Veszély!

- Ne hosszabbitsa meg a szerszamot a
csavar megszoritasahoz.

- A csavarokat ne a szerszamra mért
iitésekkel huzza meg.

13.Vigye vissza kiindulasi helyzetbe a késtengely-
takardprofilt (22).
14.Tegye vissza az utkdz6t (6).

11.2 Az el6told hajtomii karbantartasa
(Az (itkdz6 (6) oldalan).

1. Huzza ki a hal6zati csatlakozét.

2. Lazitsamega hajtomulhaz két anyacsavarjat és
vegye le a hajtémuihazat.

3. Tavolitsa el a faport és a forgacsokat a forga-
cselszivé berendezés vagy egy ecset segitsé-
gével.

4. Lasd a Z-jelli abrat: Vékonyan fujja le karban-
tarto és apolo spray-vel a tengelyek és a
hengerek (nyilak) gérgéslancat es csapagyat
(ne hasznaljon olajat!).

5. Helyezze fel a hajtom(ihazat és csavarozza fel
szorosan mindkét anyacsavarral.

11.3 A f6 hajtoszij feszitése

(A be-/kikapcsolo (20) oldalan).

Lasd az AA-jelii abrat:

1. Huzza ki a haldzati csatlakozot.

2. Vegye le a tarcsaszijburkolat anyajat és vegye

le a tarcsaszijburkolatot (a).

3. Ahuvelykujjaval benyomva ellendrizze a szij
feszességet. A 16 hajtoszij (b) k6zépen legfel-
jebb 10 mm-nyit lehet benyomhaté.

Ha a f6 hajtoszij feszességét ujra kell allitani:

. Lazitsa meg a motorrogzités (c) négy csavarjat
kb. egy fordulattal.

. Nyomja le a motort a hajtészij feszitéséhez.

. Ha a szijfeszités megfeleld, huzza meg a
motorrégzités (c) csavarjait keresztben.

. Szlikség esetén tavolitsa el a faport és a forga-
csot a forgacselszivo berendezes vagy egy
ecset segitségével.

8. Helyezze fel a hajtoszijburkolatot és hizza meg

az anyacsavarral.

N oo B~

11.4 A gép tisztitasa és apolasa
1. Huzza ki a halozati csatlakozot.
2. Tavolitsa el a faport és a forgacsot a forgacsel-
szivé berendezes vagy egy ecset segitsegével:
- késtengelyrdl;
- késtengely-takaroprofil magassagallitd szer-
kezetérdl;
- a vastagolo asztal magassagallité szerkeze-
térél;
- az el6told hajtéomurdl.
3. Vékonyan fujja le az alkatrészeket karbantartd
és apolo spray-vel (ne hasznaljon olajat!):
- a vastagolo asztal magassagallité szerkeze-
térol;
- késtengely-takaroprofil magassagallitd szer-
kezetérdl;
4. Kenje le vékonyan sikosito viasszal a felfogo-
asztalt, a kiadd asztalt és a vastagolé asztalt.

11.5 A gép szallitasa

Figyelem!

Ne szallitsa azt a felfogé vagy kiado asztalnal
fogva!

A gép egy ember altal szallithaté. Ehhez dontse

100 Meg a gepet a szallito markolatokon (16), mig a

gép a szallité kerekeken (19) nem all és guritsa azt
a szallité kerekeken.

11.6 A gép tarolasa

A Veszély!

1. Huzza ki a halézati csatlakozot.
2. Tarolja ugy a gépet,
- hogy azt ne tudja illetéktelen személy
bekapcsolni és
- senki ne sértse meg magat az allé gépen.

IEI Figyelem!

Ne tarolja a gépet védelem nélkiil szabad ég
alatt vagy nedves kérnyezetben.

11.7 Karbantartasi tablazat

Az itt ismertetett vizsgalatok és munkak a bizton-
sagot szolgaljak! Ha az emlitett alkatrészek meghi-
basodtak, a gép nem hasznalhaté addig, mig
ezeket a hibakat szakszerten ki nem javitottak!

A munka megkezdése el6tt

Visszarcsapas- Ellendrizze:

veds (4) — amarkolok
mozgathatésagat
(azoknak maguktél
vissza kell esnilk)

- amarkoldcsucsok
allapotat
(ne legyenek
lekerekitve)

Gyalukés Ellenérizze:

- aszoros
illeszkedést

— az élességet

- az altalanos
muszaki allapotot
(ne legyenek
csorbak, stb.)

A gép belseje Tavolitsa el:

- aforgacsot

Menetes orsok - afaport
(magassagalli-

tas)

Forgacselszivo

csonk (ha elszi-

vas nélkul dol-

gozik)

Kiad6 henger Ellenérizze:

— Sértetlen a
bevonat?

- Hibatlan a
munkadarabok
tovabbitasa?

Felfogo- és - Vigye fe] a sikosito
kiado asztal viaszt vékony
rétegben.
Havonta 1-szer (ha minden nap
hasznalja a gépet)
Menetes orsok Vékonyan fujja le a
(magassagalli- vezetéelemeket kar-
tas) bantarto és apolo
spray-vel (ne
hasznaljon olajat!)
Felfogo- és Ellendrizze a bedllitast
kiadé asztal és szlikség esetén
igazitsa ki

Havonta 1-szer (ha minden nap
hasznalja a gépet)

Csatlakozokabel | Ellenérizze rongalos-
dasra tekintettel,
szlkség esetén cse-
réltesse ki azt villamos

szakemberrel.

12. Problémak és lizemzavarok

A Veszély!

Miel6tt megkezdené az lizemzavar megsziin-
tetését:

1. Kapcsolja ki a gépet.

2. Varja meg, amig teljesen le nem all a gép.
3. Huzza ki a halézati csatlakozét.

Vagasi sériilés veszélye a forgé késten-

gely megérintésekor!

A gép nem szandékos beindulasa sulyos
sériilésekhez vezethet.

Egésveszély!

Roviddel a munkavégzés utan a gyalu-
kések forréak lehetnek - A hibaelharitas el6tt
hagyija lehiilni a késziiléket.

Veszély!

Az lizemzavar megsziintetését kovetéen
ismét be kell kapcsolni az 6sszes biztonsagi
berendezést és ellendrizni kell azok helyes
miikodését.

A motor nem miikodik:

* Atmeneti fesziiltségkimaradas miatt bekapcsolt
a feszlltséghiany-kioldé.
- Allitsa vissza a relét.

¢ Nincs halozati fesziltség.

- Ellenérizze az 6sszes kabelt, csatlakozot,
csatlakozoaljzatot és biztositot.

* A motor tulmelegedett, pl. tompa a gyalukeés, tul
nagy a terhelés vagy forgacsdugulas kdvetkez-
tében.

- Sziintesse meg a tulmelegedést kivalté okot,
hagyja kb. tiz percig leh(lni a motort, majd
kapcsolja be ujra.

* Az érintkezé csapszegek nem mikddtetik az
érintkez6 kapcsolét.

- A vastagol6 gyalulasnal: Ellenérizze, hogy a
biztosito csavart (2) a forgacskidobd buran (3)
végallasig becsavarték-e és adott esetben
javitson azon. Csak ilyenkor aktivalja az érint-
kez kapcsolot és kapcsolhatja be a gépet
(lasd a 10.1fejezetet).

- A nagyold gyalulasnal: Ellendrizze, hogy
helyesen szerelték-e fel a kiad6 asztalt. Elle-
nérizze, hogy helyesen szerelték-e fel a forga-
cselszivé burat. Csak ilyenkor aktivalja az
érintkezd kapcsolokat es kapcsolhatja be a
gépet (lasd a 9.1fejezetet).

- Szukseg esetén szabalyozza be Ujra az érint-
kezé csapszegeket. Kérjuk, forduljon az
ugyfélszolgalathoz, lasd a 14.fejezetet

Csokken a gép teljesitménye:
e Tompa a gyalukeés.
- Helyezzen be éles gyalukeést.
* A {6 hajtoszij megcsuszik.
- Allitsa be a 6 hajtészij feszességét. (Lasd a
11.3. fejezetet).

A megmunkalt feliilet tul durva:
e Tompa a gyalukeés.
- Helyezzen be éles gyalukeést.
* A gyalukések tele vannak forgaccsal.
- Tavolitsa el a forgacsot.
¢ Még tul nedves a munkadarab.
- Szaritsa meg a munkadarabot.

A megmunkalt fellilet berepedezett:
¢ Tompa a gyalukés.

- Helyezzen be éles gyalukést.
¢ A gyalukések tele vannak forgaccsal.

- Tavolitsa el a forgacsot.

¢ A munkadarabot a névésirannyal szemben
munkaltak meg.



- Munkélja meg ellenkezé iranybdl a munkada-
rabot.

* Tul sok anyagot gyalult e egyszerre.

- Tébb munkamenetben kell megmunkalni a
munkadarabot.

Tul kicsi a munkadarab el6tolasa (vasta-
golo gyalulas):
* Elgyantasodott a vastagol6 asztal.

- Tisztitsa meg a vastagol6 asztalt és kenje le
vékonyan sikosité viasszal.

* Nehezen jarnak a kihordd hengerek.
- Javitsa meg a kihordé hengereket.
* A {6 hajtoszij megcsuszik.
- Allitsa be a 6 hajtoszij feszességét. (Lasd a
11.3. fejezetet).

Beszorult a munkadarab
(vastagolo gyalulas):
* Tul sok anyagot gyalult le egyszerre.

- Tébb munkamenetben kell megmunkalni a
munkadarabot.

13. Tartozékok

Kizarélag eredeti Metabo tartozékokat hasznaljon.

Csak olyan tartozékokat hasznaljon, amelyek
megfelelnek a jelen hasznalati utasitisban mega-
dott kdvetelIményeknek és adatoknak.

A Elszivo adapter (egy forgacselszivé berende-
zésre valo csatlakoztatashoz),
Rendelési szdm: 0913031288
B RS 420 gorgés allvany (a hosszabb munkada-
rabok pontos vezetéséhez), rendelési szam:
0910053353
C Késtengelyt atszerelé készlet (mindenképpen
szlikséges az eldobhaté megfordithato gyalu-
kések HSS- vagy keményfém gyalukésre
szerelésekor), rendelési szam: 0911030845
D HSS gyalukés (a faanyagok gyalulaséhoz,
utanélezhetd), rendelési szam: 0911030721
E Eldobhaté megfordithaté gyalukés (a
faanyagok gyalulasahoz), rendelési szam:
0911030713
F Gyalukés faanyagok gyalulasahoz
(keményfém, hosszu miikddési id6, minden
kemeényfahoz, utanélezhetd), rendelési szam:
0911030730
G WAXILIT sikosit6 anyag (A fa jobb csusza-
sahoz a nagyol6 lapon és a vastagold
asztalon), rendelési szam: 0911001071
H Karbantarté és apolé spray (a gyantamara-
dékok eltavolitasahoz es a fem fellletek tarté-
sitasahoz), rendelési szam: 0911018691
A teljes tartozékprogram megtalalhaté a
www.metabo.com honlapon vagy a katalégusban.

14. Javitas

A Veszély!

Elektromos szerszam javitasat csak villamos
szakember végezheti!

A javitasra szorulé Metabo elektromos kéziszer-
szamokkal, kérjik, forduljon Metabo szakkereske-
ddjéhez. A cimeket a www.metabo.com honlapon
talalja.

A poétalkatrészek listaja letolthetd a
www.metabo.com honlaprol.

15. Kérnyezetvédelem

Kovesse a régi gépek, csomagolasok és tarto-
zékok koérnyezetbarat artalmatlanitasara és ujra-
hasznositasara vonatkozo helyi eléirasokat.

A csomagolbéanyagokat a jel6lésiik alapjan a helyi
iranyelveknek megfeleléen kell a hulladékeltavoli-
tasba vinni. Tovabbi informéacidkat a
www.metabo.com honlapon talalhat a Szerviz
menupontban.

Csak az EU tagorszagok esetében: soha ne
E dobjon elektromos keziszerszamot a

haztartasi hulladék kdzé! A 2012/19/EU sz.,
arégi elektromos és elektronikus berendezésekrol
és annak nemzeti jogba val6 atvételérél sz616
Eurdpai Iranyelvnek megfeleléen a hasznalt elekt-

romos szerszamokat kildn kell gydijteni és kérnye-
zetbarat Ujrahasznositasba kell helyezni.

16. Mliszaki adatok

Az adatok értelmezését lasd a 7. oldalon.

A miszaki valtoztatas joga a tovabbfejlesztés
erdekében fenntartva.

U =haldzati feszlltség

| =névleges aram

P4 =névleges felvett teljesitmény

F =min. régzités

ng =Uresjarati fordulatszam (késtengely)

vp =az el6tolas sebessége vastagolo gyalu-
lasnal

m =suly

A gyalukés méretei:

H =hossz x szélesség x vastagsag

A gép méretei:

A =meélység (a felfogd és a kiado asztal
folott) x szélesseg x magassag

A munkadarab méretei:

bnax =max. szélesség

Hmax =mMmax. magasséag (vastagol6 gyalulas)

A mérési eredményeket az EN 61029-2-3 szab-
vany szerint hataroztuk meg.
~ valtéaram
A megadott mliszaki adatokra tlrés vonatkozik (a
mindenkor érvényben levd szabvanyoknak
megfeleléen).

Emisszios értékek

Ezek az értékek lehetévé teszik az elekt-
romos szerszam kibocsatasi értékeinek meghata-
rozasat, illetve kilénb6zd elektromos szerszamok
Osszehasonlitasat. Az alkalmazasi feltételektdl, az
elektromos szerszam allapotéatdl vagy a hasznalt
betétszerszamoktdl fliggden a tényleges kérnye-
zeti terhelés nagyobb vagy kisebb is lehet. A becs-
léshez vegye figyelembe a munkasziineteket és
az alacsonyabb kérnyezeti terheléssel jaré fazi-
sokat is. A megfeleléen alkalmazott becsiilt
eértékek alapjan irjon elé véddintézkedéseket a
felhasznald szamara, illetve hozzon szervezeési
intézkedéseket.

Tioi Aielzésii .
(az EN 61029-2-3 szabvanynak megfeleléen):
Lpaa) =hangnyomasszint (nagyolo gyalulasnal)
Lwa(a) =hangteljesitményszint (nagyold gyalu-

lasnal)
Loaa)y = |rél.e;r:]gg;lrr)yoma'lsszint (vastagol6 gyalu-
Lwap) =hangteljesitményszint (vastagol6 gyalu-
lasnal)

Kpa.., Kwa..= bizonytalansag
m Viseljen fiilvédét!

MAGYAR hu
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PYCCHKWM

OerMHaanoe PYROBOACTBO NO 3KCnJiyatayuun

1. OrnaBneHue

[lexknapauusa cooTBETCTBUA

Mcnonb3oBaHMe No Ha3HAYEeHMIO

O6Lwme yKasaHuA No TEXHUKe 6e30MacHOCTH

Oco6bble yKasaHus N0 TEXHUKE

6e3onacHoCcTH

0630p

OpraHbl ynpaBneHus

MoHTar

YnpasneHue/aKcnyaTauus B Ka4ecTse

(hyrosasibHOro cTaHKa

9. yngasneHwe/aucnnyaTaum B KayecTse
pencMycoBOro cTaHka

. TexHn4yecKoe 06CNnyKMBaHUE U yXos

11. Npo6aembl U HEUCNPaABHOCTH

. MpuHagnexHocTH

. PemoHT

. 3awmTa oKpyatoLel cpeabl

. TEXHMYECKNE XapaKTEPUCTURMN

roOb =~

©® N> O

2. [exnapauusa cOOTBETCTBUA

MbI ¢ NONHOM OTBETCTBEHHOCThIO 3asIB/ISIEM, YTO
3T (pyroBasibHO-PENCMYCOBbIE CTaHKW C UAEH-
TUhUKaLMEN Mo TUNY U CEPUAHOMY HoMepy *1)
OTBEYalOT BCEM COOTBETCTBYIOLLMM TPEGOBAHU-
AM AnpeKTus *2) n Hopm *3). OTyeT 06 ucnbiTa-
HWUAX *4), MHCNEKLMOHHBIM OpraH, Bbl4aBLUWI J0-
KYMEHT *5), TeXHU4eCcKana JOKyMeHTaumsa ans

*6) —cMm. Ha cTp. 7.

3. Ucnonb3oBaHue no
Ha3Ha4YeHuo

CTaHOK npegHasHayeH Ans GyroBaHusa v pericmy-
COBaHWA MacCHBHOM ApeBecHHbl. HeobxoamMmo
YYUTBIBATb LONYCTUMbIE rabapuTbl 3aroTOBOK
(cM. «TexHUYecKMe XapaKTEPUCTUKI»).

3anpeLiaeTca UCMoIb30BaTh MHCTPYMEHT ANA
npoBefeHUnA cneayiowmx paboT:

— nocagoyHble paboThl (T.e. itoban 06paboTKa,
KOTOpasi He NPOU3BOAWTCS NO BCEM AJIMHE
3aroToBKW);

— CTporaHue yrny6ieHui, CTEPKHEN W Na30B;

— CTpOraHue CHIbHO N30rHYTOM APEBECUHBI, MPU
He0CTaTO4YHOM KOHTaKTE C MPUEMHbIM U
pasrpysoyHbIM CTONaMMU.

Jllo60e Ucnonb3oBaHWe He No HasHaYeHUto ABNSA-
eTcs HegonycTumbIM. Mcnonb3oBaHue He no
Ha3Ha4YeHWIo, UBMEHEHUA YCTPOMCTBa UK
MCNoNb30BaHWE feTanen, KoTopble He Bblnn
NPOBEPEHbI NI OA06PEHBI MPOU3BOAUTENEM,
MOTYT NOBJIEYb 3a COOOM HENpeBUAEHHbIN MaTe-
pvanbHbIi yuep6!

4. O6wWwMe yKa3aHUA NO TEXHUKE
6e3onacHoOCTH

W 3aLLUMTbl 9NEKTPOUHCTPYMEHTA OT
NOBPEHAEHUIM cobojanTe yKasaHus,
OTMEYEeHHbIEe AaHHbIM CUMBOJIOM!

NPEAYMNPEMAEHUE! B uensx
CHUMEHWUA PUCKA MOJYYEHUA TPABM NpPoY-
TUTE AaHHOE PYKOBOACTBO MO JKCMIya-
Taumm.

MepenaBaTb 3NEKTPOUHCTPYMEHT CleaytoLLemy
BIAAe/bLly MOXHO TO/IbKO BMECTE C 3TUMU [IOKY-
MEHTamu.

O6wwme yKa3aH1A No TeXHUKHe 6e3onacHOCTH
ANA 3NIeKTPOUHCTPYMEHTOB

NPEAYNPEXJEHUE. O3HakoMmbTechb €O

BCEMMW YHa3aHUAMM NO TEXHUKe 6e30-
MacHOCTU, UHCTPYKLUAMU, UITIOCTPaLUAMU
1 cneyudurKaumamm, npeaocTaB/eHHbIMKU
BMECTE C HaCTOALLUM 3IEKTPOUHCTPY-
MEeHTOM. Hecob/104eHne Kaknx-1mbo U3
YKasaHHbIX HU¥e MHCTPYKLNI MOMKET cTaTh
MPUYMHON OPAIEHNA S/IEKTPUHECKUM TOKOM,
roxapa m/vm TAHE bIX TPaBM.

CoxpaHuUTe BCe UHCTPYKLUU U YHa3aHUsA Nno
TeXHUHKe 6e30MacHOCTU A/1A UCTNO/Ib30BaHUA
B 6yaywem! Mcnonbayembiii B yka3aHWAX Mo

2 [JnaA Bawen cobcTBEHHOM 6€30MacHOCTH

TEXHUKE 6e30MaCHOCTH TEPMUH «3/IEKTPOMH-
CTPYMEHT» OTHOCHTCA K 3/IEKTPOUHCTPYMEHTY,
paboTarolyemy oT 371eKTPUHECKOH ceTu (C
ceTeBbIM KabesieM) 1 OT akKymyasaTopa (6e3
ceTeBoro KabeJsis).

4.1 BesonacHocTb Ha paboyem MecTe

a) CnepguTte 3a YNCTOTOW U NOPAAKOM Ha
Bawlem pa6oyem mecTe. becrnopsAoK Ha
paboyem MecTe WU N10X0e OCBEeLYeHNE MOryT
MPUBECTU K HECHACTHLIM C/ly4asM.

6) He paboTaiTe 3TUM 3/IEKTPOUHCTPY-
MEHTOM BO B3pblBOONAaCcHOW cpefie, rae Haxo-
AATCA roprovme MUAKOCTH, BOCMIaMeHsAI0-
WuecA rasbl UK Nblb. [py pa6oTe ¢
3/IEKTPOMHCTPYMEHTOM 06Pa3YIOTCA UCKPbI,
KOTOpbIe MOTyT MPUBECTU K BOCI/IAMEHEHMIO
b1/ MM NapPoB.

B) He ponyckaiTe paeTteit u gpyrux auvuy K
BaweMy paboyemy mecTy BO Bpems paboTbl ¢
3/1eKTPOUHCTPYMeHToM. OTB/IeKasCL OT
paboTbl, Bbl MOKETE MOTEPATH KOHTPO/Ib Haj
3/IEKTPONHCTPYMEHTOM.

4.2 dneKTpuyecKan 6e3onacHoOCTb

a) BunKa ceTeBoro Kabens a/IeKTPOUHCTPY-
MeHTa [10/1}{Ha COOTBETCTBOBATb 3/IEKTPUYE-
CKOW po3eTKe. Hu B Koem cilyyae He uame-
HAWTe WTencesbHYI0 BUIKY. He npumMeHsiiTe
nepexoAHble WTeKepbl A/ 3/IEKTPOUHCTPY-
MEHTOB C 3alUTHbIM 3a3eMaeHuem. Heusme-
HeHHbIE LUTENCe/bHbIe BUIKU U NOAX0AALME
LUTENCE/IbHbIE PO3ETHU CHUMAIOT PUCK Nopa-
JHEHWSA 3/IEKTPOTOKOM.

6) U3beraiiTe KOHTaKTa C 3a3eMJ/IEHHbIMH
NoBepPXHOCTAMM, BKJlOYanA TpyObl, Harpesa-
TeNN, NJINTbl U XONIOAW/IbHUKKU. CylyecTByeT
MOBbILLEHHASA OMAaCHOCTb MOPAMEHNA 3NIEKTPUYE-
CKUM TOKOM, €C/IM Balle TeJ10 3a3eMJIEHO.

B) 3alULanTe 3IEKTPOUHCTPYMEHT OT
AOMAA U CbIPOCTU. [TPOHMKHOBEHUE BOAbI B
3/IEKTPOMHCTPYMEHT OBbILLIAET PUCK MOPAHEHNS
3/IEKTPOTOKOM.

r) He ucnonb3yiiTe coegUHUTE/NIbHDbIN Kabenb
He No Ha3Ha4YeHuIo, Hanpumep, ANA nepe-
HOCKM 3JIEKTPOMHCTPYMEHTA, ero nojBeLiu-
BaHUA WU ANA BbITATMBaHUA BUJIKU U3
po3eTku. Mpumute Mepbl No 3alUTe coeau-
HUTeNbHOro Kabensa oT Bo3aeincTBui
BbICOKUX Temnepartyp, Macia, OCTPbIX
KPOMOK ¥ NOABUHHbIX YacTen npubopa.
TNoBpexaeHHbIN Uan CriyTaHHbIM COeanHU-
TE€/IbHbIV KabeJ/1b MOBbILLAET PUCK MOPAHEHUA
3/IEKTPUYECKUM TOKOM.

4) Mpu paboTe ¢ 3NEKTPOMHCTPYMEHTOM Ha
OTKPbITOM BO3AYyXe UCNOJIb3YWTEe TOJIbKO Te
YAJIMHUTEe/IbHbIE Kabesnu, KoTopble pa3pe-
LIEeHO UCNOoJ1Ib30BaTb BHE NOMeLLEeHUN. [Iprme-
HEHWe NPUrogHoro A4/ paboTsl 04 OTKPbITbIM
He60M KabenA-ya/MHUTENIA CHUMAET PUCK rnopa-
HEHWSA 3/IEKTPOTOKOM.

e) Ecnv HeBO3MOHHO n36eraTb NPUMEHEeHUs
3/IEKTPOMHCTPYMEHTA B CbIPOM NOMELLEHUM,
NoAKN04YaNuTe A/IGKTPOUHCTPYMEHT Yepe3
YCTPOWCTBO 3alUTHOIO OTK/IIOYEHHUA.
Hcnonb3oBaHue ycTporicTaa 3aLyuTHOro OTH/IO-
YEHWA CHUMHAET PUCK NOPaEHUsA d/IeKTpuYe-
CKUM TOKOM.

4.3 bBe3onacHocTb nNepcoHana

a) ByabTe BHUMaTeNbHbI, C/leauTe 3a CBOMMHU
AEeCTBUAMU U CEPbE3HO OTHOCUTECH K
pa6oTe ¢ aIeKTPOUHCTPYMeHTOM. He nosib-
3yiTeCb 3/IEKTPOUHCTPYMEHTOM B COCTOAHUM
yCTaniocTu, NoA feiicTBUEM HaPKOTUKOB,
anKoronsa Uiu MefUKaMeHTOB. HesHuMaTe lb-
HOCTb fpy paboTe C d/1EKTPOUHCTPYMEHTOM
MOMET MPUBECTH K CEPbE3HbIM TPaBMaM.

6) Monb3yiiTecb cpeacTBaMyU UHAUBUAY-
anbHOW 3aWmTbl U BCcerpa HageBanTe
3alUTHbIe O4KU. CpeacTBa UHANBUAYA/IbHOM
3alnTbl, NpUMeHAeMble B 3aBUCUMOCTH OT BUa
M UCM0/Ib30BaHNA 3/IEKTPOMHCTPYMEHTA,
Hanpumep, Nblie3alyrTHbINA pecrnupaTop, 06yBb ¢
HECKO/Ib3ALLEN NMOAOLIBOM, 3aLMTHAA KacKa,
3aLUYMUTHBIE HAYLUHWKU, CHUMHAIOT PUCK MOJYHEHUS
Tpasm.

B) MpepoTBpalyaliTe HenpegHaMepeHHoe
BHJ/IIOYEHUE INEKTPOUHCTpyMeHTa. Mepen
NOAKNIOYEHUEM 3/IEKTPOMHCTPYMEHTA K CETHU

3NIeKTPONUTaHUA U/MNKU aKKYMYJIATOPY, a
TaKHe nepeq ero nepeHocKom y6eauTechb, YTo
3/IEKTPOMHCTPYMEHT BbIK/IOYEH. He gepmuTe
naney Ha BbIK/IlOYaTE/IE BO BpeMs nepeHoca
MHCTPYMEHTA WM [IPH NOAKIIOYEHUM S/IeKTPOMH-
CTPYMEHTa K CETU 3/IEKTPOMUTaHUA — 9TO MOHET
MPUBECTH K HECHACTHBIM C/TyHasM.

r) Ypanute perysiMpoBoYHble€ MHCTPYMEHTbI U
raeyHble KJ04U nepeps BRAYEHUEM 3/1eK-
TPOUHCTPYMEHTA. MIHCTPYMEHT U/ raeyHbik
KJII0Y, HaXO4ALMICA BO BpaLLaloLerica 4act1
npuéopa, MOXeET NPUBECTH K TpaBMam.

4) CnepguTte 3a NpaBU/IbHOI NOCTaHOBKOW
Kopnyca npu pa6oTe ¢ npu6opom. Becerpa
3aHUMaNTe yCTOMYMBOE NOJIOKEHUE U coxpa-
HAWTe paBHOBecHe. ITO M03BO/UT /yHLUe
HOHTPO/INPOBATb 3/IEKTPOUHCTPYMEHT B HEMNpPes-
BUJIEHHBIX CUTYaLMAX.

e) PaboraiiTe B nogxoaAuei opgewae. He
paboTaiiTe B cBO60AHOM opeHae 1 ¢ Hage-
TbIMU YKpalleHUAMU. [lepHute BoaOChI U
ofemay Ha 6e3onacHOM paccTOAHUM OT
noABUKHbIX aeTanei. CBo6ogHas ogexa,
YKpaLLIeHWUA N1 J/IMHHbIE BOIOChI MOrYT 6bITb
3axBa4eHbl UMU.

) Ecnv npegycMoTpeHo NogK/oYeHne
YCTPOMCTB ANA yaaneHUa U c6opa nbinu,
y6eauTtecb B TOM, YTO OHU MPUCOEAUHEHBI U
MCNOJIb3YHOTCA MO Ha3HaYeHUI. Mcrosib30-
BaHMe flaHHbIX YCTPOKCTB MOMOraeT yMEeHbLLIMTD
BpEA, NPUYUHAEMbIH MbI/bIO.

3) [lare npu HanM4YMmn 60/bLLIOrO OnbiTa
paboTbl C 3NIEKTPONUHCTPYMEHTOM He npube-
raiite K MetTogam pa6oTbl, HapyLaloLW1M
COOTBETCTBYIOLME NpaBUia TEXHUKU 6e30-
nacHOCTWU. HeBHUMAaTE/IbHOCTb B paboTe 3a 401
CEKYHAbI MOXET NMPUBECTH K TAMKEIbIM TpaBMam
WM MaTepraibHOMy yLepby.

4.4 Wcnonb3oBaHWe 3JIEKTPOUHCTPY-
MeHTa U o6palleHue ¢ HUM

a) He ponycKaiiTe neperpysKu aJIeKTPOUH-
cTpymeHTa. Ucnonb3yiTe ANA BbINOJHAEMOMN
BaMu paboTbl NpegHa3Ha4YeHHbIN ANA Hee
3N1eKTPOUHCTPYMeHT. Cob/10feHne 3Toro
npaswm/ia obecrnednT 60/1ee BbICOKOE KAa4eCTBO M
6e30nacHoOCTb paboTbl B yKa3aHHOM AMana3oHe
MOLLHOCTH.

6) He nonb3yiTecb 3/IEKTPOMHCTPYMEHTOM C
HeucnpaBHbIM BbIKJIlOYaTeNIeM. S/1eHTPOMH-
CTPYMEHT, BH/IOYEHNE UJ/IN BbIK/TIOHYEHNE KOTO-
pOro 3aTpyAHEHO, ONAaceH v MoANEHUT PEMOHTY.

B) MNepep, peryiMpoBKOi1 3IeKTPOUHCTpPY-
MeHTa, 3aMeHOM OCHaCTHU WU NepepbIBOM B
pa6oTe BbiHbTE BUJIKY U3 PO3ETKU U/unu
CbEMHbIW aKKYMYJIATOP U3 3JIEKTPOUHCTPY-
MeHTa. 3Ta Mepa NPesOCTOPOHHOCTH NPEAOT-
BpaLyaeT HermpegHaMepPeHHOE BH/IIYEHNE d/1eK-
TPOUHCTPYMEHTA.

r) Heucnonb3ayembie 3/IEKTPOMHCTPYMEHTbI
XpaHUTe B HEA,OCTYNHOM A/ fieTel mecTe. He
no3BsosAiiTe UCNOb30BaTb NpU6GOpP NnLam,
He ymetowum o6pawaTbCa ¢ HUM UK He
03HAKOMJIEHHbIM C HACTOALLEe MHCTPYKLUEN.
B pyKax HEONbITHOro NEPCOHana 3/IeKTPOUHCTPY-
MEHTbI NPEACTaB/IAT ONaCHOCTb.

a) TwarenbHoO cneguTe 3a COCTOAHUEM
BaLUEero 3/1IeKTPOMHCTPYMEHTa U NPUHAAJIEK-
HocTel. MpoBepsAitTe 6e3ynpevyHoe PyHKLMO-
HUpOBaHUe NOABUKHbBIX YacTeM, IerKkoCTb UX
X0pAa, LLe/IOCTHOCTb BCEX YacTel U OTCYTCTBUE
NOBpPemMAEHUN, KOTOpble MOr/iM 6bl Bbi3BaTb
HapyLlleH1e NpPaBUIbHOro GPyHKLUOHUPO-
BaHUA 3/IEKTPOUHCTpPYMeHTa. CpaBaiiTe
noBpexaeHHble 4YaCTU B PEMOHT U He UCMNOJ1b-
3yiTe Npu6op A0 yCTpaHEHUA Heucnpas-
HOCTW. [IpU4MHON 60/IbLIOIO YMUCAa HECHACTHBIX
c/ly4aeB ABJ/IAeTCcA HeCOGHfO,quMe npaBnl1 TeXHU-
4YECKOro 06C/yHNBaHWA 3/IEKTPOUHCTPYMEHTOB.

e) Cnepute 3a Tem, YTO6bl peyLLuue UHCTPY-
MEHTbI 661/ B 3aTOYEHHOM U YUCTOM COCTO-
AHWUN. TLYaTe/IbHbINA YXO4 38 PEHYLYMMN MHCTPY-
MEHTamn 1 CBOEBPEMEHHAS 3aTOYKA PEMYLUMX
KPOMOK 103BO/IAET CHU3UTL PUCK 3aCTPEBAaHNA U
oTEPU KOHTPOJ/IA BO BpeMs paboTs.

) Ucnonb3yitTe 3/IeKTPOMHCTPYMEHT,
OCHACTHY, CbeMHbl€ UHCTPYMEHTbI U T. . B
COOTBETCTBUM C NPUBEAEHHbIMU UHCTPYK-
LUMAMU. YUUTbIBalTe NpU 3TOM paboumne
YCNIOBUA U XapaKTep BbINOJIHAEMOI Pa6oThbl.
Hcnosib3oBaHme 2/1€KTPOMHCTPYMEHTOB He 10



HasHa4eHH1o MoXeT NnpruBecTr K BO3HUKHOBEHUIO
onacHbIx CMTyaL{Mﬁ.

3) PYKOATKU U KOHTaKTHble NOBEPXHOCTH
[AOJ/IKHbI 6bITb CYXMMU U YACTBLIMU, HE AomNy-
CHalTe X 3arpA3HeHNA MacJiIoM UJn KOHCH-
CTEHTHOI CMa3KoW. CHO/Ib3KHE PYqKN N
KOHTaKTHbIE MOBEPXHOCTH NPENnATCTBYIOT 6€30-
racHoMy yrpasJ/IeHNIO 3/IEKTPONHCTPYMEHTOM U
KOHTPOJI0 3@ HUM B HEMPEABUAEHHbBIX CUTYaLMsAX.

4.5 Cepsuc

a) MopyyaiiTe peMOHT Ballero 3J1IeKTPOUH-
CTPyMEeHTa TOJIbKO KBaIMULMPOBAHHbIM
cneuuanuctam. na pemMoHTa AOKHbI UC-
Nosb30BaThCA TOJIbKO OPUrMHaJibHble 3anac-
Hble YacTWU. ITO rapaHTUpyeT CoxpaHeH1e aKC-
nayaTayMoHHON Ha4eHHOCTH
3/IEKTPOMHCTPYMEHTA.

4.6 [ononHuTesibHble yKa3aHUA Mo
TeXHUKe 6e3onacHOCTU

— laHHO€e pyKOBOACTBO MO SKCrJlyaTaumm pac-
CUYUTAHO Ha Nilofen ¢ 6a30BbIMU TEXHUYECKUMU
3HaHWAMM, HEOOXOANMBIMK A5 paboTbl C
YCTPOMCTBaMM, NOAOGHBIMU TEM, KOTOPbIE OMNK-
cbiBaloTCA B JaHHOM pyKoBoacTee. Ecnn y Bac
OTCYTCTBYET OMbIT paboTbl C TAKUMW UHCTPY-
MEHTaMM, Bbl JO/IHHbI CHa4Yana BOCMoJib30-
BaTbCA MOMOLLBIO OMbITHbIX CNELMUaUCTOB.

- MponsBoauTeNb He HeCeT OTBETCTBEHHOCTH 3a
MOBPEXAEHHS, BO3HUKLLWE B pe3y/ibTaTe Heco-
6/10/eHUA AaHHOTO PYKOBOACTBA MO 9KCMlya-
Taumu.

MHbopmaumsa 0603HaveHa B faHHOM PYKOBOA-
CTBE MO0 3KCM/yaTalmu cneayowmm obpasom:

OnacHocTb!

MpeaynpexaeHne 06 onacHoCTU
TpaBMbl UK O Bpeae AJ1F OKpyKalo-
e cpeppbl.

OnacHOCTb MOJly4eHUA TpaBM OT
yAapa 3/1eKTPUHECKUM TOKOoM!
MpepynpexwpeHne 06 onacHocTU
TpaBMbl Npyu paboTe ¢ 3/1eKTP006o-
pyAoBaHueM.

OnacHOCTb 3aTAruBaHuaA!
MpepynpexpeHne 06 onacHOCTU
TpaBMbl Jll0gel BCieAcTBUE 3axBa-
Ta yacTei Tena Uam oaemabl.

BHumaHue!
MpeaynpexaeHne 0 BOSMOKHOM Ma-
TepuanbHOM yuepbe.

YKa3saHue.
JononHutensHaa nHdopmauma.

> B>

[>

: |3

=

5. Ocobble yka3aHUA NO TEXHUKE
6e3onacHoOCTH

5.1 /[lononHuTesnbHble yKa3aHUA Nno
TEeXHUKe 6e30MacHoOCTH

CTporasibHbIli CTAHOK — 3TO OMAaCHbIN UHCTPY-
MEHT, KOTOPbIM NPU HEBHUMATEIbHOCTU MOMET
CTaTb NPUYUHON TAMXKENbIX TPABM.

BHumaHue!

» TaKme cnegyeT cobnogaTth creupanbHble
YKas3aHus no TexH1Ke 6e30MacHOCTH, U3/10-
}eHHble B COOTBETCTBYIOLLMX F1aBax.

* B cOOTBETCTBYIOLMX Cy4asax cobnoganrte
LVPEKTMBbI UM Npean1caHus No npesoTepa-
LLEHWIO HeCHaCTHbIX Cy4aes.

c O6wme onacHocTH!

* YuyuTbiBariTE BO3AENCTBUA OKPYHKalOLWEN
cpegpl. ObecneybTe xopoLLee OCBeLLeHNe
paboyero mecTa.

* [pn 06paboTHE A/IMHHBIX 3arOTOBOK UCMOJIb-
3yWTe NOAXOAALLME OMOpbI, 4TOObI NOANEepeThL
3aroTOBKMW. YCTaHOBMTE NOAXOAALLYIO BbICOTY
onop A5 3aroToBOK.

* OTOT MHCTPYMEHT MOXET UCNO/1Ib30BaThLCA
TOJIbKO TeMU Inammn, KOTOpbie NpoLuin
MHCTPYKTaXK no 6e3onacHomy obpalleHuio co
CTPOraibHbIMM CTaHKaMM 1 O3HAKOMJIEHbI C
BO3MOXHbIMW BUAAMWU ONACHOCTU, KOTOPbIe
MOryT BO3HMKATb B Xo4e pa6OTbI C HAMMW.
Jlvuam mnagwe 18 net paspeliaeTcs UCNOoNb-
30BaTb 3TOT MHCTPYMEHT TOJIbKO B paMKax
npodeccroHanbHOro 06y4eHMsA 1 Nog,

Haf30pOM MacTepa NPoU3BOACTBEHHOrO
0byyeHus.

e He ponycKaviTe NOCTOPOHHWUX, OCOGEHHO
JeTel, B onacHyto 30Hy. He paspeluaiite
NOCTOPOHHWUM JIML@M NPUKACATLCA K MHCTPY-
MEHTY W/ ero ceTeBoMy Habeto Bo Bpems
SKCMIyaTaluu.

* He npoBopguTe cTporasbHble paboTbl ryGUHOM
6onee 1/8" (3 mm).

* BbIK/OYANTE MHCTPYMEHT, EC/IM OH HE UCMOJIb-
syeTcA.

e YcTaHOBUTE CTAHOK HA POBHOE FrOPU30H-
TaslbHOE OCHOBaHMe. [TpoBepbTE yCTONYNBOCTb
cTaHKa. [Mpn Heo6x0ANMOCTH 3aKpenuTe
HOMHKM (17) Ha OCHOBaHUK C NOMOLLLIO
4 [/IVHHBIX BUHTOB (419 3TOrO BbIKPYTUTE
TpaHcnopTUpoBOYHbIe Koneca (19) v peau-
HOBbIE HOXKW).

OnacHOCTb, 06yC/I0B/IEHHaA UCMNOJIb30-
BaHUeM 3/ieKTpoo6opyaoBaHuUA!

¢ Bo Bpems paboTbl cTapaiTech He NpuKkacaTbes
4yacTAMM Tena K 3a3eM/IEHHBIM KOHCTPYKLMAM/
3/IEMEeHTaM KOHCTPYKLUMI (Hanpumep, K 6arta-
pesiM OTOM/IeHUA, TPY6aM, 3NEKTPONInTamM,
XONOANIBHUKAM).

* WcnonbaywTe ceTeBoM Kabesib TONBKO NO
Ha3Ha4YeHUIo.

* PerynapHo npoBepsiTe ceTeBoi Kabenb
MHCTPYMeHTa. [111 3aMeHbl MOBPEHKAEHHOrO
Kabena npuBieKanTe ONbITHOro crneuuanmcTa-
9NIEKTPUKA.

* PerynapHo npoBepaAnTe YA/ MHUTENbHbIE
Kabenu 1 Npu HaIM4YMKU NOBPEHAEHUN 3ame-
HANTE UX.

* [pn paboTax BHe NOMELLEHUIM UCMONb3YITe
TONIbKO pa3peLleHHble K 3KCnlyaTaumm yau-
HUTENbHblE Kabesv ¢ COOTBETCTBYIOLLEN
MapKMPOBKOM.

* lepepa npoBeAeHWEM paboT NO TEXOGCYHM-
BaHWIO y6eanTeCh B TOM, HTO YCTPOMCTBO OTCO-
€[IMHEHO OT 3/IeKTPOCETH.

Mpu conprMKOCHOBEHUM C Bpallato-
LMMCA HOMEBbIM BaJIOM CyLLEeCTByeT
onacHOCTb pe3aHoW TpaBMbli!

¢ Bcerga cobntogarte 6e3onacHoe pacctosiHue
OT HOXEBOro Bana.

- MNpn HEOBXOAMMOCTU UCTIONB3YNTE NOAXO-
AALIMe NpMcnocobieHns ANiA Nogayum 3aro-
TOBOK.

- Bo BpeMms pa6oTbl cobntoaarnTe 6e3onacHoe
paccTosiHWE OT NPUBOAMMbIX B IBUKEHUE
getanen.

- Bo Bpems paboTbl He gonycKarTe nonagaHua
PYK B YCTAHOBKY MO YAAJIEHUIO CTPYHKMU UK
MO, KPbILWKY HOXEBOro Bana.

¢ Bo n3bemaHue HenpegHaMepPEHHOro 3arnycKa
YCTPOMCTBA BCErAa BbIK/IOYaANTE ero:

- oc/ie nNpepbiBaHWsA NoAaum TOKa;
- Nepef TeM KaK BbIHYTb M1 BCTaBUTb CETEBOM
LTeKep.

* He aKcnayatupynTe gaHHOe yCTPOMCTBO 6e3
CMOHTMPOBAHHbIX 3aLMUTHbIX NPUCMOCO-
GNEHUN.

* [lepep ypaneHnem u3s paboyen 30Hbl YacTew,
KOTOpbI€, BO3MOKHO, 6bl/IM 3aMaTbl B yCTPOU-
CTBE, a TAKIKE MaJlbIX OTPE3KOB 3aroTOBKM,
OCTaTKOB APEBECHHbI U T. [. JOKAMTECH OCTa-
HOBKM HOMEBOro Bana.

OnacHoOCTb pe3aHoi TpaBMbli CyLLe-
CTBYET U NPU OCTAaHOBJIEHHOM HOHEBOM
Bane!

* [lpn 3ameHe CTporasibHbIX HOXeN HafeBanTe
3alWmMTHbIE NEepYaTHM.

e XpaHWTe HOXM CTPOrasbHOro CTaHKa Tak,
YTOGbI MOSIHOCTBIO UCK/IOUYUTL BEPOATHOCTb
TpaBMbl NOAEN.

. OnacHocTb 3aTArMBaHuma!

¢ Cnepute 3a TeMm, 4TOObI BO Bpems paboThbl
BMECTE C 3aroTOBKOW B CTAHOK He Bblnn 3aTa-
HYTbl YacTK Tena uau npegmeTsl. He cnegyet
HOCWTb FrasiCTyKW, NepyaTKy U OAEHAY C LUMPO-
KUMU pyKaBamu. Ecan y Bac ANMHHbIE BONOCHI,
0653aTesIbHO UCMONb3YITE CETKY AJ/151 BOJIOC.

¢ KaTteropuuecku sanpeLyaeTca cTporaTb 3aro-
TOBKM, Ha KOTOPbIX/B KOTOPbIX HAXOAATCS
TPOCHI, LWHYPbI, 1EHTbI, KABEN UK NPOBOJIOKA
WU NoJ06HbIE MaTepUansbl.
OnacHocTb BC/ieaCcTBUE OTAA4U 3aro-
TOBOK (3aroToBKa 3axBaTblBaeTcs
HOMEBbIM BaJIOM U MOeET yaapUTb onepa-
Topa npwu BpaueHun)!

PYCCHKHWM

¢ Pa6oTaliTe TONbKO C NpaBu/IbHO OTPEryAUpo-
BaHHOM 3alUMTOM OT OTAAYM.

¢ Bcerga Ucnonb3ynTe TONIbKO OCTPO 3aTo-
YeHHbIe CTPOrasibHble HOXM. Tynble HOXM
MOryT 3aCTpeBaTb B MOBEPXHOCTU 3aroTOBKM.

* He ﬂ,OI'IyCKaVITe nepexroca 3aroToBOK.

* B cnyyae cOMHeHUI OCMOTPUTE 3aroTOBKM Ha
Ha/IM4ne B HAX NMOCTOPOHHMX NPEAMETOB
(Hanpvmep reo3aen uau LWypynos).

¢ HuKorpa He cTporaiTe HECKO/IbKO 3aroTOBOK
oAHoBpeMeHHo. ONacHOCTb HECHACTHOrO
c/lyyasn Npy HEKOHTPOSIMPYEMOM 3axsaTe
OTAE/NbHbIX MPEAMETOB HOXEBbLIM BaJIOM.

* Ypanute masible OTPE3KM 3aroTOBOK, OCTATHU
LPEeBECHHbI U T. A. U3 paboyel 30HbI — /1A
9TOro HOXEBOM Basl JONIHKEH GbITb OCTAHOBJIEH,
a CeTeBON LUTEKEP BbIHYT.

¢ [lepepn BKIIOYEHNEM UHCTPYMEHTA (Hanpumep,
nocne 3aBepLUeHNs TEXHUYECKUX paboT)
y6eauTech B TOM, HTO BHYTPU HEFO HE OCTaJI0Ch
HWKaKMUX MOHTaHHbIX MHCTPYMEHTOB U/IU UHbIX
OTAesIbHbIX AeTanen.

OnacHOCTb BC/IeACTBUE HE0CTaTOu-
HOro OCHalleHUA CpeAcTBaMU UHAUBU-
AyanbHOW 3aWuThbi!

e Pa6oTaiTe B 3alMTHbIX HAayLLIHUKaX.

e Pa6oTaliTe B 3aLMTHbIX O4KaXx.

e Pa6oTaiTe B MNblaesamTHOM pecnmpaTope.
¢ Pa6oTavTe B cneunanbHOM ogexae.

¢ Pa6oTaiTe B HECKONb3SALLEN 0BYBU.

¢ [lpn paboTe (TPaHCMOPTUPOBKE) C FPyGbIMM
mMaTtepuanaMmu UCMosIb3ymTe NnepyaTku.

OnacHocTb, 06ycnoB/ieHHasA o6pa3oBa-
HUEeM ApeBecHO Nbian!

CHUEHMWe NbIJIEBOW Harpy3Ku

NPEAYNPEXAEHUE. Mbinb,
06pasoBaBLUasncA B pe3y/ibTaTe 06paboTHM,
MOET CofepmaTb XMMUYECKWE BELLLECTBA, O
KOTOpbIX M3BECTHO, YTO OHU BbI3bIBAIOT Pak,
BPOMXAEHHble AedeKTbl Unu apyrue
NOBPEMAEHUA PENPOAYKTUBHON CUCTEMBI.
MprMepbl TaKMX XUMUYECKUX BELLECTB:
- CBMHeL, B KpacKe C CoaepaH1em CBMHLA;
- MbILWbAK U XPOM M3 XMMUYECKM 06paboTaHHOM
OPEBECHHBI.
CTeneHb pyCKa 3aBUCUT OT TOrO, KaK 4acTo Bbl
BbIMOJIHAETE 3TOT BUA paboT. YTO6b! YMEHbLUNTb
BO34ENCTBUE XMMUYECKUX BELLLECTB, paboTanTe B
NMOMELLIEHUAX C LOCTATOYHOW BEHTUNALMEN U C
MCMONb30BaHMEM pPa3peLleHHbIX CPeACTB UHAM-
BMAYaNbHOM 3aluThl, HANPUMEp, C pecnuparto-
pamu, paspaboTaHHbIMU cnieumanbHO ans husb-
TpaLMn MUKPOCKOMUYECKMX YacTuL,

OTO TaKKe KacaeTcA MNbl/IM OT TAKMX MaTepUaios,
KaK, Hanpumep, HEKOTOpblE BUAbI APEBECHHBI
(apeBecHas nbinb gyba unv byka). pyrve
M3BECTHble 3a60N1eBaHUA — 3TO, HaNpUMep,
annepruyeckue peakumm, 3a6oneBaHna Abixa-
TenbHbIX NyTen. He gonyckaiTe nonagaHua nbiav
BHYTPb OpraHnama.

Heobxoammo cobaogatb TpeboBaHUA AUPEKTUB,
[EeNCTBYIOLLMX B OTHOLUEHWMN MaTepuanos, Nepco-
Hasa, BapuaHTOB NPUMEHEHMWS U MECT NpoBe-
OeHuA paboT, a TaKXe HauMOHaNbHble Npeanu-
caHuA (HanpuMep, NOJIoKEHUsA 06 OXpaHe Tpyaa,
npasuia yTuaMsaumm).

O6ecneybTe yaaneHue o6pasyoLmxcsa YacTumy,
He JonycKanTe 06pa30BaHUs OT/IOKEHUI B OKPY-
aloLem NpoCTpaHCTBeE.

[na cneupnanbHbix paboT MCNONL3YITE NOAXO-
JALLYIO OCHACTHY. 9TO NO3BOJIUT COKPATUTL
KOJ/IMYECTBO YacTuL, HEKOHTPOIMPYEMO BbIGpa-
CblBAEMbIX B OKPYHAIOLLYIO Cpeay.

McnonbayiiTe noaxoasiuee yCTPOMCTBO
yAIEHUA MbLM.

[nA ymeHblUEeHWA NbIEBON HarpysKu genante
cnepywolee:

- He HanpaBnsiTe BbiGpacbiBaeMble U3 3NEKTPO-
MHCTPYMEHTA YacTuLbl M 0TPaboTaHHbIM BO3AYX
Ha cebsl, HaxoAALMXCA PAAOM oen UK Ha
CKOMNEHWA MbI/N.

Mcnonb3yiTe BbITAKHOE YCTPOMCTBO U/MK
BO3[YXO004MCTUTEIb.

Xopoluo nposeTpuBanTe paboyee MECTO U
COZlePUTE ero B YACTOTE C MOMOLLbIO Mble-
coca. lNogmeTtaHne namn npoayBKa TONILKO
NOAHUMALOT Mbl/b B BO3AYX.

Ob6pabaTbiBanTe 3alWUTHYO OAEXAY Nblie-
COCOM WM cTupanTe. He npoayBsavTe ogemxay
BO34yXOM, HE BbIGUBAWTE W HE CMETaNTe C Hee
MNbl/b.

ru
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PYCCHKWM

OnacHOCTb BC/Ie,CTBUE TEXHUYECKUX

M3MeHeHU UM UCMOob30BaHUA
JeTaneit, He NPOBEPEHHbIX U He pa3pe-
LIEHHbIX Npou3BoguTenem!

* MOHTUpYITE 3TOT MHCTPYMEHT B TOYHOM COOT-
BETCTBUW C JaHHbIM PYKOBOACTBOM.

* Kcnonb3yiTe TONbKO pas3peLLeHHbIe N3roToBU-
Tenem getanu. 3To B NEPBYIO O4EpPeab OTHO-
CUTCA K NpefoXpaHUTE/IbHbIM YyCTPOUCTBaM
(HOMep 3aKasa CM. B NepeyHe 3anacHbIX
yacTeu).

¢ He nepegenbiBaiiTe getanu.

OnacHoCTb, 06ycn0oBNeHHaA aedeKTamu
ycTpoiicTsal

¢ TwarenbHO yxarmuBanTe 3a yCTPOMCTBOM, a
TaKie 3a npuHagaexHocTaMU. Heobxoammo
cob6aoaaTe NpeanMcaHua Mo TEXHUYECKOMY
06CNYHUBAHUIO.

¢ [Mepepn KamAbIM UCMOSIb30BAHWEM YCTPOWCTBA
NPOBEPSANTE Ero Ha BO3MOMHOCTL NMOBPE-
LEHWN.
Mepepn KarKAbIM NPUMEHEHWEM YCTPOMCTBA
TWATENbHO NPOBEPANTE UCNPABHOCTL U pato-
TOCMOCOBHOCTb NPeAoXPaHUTENbHbIX
YCTPOWCTB U 3aLMUTHbIX NPUCNIOCO6IEHNN, a
TaKe SIerko noBpexaaemMblx getanei. Mpose-
psiiTe, UCNPaBHO M paboTaloT NOABUKHbIE
aeTanu, He 3aefatoT M oHu. Bee getanu
cnepyeT NpaBu/IbHO CMOHTMPOBATbL M BbIMNOA-
HWUTb BCE YCNOBUA A/1A obecriedeHus nx 6eay-
npeyYyHoM paboTbl.

¢ HuKoraa He UCMoNb3yWTe YCTPOMCTBO, EC/U
CoeAVHUTENbHBIN Kabesb nospexaeH. Cyule-
CTBYET ONaCHOCTb yAapa a/EKTPUIECKUM
TOKOM. HemeaneHHO npurnacute cnewua-
JIUCTa-3NIeKTpUKa A/1A 3aMeHbl CETEBOro
Kabens.

¢ [oBpemaeHHbIe 3aLiMTHbIE YCTPOMCTBA MK
AeTanu noanemar PEMOHTY UM 3aMeEHe B
crneunann3nmpoBaHHOM MacTEPCKON. 3ameHy
NoBpeXAEHHbIX BbIK/lOYaTeNeN OCyLLeCT-
BNSINTE Yepes CEePBUCHYIO MacTepcKyto. He
MCMO/b3yNTe 3TOT MHCTPYMEHT B C/ly4ae Heuc-
NpaBHOCTU ero BblKAOYaTeNS.

o [lepuUTe PYKOATKU CYXMMU U YUCTbIMU, 6e3
CNefoB Macia U KOHCUCTEHTHOM CMasKMu.

OnacHocTb BcrieacTBue 6J10KMpoBaHUA
3aroToBOK UJIU UX YacTen!

B cny4ae 610KMPOBKH:

BbIKAtOuMTE YCTPOMCTBO.

M3BneKknTe ceTeBoM LTEKep.

HapeHbTe 3alWmTHbIE NepyYaTHu.

YcTpaHuTe npuimHy 6JJOKMPOBKM C MOMOLLLbIO
NoAXOAALLEro UHCTPYMeHTA.

roN~

5.2 CumBOJIbI Ha yCTPOMNCTBE

c OnacHocTb!

Hecob6niopeHune cnepylowmx npegynpe-
[ eHWi1 MOMHeT NPUBECTHU K TAHENbIM TPaBMaM
WK MaTepuasibHoMy yuep6y.

@ MpouTHTe PYKOBOACTBO MO SKCMayara-
LM,

/= Bcerpa co6nopavite 6esonacHoe pac-
[ "l‘ \CTOSIHME OT HOXEBOro Bana.
\ // Bo BpemA paboTbl cobnoaainte 6esonac-
~  HOe pacCcTosiHMe OT NPUBOAMMbIX B [,BU-
HeEHWe geTanen.

MpepynperxaeHne 06 obLLen onacHOCTH.
A MpeaynpexaeHne 06 onacHOCTH Tpas-

Mbl UM O BPEAE 4J151 OKPYHaloLwen cpe-
Abl.

PerynaTop BbICOTbI pEMCMYyCOBOro cTona.
OpnH 060pOT KPUBOLLMMHOM PYKOATKU
M3MEHSET BbICOTY PEMCMYCOBOro CTO1a
Ha 3 MM.

[nA yKkasaHui B OTHOLLEHWM CTOMNOP-

Ea) Horo BuHTa (2) cMm. rnasbl 9.1 1 10.1.
@

5.3 TMpepoxpaHuTeNbHbIE YCTPOMUCTBA

3awuTta oT oTHAUM

3awumTa oT oTAaum (4) npenAaTcTByeT OTOpOCY

3aroToBKM BpaLLaloLLMMCH HOXEBbIM Ba/IOM

Hasag, Ha oneparopa.

— Bce 3axBathbl 3aMThl OT OTAAYM AOHKHbI
pacnonaraTbCA Mo OCTPbIM YI/IOM K HUMKHEN
KPOMKe.

— Bce 3axBatbl 3aWmMThl OT OTAAYM AOMHKHbI
CaMOCTOATENbHO BO3BpaLLaTbCA B UCXOQHOe
NONOMEHNE (BHU3).

HpbllwKa HoeBOro Bana

Hpbiwka HoxeBoro Bana (22) npenaTcTByeT

NPUKOCHOBEHMIO K BpaLLaloLLLeMyCsl HOXEBOMY

BaJly CBEpXy Npv NpoBeaeHnn hyroBasibHbIX

pa6oT.

— [Mocne Toro Kak 3axMMHOM BUHT (23) oTnyLueH,
KpbILLKA HOXEBOr0 Basia NOArOHAETCA Noj,
LUMPUHY 3arOTOBKM.

— HpbiwKa HoXeBOro Bana noAroHAETCA Nog,
BbICOTY 3aroTOBKM C MOMOLLbIO BUHTA
HaCTPOMKKM No BbicoTe (25). KpbILLKY HOXEBOro
BaJla MOX¥HO NepecTaB/ATb Mo BbiCOTe A/1A
9KcrlyaTauum B KadecTse (pyroBasibHOro
cTaHKka mexay 0 n 85 mm.

[na abheKTUBHOM 3aLMTbI KpbILLKa HOXEBOrO

Basia Bcerga fo1Ha 6biTb NOAOrHaHa no

pasmMepy 3aroToBKW. 3axKMMHOM pbiyar (24)

[LO/TKEH BbITb ONYLLEH BHU3.

Mpu HanpaBneHMN 3aroTOBKM PYKU CKONb3AT

noBepX KPbILUKW HOXKEBOrO Bana.

HKosyx ycTpoiicTBa gNs BbiopacbiBaHUA
CTPYHKH

Cwm. puc. Q.

Mpu peicmMycoBaHMM KOXYX YCTpOUCTBa A5t
BblbpacbiBaHUA CTPYHKHM (3) BbICTYNaeT B posin
[OMNONIHNUTEIbHOM KPbILLKW HOXEBOro Basa.

[lnA 3TOro KOXyX yCTpOMCTBA AN BblGpachl-
BaHMWA CTPYHKKM (3) OTKMAbBIBAETCA HaBepXx, a
CTOMOPHbIV BUHT (2) NOBOpa4yMBaEeTCA No 4acoBom
CTpesiKe Ao ynopa (N10THO 3aTArMBaeTCA).
Horyx ycTpolicTBa an1A BbIGpacbiBaHUA CTPYHKU
3aUHCHMPOBaH.

6. 0630p

Cwm. cTp. 2.

1 Pasrpy304Hblli cTON

2 CTOMOopHbIN BUHT KOXYXa yCTponcTBa s

BbIGpaCbIBaHWUA CTPYHKHN
3 Homyx ycTpoicTBa A1 BbiGpachiBaHus
CTPYHKM

4 3awuTa oT oTAAUM
5 CTOnopHbIi pbiHar
6 Ynop / ynopHbli npodub
7 Hoxesoi Ban
8 3amuMHoM pblyar (yron)
9 3arMMHOM pbiyar (LmMpurHa)
KpenneHue ynopa (418 ycTaHOBKM yrnopa)
11 TMpuemHbIv cTON
PerynaTop BbICOTHI (4015 CTONA NpUemMa)
Horyx 0TBOAA CTPYHKM (C BbITAXHbBIM
naTpyGKoMm)
Tonkarenb
PeficmycoBbIvi cTon
Pyukun gna TpaHCnopTUPOBKM
HOoMHKM
LLIkana (pyrosaHue)
TpaHCnopTMPOBOYHbIE KONleca
Bbikntouatenb (BKA./BbIKA.)
21 PerynsaTop BbICOTbl PEACMYCOBOro cTO/1a
(KpvBOLLIMMHAA pyKOATKA)
HpblwKa HoxeBoro Bana
3aMMHOM BUHT (418 KPbILUKWU HOMEBOMO
Basa)
3aXnMHOM pblyar (KpOHLWTEMHA KPbILIKK
HOM¥EBOro Bana)
BWHT HacTpoWKkuM No BbiCOTeE (ANA KPbILIKK
HOM¥EBOro Bana)
BWHT gna xpaHeHna TonKaTens npu
Heuncnonb30BaHUU
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lMocTaBnsaeman ocHacTKa:

- raeYyHbIN KAtov;

- KJ1t0Y /19 BUHTOB C BHYTPEHHUM LUECTUrPaH-
HWKOM;

- WabnoH AN HACTPOMKK HOXa CTPOranbHOro
CTaHKa.

7. OpraHbl ynpaBfieHus

BbikntoyaTenb (BKA./BbIKA.) (20)
¢ BH/OYEeHWe = HaxaTb Ha 3eNeHbIl BbIKIYa-
Tenb.

¢ BbIHOYEHWE = HawaTb Ha KpaCHbIVI BbIH/1lO4Ha-
TeNb.

Pene HyJ1IeBOro HanpAaxeHua

Mpu oTHAOYEHUN HanpaXeHa cpabaTtbiBaeT
pene Hy/IeBOro HanNpAXeHUa. OTO UCKOYaeT
CaMOCTOATE/bHbINW 3anyCK yCTPOMCTBa Npu
BO306HOBNEHUUN SHEProCcHabXeHuA. [na noBTop-
HOrO BKJ/IOYEHWA 3aHOBO HaXMUTE Ha BbIK/IlO4a-
Te/Ib BKJIIOYEHMA.

3awmTa oT neperpysKu

CTporasibHbli CTaHOK CHabeH BCTPOEHHOM
3almTon oT neperpy3kun. OHa oTKIoYaeT
YCTPOWCTBO, EC/IN ABUraTe b Harpeacs CAULLKOM
CU/IbHO. YTOBbI NOC/IE 3TOr0 BKJIIOYUTb CTAHOK:

1. pavTe gBuraTesto ocTbiTb (MPUMEPHO JECATb
MWHYT);
2. HaXMUTe Ha 3e/IeHblW BbIK/O4YaTE b.

Perynarop BbICOTbl peiicMyCcOBOro
cTona (3Kcnnyatauua B KayecTBe pen-
CMYCOBOIr0O CTaHKa)

C nomoLbto perynsaTopa BbicoThl (21) pericmyco-
BOro CTOJ1a NPOU3BOAUTCA YCTaHOBKA TOJILLMHBI
06paboTKM (= TO/LWMHA 3ar0TOBKM Nocne obpa-
OOTKM) B Cyyae aKcrniyaTauumn B Ka4ecTse
pencMycoBOro cTaHKa.

¢ OpanH 060POT KPMBOLLMMHOM PYKOATKU U3MeE-
HAET BbICOTY PEMCMYCOBOro CTo/Ma Ha 3 MM.
¢ 3a npoxog MOXHO CHATb MaKCUMYM 3 MM.

¢ Bo3MOHa 06paboTKa 3aroTOBOK MaKCu-
MasIbHOW TOALLMHOM 160 MM.

PerynaTtop BbICOTbl NPUEMHOro cTosia
(SHCHnyaTaLl,MH B Ka4yecTBe q)yrosanb-
HOro CTaHKa)

PerynaTop BbicoTbl (12) npuemHoro crona ycra-
HaB/IMBAET, CKOJIbKO MaTepuana yaeT CHATO Npu
paboTe B KayecTBe (pyroBasibHOro CTaHKa.

¢ LeHa penenus wkanel (18) coctaBnsaeT 0,5 mm.
e 3a npoxoa MOXHO CHATb MaKCUMyM 3 MM.

YnopHbi# npodunb
YnopHbI npodub (6) CAyRUT Ans GOKOBOro
HanpaBfieHWs1 3aroTOBOK Npw GyroBaHuu.

* [Nocne Toro Kak 3axuWMHOM pbiyar (9) oTnyLLEH,
YNOPHbIM NPOdUIb MOKHO NOAOTHATbL MOJ,
LUIMPUHY 3aroTOBKM.

¢ [locne TOro Kak 3aXmnMHOM pbiyar (8) oTnyLLeH,
YNOPHbLIN NPOMUIIL MOMHET ObITb OTKUHYT
MaKCUMyM Ha 45°.

8. MoHTax

A OnacHocTb!

MNepepenka cTtaHKa uav ucnosib3oBaHue

AeTasiei, He NPOBEPEHHbIX U He pa3pe-

LIEeHHbIX U3rOTOBUTENIEM, MOTYT NPUBECTU K

HenpeaBUAEeHHOMY yuiep6y B Xoae 3Kcnya-

Tauuun!

¢ MoHTam cTaHKa NPoM3BOAUTCA B TOYHOM
COOTBETCTBUM C JaHHbIM PYKOBOACTBOM.

* MCHOHbSyﬁTe TOJIbHO Te AeTaJiu, HoTopbie
BXOAAT B KOMMJIEKT NOCTaBRMU.

* He nepepenbiBaiiTe AeTanu.

Heo6xoaUMble MHCTPYMEHTbI

— laeyHbIr ka4 10 Mm

— laeyHbIn KoY 13 MM

— OTBepTKa C KPECTOO6PA3HBIM LLNLEM

— Kntoun gnst BUHTOB C BHYTPEHHWM LLECTUrpaH-
HWKOM (pa3/IMYHbIX pa3mepoB)

MonoTok

8.1 YpaneHue TpaHCNOPTHOM 3aWMUTbI

e CHUMUTE 3aLMTHYIO NNIEHKY W yaanuTe
JIMLLIHEee Macsio candeTHamu.



8.2 YcTaHOBHa HOXEK

* YCTaHOBUTE PYYKU A5 TPAHCMOPTUPOBKM (16)
Ha CTOpOHe npuemHoro ctona (11). 3akpenute
KaMAayto N3 HOXEK 4 BUHTaMM C NOAKNAAHbIMU
Lanéamm.

1. Mpu NOMOLLM APYrOro Yes0BeKa OCTOPOKHO
OMyCTWUTE CTAHOK Ha NOAXOAALLYIO MOBEPX-
HOCTb.

2. Cm. puc. A.

Ha ctopoHe npuemHoro ctona (11):
CaBuHbTE ABE HOXKM (17) C BHyTpEHHeln
CTOPOHbI B Yr/bl CTaHKa. [punoxunte ase
PYYKM A8 TPAHCMOPTUPOBKM (16) K CTaHKy ¢
BHELLHEW CTOPOHbI U MPUBUHTUTE:
- YcTaHoBUTE LWanbbl HA (O/IMHHbIE) BUHTbI C
LLIEeCTUrPaHHOM rOJIOBKOW.
- BcTaBbTe BUHTBI C LUECTUIPAHHOM rOJIOBKOM C
BHELLUHEN CTOPOHBI.
- HaBepHuTe LWecTUrpaHHble raiku 3HYTpU 1
3aTAHWTE A0 OTKasa.

3. Ha cTopoHe pa3srpy3o4Horo cTona (1):
CaBuHbTE fiBE HOXKM (17) C BHYTPEHHeN
CTOPOHbI B Yr/lbl CTaHKa U NPUBUHTUTE:

- YcTaHOBUTE LWainbbl Ha BUHTbI C LLECTH-
rpaHHOM roIOBKOM.

- BcTaBbTe BUHTBI C LUECTUIPAHHOM rOJIOBKOM C
BHELLUHEM CTOPOHBI.

- HaBepHuTE WecTUrpaHHble raiku 3HyTpU 1
3aTAHWUTE A0 OTKasa.

4. Cm. puc. B.

Ha cTtopoHe pa3rpy3ouHoro ctona (1)
3aKpenuTe TpaHCNopPTUPOBOYHbIE Koneca (19)
Ha HOXKax C MOMOLLbIO BUHTOB C LLECTH-
rpaHHOM ro/IOBKOM, LWanG 1 LLeCTUrPaHHbIX
raek.

8.3 YcrtaHOBKa perynAaTtopa BbICOTbI
peiicmycoBoro crona
Cwm. puc. C.

* HacaguTe KpMBOLLMMHYIO PYKOATKY (21) Ha
naTpy6oK TaknMM 06pa3oM, YTo6bl GOKOBOM
BWHT C BHYTPEHHWM LUECTUrPaHHUKOM
YKasblBaJ1 Ha YNIOLEHHYIO CTOPOHY naTpyobKa.
3aKpenuTe KPMBOLLMMHYIO PYKOATRY (21),
3aTAHYB 6OKOBOW BUHT C BHYTPEHHUM LIECTU-
rPaHHUKOM C NMOMOLLBIO KTto4a AJ1A BUHTOB C
BHYTPEHHUM LIECTUIPAHHWUKOM.

8.4 MoHTa BbIKAtOYaTena (BKa./
BbIKJ1.)

Cwm. puc. C.

* 3aKpenuTe BblKIO4aTeNb (BKA./BbIKA.) (20)
4 ANVMHHBIMW BUHTaMM.

8.5 YcraHOoBKa npuemHoOro crona

CM puc. D.

. BbIBepHUTE 2 KpenexHbIX BUHTA (a) Ha JIeBOM
naaHkKe (C) U CHUMUTE camy NAaHKy (c).

. TakuM e 06pasoM CHUMUTE NPaByo MNJIAHKY.

. Ynomute npuemHbIv cton (11) Ha CTaHoK U
yAepmuvBanTe ero BO n3bemaHue nageHus.

. BcTaBbTe c60Ky n1eByI0 NaHKy (C) 1 BbIPOB-
HANTE TaK, YTOObl 2 METa/VIMHECKUX WTHUDTA
(b) B nnaHKe coBnanun ¢ 0TBEPCTUAMMU Ha
YCTPOMCTBE.

Cnegute 3a TeM, 4TOGbl OTCHETHAA MapKU-
poBKa (d) Ha NpMEMHOM CTONE HAaxoaMnach B
o6nactu wkKanbl (18) (Npy1 HEOH6XOAMMOCTH
M3MEHWTE NOIOKEHWE NPUEMHOIO CTONA).
MonoTkom 3a6eiTe 2 MeTaI/IMYECKUX
wtndTa (b) B 0OTBEPCTUA HA YCTPOMCTBE
3arnoj/muo ¢ NOBEPXHOCTHIO.

YcTaHOBUTE NAaHKy Ha MECTO, 3adUKCMPOBaB
ee 2 KpenemHbIMK BUHTamMu (a) (C ncnosb3o-
BaHWEeM NOAKNAAHbIX LWan6), BUHTbI NOTHO
3aTaHUTE.

5. Takum e 06pa3oM yCcTaHOBUTE NpaByio

naaHKy.

CM pumc. E.

. MogroTtoBsKa perynsaTopa BbicoTbl (12):
HacaguTe Wwarby (a) Ha pe3b6oBYIO LWTAHrY.

7. BeepuTe pe3bboByto WITAHry peryastopa
BbICOTbI (12) B 0OTBEpPCTHE Ha NepesHen
CTOPOHE npuemHoro ctona (11)

8. HacapuTe Ha pe3bboByIO LITAHIY CHavana
NPYXUHHYIO Wwawnoy (b), a 3aTem — ycTaHo-
BOYHOE KO/bLO (C).

9. BBepHMTe pe3LO0BYIO WUTAHIY B pe3b60BOe
oTBepcTUe (d) nonepeyHom WTaHru (nog,
npremMHbiM ctonom (11)).

10.B pe3b60BOM LUTAHre HAXOAUTCA KOHUYECKOe
yrny6neHve. Pacnonomure ycTaHOBOYHOE
KOJbLO (C) TaknM 06pa3om, 4TOObI BUHT B
YCTaHOBOYHOM KOMbLEe HAXOAWNCA Haj, 9TUM

A wWN

yrnyénexHvem.

3aKpenuTe yCTaHOBOYHOE KOJbLIO, 3aTAHYB
BMHT C MOMOLLbIO K/I04a AJ1A BUHTOB C
BHYTPEHHUM LLECTUrPAHHUKOM.

8.6 YcTaHOBKa KOmyxa yCTpOMUCTBa
ANA BbiGpacbiBaHUA CTPYKKU

CM pumc. F.
* [lepemecTuTe KOXYX YCTPOWCTBA AN  BbIGpa-
CbIBaHWA CTPYHKM (3) NOA KpenemHbli
npodunb (a) n 3aKpenuTe 4 BUHTaMm-camope-
3amu no metanny (b), N10THO UX 3aTAHYB.

8.7 YcrtaHOBKa pa3rpy3o4Horo crosau
MOHTa KPbILWKU HOHEBOro Banaa

Cwm. puc. G.

1. YcTtaHoBuTe pasrpy3o4Hbiv cTon (1) Ha
yCTPOWCTBE:
cMm. rnasy 9.1, warn ¢ 1 no 6.

2. TpunoxuB KpensieHne (a) KPbILKKU HOXEBOrO
Basia COOKy K pasrpy3o4Homy ctony (1),
3aKpenuTe ero 2 BuHTamu. [lna npegoTspa-
LLeHUA NepeKoca 3aTarmsanTe BUHTbI Nonepe-
MeHHo. (YKasaHue: gna obecneyeHns foctyna
K BUHTaM 3aWMHOW pblyar (24) Jo/KeH 6bITb
OnyLleH BHU3.)

3. BcTaBbTe KpbIWKY (22) B KpenaeHue Tak,
4TOGbI BECb HOXEBOW Basl Obl1 MOKPLIT U
3aKpenuTe 3axMMHbIM BUHTOM (23).

8.8 YcraHOBHKa ynopa

YKasaHue: 3aMMUMHOM pbiyar, €C/IM ero HeMHOro
NOTAHYTb HAPYKY B OCEBOM Harnpas/ieH!H, MOKET
NepeMecTUTLCA Ha PACNONOKEHHbIN NOA HUM
LIECTUIPAHHUK.

Cwm. puc. H.

1. 3aduKcupyiiTte kpennexue ynopa (10)

2 BUHTamMu (a) Ha npuemHom cTone (11),
MAOTHO UX 3aTAHYB.

2. YctaHoBuTe geparesnb ynopa (b) Ha
KpenneHue ynopa (10), npn aTom BBEAUTE
BMHT 3aXMMHOrO pblyara (9) B nas KpenaeHus
ynopa (10).

3. 3araHuTe 3amunMHOM pblyar (9) u TeM cambim
3aKpenuTe Ha yCTPOWMCTBe.

4. MNepemecTuTe Apyrov 3arKMMHOWM pblyar (8)
HaBepXx W 3aUKCUPYHTE TaK, YTOObI OcTaBa-
JIOCb OCTATOMHO MecTa AJ1A BCTaBKU ynop-
Horo npoduns (6).

5. [epxuTte ynopHbiv npodunb (6) Tak, 4TobbI
nas 6b11 06palleH BHU3 U B HanpasaeHUK
pasrpysoyHoro ctona (1).

6. Hacapute ynopHbivi npogunb (6) ¢ cooTBeT-
CTBYIOLLMM Na30M Ha 2 601Ta C NOAYKPYrion
roJIOBKOM W KBagpaTHbIM NOAF0/I0BHUKOM (C)
[0 ynopa. 3aKkpenure ynopHbii npohub,
3aTAHYB rankun Ha 60/1Tax C NOYKPYrion
roJIOBKOM M KBafpaTHbIM NOAFO/I0BHUKOM (C).

7. Ha KoHeL, ynopHOro npodwmasa ycTaHoBUTE
NNacTUKOBYIO 3arnyLKy (d) 3 KomnaekTa
NOCTaBKM.

8.9 TMopHKt0oYeHUe K CeTU 3JIeKTPOnu-
TaHuA

A OnacHocTb!

AneKTpUyYecKoe HanpamKeHne

MawuHy pa3peluaeTca aKcnayaTupoBsaTtb
TOJIbKO B CYXUX NOMELLEeHUAX.
MopKno4anTe CTaHOK TOJIbKO K TOMY UCTON-
HUHY NUTaHUA, KOTOPbI OTBEYaeT creay-
I0WMUM TPEGOBaHUAM (CM. TaKKe «TexHu4e-
CKMe XapaKTepUCTUHU»):

- 3awmTta MHCTPYMEHTa OCYLLEeCTBAETCA C
NOMOLLbIO aBTOMAaTa 3aluThbl OT TOKA
yTeuyKu makKc. 30 mA;

- pO3eTHU Hag/emaLum o6pasom yCTaHOB-
JleHbl, 3a3eM/IeHbl U NPOBepPeHbl;

- 400 B: po3eTKu Tpexdas3HOro ToKa cHab6-
HEHbl HEUTPasibHbIM NPOBOAOM;

- NpU UCMOSIb30BaHUU YCTaHOBKU ANsA
YyAaNeHUs ONUJIOK OHa TOMHe [0/HKHa 6bITb
[OCTaTO4YHbIM O6pa3oM 3a3emsieHa.

CeteBoii Kabenlb HEO6X0AMMO NPOKNaAbIBaTh

TaKUM o6pa3om, 4TO6bl OH He Meluasn U He

6bl121 NOBPEXAEH B XOAe IKCNIyaTaLuu.

CnepyeT npefoxpaHaTb ceTeBoi Kabenb oT

HarpeBa, BO3,eCTBMA arpecCUBHbIX HUAKO-

CTEW M KOHTaKTa C OCTPbIMM KPOMKaMMU.

YANUHUTENbHbIN Kabesnb J0HeH UMETb
[AOCTaTO4YHOE nonepevyHoe ceveHue.

PYCCHKHWM

Mpu oTcoeaUHEHUU CeTeBO BUJIKHK OT
PO3ETHU I/IEKTPOCETU He TAHUTE 3a Kabenb.

MpoBepbTe HanpaB/ieHWe BpaweHUs!
TONIbKO NPU UCNOJIHEHUU C ABUraTeNiemM
TpexcdasHoro ToKa:

B 3aBMCMMOCTH OT pacnpepeneHus ¢as
HOMEBOW BaJl MOMET BpallaTbcA B Henpa-
BUJIbHOM HanpaB/ieHUU. DTO MOMHeET
NPUBECTU K NOBPEXAEHUIO CTaHKa U 3aro-
ToBKU. [ToaTOMY Nnepep, KawAbIM HOBbIM
NoAK/IloYeHMEM NpoBepsAiTe HanpaBieHue
BpalLeHUA.

Mpu HenpaBUILHOM HanpaB/IeHUU BpaLLeHUA
3/IEKTPUK JO/IHEH NOMEHATb ¢a3bl Ha
NoABOJAKE UJIN Ha CETEBOM NMOAK/IOYEHUM.

9. YnpaBneHue/
3KcnayaTauMAa B Ka4ecTBe
¢yroBasibHOro ctaHka

YKasaHue.

dyroBaHue CNYHUT A9 NpoBeAeHUs
BblpaBHMUBAKLMUX CTPOrasbHbIX paboT Ha
HEepPOBHbIX NOBEPXHOCTAX (= (pyrosaHue),
Hanpumep, A9 OYUCTHU KPOMOK 6pyca.

— 3aroToBKa NeXRUT CBepxy Ha npUeMHOM CTo1e.

— 3aroToBKa 06pabaTbiBAETCSA C HUKHEN
CTOPOHbI.

- HanpasneHue nogayu 3aroToBKU B 06paTHOM
HanpasB/eHWUM NO CPABHEHMIO C percMycoBa-
HUEeM.

Fa6apuUTbl 3aroTOBKM

AnvHa Lnpu Bbic
Ha oTa

ecnn meHee 250 MM, MaKc. MWH.

MCNONb30BaTb Yen- 260 mm 5Mm

HOYHYIO KOPOOKY
(BcnomoraresibHoe
YCTPOWMCTBO nojayn)

ecnm 6onee 1500 mm,
paboTaTtb C AOMOHU-
TesIbHOW onopow
3aroTOBKW UK C
NMOMOLLHUKOM

9.1 TloprotoBKa,
nepeHanagka ana ¢pyrosaHuA

e OnacHocTb!

Mepep, npoBegeHMeM NOGbLIX paboOT Ha CTaHKe
W3BJIEKUTE CETEeBOM WTeKep!

MepemecTuTe ynop (6) B HapyxHoe noso-
HeHue TaK, 4Tobbl OH He MeLuan.

Cwm. puc. I.

2. ToBepHWTE CTOMOPHbIM BUHT (2) NpoTHB
4acOBOW CTPe/kK A0 ynopa (ociabneHue).

3. OTKMHbTE KOMXYX YCTPOMCTBA AN BblGpachl-
BaHWA CTPYHKM (3) BHUS.

CM puc. J.

. MepecTaBbTe N1EBbIN Y NPaBbIM CTONOPHbIE
pblyaru (5) B HapyHOE MOJIOKEHME.

5. YcTaHoBWTE pasrpy3oyHbli cTon (1) — oba
WTKdTA Ha KOpMNyce CTaHKa AO/IKHbI 3aUTU B
HUKHUE WKLl HANpaBsAoLWeN pa3rpy3oy-
HOro crona.

YKasaHue.

HoHueBo# BblkAOYaTenb cpabaTbiBaeT
TOJIbKO NpY NPaBUJIbHOM MOHTae pa3rpy-
304HOrO CTO/1a. YCTPOMCTBO MOHHO BHJIIO-
YaTb TOJIbKO MOC/Ee 3TOro.

6. 3aduKcupyiTe pasrpy3ouHbin cton (1) ¢
NMOMOLLIbIO [1BYX CTOMOPHbIX pbidaros (5).
MoBepHUTEe 06a CTOMOPHbLIX pblyara Ao
ynopa. To/IbKO noc/ie 3TOro MOXHO BKJIO-
YUTb YCTPOMNCTBO.

7. C noMoLLbO KPMBOLLMMHOM PYKOATKM (21)
yCTaHoBUTE percMycoBbIv cTon (15) B
KpanHee HUKHee NOOKEHMe.

Cwm. puc. K.

8. Ha cTopoHe npuemHoro ctona (11):
YCTaHOBUTE KOXYX OTBOAA CTPYHKM (13)
MEHAY NpMeMHbIM cTosioM (11) n pericmy-
coBbIM cTos10M (15). CneguTe 3a NnpaBuabHO-
CTbIO MNONIOKEHHUA:

ru
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ru PYCCKUM

- KPYI /bl BbITAXHOM NaTpy6OK AOHKEH ObITb
obpalleH Hapy:Ky. Ynop (a) fonKeH 6biTb
obpalleH BHU3.

- BcTaBbTe ynop (a) B cepbry (b) Ha percmy-
coBom cTtone (15).

9. [na duKcaummn Koxyxa oTBoAa CTPYHKM (13)
nepemMecTuTe pPerMcMyCcoBbIM CTON BBEPX OCTO-
POHbIM BpaLLEHWEM KPUBOLLMIMHOM PYKO-
ATKU. HOMyXx oTBOAa CTPYHKM NOKpbIBaeT
HoXeBOW Ban cHU3y. HoHLeBoW BbiK/O4a-
Tenb cpabaTbiBaeT TOJIbKO NpU
NpaBW/IbHOM MOHTaXe KOmyxa oTBoja
CcTpYHKH (13). ToNIbKO NOC/1e 3TOro MOHHO
BHJIIOYUTb YCTPOMICTBO.

10.Mpr HEOBXOAUMOCTH NOACOEANHUTE K BbITAXK-
HOMY NaTpybKy KOMXyxa oTBofa CTPYHKH (13)
LUAHT COOTBETCTBYHOLLEN BbITAKHON yCTa-
HoBKW. CobntopanTe yKa3aHus, U3/10KEHHbIE
B rnase 10.3.

11.3aKporiTe HOKEBOW Ba KPbILLKOW HOXKEBOTO
Bana (22).

9.2 dyroBaHue U3genum

c OnacHocTb!

— OTHpbITbIY paboTatoLuin HoHeBOW Ban
MOMET CTaTb MPUYUHON TAKENbIX TpaBm!
MoaTomy 3aKpoWTe KPbILWKO HOKEBOro
BaJjia Ty YacTb HOXeBoro Bana (22),
KoTopas He 3aKpbiBaeTcA 3aroToBKo. Ansa
3TOro csiefyeT TOYHO NOAOrHaTh KPbILWKY
HOXEBOro Basa no rabapuram 3aroToBKM.

- MNpoBepbTe paboTOCNOCOGHOCTb KPbILWKH
HOMeBoro Bana. /1A 3TOro HaMuTe Ha
KPbILWKY HOXEBOro Basia BHU3 U OTNYCTUTE
ee. Mocne 3ToOro KpblilKa HOXEBOro Bana
AOJIHHA CaMOCTOATE/IbHO BEPHYTLCA B
yCTaHOBJIeHHOe NnoJsioeHue. C Heunc-
NpaBHOW KPbILWKOM HOXEBOro Basia 3KCNy-
aTUpOBaTb YCTPOMCTBO HEJb3A.

- lMpu HanpaBAeHUU 3aroTOBKMU HU B KAKOM
c/lyyae He ponycKaiTe nonagaHusa pyK nog,
KpbILWHKY HOMXeBoro Bana!

- Mpu pyroBaHMM HEGONbLUUX 3aroTOBOK,
KOTopble HeNb3A NepemellaTb ¢ cobaloge-
HUEM J0CTaTO4YHOro 6e30MnacHoro paccTo-
AIHUA K0 HOMEBOro Basa, UCNONb3yHTe
BCNoMoraTte/ibHoe YCTPOMCTBO nogavu
(4YeNHOUYHYI0 KOPOORY).

- AilnAa o6ecneyeHUA HafeHHOro 60KOBOro
Hanpas/ieHWUA 3aroToBKMU Npu GyroBaH1K
Y3HKOI CTOPOHbI C/lefyeT UCNO/Ib30BaTh
ynop. Ecnu Heo6xoaumo oTdyrosaTb
TOHHKYI0 UJIU Y3KYI0 3aroToBKY, AJ1A o6ecne-
YeHUs J,O0CTAaTOYHOI0 PAacCTOAHUA OT PYK 10
HOMXEeBOro Bana cjefyeT UCNoJb30BaTb
BCMoMorare/ibHbli ynop.

- [nA 3aWUTbl 3arOTOBKU OT OTAA4YU B
HanpaB/IeHUU NPOTHB NOAAYU NPU NPOBe-
AEHWMU NocafoUHbIX paboT 3a 3aroTOBKOM
ciieflyeT CTaBUTb YNOPHbI GPYCOH.

- Yr106bl 6GosbLIME 3arOTOBKM HE NOTEPASIU
paBHOBecHe, UICNOJIb3yiTe onopy AnA
3aroToBKM (HanpumMep, CTONKK C posiu-
Kamu).

— BosBpar 3arotoBKM He f0/1HEH ocyLLecT-
BNATbCA HapA, paboTalowWwmm HOXKEBbIM
Basiom!

- B 3aBUCMMOCTH OT NOTPEBHOCTU UCMNOJb-
3ynTe:
YCTaHOBHY ANA yAa/ieHUA CTPYHKU, BOCK
BJ1Al CKOJIbHEeHUsA (3To 06ecneymnT 1erkocTb
CKOJIbEHUA 3aroTOBKU N0 NPUEMHOMY U
pasrpy3o4yHomy ctonam).

1. MNpumuTe npaBuabHOE paboyee NoIoKeHMe:
- CO CTOPOHbI BbIK/IIOYATENS;
- IMLOM K npuGopy.

2. CM. puc. L: c noOMOLLb0 3aXMMHOIO pblyara
(8) v 3arkmMmHoOro pbiyara (9) otTperynmpymnte
yrop (6) No cBOEMY YCMOTPEHMUIO.

3. Cm. puc. M: c nomoLLpio peryasTopa BbICOTbI
(12) HacTpoliTe Kenaemblii CbeM CTPYIKKU U
cyuTalTe nokasaHue no wkasne (18).

YKa3aHue.
3a oauH Npoxog CTAaHOK MOMXET CHATb
Makcumym 3 mM. OaHaKo 3TOT Npeaes MOXKHO
MUCMOJZIb30BaTb TOJIbKO:
— C MCMNONb30BaHNEM OYEHb OCTPbIX CTPO-
rasibHbIX HOXEN;
— Ha MArKom ApeBeECUHE;
— €C/IM He UCMOoJIb3YeTCs MaKCUMaslbHas LWWMPUHA
3aroToBKM.

B MHOM cyyae cyLiecTByeT onacHOCTb nepe-

106 rpy3Ku yCTpOMCTBA.

Jlyuwe Bcero obpabaTbiBaTh 3aroTOBKY B
HECKOJIbKO NPOXOZ0B.

4. YnowwuTte 3aroToBKy Ha ynop (6) (npn Heobxo-
AVMMOCTM UCNONb3YNTE BCMOMOraTe /bHbIN
ynop).

5. TMoaroHWTe KpbILWKY HOXEBOro Basia B COOT-
BETCTBWM C 3aroTOBKOM.

- A) ®dyroBaHuWe y3KMX CTOPOH (06pesKa
MOK):

Cm. puc. N: ycTaHOBWTE KPbILLKY HOXEBOMO
Basia (22) B KpalHee HUKHEee NOJIoKeHue
nyTem BpalieHus BuHTa (25). OcnabbTe
3a¥MMHOM BUHT (23), CABMHBTE KPbILLKY
HOM¥eBOro Bana (22) C60Ky K 3arotoBke,
3aTAHWUTE 3aXKUMHOW BMHT (23).
Cm. puc. O: onycTuTe KpbILLKY HOXEBOrO
Bana (22) cBepxy Ha 3aroToBKy. Bpalian BUHT
(25), BbINOSIHUTE NMOATOHKY NOA TONLMHY
3arotoBKW. OcnabbTe 3aUMHOM BUHT (23),
COBWHbTE KPbILLKY HOXEBOro Bana (22) COoKy
K yropy (6), 3aTAHWUTE 3aKUMHOM BUHT (23).
Bkntounte gBuratens.
Ha 3aroToBKy HaxnMamnTe TOJIbKO B 30HE
pasrpysoyHoro ctona (1).
MepemeLlyaiTe 3aroToBKy NPAMOAMHENHO NO
npuemHomy ctosy (11). Mpu aTOM Nanbubl
[EepHUTE COMKHYTbIMM, & 3aroTOBKY Hanpas-
NAVTE NafloHbIO.
Ecnn panbHenwan pa6oTa He npegnonara-
€TCA, CTaHOK C/ieflyeT BbIK/IIO4UTD.

No

©

©

10. YnpaBneHue/
3aKcnayaTauusa B Ka4yecTBe
pencMycoBOro ctaHKa

YKa3saHue.

PelicmycoBaHue CYHUT AJiA TOro,
4TOGbI CAENaTh YHe POBHO OCTPYraHHyl
NOBEPXHOCTb TOHbLLE.

— Yepes cTporasibHblii CTAHOK 3aroTOBKY
cnefyeT HanpaensaTb NPSMO.

— POBHO oCcTpyraHHas noBepXHOCTb JIEKUT Ha
pericmycoBomM cTose (15).

— 3aroToBKa obpabaTbiBaeTCA C BEpXHEM
CTOPOHBI.

- MNopaya 3aroToBKM OCYLLECTBNAETCA B Hanpas-
JIeHWUK, 06PaTHOM HanpaBEHWIO NPU dyro-
BaHuW. Cm. puc. R.

Fa6apuTbl 3aroTOBKH

AnvHa LnpuHa | BbicoTa
MUH. 200 Mm - MWH.

6 MM
ecnv bonee MakKc. MaKc.
1500 mm, pabo- 260 mm 160 Mm

TaTb C AOMOJHU-
TeNIbHOWM onopom
3aroTOBKW UK C
NMOMOLLHWKOM

10.1 NMoproToBKa,
nepeHanajKa ana peiicmycoBaHUA

A OnacHocTb!

Mepep npoBegeHneM N06bIX paboT Ha CTaHKe
M3BJIEKUTE CeTeBOM LTeKep!

1. MNepemecTuTe ynop (6) B Hapy*Hoe nono-
EHWe TaK, YToGbl OH He Mewan. (AnbTepHa-
TMBA: CHUMKTE ynop (6) U OTNOKHMTE B
CTOPOHY.)

Cwm. puc. P.

2. lMepecTaBbTe N1EBbIN 1 NPaBbIi CTONOPHbIE
pblyaru (5) B Hapy*HoOe NOSIOHEHME.

3. CHumKTE pasrpy304HbIv cTon (1) M oTNoKUTE
€ro B CTOPOHY.

Cwm. puc. Q.

4. OTKMHbTE KOXYX YCTpOMCTBa A1 Bblbpachl-
BaHWA CTPYIKKM (3) BBEPX HAZ HOXKEBbLIM
BasioM. (HOmyx yCcTponcTBa An1Aa BbiGpachI-
BaHWA CTPYHKM BbICTYNaET B POJIN KPbILLKK
HOM¥EeBOro Basa.)

5. lMoBopaynBanTe CTONOPHbLIN BMHT (2) No
4acoBOW CTpesike A0 ynopa (3aTAHUTe),
TOJIbKO B 3TOM CJly4ae KOHLLeBOM BbIKJI0-

YaTesib cpaboTaeT U YCTPOINCTBO MOXKHO
6ypeT BRAOUYUTD.

6. lpu aKkcnayaTauum ¢ ycTaHOBKOM AN1A
yAaneHna CTPYKH:
BbiBEpHUTE raiKy ¢ HaKaTKoM (a) Ha KoMyxe
yCTpoWcTBa AN BblbpacbhiBaHUA CTPYHKM (3).
YcTaHoBWTE KOXYX 0TBOAA CTPYHKM (13) Ha
KOMYX YCTPOWCTBA AN BblbpackiBaHWA
CTPYHKM (3) 1 3adMKCHpPYITE Ero ramkom c
HaKaTKoM (a). MoacoeanHUTE K BbITSAKHOMY
naTpyo6Ky LUaHr COOTBETCTBYOLLEN
BbITAXHOM ycTaHoBKW. CobnoganTe
yKasaHus, U3noxeHHble B rnase 10.3.

10.2 PeiicmycoBaHu1e 3aroToBOK

A OnacHocTb!

— CyuiecTByeT onacHOCTb 3aTArMBaHUA
Bpalyalowmmuca Basikamu nogayum! Heo6-
XOAUMO BbilepHUBaTh AOCTAaTO4YHOE
paccToAaHMUe A0 BHYTPEHHEN YacTu CTaHKa!
Mpu nopaye B yCTPOKUCTBO 3aroTOBOK
Hebo/bLIoro pa3mepa creayeT Nojib30-
BaTbCA BCNOMOraTe/ibHbIM YCTPOUCTBOM
nogauu (Tonkarenem (14)).

- He ponycKaiTe nepeKoca 3aroToBOK.
CyliecTByeT onacHOCTb OTAauu.

- Ypanenue petanei, BO3MOXHO 3aMaTbiX B
YCTpOWCTBE, NPOU3BOAUTCA TOJIbKO Nocsie
TOro, KaKk gBuraTesib NOJIHOCTbIO OCTa-
HOBJIEH, @ CETEeBOM LUTEKep BbIHYT.

- HanpaBnsiiTe 3arotoBHy CO CTOPOHbI
pasrpy3Ku B TOM c/ly4yae, ec/iu 3aroToBKa
BTAHYTA TaK, 4To ee 6e3onacHoe Hanpas-
JieHue co CTOpPOHbI Npuema Gonee He npepa-
CTaBNAETCA BO3MOMHHbDIM.

- OpHOBpPEMEHHO MOMHO o6pabaTbiBaTb He
60s1ee [BYyX 3aroToBOK. B aTOM cniy4ae o6e
3aroToBKM NOJAIOTCA KO BHELIHUM
CTOPOHaM BCTABHOIO OTBEPCTHA.

- B 3aBUCMMOCTU OT NOTPEGHOCTU UCMOJIb-
3yuTe:
YCTaHOBHRY AN1A yia/IeHUA CTPYHKU, BOCK
NS CKOJbHEHUA (3TO 06ecnevnT IerKocTb
CHOJIbKEHUA 3aroTOBKU NO percMycoBOMy
crony).

IEI BHumaHue!

Bo BHYTpPeHHei 4acTu HaXxoAUTCA KOHLEBOM
BbiK/IlO4aTeNb. Mpy nogaye 3arotToBoK
cnepuTe 3a Tem, 4TO6bl He NOBPEeAUTb
HOHLIeBOI1 BbIK/IlOYaTE b.

1. MpumuTe NnpaBuibLHOE paboyee NOOHKEHME:
- CO CTOPOHbI BbIK/IIOYATENS;
- JIMLOM K npuGopy.

2. C nomMoLbo KPMBOLLMMHOM PYKOATKM (21)
HaCTPOMTE TOJILLMHY 06PabOTKU U cunTamTe
noKasaHue Mo LuKane.

YKasaHue.
3a 0AMH NpPoXo/, CTaHOK MOMET CHATb
makcumym 3 Mm. OgHaKo 3TOT NpeAes MOXKHO

MCNOJ/Ib30BaThb TOJIbKO:

— C WCMOMb30BaHWEM OYEHb OCTPbIX CTPO-
rasibHbIX HOXEWN;

— Ha MArKoM ApeBecHuHe;

— €CJInHe UCnonb3dyeTcAa MaKCMasibHasA LWWMpUHa
3aroToBKWU.

B MHOM cnyyae cyLiecTByeT onacHOCTb nepe-
rpy3Ku ycTpoMncTBa.

Jlyywe Bcero o6pabatbiBaTh 3aroTOBKY B
HECKONbKO NPOXOA0B, NOKa He ByAeT AOCTUrHyTa
Tpebyemas TonwmHa. Cm. puc. R.

3. [na 06paboTKn HenapanienbHbIX MOBEPXHO-
CTei He06XOAMMO MCMO/b30BaTL NMOAXO-
AfLpe NPUCNOCOGAEHMS A1A NOAAYM 3aro-
TOBOK (M3roTOBUTb COOTBETCTBYIOLLME
WaboHbl — CM. pUC. S).

BrkntounTe ABuratesb.

MegnneHHo 1 NpsMO BBeAWTE 3aroToBKy. 3aro-
TOBKa 6y/eT 3aTArMBaTbCA aBTOMATUYECKM.
Yepes cTporasibHbli CTAHOK 3aroTOBKY
cnepyeT HanpasBAATb NPAMO.

Ecnv panbHeliwas pa6oTa He npeanonara-
€TCH, CTaHOK C/IeAyeT BbIK/IIOYUTD.

N o oM

10.3 Ucnonb3oBaHue noaxoaALLeN
BbITAXHOW YCTaHOBKU

A OnacHocTb!

HeKoTopble TUNbI ApeBEeCHOM Nbn
(Hanpumep, oT fy60BOI1 U AcEHEeBOW ppeBe-
CHHbI) MOTYT Bbi3blBaTb paK Npyu nonagaHuu B



AbixaTtesibHble nyTu. NMpu paboTe B 3aKPbITbIX
rnomelLeHUsAX Heo6Xo4UMO UCNOoIb30BaTb
noAXoAALLYI0 YCTAHOBKY ANA YAaNeHUsa
CTPYHHMU:

— COOTBETCTBYIOLLYIO AMaMETPY BbITAXKHOIo
natpy6Ka (100 mm);

- pacxop, Bo3gyxa ® 550 M3/'-I'

~ TMOHMIKEHHOe AABJIeHNE HA BbITAKHOM
naTpy6Ke cTporasbHOro ctaHKa ° 740 Na;

— CKOpPOCTb BO3AYLUHOIO NOTOKa Ha
BbITAXHOM NaTpy6Ke CTporasibHoro cTaHka
820 m/c.

1
E BHumaHue!

AKcnnyartauma 6e3 UCNob30BaHUA ycTa-
HOBKM N9 yAa/IeHUA CTPYHKU pa3peluaeTca
TO/IbKO:

- Ha OTHPbITOM BO3JyXe;

- ec/v o6pa3yeTcA He3HaYUTesIbHOE KO-
4YeCTBO CTPYHKHU (Ha Y3KUX 3aroTOBKax U
npyU He3Ha4YUTe/IbHOM TOsILMHE o6pa-
6OTHM);

- € UCMoJIb30BaHWEM Mbl/Ie3aUTHOroO
pecnupatopa.

11. TexHM4YecKoe obcnyHuBaHue
U yxop,

c OnacHocTb!

Mepep, npoBeaeHneM N106bIX paboT N0 TEXHU-
YeCKOMY O06C/yUBaHUIO U OYUCTHE:

- BbIK/IIOYUTE CTAHOK.

- U3BneKuTe ceTeBoM WITEKEp.

— [ompauTechb NOSHOM OCTAHOBHU CTaHKa.
3anacHble 4acTH, B YaCTHOCTH, 3alUTHble
NpUCNoco61eHUA U peryLLue UHCTPYMEHTDI,
3aMeHsAIiTe TOJIbKO Ha OPUrMHAJbHbIE, T. K.
ucnosib3oBaHUe JeTanen, He JONYLLEHHbIX
M3roTOBUTE/IEM, MOMET NPUBECTH K Henpea-
CHKa3yeMbIM NOC/IeACTBUAM.

MNocne npoBeaeHusa N06bIX paboT NO TEXHK-
4YeCHOMY 06CyHUBaHUIO U OYUCTHE Heo6Xxo-
AUMO BbINOJIHUTDb ClieayloLiee:

- CHoBa BBeCTH B 3KCNJlyaTauuio U NpoBe-
pUTb BCe NpeaoxXpaHuTesIbHbIe YCTPOo-
cTBa.

- Y6eauUTbCA B TOM, YTO Ha CTaHKe Uun
BHYTPU HEro He HaXoAATCHA UHCTPYMEHTbI U
TOMy NoAo6HbIe NpeaMeTbl.

OnucaHHble B HacToALEM pa3aesnie paboTbl

no TeX06CNYHUBAHUIO U PEMOHTY [OJTHHbI

BbIMO/IHATLCA TO/IbKO creuuasncTaMmu.

11.1 leMoHTa¥ 1 ycTaHOBKa CTpora/ib-
HbIX HOMeMl

YKasaHue.
3aTynsieHHble CTpPOorasibHble HOXHU
MOMHO onpeaeuTb No:

— CHWEHWIO NPOU3BOAUTENBHOCTHM NPU CTPO-
raHuu;

— 60/IbLLei 0NacHOCTU OTAAYM;
- neperpyaKe gsurartens.

YKasaHue.

BxopAlmne B KOMNJIEKT NOCTaBKKU CTPO-
rajibHble HOMM 3aTo4eHbl C 06eUX CTOPOH 1
He n HaTt n To4Ke. B cnyyae 3ary-
NJeHUA nepeBepHUTE CTporasibHble HOXKU Ha
Apyryto cTopoHy. Ecnu usHoleHbl o6e
CTOPOHbI, CTPOrasibHble HOXU Heo6Xxoaumo
3amMeHUTb, CM. rnaBy «[pUHaAANEKHOCTHU .

YKasaHue.

Cob6niopaiTe yKasaH1A Npou3BoaUTeNsa
CMEeHHbIX CTporajibHbix HOXel. Nepe3aToyry
CTporanbHbIX HOXel, KOTopble NPUroaHbI
ANA 3TOW onepauuu, ocylLecTBaAKTe Yepes
CEpPBUCHYIO MacTEepPCKYIO.

e OnacHocTb!

Mpu o6paleHnn co CTPorasibHbIMU HOHamm
CyLeCTBYeT ONacHOCTb pe3aHoi TpaBmbl!
Mpu 3ameHe cTporasbHbIX HOMEN HageBanTe
3alUTHbIE NepyaTKu.

[ns aemMoHTaMa CTporasibHbIX HOMEN:

1. U3BneKuTe ceTeBOM LUTEKEP.
2. Cnumute ynop (6).

3. [na nonyydeHus JOCTyNa K HOMEBOMY Basy
YCTaHOBWTE KPbILLKY HOXEBOro Bana (22) B
KpaiiHee BepXHee U HapyHHOe MosoHeHHe.

CM puc. T.
. TIoNHOCTBIO BKPYTHTE YETbIPE BHHTA C LLECTH-
rPaHHOM roJIOBKOM B MPUKMMHOM NiaHKe (a)
CTporasbHOro Homa (paboTavte B
nepyatrax!).

5. CHMMUTE NPUKMMHYIO MNaHKy (a) cTporasib-
HOro HOMa BMeCTe CO CTPOrasibHbIM HOXOM (b)
C HoxeBoro Bana (7).

6. OuncTUTE MOBEPXHOCTU HOXEBOIO Basa 1
NPUKMMHOM NJIaHKM CTPOrasibHOro HOXa.

Q OnacHocTb!

He ucnonb3ayiiTe cpeAcTBa O4YUCTHU
(Hanpumep, ANA yAaNeHUsA OCTaTHOB CMOJlbl),
KOTOpble MOTyT NOBPEeAUTb JIerKocnaaBHble
MeTaJI/IMYecKue JeTanu; B NPOTUBHOM
c/lyyae BO3MOHHO YXyALUEHUE IKCTIyaTalum-
OHHOW HaflelHOCTH JIErKOCMIaBHbIX MeTas-
JIMYECKHUX AeTanein.

[N MOHTaa CTporasibHbIX HOMeM

YHa3saHue.

Ecnu ncnonb3yloTca cTporajbHble
HOMMU, 3aTOYEHHbIe C 06eUX CTOPOH, TO, EC/IN
Apyrasa CToOpoHa A40CTaToO4YHO OCTpa, caeayeT
pa3BepHYTb HOXK.

Q OnacHocTb!

- Ucnonb3yiiTe ToNbKO NoaxoaALlLMe CTpo-
rajibHble HOX¥MU (CM. «TexHU4YecKue xapak-
TEPUCTUKU», rNaBy «[IpUHAANEKHOCTU») —
HenoaxopAlMue, HenpaBU/IbHO YCTaHOB-
JNIeHHble, Tynble Uax NoBpeHiAeHHble CTPo-
rasibHble HOXK MOTyT pa36onTaTbca UInU
3HAYMTEIbHO NOBbICMTb ONACHOCTb
oTAauu.

- Cnepute 3a TeMm, 4TOObI BCcerpa 3ameHs-
JIUCb UM NepeBopaYMBaIncb o6a cTpo-
rasibHbIX HOMXa.

- YcraHaBnuBaiiTe CTporasibHbleé HOHH
TOJIbKO C UCMNOJZIb30OBaHUEM OpPpUrnHaJibHbIX
aetaneu.

7. Cm. puc. U: ynoxuTe OCTpbIi CTPOrasibHbIN
HOX (b) Ha NPUKUMHYIO NNaHKY (a) cTporasb-
HOrO HOa, KaK NoKa3aHo Ha PUCYHKE.

O6a WTndTa NPUHUMHOM NIAHKKU CTPOrasib-
HOro HOMa [LO/1HbI BOWTW B 062 0TBEPCTUSA (C)
CTpOrasbHOro Hoxa (b).

8. YN0omuTe NPUKMMHYIO NNaHKy (a) cTporanb-
HOro HOXa CO CTpOrasibHbIM HOXOM (b) B
HoxeBol Ban (7). Cnegute 3a TeM, 4TOGbI
CTpOrasibHbIM HOX HE COCKOJIb3HY/1 C 060MX
LWTUDTOB NPUKUMHOM NIaHKW CTPOrasibHOro
HOMa.

9. Cm. puc. V: BbIKPYTUTE YETbIPE BUHTA C
LIECTUrpaHHOW rOJIOBKOWM Ha NPUKWUMHOM
naaHKe (a) CTporasbHOro HoXa HacTo/bKO,
YTOObI MPUKMMHAA NaHKa (a) CTPOraibHOro
HOXa 1 cam HoX (b) eLLe nepemeLLlanmch
NPOAO/BHO OCH HOXEBOrO Bana.

10.15 npoBepKM BbICTynatoLLern YacTu CTpo-
rasibHbIX HOXeW ecTb fABa BapuUaHTa:

- BapuaHnT 1, cm. puc. W: yctaHoBUTE
WwabioH (d) 4nA HACTPOMKK CTPOrasbHbIX
HOMXeEW (BXOAWUT B KOMMJIEKT NOCTaBKM) Ha
HOXeBOW Ban (7), KaK NoKasaHo Ha PUCYHKe.
CrporasbHble HoXM (b) AOMKHbI BbICTYNATb
TaK, 4TOoObl OHW Kacannchb LabIoHa.

OTa npoBepKa A0/1KHA NPOBOANUTLCSA Ha
060MX CTpOrasibHbIX HOXax U Ha 06enx
CTOPOHax HOXEBOro Bana.

- BapuaHT 2, cM. puc. X: C NOMOLLbIO antioMu-
HWEBOW IMHENKM (€) (3TOT BapuaHT 6onee
TOYHbIN, YEM C UCMOJIb30BaAHWEM LWabnoHa
(d)).

- MNpunoxuTe antoMMHUEBYIO NMHENKY (€) Hag
pasrpy304HbIM CTO/1I0M (1) M HOXKEBBIM BasloM
(7), KaK 3TO NOKa3aHO Ha PUCYHKeE.

- BpyyHyto NpoBepHUTE HOXEBOM Ba Ha OAUH
060pOoT, KaK NoKasaHo Ha puc. X.

- CTpora/ibHblM HOX HaCTPOEH NPaBK/IbHO,
€CJ/IM BpalleHWe nepemMeLLaeT alloMUHUEBYIO
JIMHENKY Ha 4-6 MM.

OTa npoBepKa A0/1KHA NPOBOANUTLCSA Ha
06emnx CTOpOHax HOXEBOro Bana.

11.47106bI OTPErYyIMpPOBATH BbICTYNAILLYIO HYaCTb
HOMeW, C MOMOLLIbIO K/o4a A1 BUHTOB C
BHYTPEHHUM LUECTUIPAHHUKOM 3 MM U3Me-
HWUTE NOJIOKEHNE YCTaHOBOYHbIX BUHTOB B
NPUKUMHOW NAaHKe CTPOrasibHbIX HOXEW.

12.Cm. puc. Y: a1a 3aTArMBaHmsA NOJHOCTbIO
BbIBEPHWUTE YETbIPE BUHTA C LUECTUrPaHHOM

PYCCKUM ru

rO/I0BKOM Ha NPUHMUMHOM nniaHKe (a) cTpo-
ranbHbIX HOXeN. Bo naberaHne neperoca
NPUHUMHOM NNaHKW CTPOraibHOrO HoXa
cnepyeT HauMHaTb CO CPeiHUX BUHTOB, 3aTeM
MoLIaroBo 3aTAHYTb BUHTbI, PACNO/IOMEHHbIE
G/IMKE K Kpato.

c OnacHocTb!

- Hewucnonb3ayiite yAIMHUTEIb UHCTPYMEHTa
AnA obecnevyeHUs 3aTArMBaHUA.

- He 3araruBaiiTe BUHTbI, yaapsas Mo UHCTPY-
MEHTY.

13.YcTaHoBUTE KpbILWKY HOXEBOro Bana (22) B
WUCXOLHOE MOJIOKEHME.
14.YcTaHoBuWTE Ha MecTo ynop (6).

11.2 TexHH4ecKoe obcnyxuBaHue
MexaHu3ma noga4vyuv
(Ha cTtopoHe ynopa (6).)

1. N3BneKnTe CeTeBOM LITEKEP.

2. OcnabbTe ABe ramku KpbILKKM MeXaHn3ma u
CHUMUTE €ee.

3. C noMoLLbto YCTaHOBKM yAa/IEHWUA CTPYHKM
WY KUCTU yaanuTe APEBECHYIO MNbUTb U
CTPYHKY.

4. Cm. puc. Z: cnerka copbi3HUTE POJIMKOBYIO
Lenb W NOALMMHUKKW OCEN 1 BanoB (CTpesKa)
crnpeem A/1a TEXHUYECKOro 06C/TyHUBaHNUSA U
yxoga (3anpeLyaeTca Ucnosb3oBatb Macol).

5. YcTaHOBWTE KPbILKY U 3aTAHUTE 06€ ranKu.

11.3 HaTtAaruBaHue rnaBHOro nNpuBo-
AHOro pemHA

(Ha cTopoHe BbiktouaTens (BKA./BbikA.) (20).)

Cwm. puc. AA:

1. M3BNeKUTe CETEBOM LITEKEP.

2. OcnabbTe ravKy KpbILLKW PEMHSA U CHUMUTE
KPbILLKY (a).

3. lNpoBepbTe HaTAKEHWE PEMHSA, HafaBMB Ha
Hero 60/1bwMM nanbuem. [1na rnasHoro npmMeo-
AHoro pemHs (b) gonycTrMo NpoAas/iMBaHWeE B
cepegnHe Makcumym Ha 10 mm.

Ecnv rnaBHbIVi NpMBOAHON pemMeHb Heo6X0-
AVMO MOATAHYTb:

4. OcnabbTe YeTbipe BUHTA AJ1A KpenieHus
Aasuratens (C) N(PUMEpHO Ha OAMH 060pPOT.

5. [na HaTAMeHns NpMBOAHOMO PEMHA HAKMUTE
Ha ABuraTesib BHU3.

6. Horpa AoCTUrHYTO COOTBETCTBYIOLLEE HaTH-
HEHWe PeMHSA, KPeCT-HaKPeCT 3aTAHUTE
BWHTbI KpEnaeHusa asuratens (c).

7. Tpn HEOBXOAUMOCTH YaaNUTe APEBECHYIO
MblIb Y CTPYHKY C MOMOLLbIO YCTaHOBKM
YAANEHUA CTPYKU UIN KUCTU.

8. YcTaHOBWTE KPbILLKY PEMHA U 3aKpenuTe
ranfKom.

11.4 OuncTKa cTaHKa ¥ yxop 3a HUM

1. N3BneKnTe CeTeBOM LITEKEP.

2. C noMoLLbIO YCTAHOBKM yAAIEHUA CTPYHKHM
WM KUCTU YAanuUTe APEeBECHYIO Mblib U
CTPYHKY:

- C HOXeBOro Bana;

- C YCTPOWMCTBA PEry/IMPOBKU BbICOTbI KPbILLIKK
HOXEBOro Bana;

- C YCTPOWMCTBa Pery/MpoBKY BbICOTbI PercMy-
COBOrO CTON3;

- C MexaHv3ma nogauu.

3. Cnerxac6pbI3H1TE cnpeem A/19 TEXHUHECKOro
obcnyuBaHmA 1 yxoaa (3anpeLyaeTcsa
MCMnoab30BaThb Macso!):

- C YCTPOWMCTBa Pery/IMpoBKU BbICOTbI PerCMy-
COBOrO CTON3;

- C YCTPOWMCTBA PErY/IMPOBKU BbICOTbI KPbILLKK
HOXEBOro Bana;

4. HanpueMHbIi, pa3rpy304Hbii U peiMCcMyCOBbIM
CTO/Ibl HAHECUTE TOHKUIM C/I0M BOCKA AJ1A
CKOJIbMEHMA.

11.5 TpaHcnopTUpOBKa CTaHKa

@ BHumaHue!

3anpeLyaeTcs NepeHoCUTb CTaHOK 3a
NpPUEMHBI AW Pa3rpy304HbIi cTon!

CTaHOK MOXeT nepemeLlaTtb OAuH YesnoseK. Jna
9TOr0 HAKNOHANTE CTAHOK 3a PYYKM A/1A TpaHC-
NnopTUPOBKM (16), NOKa CTaHOK He BCTaHeT Ha
TpaHCnopTUPOBOYHbIE Koneca (19), n oTkaTuTe
Ha TPaHCNOPTUPOBOYHbIX KoNlecax.
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ru PYCCKUM

11.6 XpaHeHue mallUHbI

c OnacHocTb!

1. U3BneKkuTe ceTeBOM LUTEKEP.
2. XpaHuTe CTaHOK TaKUM o6pa3om,
- 4TOGbI €0 HE MOI/IU 3anNyCTUTb HEeYnoJ-
HOMO4€EHHbIEe Ha 3TO /il U
- ¥ HUKTO He MOT NoJIy4YUTb TPaBMy OT CTOA-
LEero cTaHKa.

BHumaHue!

3anpelaeTcA XpaHUTb CTaHOK BHe Nome-
LEeHWI UK BO BRaHbIX NomelleHuax 6e3
COOTBETCTBYHOLLEN 3aLUUTDI.

11.7 Tabau1ua TeXHUYECKOro 06CTyHU-
BaHUsA

MpuBeaeHHbIe 3aeCh NPOBEPKU 1 paboTbl caywaT
obecneyeHunto 6esonacHocTn! Ecnun Ha
Ha3BaHHbIX AeTansax eCTb AePeKTbl, CTAHKOM
No/b30BaTLCA HENb3A A0 TEX NOP, NOKa AedeKTbI
He 6yAyT KOMMETEHTHO yCTpaHeHb!!

Mepep, Hayanom pa6oT

3auwuTa oT
oTaaum (4)

MpoBepuTb:

— MNOABUHOCTb
3axBaToB (JO/IHHbI
BO3BpaLlaTbCA B
NCXOAHOe
NnonoXeHne
CaMOCTOATE/IbHO);

— 3a0CTpeHHble
KOHLbl 3aXBaToB
(He 3aKpyrneHbl).

Hox cTporasb-
HOro CTaHKa

[MpoBepuThb:

— MPOYHOCTb
nocagKu;

— OCTPOTY 3aTOYKM;

— obLee cocTosHWe
(oTcyTcTBME
3a3ybpuH U T. 4.).

BHyTpeHHAs Ypanute:
4acTb yCTpOM- — ApeBecHylo
cTBa CTPYHKY;
— [PEeBECHYIO MNbl/b.
Pe3bboBble

wTaHru (peryns-
TOP BbICOTbI)

BbITsArKHOM
naTpy6oK ans
CTPYHKHM (ecnn
paboTaBegeTcA
6e3 nbinecoca)

TAroBsbIl BANNK MposepuTb:

— MNOKpbITUE Ha
noBpeXaeHus;

— 6e3ynpeyHoCTb
TPaHCMOPTUPOBKM
3aroTOBOK;

TOHKMM C/loem
HaHeCcTu BOCK Ans
CKOJIbEHUA.

MpvemHbIn 1 -
pasrpy304Hbii
CTO/bI

ExemecayHo (npu exegHEeBHOM
MCNOJIb30BaHUM)

PesbboBble
WTaHru (peryns-
TOP BbICOTbI)

Cnerka copbl3HYTb
cnpeem Ans TeXHU4e-
CKOro o6cnyuBaHua
nyxoga (He
Mcnonb3oBatb
macnol)

EmxemecayHo (nNpu exegHEeBHOM

MUCNO/Ib30BaHUM)

MpremHbIn 1 [MpoBepuTb BbIpaBHU-

pasrpyso4HbIv BaHWe, Npu Heobxo-

CTO/bI OMMOCTU OTpEeryampo-
BaTb.

CoeguHuTeNb- MpoBepuTb coeanHu-

HbIM Kabenb TesIbHbIN Kabenb Ha

Ha/M4ue nospeme-
HWIA, NPU HEOGXOAM-
MOCTM MOPY4UTb €ro
3amMeHy cneumanmcTy-
SNEKTPUKY.

12. Mpo6nembl U HEUCNIPABHOCTHU

A OnacHocTb!

Mepep, KamAbIM yCTpaHeHWEM HeucnpaBHoO-
cTen:
1. BbIK/IlOYMTE YCTPOMICTBO.
2. [loxpuTechb NOJIHOW OCTAaHOBKU HOXEBOro
Bana.
3. U3BneKute ceTeBoOM LUTEKEP.
Mpyu conpMKOCHOBEHUU C Bpalyato-
LUMCA HOXEBbIM BaJIOM CyLLEeCTBYeT
ONacHOCTb pe3aHoi TpaBMbi!
HenpepHamepeHHbIN 3anycK CTaHKa MOXeT
noBJieyb 3a CO60M TAMe Nble TPaBMbl.

OnacHocTb oxora!

BcKope nocsie oOKoH4YaHuA paboT cTpo-
rajibHbl€ HO¥H MOTYT ObITb FOPAYUMU —
nepep pa6oTtamu no ycTpaHeHUIo Heucnpas-
HOCTeHN panTe yCTPOUCTBY OCTbIThb.

OnacHocTb!

BcAkuii pa3 nocne ycTpaHeHUA Heuc-
npaBHOCTEN BHOBb aKTUBUPYHTE U NpoBe-
pAKTe Bce 3alMTHbIe NPUCNOCO6IeHHA.

He pa6oTaet gBuratesnb:

¢ N3-3a BpeMeHHOro OTK/IYEHMS HANPAKEHUS
cpaboTano pene HyJ1eBOro HanPAMeHUs.

- BR1OYMTb 3aHOBO.
¢ CeTeBoe HanpsmKeH1e OTCyTCTBYET.

- MNpoBepuTb Kabenb, BUNKY, PO3ETKY U Npeao-
XpaHuTeNb.

e [lBuratenb neperpeT, Hanpumep, u3-3a Tynbix
CTPOrasibHbIX HOXEM, C/IULLKOM CU/IbHOM
HarpysKku Uan n3-3a HapocTa CTPYHKM.

- YCTpaHWTb NpUYMHY Neperpesa, fatb ABuUra-
TeNo OXN1aAUTbCA B TEHEHWE MPUMEPHO
[eCATU MUHYT, 3aTEM CHOBA BKJIIOUYUTD.

¢ HoHTaKTHblE WTHUDTLI HEe AKTUBUPYIOT

KOHTaKTHbIN BbIKOYATEb.

- Mpu pecMycoBaHWK: NPOBEPUTDL, MOBEPHYT
JIN CTOMOPHBIN BUHT (2) KOXyXa yCTponcTBa
AnA BbibpacbiBaHMA CTPYHKM (3) go ynopa u
npu HEO6XO0AMMOCTH NONPaBuTb ero. ToNbKO
noc/ie 3TOro KOHTaKTHbIN BbIKOYaTE b
OyfeT aKTMBMPOBAH M CTAHOK MOMHO GyaeT
BK/IIOUYUTDL (CM. rnasy 10.1).

Mpu dyroBaHuK: NpoBepUTL, NPaBU/BLHO SN
YCTaHOBJIEH Pa3rpy304HbIn cTO. [poBepUTb,
npaBW/IbHO JIN YCTAHOBJIEH KOXYX OTBOAA
CTPYHKW. TONBbKO NOC/Ie 3TOr0 KOHTAKTHbIN
BbIKNtOYaTe b 6YAET aKTUBMPOBAH U CTaHOK
MOHO 6yAeT BKAOYMTb (CM. rnasy 9.1).
Bo3MoxHO, He06X0AMMO OTPeryanposarb
KOHTaKTHble WTndTLl. Cnegyet ob6patntbea B
CNYKOY NOAAEPHKKM KNIMEHTOB, CM. rnasy 14..

CHuUKeHHue NPOU3BOAUTE/IbHOCTHU!
¢ Tynble cTpoOraabHbIE HOXM.
- YCTaHoBWUTb OCTpPble CTPOrasibHble HOMM.
¢ [NaBHbIl peMeHb NPMBOAA NPOCKa/Ib3bIBAET.

- NoaTAHyTb rnaBHbIN peMeHb npusoga. (Cm.
rnasy 11.3).

O6paboTaHHaA NOBEPXHOCTb CJAULIKOM
rpy6as:
° Tyl'lble CTpoOrasjibHble HOXMN.
- YCTaHOBUTbL OCTPbIE CTPOraJibHblE HOXM.
e CTporanbHble HOXM 3a6UTbl CTPYHKON.
- Ypanutb CTPYHKY.

e 3aroToBKa COAEPHMT MHOIO Baru.
- BbicyLUMTb 3aroTOBKY.

O6paboTaHHaA NOBEPXHOCTb MOKPbITa
TpelwuuHamMu:
e Tynble CTPOrasibHbIe HOXM.
- YCTaHOBUTbL OCTpPbIE CTPOrasibHblE HOXKM.
e CTporasibHble HOXW 3a6UTbl CTPYHKKOM.
- Ypanutb CTPYHKY.
¢ 3aroToBKa o6pabaTbiBasiacb MPOTMB Hanpas-
JIEHUS1 BOIOKOH.
- O6paboTaTb 3aroTOBKY B MPOTUBOMOJIOHOM
HanpasBeHWUN.
¢ 3a 0AWH pas CHATO CMLLIKOM MHOIO mare-
pvana.
- O6pabaTbiBaTb 3aroToBKy 3a HECKOJ/IbKO
NpOX0OZ0B.

nop,aqa 3arotoBKu CJ/IMLLKOM Mana
(dpyrosanue):
* PelicMycoBbIV CTOJ 3arpA3HEH CMOION.

- O4UCTUTb PENCMYCOBBIN CTOJ U HAHECTHU
TOHKWIA CNIOM BOCKA AJ/151 CKOJIbKEHUS.

o Tsamenbi X0 TPaHCNOPTHbIX BA/IKOB.

- [pnBECTM TPaHCNOPTHbIE BaJIKU B UCNpaB-
HOCTb.

e [naBHbIN pemMeHb npuBoda NpoCcKa/ib3blBaeT.

- MoaTAHYTbL rnaBHbIM pemeHb npusoga. (Cm.
rnasy 11.3).

3aKnMHMBaHKe 3aroToBKU
(peiicmycoBaHue):

* 3a 04uH pas CHATO C/MLIKOM MHOro MaTe-
puana.

- O6pabaTbiBaTb 3aroToBKy 3a HECKO/IbKO
NPOXOA0B.

13. MpuHagnemHocTH

Mcnonb3yiTe TONbKO OpUrMHasbHble MPUHA-
nexHoctn Metabo.

Mcnonb3ayiTe ToNbKO Te NPUHALNEHHOCTH,
KOTOpble 0TBEYaloT TPEGOBaHUAM 1 MapameTpam,
NepeyncieHHbIM B JAHHOM PYKOBOZACTBE Mo
3KCNyaTaumm.

A ApanTep (/18 NOACOEANHEHWA YCTAHOBKM
yAANEHUA CTPYHKK),
Ne ans 3akasa: 0913031288
B Crolika ¢ ponvkamu RS 420 (gns To4HOro
HanpasneHUsA JANHHBIX 3aroToBoK), Ne ana
3aKasa: 0910053353
C HKoMnneKT nnaHoK cTporasibHbIX HOXEN ANA
nepeo6opypoBaHus (06a3aTesieH Npy nepe-
OCHaLLLeHWK C HenepeTayYMBaeMbIX PEHYLLMX
NNacTUH Ha CTPOrasbHble HOMKW U3 TBEPAOro
cnnasa unn HSS), Ne anqa 3akasa:
0911030845
D CrporanbHble HoXM HSS (gna cTporaHus
[PEBECWHBI, C BO3SMOXHOCTbIO NEPEe3aTouKHK),
Ne ana 3akasa: 0911030721
E HenepeTtaunBaemble pexyLine NnacTuHbl
(ana cTporanua apesecuHbl), Ne na 3aKkasa:
0911030713
F CTtporanbHble HOXM 417 06paboTKU ApeBe-
CWHbI (TBEPABIN cniiaBs, A/IMTENbHBIV Nepuos
CTOMKOCTH, AJ1Al BCEX COPTOB APEBECUHbI
TBEpAbIX Nopos, C BOSMOXKHOCTBIO Nepesa-
ToukM), Ne ans 3akasa: 0911030730
G CpeacTBo Anf ynyyLweHUsa CKONbHEHNA
WAXILIT (ynyywaeT CKONbXEHWE APEBECUHDI
no yrosasibHOM NJIUTE U PECMyCOBOMY
ctony), Ne gna 3akasa: 0911001071
H Cnpelt ans TEXHUYECKOrO OGCYHMBAHUA U
yxoza (418 yAaNeHUs CMOJIUCTbIX OCTaTKOB U
KOHCEepBaL M1 MeTa/I/IMHECKUX NOBEPXHO-
ctein), Ne gna 3akasa: 0911018691
MonHbIM aCCOPTUMEHT NPUHAANEKHOCTEN CM. HA
caiTe www.metabo.com nnv B Katasnore.

14. PemMOHT

A OnacHocTb!

PEeMOHT 3/IeKTPOUHCTPYMEHTOB AO0JTHHbI
BbIMNOJIHATb TO/IbKO KBaIMULUPOBaHHbIEe
cneuunanucTbi-3IeKTPUKHU!



[nsa peMoHTa a1eKTpouHCTpymMeHTa Metabo
obpallanTech B perMoHasibHOe NpeacTaBuTe lb-
ctBo Metabo. Agpec cm. Ha calite
www.metabo.com.

CnMCKM 3anacHbIX YacTen MOXHO CKayaTb C
carnTa www.metabo.com.

15. 3awmTa OKpyHaloLlen cpeabl

CobnioganTe HauMoHaNbHbIE MPeAnMcaHnsa no
9KOJIOrMYECKM 6e30NacHOM yTUAM3aLMKU U Nepe-
paboTKe OTC/YHMBLUMX UHCTPYMEHTOB, YNIaKOBKM
W NPUHAAIEHHOCTEN.

YnaKoBoYHble MaTepuasbl yTUIM3UPYIOTCA B
COOTBETCTBUM C UX MAPKMPOBKOM COrIacHoO
KOMMYHa/1bHbIM npasuaamM. [JononHUTeNbHYo
WMHPOPMAaLMIO MOXKHO HaWTKU Ha cainTe
www.metabo.com B pasgene «Cepuc».

Tonbko ansa ctpaH EC: He yTuauaupyiite
9N1EKTPOMHCTPYMEHTbI BMECTE C 6bITOBbIMU

otxopamu! CornacHo eBponemncKom
OunpekTtnee 2012/19/EC 06 oTX0fax aneKkTpuye-
CKOrO M 9/1IEKTPOHHOI0 060PYA0BaHNA U COOTBET-
CTBYIOLLMM HaLMOHa/IbHbIM HOpMaM, oTpabo-
TaBLUME 3NEKTPOUHCTPYMEHTbI NoA/1eat céopy ¢
Lleblo X NOC/IeAYIoLLEN 3KOIOMMYECKN 6e30-
nacHom nepepaboTHU.

16. TexHU4YecHUue
XapaKTepUCTUKU

[MoACHEHWA K AaHHbIM, NPUBEAEHHbIM Ha CTP. 7.

OcTaBnfem 3a CO60M NpaBo Ha TEXHUYECKUE
U3MEHeHMS.

U =Hanpsi}eHue cetu

| =HOMMWHaJ/IbHbIV TOK

P4 =HOMUHasIbHasn noTpebasemas
MOLLHOCTb

=MMH. 3apmTa

No =y4acToTa BpalLeHWA 6e3 HarpysKu
(HoeBOWM Ban)

vp =CKOPOCTb Mofayu Npu perMcMycoBaH1Um

m =macca

[[a6apuTbl CTpOrasnbHbIX HOXEN:

H =[J/IMHA X LUMPKUHA X TO/LLMHA

[abapwuTbl cTaHKa:

A =rny6uHa (Mo NpUemMHOMyY 1 pasrpy304-
HOMY CTO/1aM) X LUMPWHA X BblCOTa

[abapuTbl 3aroToBKMU:

Bmax =MaKc. Ww1prHa

Hmax =MaKc. BbicoTa (peicMmycoBaHme)

PeaynbTaThl U3MepeHUiA NONyYeHbl B COOTBET-
cTBUM co cTaHgapTom EN 61029-2-3.

~ MepeMeHHbIN TOK

YKa3aHHble TEXHUYECKUE XapaKTePUCTUKU
UMEIOT OMNYCKM (NpeayCMOTPEHHbIe
JEeNCTBYIOLWMMM CTaHJapTamm).

3HavyeHuA aMuccum Wwyma
OTH 3Ha4YeHMA NO3BOIAIOT OLeHMBATb U
CpaBHWMBaTb AMUCCHIO LLIyMa Pas/IMyHbIX 9N1EKTPO-
MHCTPYMEHTOB. B 3aBMCMMOCTH OT yC0BUi
3KcnyaTauum, COCTOAHUA 3NEKTPOUHCTPYMEHTA
WJIM UCNO/Ib3YEMbIX PaGo4MX MHCTPYMEHTOB
aKTnyecKas Harpy3Ka MOMeET ObITb BbILE WU
HU¥e. [1nA OLeHKMU NPUMEPHOTrO YPOBHSA 3MUCCUM
cnefyeT y4uTbiBaTb NepepbiBbl B paboTe 1 dhasbl
paboTbl C MOHUKEHHOWM LLYMOBOW Harpy3Kou.
OnpepenvTe nepeyeHb Mep, HaNnpMMep, opraHu-
3aLMOHHbIX MEPOMNPUATUIA, NO 3aLlMTe NoAb30Ba-
TeJNIA C YH4ETOM TEX U/ UHBIX 3HAYEHWUI SMUCCUM
wyma.
TunNWYHbIM amNAUTYAHO-B3BELUEHHbIN YPOBEHb
wyma
(cornacHo EN 61029-2-3):
Lpa(a) =YPOBEHb 3ByKOBOTO AaBJieHus (pyro-
BaHue)
Lwa(a) =YPOBEHb 3BYKOBOW MOLHOCTH (pyro-
BaHue)
Lpa() =YPOBEHb 3BYKOBOIO AAB/IEHNS (PEHicMy-
COBaHue)
Lwa(D) =YPOBEHb 3BYKOBOW MOLYHOCTH (percmy-
COBaHwue)
Kpa..., Kwa...= KOSPOUUMEHT NOrpeLtHocTy
m Mcnonb3yiiTe 3aWnTHbIE HAYLUHUKK!

EAL

CepTudUKaT COOTBETCTBUA:

Ne EASC RU C-DE.HA80.B.01063/22, cpok
aencteums ¢ 23.03.2022 no 27.03.2027 r., BbigaH
opraHoMm no ceptTudunkauum npogykumumn OO0
«CepTudurKat-Tect»; Agpec(top. 1 paKT.):
115419, Poccuickaa Pegepaumsn, r. MocKsa,
npoesg,. PowuHCKUM 2-1, a. 8, cTp.4, KOMH.10;
Ten. +74952320944; E-mail:
sertifikatest@gmail.com; ATtTtecTtar akkpeau-
Taummn Ne RA.RU.10HA80 ot 17.10.18 r.

Jexnapauus o cootBeTcTBuM: Ne EASC N RU -
DE.'609.B.00409/20, cpoKk gencTtsusA C
17.03.2020 no 15.03.2025 r., 3apernuctpmMposaHa
opraHoM Mo cepTudHKaLum npoayKummn ObLue-
CTBO C OrpaHW4YeHHOM OTBETCTBEHHOCTbLIO "Hesa-
BUCUMasA aKcnepTuaa"; MecTo HaxowaeHus
(appec opmnanyHeckoro nnua) 1 agpec mecTa
ocyuecTsneHua geatenbHoctn: 115280, Poccus,
ropog MockBa, ynuua JleHnHckas Cnoboaa, Aom
19, aTax 2, KomHaTbI 21w8,21w9,21w10,21w11;
TenedoH: +7 (495) 722-61-68; Agpec anek-
TPOHHOM NouTbI: info@n-exp.ru; ATTecTar aKKpe-
antaymm Ne POCC RU.0001.11B09 ot
09.09.2014 r.

CTtpaHa narotosnenus: Kutan, TalBaHb
(yKa3aHa Ha MH(pOpPMaLMOHHOM TabIMYKe MHCTPY-
MeHTa)

MponsBoanTens: "Metabowerke GmbH",
Metaboallee 1, D-72622 Nuertingen, MepmaHus

MmnopTep B Poccum:

000 "MeTa6o EBpasus”

Poccus, 127273, Mocksa

yn. bepesosas annesq, A 5 a, ctp 7, opuc 106
Ten.: +7 495 980 78 41

[Jlata npoun3BoACTBa yKasaHa Ha MHbopmauy-
OHHOM Tab/IMUKE UHCTPYMeHTa B hopmate MM/rrrr

CpoK cny6bl M3aenna cocTaBnseT 7 neT. He
PEKOMEHAYETCA K SKCMIyaTaLmm No UcTeHeHnn 5
NIeT XpaHeHWs C AaTbl USroTOBNeHUA 6e3 npeasa-
puTENbHOM NPOBEPKHU

PYCCKUM ru
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YKPAIHCbKA

OpwuriHanbHa iHCTPYKLiA 3 eKcnsyaTauii

1. 3mict

1-a Jeknapaduifa npo BignoBigHIiCTb

2-a BuKkopucTaHHsa 3a npM3HaYeHHAM

3-a 3arasibHi npaBmna TeXHIKK Ge3nekn
4-a CneuianbHi npaBuna TeXHIKW 6e3nexku
5-a Ornapg,

6-a OpraHu KepyBaHHsA

7-a MoHTax

8-a EKcnnyarauia —

BuKopucTaHHsa K dyryBanbHOro Bepcrara
9-a EKcnnyatauia —

BuKopucTaHHSA sIK pericMycoBOro BepcTarta
10-aTexHi4He 06CNyroByBaHHsA i AOTNAA,
11-allpobnemu i HecnpaBHOCTI
12-alpunagaa
13-aPemoHT
14-a3axucT AoBKiNNa
15-aTexHi4Hi xapaKTePUCTUKM

2. [ernapauia npo
BigNoBigHICTb

3i BCi€to BiANOBIAANBHICTIO 3aABIAEMO: L
(yryBanbHO-peNCMYCOBi BEPCTaTH 3
iaeHTudiKauieto 3a TMNOM i Homepom mogeni *1)
BiAMNOBIAAIOTb YCIM YUHHUM NOJIOKEHHAM
OVPEKTUB *2) i HopM *3). 3BIT Npo NepeBipKy *4),
BnoBHoBameHu opraH *5 ), TexHidHy
OOKyMeHTaLilo a4na *6) - aguB. Ha cTop. 7.

3. BuHoOpucTaHHA 3a
NpU3Ha4YeHHAM

MpucTpin NpuaHaveHnn ana dyryBaHHs i
percmycyBaHHA MacUBHOI lepEBUHM.
JoTpumyiTech AONYCKiB WOA0 PO3MipiB
3aroToBKM (gMB. po3ain TexHivHi
XapaKTepUCTUKM).

Lle# npucTpili He NpU3HaYeHU AN1A BUKOHAHHSA
TaKWX PoBIT:

— YacTKoBa 06po6Ka (TO6TO 6yab-AKa MexaHiyHa
06po6Ka, fiKa He OXOMJIKE BCIO AOBHUHY
3aroToBKW);

— CTpyraHHs NnoramMbaeHb, Wwunis abo nasis;

— CTpyraHHsi CUJIbHO BUKPUBEHOI fEPEBUHM NPU
HeAO0CTaTHbOMY KOHTaKTIi i3 NogaBalbHUM i
npuMMasbHUM CTONaMM.

IHLIE BUKOPUCTaHHSA BBArKaETLCA
BMKOPWCTaHHAM He 3a NPU3HaYEHHAM.
BuKopucTaHHA He 3a NpU3HaYeHHAM, BHECEHHSA
3MiH 4,0 KOHCTPYKLIi npucTpoto abo
BMKOPWCTaHHA JeTasnen, He nepeBipeHnx abo He
CXBa/IEHNX BUPOBHMKOM, MOXKE CMIPUYUHUTH
Henepepo6ayyBaHi MaTepiasbHi 36UTHM!

4. 3aranbHi npaBuia TEXHIKK
6e3nexku

[nsa Bawwoi BnacHoi 6e3neku i 3axucTy

A €/IEKTPOIHCTPYMEHTY Bif YLUKOAKEHD
[OTPUMYyHMTECH BKa3IBOK, MO3HAYEHUX
LM cMMBOJIOM!

NONEPEAKEHHA — 3 meTot0
3HUIKEHHA PU3MKY OTPUMAHHA TiIECHUX
YWKOAKEHb NPOYMTaNTE Lo IHCTPYKLO 3
eKcnyaTtauii.

MepepasariTe Ball eNEKTPOIHCTPYMEHT TiNlbKK
pasom 3 LuMu JOKYMEHTaMM.

3aranbHi npaBuna TexHiku 6e3nexu npu
po6OTi 3 e/1IeKTPOIHCTPYMEHTOM

NONEPEAMKEHHA - MpouuTaiite Bei

BKa3iBKU 3 TEXHIKU 6e3neKun, iIHCTPYHLT,
intocTpauii Ta cneuundikadii, HagaHi 3 uum
€JIEKTPOIHCTPYMEHTOM. HEeBUMKOHaHHA yCix
0AaHNX HUMHYE IHCTPYKLI MOMKE MPU3BECTU [0
YPareHHs eJIEKTPUYHUM CTPYMOM, MOeEi i/abo
TAMKMX TPaBM.

MicnAa o3HaomMNeHHA i3 BKa3iBKamu 3
6e3nekn Ta HacTaHoBaMu 060B'A3KOBO
36epiraiTe ix Ha MaitbyTHE! [1ig 3acTocoBaHM
Y BHasiBKax 3 6€3rnex1 TeEpMIHOM
«@/IEKTPOIHCTPYMEHT» Ma€eTbCA Ha yBasi
€/1eKTPOIHCTPYMEHT, LLO NPALIOE Bif MEPEKi (3

e/IeKTpoKabenem) abo Big akymyATOPHOI
bartapei (6e3 eneHTpoKabesio).

4.1 BesneHa Ha po6o4yomy micui

a) Tpumaitte cBoe po6oye micLe YUCTUM Ta
[obpe ocBiTNeHUM. beasag a6o noraHe
OCBIT/IEHHA Ha PO6OYOMY MiCLji MOMYTb
MpU3BECTH [0 HeLLacHUX BUNaaKIB.

6) He npautoiiTe 3 eNIeKTPOIHCTPYMEHTOM Y
cepepoBHULLi, Ae icHYe He6e3neKka BUBYXyY
BHacC/iA0K NPUCYTHOCTI FOPHOYKX PiAKH, rasis
a6o nuny. EneKTponpmaagm noposHKyoTb iCKpH,
Bif] AKMX MO#e 3aKimaTncsa nua abo napu.

B) Mig 4ac po60TH 3 €/1IeKTPOIHCTPYMEHTOM He
AonycKaiTe fo po6o4yoro micua giteu Ta
iHLIKMX Nllofein. By MOeETE BTPATUTH KOHTPO/Ib
Hapg npUCTPOEM, AKLYO Balua yBara byse
BiABEPHYTA.

4.2 EneHTpu4yHa 6e3nexa

a) Ltencenb eNIeKTPOIHCTPYMEHTY NOBUHEH
BignosigaTtu po3seTui. He go3BonaeTbcA
MiHATH Woch B WwWTenceni. Ana po6oTtu 3
efleKTponpuaagamMmm, Wo MarTb 3aXUCHe
3a3eM/IeHHA, He BUKOPUCTOBYHTE aganTepu.
BuKopucTaHHA opUriHasbHOro LTerncens 1a
HaAeHHOI PO3ETHKU 3MEHLLYE PU3WK yaapy
E/IEKTPUYHMUM CTPYMOM.

6) YHUKaTe KOHTaKTy YacTUH Tina i3
3a3eM/IeHUMKW NOBEPXHAMM, HaNpUKAag, i3
Tpy6amu, 6aTapeAmMU onasieHHs, ne4amu Ta
xonoaunbHUKamu. Ho/m Balue Tizio 3a3em/ieHe,
Hebe3snexa yaapy e1eKTPUYHUM CTPYMOM
361/1bLUYETHCH.

B) 3axuwanTe npunag Big aowy i BOsOru.
lNonagaHHA BOAM B €/1EKTPONpuAas 36inbLuye
PU3NK ypareHHA €/1eKTPUYHUM CTDYMOM.

r) He BUKopucToBYyiiTe Kabesnb nig’egHaHHA
Amepena HUBNEHHA A/1A NepeHeceHHA
€/1IeKTPOIHCTPYMEHTY, NiABillyBaHHA a6o
BUTArYBaHHA WITEKepa 3 po3eTHU. 3axuLyanTe
Kabesnb nig’eaHaHHA Aepena HUBNEHHA Bif
BUCOKMUX TemnepaTtyp, 0JIMBU, FOCTPUX
KpaWoK Ta pyXoMuX AeTasei NpUCTPolo.
lNowwKoaHeHni abo 3aKpyyeHur Kabesb
nig’eAHaHHA Axepena MUB/AEHHSA 36i/IbLLYE PUSUK
YParmeHHA eJIeKTPUYHUM CTPYMOM.

4) AnA 30BHiLWHIX Po6iT 3
€/1eKTPOiHCTPYMEHTOM 060B’A3KOBO
BUKOPUCTOBYMTE JIULLIE TaKUIi NOAOBHYBau,
W0 NiAXOAUTb AA 30BHILIHIX PO6IT.
BuKoprcTaHHA NofoBHyBa4a, Lo po3paxoBaHui
Ha 30BHILLHi pO6OTH, 3MEHLLYE PUBUK YParKEHHS
E€/IEKTPUYHNIM CTPYMOM.

e) AKLWo He MOKHa 3ano6irTM BUKOPUCTaHHIO
eNleKTponpunagy y BoJIOromy cepeaoBulyi,
BUKOPUCTOBYMTE NPUCTPiA 3aXMCHOTrO
BUMHKHEHHA. ABTOMAT 3axuCTy BUTOKY CTPyMy
3MEHLLYE PU3UK yAapY €/IEKTPUYHIM CTPYMOM.

4.3 bBes3neKa nopei

a) ByabTe yBamHUMMU, CRigHYyiTe 3a TUM, WO
BM po6uTe, Ta po3cyAJ/IMBO NoBoAbTecA Nij,
Yac po6oTu 3 eneKTponpunagom. He
KOPUCTYWUTECA eJIeKTponpuaagom, AKwo Bu
cTomneHi abo 3HaxoguTeca nig gico
HapHKOTUKIB, CMIMPTHUX HanoiB abo nikiB. MuTb
HEeYBaMHOCTI Py KOPUCTYBaHHI
©/1eKTPOINPUIELA0M MOME NPU3BECTH [JO
Ceprio3HUX TPaBM.

6) BpAaraiiTe ocobucTte 3axucHe
cnopAAKeHHA Ta 060B’A3KOBO BAAranTe
3axXUCHI ORyNApK. 3acTocyBaHHA 0OCOOUCTOro
3aXUCHOrO CrIOPAAMHEHHSA, AK Hanp., — B
3a/1exHOCTI Biff BUAY POBIT — 3aXUCHOI MacKu,
CrieyB3yTTA, WO HE HOB3AETLCH, KACHM Ta
HaBYILHWKIB, 3MEHLLYE PU3UK TPaBM.

B) YHMKaiiTe BUNaAKOBOro BMUKaHHA.
MepeKoHaiiTecs, WO NnepemMuKay
€/IeKTPOIHCTPYMEHTY BUMKHEHUIA, nepes TUM,
AIK NiAKNI04aTH HOro 10 eNIEKTPOHKUB/IEHHA
Ta/abo 0 aKymynaTopa, B3ATHU MOro B PyKU
a60 nepeHOCUTU. TpuMaHHs nasbys Ha
BUMMKaYI Nig Yac nepeHeceHHs MPUCTPOIo a6o
BCTPOM/IAHHSA B PO3ETKY YBIMKHYTOIO NPUCTPOIO
MOME MPU3BECTU [J0 HELUACHMX BUMAAKIB.

r) Nepep, TUM, AK BMUKaTH
€/1eKTPOIHCTPYMEHT, NpubepiTb
HanaropyBaibHi iIHCTPYMEHTU Ta ranKkoBi
HKOYI TOWO. [TOTpan/ifaHHA Haaro4yBaslbHOro

iHCTpyMeHTa abo Kto4Ya B pyxomi getani
MPUCTPOIO MOM(E NMPU3BECTU [0 TPABM.

[) 3aBH AU 3aiimaiiTe CcTiliKe poboye
nonoMeHHsA. 36epiraitTe cTiliKe NOMIOHEHHA
Ta 3aBHAU TpMMaliTe piBHoOBary. Le
/[103BO/INTb BaM Kpallie KOHTPO/IloBaTH
€/IEKTPOIHCTPYMEHT y HECNOAIBaHUX CHUTYaLifiX.

e) Bparante npuaatHuii ogar. He BpgaranTte
npocTopuii oaAar Ta npukpacu. He
AonycKalTe KOHTaKTy BOJsIoCCA U OaAry 3
AeTansamu, Wo pyxarwTbea. [TpocTopuii o4r,
J10Bre BO/IOCCA Ta MPUKPACH MOKYTb OTPANUTHU B
AeTai, Lo pyxartTbCA.

) AKLWWO iICHYE MO¥IMBICTb BCTAHOBUTH
NUNOBIACMOKTYBa/IbHi 260
MUNOBJIOB/IIOBAJIbHI NPUCTPOI,
nepexKoHanTecs, Lo BOHU fo6pe nig’egHaHi
Ta NpaBU/IbHO BUKOPUCTOBYIOTHCA.
3acTtocyBaHHA nMI0B/10B/I0BA/IbHUX MPUCTPOIB
BMEHLLYE LIKOAY, AKY CIPUYMHAE MU

3) He moxHa nepeKoHyBaTu cebe B yaaBaHiit
6e3neLwi i HexTyBaTHU NpaBUIaMu 6e3neKku Npu
po60oTi 3 @1eKTPOIHCTPYMEHTOM, HaBITb AKLLO
BU Ma€ETe 6araTmii 4OCBIT MoOro eKcnyaTtauii.
HeobeperHi gii 3a 4011 ceKyHAN MOKYTb
npu3BeCcTU [0 TpaBMm.

4.4 BWKoOpUCTaHHA i NOBO/HEHHA 3
eneHTpOiHCprMeHTOM
a) He nepeBaHTamyiTe NpUCTpiN.
BuKopUCTOBYiiTE ANA pO6GOTU NPUAATHUNA ANA
LbOro eJIEKTPOIHCTPYMEHT. 3 npugaTHum
npuaagzom Bu 3 MEHLIMM PUSHMKOM OTpUMAaETe
Kpalyi pesy/ibTaTv poboTH, AKLO 6yaeTe
npauyroBaTi B 3a3Ha4yeHoOMy giana3oHi
MOTYMHOCTI.

6) He KopucTyiiTeCca eneKTponpunagom 3
NMOLWKOAKEHUM BUMUKaUYeM. EsieKTponpunag,
AKMI HE BMMKAETbCA ab0 He BUMMKAETHCA, €
HebesrneyHnM i Fioro Tpeba BifpeMOHTYBaTH.

B) Mepep TMM, AK HanawTOBYBaTH NPUCTPIM,
3amiHATU NnpunapaAa abo BigKnapgaTu
NPUCTPIA, BUTATHITb LUTENceb i3 po3eTku Ta/
a60 BUTATHITb 3HIMHUIA akymynaTop. Lii
ronepeayBasibHi 3aX0AM 3 TEXHIKM 6e3MNeKn
3MEHLLYIOTb PU3MK BUMNAAKOBOro 3anycKy
npunagy.

r) 36epiraiiTe enekTponpunagu, AKUMU BU He
KOPUCTYETECH, Y HEAOCTYNMHUX ANA AiTen
micuAax. He go3BonAnTe KopucTyBaTucA
NPUCTPOEM ocobam, AKi He 3HaoMi 3 HOro
po6oToto abo He YMTaNM Li BKa3iBHU.
ENeKTpoIiHCTpYMEHT € Hebe3ne4yHum y pasi
3acTocyBaHHA HEA4O0CBIAYEHUMN 0OCObaMH.

n) CrapaHHo pornapaiite 3a
€/IeKTPOIHCTPYMEHTOM i npunapaam.
MepeBipAiiTe, Wo6 pyxomi geTani npunagy
6e3a0raHHO NpawoBaau Ta He 3aiganu, He
6Y/11 NOLIKOAKEHMMU 26O HACTINIbKU
NOLUKOAKEHUMM, W06 Lie MOr/10 BIJIMHYTU Ha
¢ yHKLIOHYBaHHA efiekTponpuiaay.
MowkopaeHi getani Tpe6a BigpeMoHTyBaTH B
aBTOpU30BaHIA MalicTepHi, NepLu HiX 3HOBY
HOpUCTYBaTUCA NPUCTPOEM. BesimKa KiJIbKiCTb
HeLyacHUX BUNaaKIB CrIPUYMHAETLCA MOraHUM
[Or/1IA40M 38 €/1eKTPOIHCTPYMEHTOM.

e) TpumaiiTe pi3asibHi iHCTPYyMEHTH
HarocTpeHMMHU Ta B YncTtoTi. CTtapaHHo
AOrAHYTI pisasibHi IHCTPYMEHTU 3 FOCTPUM
pisasibHUM KpaeM MeHLLE 3aCTPATb Ta /Ierili B
eKcriyatauyii.

) BuUKopucToByiiTe enexkTponpunag,
npunagaA Ao Hboro, po6oyi iIHCTPYMEHTH
TOLLO BigNOBigHO A0 LUX BKa3iBOK. 3BaraliTe
npU LLbOMY Ha YMOBMW Po60TH Ta cneuundiry
BUKOHYBaHOi PO60TU. BUKOpHCTaHHSA
eJIeKTponpuaazis 414 pobiT, A1 AKX BOHU HE
rnepegbayeHi, Mo#e npu3BecTH 0 HE6E3Ne4YHNX
cuTyauyin.

3) TpumaliTe pyKOATKU | NOBepPXHi 3axBaTy
CYXUMH i YUCTUMMU, CNiAKYHUTE, W06 Ha HUX He
6yn0 onuBm abo ryctoro mactuna. C/imabHi
PYKOATHM | MOBEPXHI 3aXBaTy yHEMOMJ/INB/IOIOTh
6e3reyHe MoBOAHEHHSA 3 €/IEKTPOIHCTPYMEHTOM
Ta HOro KOHTPOJIOBaHHSA B HEOYIKYBaHNX
cUTyauyiax.

4.5 TexHi4yHe 06CNyroByBaHHA

a) lopyyaiTe peMOHT e/1IeKTPOIHCTPYMEHTY
nuvwe KeBanigikosaHum paxisuAM Ta SiMwe 3



BMKOPUCTAHHAM OpPUriHa/IbHUX 3an4acThH.
Le rapaHTye 6e3ne4Hy poboTy
€/IEKTPOIHCTPYMEHTY BIPOAOB TPMBAJIONO Yacy.

4.6 [opaTHOBI NpaBUna TEXHIKK
6e3nexun

— LA iHcTpyKuia 3 ekcnayaTauii opieHToBaHa Ha
nogen 3 6a3oBUMM TEXHIYHUMU 3HAHHAMM,
HEeOo6XiAHUMM ANA PpOo60TH 3 MPUCTPOAMM, LLIO
onucaHi B Ui IHCTpYKLUii. AKLLO0 y Bac BifCyTHIN
[0CBiZ, pO6OTH 3 TAKUMM NMPUCTPOAMM,
CroYaTKy CKOpUCTanlTeCcA JOMNOMOro
OocBigYeHnx daxisuiB.

— BMPOBHKK He Hece BignoBigasibHICTb 3a
NMOLUKOAMEHHS, LLIO BUHUKN B pe3y/bTaTi
HeJOTPUMaHHSA L€l IHCTPYKLUIi 3 eKcnayaTauii.

IHdopmauisa nosHayeHa B Ll iHCTPYKUIi 3

eKcnayartauii TakuM YUHOM:

He6eaneka!

MonepepeHHA Npo He6e3nery

TpaBMyBaHHA a6o WKoau ana

[OBKiNAA.

He6e3neKa ypareHHs e/IeKTPUHHUM
cTpymom!

MonepepeHHA Npo He6e3nery
TpaBMyBaHHS 3 GOKY EJIeKTPUKH.

He6e3neka 3axonneHHA!
MonepepeHHA NPo Hebe3neKy
TpaBMyBaHHA BHACNigoK
3axOonJIeHHA YacTuH Tina a6o ogAry.

YBara!
MonepepHeHHA NPO MOKAUBI
MaTtepianbHi 36UTKMN.

BrasiBKa:
JopaTtKosa iHdbopmauis.

> B B
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5. CneuianbHi npaBuaa TEXHIKK
6e3neku

5.1 [opaTKoBi npaBuia TEXHIKN
6e3nexun

CTpyranbHui BepcTaT — Lie HeGE3MNEeYHUI
iHCTPYMEHT, AKMK MOXE CTaTh MPUYUHOIO TAKKNX
TpaBM Npu HEO6EPEHHOMY KOPUCTYBaHHI.

YBara!

e [loTpumyMTECH CneLjiaibHUX MPaBna TEXHIKK
6€e3MneKu, NPUBEAEHUX Y BigNOBIAHWX po3ainax.

. ,U,OTpI/IMyVITer HYHMHHUX, BCTAHOB/IEHUX
3aKOHOM AMPEKTUB Ta npasun 3anobiraHHs
HelwacHUM BUnagKkam.

Q 3aranbHi He6e3neKru!

* BpaxoByiTe BN/IMB HABKO/IULIHBOTO
cepepoBuLa. 3abe3neyTe JOCTATHE
OCBIT/IEHHA.

* [pn po60Ti 3 AOBMMMM 3aroToBKamm
KOpPUCTYyMTeCA BiANOBIAHMMM onopamu ana
(ikcauii 3arotToBoK. BcTaHoBITb onopwu
3aroToBKM Ha BiAMOBIAHY BUCOTY.

* Llei npucTpii MoMe BUKOPUCTOBYBaTHCA
TiZIbKM 0COBGaMM, AKi MPOMLLIU IHCTPYKTaM
WwoA0 6e3neyYHOro NOBOAKEHHS 3i
CTpyranbHWMKW BepcTaTaMu i 03HaMOMIIEHI 3
MOMH/IMBUMU HEGE3MEKAMM, AKI MOXKYTb
BMHWKATK Mif Yac poboTu 3 BepcTaTamu.
Ocobam monogLle 18 poKiB 03BONIAETLCS
BMKOPWCTOBYBATH LieN NPUCTPIN TiIbKK B
pamKax NpodeciMHOro HaBYaHHsA i nig,
HarnAg0M MancTpa BUPOGHUHOro HaBYaHHSA.

¢ He pgonycKaiTe CTOPOHHIX, 0CO6MBO AiTEN, B
HebesneyHy 30Hy. He fo3BonaiTe CTOPOHHIM
ocobam TopKaT1cA NPUCTPOLO abo Moro
Kabeo HUBNEHHA Nig Yac ekcrnuyaTauii.

e 3abOpOHEHO CTpyraTu Ha rMouHy Ginbwe 1/8”
(3 Mm).

* BuMuKavTe NpUCTpii, KOAK BiH HE
BMKOPUCTOBYETLCA.

* BcTaHoBITb BepcTart Ha piBHY FOPU30HTa/IbHY
nosepxHto. CnigkyvTe 3a TUM, W06 IHCTPYMEHT
CTOAB HagiMHO. 3a NOTPe6K NPUKPYTITb CTIMKK
(17) po onopHoi NoOBEpPXHi 4 AOBMMMW FBUHTaMM
(&n8 ubOro BiAKPYTITb TPAHCNOPTYBasIbHI
Koneca (19) Ta ryMoBi HixKM).

Q He6e3neka, noB'A3aHa 3 eNleKTpUKoto!

* ig Yyac po60TH Ha LibOMY NPUCTPOI YHUKaWTe
TOPKaHHA Tyyby i3 3a3emMneHnMm YacTUHamm
(Hanp. pagiaTopamu onaneHHs, Tpy6amu,
naMTamm, XoNnoanAbHUKaMM).

¢ He BUKOpUCTOBYMTE Kabenb
€/1EKTPOHKMBIIEHHSA B LiNAX, 415 AKWUX BiH HE
nepeabdayeHnm.

e PerynapHo nepesipaiTe Kabenb nig’eaHaHHA
NPUCTPOIO 10 AXKepena HUBEHHA. 3aMiHy
MOLUKOAMEHOro Kabesto fJopyyante
JocsigyeHoMy daxiBLIO-E/IEKTPUKY.

e PerynapHo nepesipanTe NooBHKYyBasIbHI
Kabeni | 3amiHtoMTe iX 3a HaABHOCTI
YLWKOAMEHbD.

* [Npu poboTax nosa NPUMILLLEHHAMMK
BMKOPUCTOBYWTE TiZIbKW AOMYyLLEHi A0
eKcnyaTauii NofgoBKyBabHi Kabeni 3
BiANOBIAHUM MapKyBaHHAM.

¢ [lepep po6oTamu 3 TEXHIYHOrO
06CNyroByBaHHA NepeKoHamTecs, Lo NpUCTpIn
Bifl'€e4HAHWUI Big MEepEeKi UBNEHHSA.

He6e3neKa nopisiB Yepe3 TOpKaHHA
o6epToBOro HoXoBOro Bay!

e 3aBMAM AOTPUMYyMTECH 6E3NeYHOi BiACTaHi A0

HOXOBOrO Bay.

- Y BUNagKy HeobXxiaHOCTi KOpUCTynTecsa
BiANOBIAHMMW NPUCTOCYBaHHAMM AN1A
NoAaHHsA 3aroTOBOK.

- Mig yac po60oTH AOTPUMYHNTECH GE3NEYHOT
BiACTaHi O PyXOMUX AeTanew.

- Nig yac po60TK He TOpKaKnTecs 40 NPUCTPOLD
4019 BiACMOKTYBaHHSA TUPCU ab0 KPULLKK
HOOBOIO BaJy.

¢ [na 3anobiraHHA HEOYiKyBaHOMY 3amnyCKy
NMPUCTPOIO 3aBHAM BUMUKaWTE NPUCTPI:

- nicnA BIAKNOYEHHSA eNleKTPoeHeprii,
- nepeg, TUM, AIK BUTArHYTM abo BCTaBUTH
MepEeKEBUN LITEKEP.
¢ He eKkcnnyaTyWTe Lel npucTpin 6e3
BCTAHOB/IEHUX 3aXMCHUX NPUCTPOIB.
¢ [lepL Hix NpMbpaTh 3 po60YOI 30HW BYAb-AKi
aeTtani abo HeBEJIMKI YHaCTMHU 3aroTOBKM, O
3acTpArav B NPUCTPOI, 0OPiI3KM AepeBUHM
TOLLO, fOHEeKaNTeCA MOBHOI 3YMUHKM HOXOBOIO
Basy.
He6e3neka nopisiB HaBiTb Npu
Hepyxomomy HOHioBOMY Bani!

* [lig vac 3amiHM CTpyranbHUX HOXIB NpautoBaTh
B 3aXMCHUX PYKaBULAX.

¢ 36epiraTu CTpyrasibHi HOXi HEO6XIAHO TakK, LWo6
MOBHICTIO BUK/IIOYUTN MOMIIMBICTb
TpaBMyBaHHSA J0feN.

.i He6e3neKa 3axonsieHHsA!

¢ [lepeKoHamTecs, WO HOAHI YaCTUHM Tina abo
npeaMeTv He MOXYTb ByTW BTAMHYTI pasom i3
3aroToBKOM Mif Yac poboTtu. He oasrarite
KpaBaTKW, PyKaBuLi, 0AAr 3 LUIMPOKUMU
pykaBamu. Ha goBre Bonocca 060B'A3KOBO
HapAramnTe CiTKy A8 BOJOCCA.

¢ KaTeropuyHo 3a60pOHAETLCA CTPYraHHsA
3aroTOBOK, B IKMX 3HAXOAATLCA TPOCH, LLHYPM,
CTpPiYKM, Kabeni, ApiT a6o NoAibHi maTepianu.

He6e3neka 3BOpOTHOro yaapy Bif
3aroToBKMU (3aroToBKa 3axOrJIl0ETbCA

HOXOBMM BaJIOM Ta BUKMAAETbCA Ha

HopucTyBaya)!

* [MpautoiTe nuLe 3 PyHKLIOHYOYMM HANIEKHUM
YMHOM NPUCTPOEM 3aXMCTY Bif 3BOPOTHOIO
yAapy.

* 3aB¥AW BUKOPUCTOBYWTE TiZIbKW FOCTPO
3aTo4eHi cTpyrasibHi HOXi. HegoctaTHbO
3aTo4eHi CTPpYrasibHi HOXi MOXYTb 3a4enuTnca
3a NOBEPXHIO 3aroTOBKM.

* He pgonycKaiTe neperocy 3aroTOBOK.

¢ Y pasi CyMHiBIiB Or/IiHbTE 3aroTOBKY Ha
HasABHICTb CTOPOHHIX NPEAMETIB (HanpuKnag,
uBAxiB abo wypynis).

* 3abopOHEHO CTPyraTH KinbKa 3aroToBOK
OfHOYacHO. HebesneKa HeLwacHoOro BUNagKy
NPU HEKOHTPO/ILOBAHOMY 3aXOM/IEHHI OKPEMMX
npeameTiB HOXOBUM BaIOM.

¢ [IpubepiTb i3 pO6OYOT 30HN HEBEIMKI YACTUHM
3aroToBKMW, 0OPI3KW AEPEBUHMU TOLLO —
HOM¥OBWM Baa Ma€ 6yTH HEPYXOMUM, a
MEPEHEBU LUTEKEP HEOOXiAHO BUMHATK 3
pO3ETKM.

¢ [lepeKoHamTecs, L0 NPY YBIMKHEHHI
(HanpwuKknag, nicnsa poo6iT 3
TeXo6CcnyroByBaHHA) y NPUCTPOi HEMae

YKPAIHCbKA uk

MOHTaMXHUX IHCTPYMEHTIB ab0 He3aKpinaeHmx
netanen.

He6e3neka BHacNifOK HEA,O0CTAaTHLOrO
OCHalleHHA 3aco6amu iHAUBIAYaNbHOro
3axucTy!

¢ [lpautoBaTi B 3aXMCHUX HaBYLUHWKAaX.
¢ [IpautoiiTe B 3aXMCHUX OKYNAPax.

¢ BuKopucTOBYITE pecnipaTop.

* [lpautoiTe B cneyjasibHOMy 0AASI.

¢ [lpautoBaT B HEKOB3KOMY B3YTTi.

* [paLtoBaTu B 3aXMCHUX PYKaBULAX NPU poboTi
3 (NepeMilLeHHi) LLOPCTKMMKU MaTepianami.

He6eaneKka, 06ymoBiieHa yTBOPEHHAM
pepesHoro nuny!

3HUKEHHA BNJIMBY NuUAy:

NONEPEAMKEHHA - nun, wo ytBopuscA
BHAC/NIJOK MexaHiYHOi 06pO6KM, MICTUTb
XiMiYHi PEYOBUHM, LLLO CIPUYMHAIOTL pak,
BPOAMEHi AedeKTH abo iHLWI YLIKOAKEHHSA
penpoayKTUBHOI cucTeMu. MNpuKknaam Takmx
XiMIYHUX PEYOBUH:
- CBUHelb Yy papbi 3 BMICTOM CBUHLIO
- MULL'AK Ta XPOM 3 XiMi4HO 06pobeHoT
OEepEeBUHM.
CTyniHb PUSUKY 3aN1EHMTb Bifj TOrO, K 4acTo BK
BWKOHYETE Liel Bug, pobiT. LLLo6 3mMeHLwnTH BB
XiMIYHWX PEYOBWH: NpauorTe B NPUMILLEHHSAX 3
[OCTaTHLOI BEHTUAALLIEIO Ta 3 3aTBEPAHEHNUM
0COBUCTUM 3aXMCHUM CMOPAAMKEHHAM, AK-0T
pecnipaTtop, po3po6ieHni cnewjanbHo Ana
dinbTpaLii MiKpOCKOMIYHUX YACTUHOK.

Lle TaKkoX cTOCy€eTbCA NUAY Big MaTepianis,
HanpuKnag Aesikux BUAiB fepesa (4epeBUHHUM
nun gy6a abo 6yka). IHwi Bigomi
3axBOPKOBaHHA — Lie, HanpuKAag, anepridti
peakuii, 3axXBOPIOBaHHA AUXaSIbHUX LLIAXIB.
YHUWKaWTe NnoTpaniaHHA Ny BCepeamHy Tina.

JoTpumyiiTecb BKa3iBOK CTOCOBHO BaLLOro
marepiany, nepcoHany, chepu Ta micua
BMKOPUCTaHHSA, @ TAKOX AEepHaBHUX NpaBu
(HanpuKNag, NONOKEHHA NPO OXOPOHY NpaL,
yTunisauito ToLo).

3abesneyynTe yNA0BAOBAHHA NWUAY B MiCL
YTBOPEHHSA, He JONyCKanTe MOro BiiKNageHHA Ha
NOBEPXHSAX.

[ns cneuianbHUX poGiT BUKOPUCTOBYIMTE
BignosigHe npunagaa. Lle 103BOUTL 3MEHLLMTH
KiNIbKICTb Ny, WO HEKOHTPOJIbOBAHO
noTpansfloTb y AOBKINNSA.

BuKopucToByiTe BignosigHi 3acobm
Y/IOBJIIOBAHHSA NUAY.

[ns 3MeHLeHHs BNUBY Nuay:

- He HanpaB/ANTE NOTIK NOBITPA, WO BUXOAUTL 3
iHCTpyMeHTa, Ha ce6e, NOAEN, AKI 3HaX0AATbCA
no6aun3y, Ta Ha CKyn4YeHHsA nuny;

- BUKOPUCTOBYWTE BUTAKHUI NPUCTPIN Ta/abo
ouuLLyBaY NoBITPS;

- fobpe NpoBiTpoiTe poboye Micue Ta
3abeaneyyinTe YUCTOTY 3a AOMOMOror
nunococa. NigmiTaHHA Ta BUAYyBaHHA 3aiMmae
nun y NoBITPA.

- 3axucHUIM oasar HeobXigHO OYUCTUTU 3a
ZJ0MoMOoroto nuaococa abo npaHHA. He moxHa
Moro npogysaT, BUGMBaTH ab0 YUCTUTK
LWITKOHO.

He6e3neka yepe3 BHECEHHSA 3MiH A0

KOHCTPYKLii npuctpoto a6o
BUHOPUCTaHHA feTanei, He nepesipeHnx abo
He cXBaJIeHMX BUPOGHMKOM!

¢ MoOHTax NpUCTPOI0 BUKOHYIMTE 3rigHO 3 Lieto
iHCTPYKL€l0.

* BuKopucTOBYWTE TiNbKKM L03BOJEHI
BUPOGHMKOM aeTasti. OCO6IMBO Le CTOCYETLCA
3anobixHUX NPUCTPOIB (HOMEPU ANA
3aMOBNEHHA AUB. B po3aini Hatanor 3anacHmx
YacTUH);

* He BHOCbTE 3MiHM B KOHCTPYKLiIO AeTanewn.

He6e3neka, o6ymoBneHa aedeKramu
npuctpoto!

* PeTenbHoO fornsaanTe 3a NPUCTPOEM Ta
npunagaam. JoTpumyinTecs iHCTPyKLUiM 3
TEeX06CNyroByBaHHS.

¢ HoHoro pasy nepeg no4yaTkom po6oTu
nepeKoHanTecs y BiACyTHOCTi NOLUKOAKEHD
NPUCTPOIO:
nepeg nojasibLUMM BUKOPUCTAHHAM NPUCTPOIO
HeobXiAHO peTeNbHO NEPEBIPUTM CMPABHICTD i
HanemxHe PyHKLUIOHYBaHHA 3aXMCHUX
NPUCTPOIB, 3aC0O6IB 3a6e3ne4YeHHA 6e3neKkun, a
TaKOX AeTanen, LWo MalTb HE3HAYHI
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MOLIKOAMXEHHS. [NepeKoHanTecs, WO pyxomi
AeTani NpauooTb HAIEKHUM YMHOM i He
3a610K0BaHi. Yci feTani HeobXigHO NpaBuIbHO
3MOHTYBaTH | BUKOHATM YCi yMOBM
3abe3neyeHHs 6e340raHHOT po60oTH
NPUCTPOIO.

¢ 3a60pOHEHO BUKOPUCTOBYBATH NPUCTPIN,
AKLLO Kabesb NiAKIYEHHS A0 €NIeKTPOMEpPEHI
MOLUKOAMXEHO. ICHY€E Hebes3neKa ypameHHs
E€NeKTPUYHUM CTPYMOM. HeBiaKNagHO JopyHiTh
NpodeCIMHOMY ENEKTPUKY BiJHOBUTH
NMOLUKOAHEHUN MEPEEBUN Kabeb.

* [owKopeHi 3anobixHi npucTpoi abo getani
pemMoHTyBaTh abo MiHATKU y cnewianisoBaHOMy
CepBIiCHOMY LieHTpi. MNoLWKoAKeHi BUMUKaYi
JopyyanTe 3aMiHIOBaTX MauCTEpHI i3
cepBiCHOro 06¢cyroByBaHHA. He
KOPWUCTYMNTECh MPUCTPOEM, AKLLO NEpeMMKaY
He BMWKaE Ta He BUMMKAE.

* PyKOATKM MaloTb 6yTH Cyxumu i 6€3 3a/1LLKIB
mMacTuna 41 OSIBK.

He6eaneka BHacniAoK 6JI0KyBaHHA
3aroToBOK a60 iX 4YacTHH!

Y pasi 6/10KyBaHHA:

BWMKHYTW NpUCTpili.

BUTArHYTU MepereBuii LUTEKEP 3 PO3ETKM.
MpautoBaTh B 3aXMCHUX PyKaBULAX.

YCYHYTW NpUUMHY 6710KYBaHHA 3a J0MOMOroio
BiANOBIZHOrO IHCTPYMEHTa.

e e

5.2 CwumBoAM Ha NnpUCTpOI

c He6e3neka!

IrHopyBaHHA HaCTYNHUX NonepeaHeHb MoHe
NpU3BeCTH A0 OTPUMAHHA BaKUX TpaBM a6o
marepiasibHUX 30UTKIB.

@ MpounTaiTe iIHCTPYKLiO 3 eKcrayaTadii.

7=, 3aBXan JOTPUMYMTECH 6e3MneyHol
[ '“‘ \BiACTaHi 0 HOXOBOrO BaJy.

\ //Mig yac po6oTn AOTPUMYHTECH 6E3NEYHOI
~  BiACTaHI 10O PyXOMUKX AeTanen.

MonepeaMmeHHs Npo 3arasbHy
A Heb6esneHy. MonepemeHHsA Npo
Hebe3neKy TpaBMyBaHHA abo LWKOAW s
OOBKiNNA.

PerynioBaHHA BUCOTU PENCMYCOBOrO
ctony. Bucota pevicmycoBoro ctony
3MIHIOETLCA Ha 3 MM NPU KOXHOMY
NOBOPOTi PYKOATKM.

BrasiBKM LWOA0 3aM0GIHHOI0 rBUHTa
,1’% (2). Ave. po3ninn 9.1 Ta 10.1.

LOCK ",
Jog

<

5.3 3ano6ixHi npucTpoi

MNpucTpiii 3axucTy Big 3BOPOTHOrO

yAapy

MpucTpin 3axmcTy Big 3BOPOTHOrO yaapy (4)
3anobirae BUKMAAHHIO 3aroTOBKM Y GiK
KOpWCTyBa4ya 06epTOBUM HOXOBUM BasIOM.

— Yci3axBaTu NpUCTPOIO 3aXMCTY Bif 3BOPOTHOIO
yAapy NOBUHHI po3millyBaTm1ca nif rocTpum
KYTOM 10 HUMHHbBOIO Kpato.

— YcisaxsBaTv NPUCTPOIO 3aXUCTY Bif 3BOPOTHOIO
yAapy NOBWMHHI CAMOCTIHO NOBEPHYTUCA Y
BUXiZHE (HWKHE) MOIOKEHHS.

Hpwuiuka HoxoBOro sany

HpuLuKa (22) HOX0BOro Bany 3anobirae KOHTaKTy
3 06epTOBUM HOXOBMM BasIOM 3BEpPXY Nif 4ac
yryBaHHs.

— Micna ocnabneHHsA 3aTUCKHOMO rBuHTA (23)
KPWLLIKY HOMOBOTO Basly MOYHa BifperyioBaTtu
BiZIHOCHO LUMPVHW 3arOTOBKMU.

— 3a AonoMorot rBuMHTa perysiioBaHHA BUCOTH
(25) KpULLKY HOXOBOrO Ba/ly MOXHa
BifperynoBaTu BifHOCHO BUCOTU 3aroTOBKMU.
HpWLLKy HOXOBOro Basly MOXHa peryioBatu
no BMcoTi Big 0 f,0 85 MM Npu BUKOPUCTaHHI AK
dyryBanbHOro Bepcrara.

Ana eheKTUBHOIO 3aXMUCTY KPULLIKA HOXOBOrO
BaJly 3aB¥/M NOBUHHA 6yTH BigperynboBaHa
BiIHOCHO PO3MipiB 3aroTOBKW. 3aTUCKHWI BarKiNb
(24) Heob6XiAHO HATUCHYTU AOHU3Y.

Mig yac cnpsamMoByBaHHsA 3aroTOBKK PYKH
oneparopa KoB3atoTb MO KPULLILIi HOXOBOro Bay.

Homyx MPUCTPOIO BUAga1eHHA TUPCHU
Aue. man. Q.

Mig yac pericMycyBaHHA (NPOCTPYryBaHHA A0
3aaHoi TOBLLMHW) KOXYX NPUCTPOIO BUAAIEHHSA
TUPCH (3) BUKOPUCTOBYETHLCA AK AOAATKOBUM
3axUCT HOXOBOIO BaJly.

[nS ubOro KOXyX NPUCTPOLO BUAANIEHHA TUPCH (3)
NOTPIGHO BiKWHYTW Bropy i NOBEPHYTH
3ano6iXHUMA FBUHT (2) 38 FOANHHUKOBOIO
CTPINIKOIO A0 KiHLEBOro NoJIOXEHHSA (MiLLHO
3aTArHyTM). KpyLiKa npucTporo BUAANEHHA TUPCH
3aKpinieHa.

6. Ornap

Aus. cTop. 2.
1 TMpuiiManbHWi CTin
2 3ano6ixHWI rBUHT KOXYXY NPUCTPOIO
BUAANIEHHA TUPCH
3 Homyx npucTpoto BUAANEHHA TUPCH
4 TlpucTpii 3axu1CTy Bif 3BOPOTHOrO yaapy
5 diKkcyroumi Baxinb
6 Ynop / ynopHui npodinb
7 Hoxosuit Ban
8 3aTUCKHWM Bainb (peryioBaHHsA KyTa)
9 3aTWCKHUI BaxiNb (PeryntoBaHHsA LUMPUHW)
10 HpoHLwWTenH ana ynopy (a1 BCTaHOBIEHHA
ynopy)
11 MNopgaBanbHWM CTiN
12 Perynsatop BUCOTU (MogaBasibHUi CTin)
13 Homyx ansa BiACMOKTYBaHHA TUPCH (3
naTpy6KOM AN1A BiACMOKTYBaHHA)
14 LlToBxay
15 PelicmycoBui CTin
16 TpaHcnopTyBasibHa pyKOATKa
17 Crivika
18 LlKkana (dyrysaHHs)
19 TpaHcnopTyBasibHi KOoneca
MNepemukay YBIMK./BUMK.
21 PerynaTop BMCOTU PENCMYCOBOr0 CTOY
(pyKosiTKa)
HpwwKa HoxoBoro Bany
3aTUCKHWI IBUHT (KPUMLLKA HOXOBOIO Basy)
3aTUCKHWI BaXinb (KPOHLWWTEMHA KPULLIKK
HOXOBOrO Bany)
"BUHT perynoBaHHA BUCOTH (KpULLKA
HOXOBOrO0 Bany)
'BUHT ANA 36epiraHHA WTOBXaya, KOJW BiH He
BMKOPUCTOBYETHCA
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Mpunapaa, Wwo BxoauTb Y KOMMJIEKT NOCTaBKU:

- PixKKOBWI KAtOY

- TopueBwWIA LLECTUrPaHHWIA KoY

- LWa6noH anAa HanawTyBaHHA CTPYrajibHOro
HOXa

7. OpraHu KepyBaHHA

Nepemuray YBIMK./BUMK. (20)
* YBIMKHEHHSA = HaTUCHYTH 3e/1eHni nepemMuKan.

* BUMKHEHHA = HaTUCHYTH l-IepBOHI/II‘/'I
nepeMumKan.

Pene miHimanbHoOi Hanpyru

Y pasi 3HMKHEHHSA Hanpyru cnpauboByeE pene
MiHiManbHOi Hanpyru. 3aBAAKKW LLbOMY
YHEMOXJIMBIOETLCA AOBI/IbHUIA 3anyCcK
NPUCTPOIO, AKLLO Hanpyra 3HOBY 3'AB/IAETLCA.
[nA HOBOro YBIMKHEHHA CAif, We pas HaTUCHYTU
3e/IeHWI BMUKaY.

3axwucr Big nepeBaHTamMeHHA

CtpyranbHuii BepcTaT Mae BOyA0BaHWM 3axXmcT

Bifj NepeBaHTameHHs. Lia cuctema BuMmnKae

NPUCTPIN y pasi CUIbHOrO Neperpisy ABUryHa.

LLlo6 3HOBY YBIMKHYTK CTPyrasibHWIM BepcTaT:

1. noyeKaTtu JOKW ABUTYH OXON0HE (MPUBAN3HO
[eCATb XBUJINH);

2. HaTWUCHYTWU 3eNEHWI NepemMmKay.

PerynioBaHHA BUCOTHU peiiCMyCOBOIro

cTony (Npu BUKOPUCTAHHI AK

percMycoBOro Bepcrara)

Mpy BUKOPMCTaHHI NPUCTPOIO AK PENCMYCOBOIO

BepcTarta HanalTyBaHHsA TOBLLMHM 06POBKHM

(= TOBLUMHA 3aroTOBKM NiciA 06POBKM)

34iMCHIOETBCSA 3a AOMOMOrOI0 PEryasaTopa BUCOTH

(21) pewvicmycoBoro cTony.

¢ BucoTa pericmMycoBOro CTony 3MiHIOETbCSA Ha
3 MM NP1 KOXHOMY NMOBOPOTI PYKOATKM.

¢ 3a 0AWH NPOoXif, MOKHA 3pi3aTv MaKCUMyM
3 Mm.

¢ MoHa 06p0o6aATH 3arOTOBKU TOBLLMHOK A0
160 mm.

PerynioBaHHA BUCOTH NOAAaBasIbHOroO
cTony (Npu BUKOPUCTaAHHI AK
¢yrysanbHoro Bepcrara)

PerynaTop B1coTm (12) nogaBanbHOro ctony

BWKOPWUCTOBYETHLCA AJ/151 KOHTPOJIIO KiNIbKOCTI

marepiany, AKMIM NOTPIGHO 0O6POBUTU NpH

BWKOPWUCTaHHI MPUCTPOIO AK PyryBasibHOro

BepcTaTa.

¢ Ha wkany (18) HaHeCeHo NoAiIKK 3 KPOKOM
0,5 mm.

¢ 3a 0AWH NpOoXif MOXHA 3iCTpyrat MakCcuMym
3 MMm.

YnopHu# npoginb

YnopHui npo@inb (6) BUKOPUCTOBYETLCA ANA
6i4HOro CNPAMOBYBaHHA 3aroTOBOK Mpu
dyryBaHHi.

* [Micna nocnabneHHa 3aTUCKHOMO Bamens (9)
YyMopHWIA Npodinb MOXHA Bigperyniosati
BiJHOCHO LUMPWHW 3aroTOBKMW.

e [licna nocnabneHHA 3aTUCKHOro Baxensa (8)
YMOPHWUI NPO®diib MOXKHA NOBEPHYTH
LLLOHaMGiNbLUe Ha 45°.

8. MoHTax

e He6esanekKa!

CamoBiNibHe BHECEHHA 3MiH B KOHCTPYKLil0

BepcTara, a TaKOX BUKOPUCTaHHA AeTanen,

L0 He NPOWLLSIM BUNPOOYBaHHA i He

[03BOJIEHi 10 3aCTOCYyBaHHA BUPOGHUKOM,

MOMYTb CPUYUHUTH Nif, Yac eKcnayaTauii

Henepep6ayeHi NOWKOAMEHHA!

¢ MoHTam BepcTaTta BUKOHYWUTE 3rigHo 3 i€l
iHCTpYKuUi€to.

* BuKopucTOBYyiiTe ivLIe peTani, Lo BXOAATb
[0 KOMMJIEKTY NOCTaBKMU.

* He BHOCbTe 3MiHU B KOHCTPYKLil0 AeTanen.

Heo6xigHWH iHCTPYyMeHT

— Kntou ravikoeui 10 mm

— Kniou ravkosui 13 mm

— BuKpyTKa 3 XpecTonoAibH!M LwiLoM

— TopLeBui LIECTUrPaHHUIM KoY (Pi3HMX
po3MipiB)

MonoTok

8.1 3HATTA TPAHCNOPTHOrO 3aXUCTYy

* 3HATK 3aXUCHY MAIBKY | BUTEPTU HAANLLKK
OJIMBW FaHYipKoIo0.

8.2 BcTaHOBJIEHHA CTIMOK

¢ BcTaHOBWTH TpaHCNOPTYBaJIbHY PYKOATKY (16)
3 60Ky nogasasibHoro ctony (11). 3akpinutu
KOMHY CTiMKY YOTMpMa MBUHTaMK1 3 Lianbamu.

1. 3a gonomoroto gpyroi ocobu 06eperHO
BCTAHOBUTM BEPCTAT TaK, W06 ogHa cCTopoHa
NPUCTPOIO 3HAXoAMUNacA Ha BigNoBigHIM
OMOPHI MOBEPXHI.

2. AmB. man. A.:

3 60Ky nopaBanbHoro crony (11):
BcTaBuTH aBi CTiMkK (17) 3cepepuHm B KyTax
BepcraTa. [1Bi TpaHCnopTyBasibHi PyKOATHM
(16) posTalwyBaTu 330BHi BepcTata i
3adiKcyBaTV rBUHTAMU:

- BcTaHoBWTH WaKbu Ha (JO0BLLUI) LWECTUTPaHHI
rBUHTH.

- BcTaBUTW rBUHTYM 3 LLECTUIPaHHOIO rOJIOBKOIO
330BHi.

- HaKkpyTWUTH i 3aTATHYTW WIECTUrPaHHi ranku
3cepevHu.



3. 3 60Ky npuiimanbHoro ctona (1):
BcTaBuTh agi cTilkK (17) 3cepeputm B KyTax
BepcTaTta i 3adiKcyBaTh rBUHTAMU:

- BcTaHOBWTYM Wanbu Ha rBUHTU 3
LUECTUIrPaHHOIO FOI0BKOIO.

- BcTaBUTW rBMHTY 3 LLECTUIPaHHOIO FOIOBKOIO
330BHi.

- HaKkpyTWTH i 3aTArHYTW WIECTUrpaHHi ramkm
3cepesmnHun.

4. Aume. man. B:

3 60Ky npuiimanbHoro crona (1):
BCTaHOBUTW TpaHCNopTyBasbHi Koneca (19) Ha
CTiliKM 32 JONOMOT OO LUIECTUrPaHHWUX FBUHTIB,
LWwanb Ta WeCTUrpaHHMUX ramok.

8.3 BcTaHOBIEHHA perynaTopa BUCOTU
pencmycoBoro cTony
Aus. man. C.

* BcTaHOBWUTH pYKOATKY (21) Ha BTY Ky TaK, W06
pO3TalloBaHUM 360Ky MBUHT i3 BHYTPILLHIM
LLIECTUrpaHHWMKOM BKa3yBaB Ha NaacKy
CTOPOHY BTYJIKM.

Po3TalioBaHui 360Ky rBUHT i3 BHYTPILLHIM
LLIECTUrPaHHUKOM 3aTArHYTU LLECTUrPAHHUM
KNo4eM ana dikcauii pyKoAaTku (21).

8.4 BcTaHOB/IEHHA NnepeMUKa4ya
YBIMK/BUMK

Aus. man. C.

¢ 3akpinut nepemmnkad YBIMK/BUMK (20) 3a
Z10MOMOr 00 YOTUPLOX AOBIMX IBUHTIB.

8.5 BcTaHOBNEHHA NojaBasibHOro
cTony

Awus. man. D.

1. BigKpyTUTW ABa KPINW/bHI FBUHTK (&) NiBoi
NJIaHKK (C) i 3HATM NNaHKy (C).

2. TaKOX 3HATKU NJaHKy cnpasa.

3. PoaTtalwysaTtu Ta 3adikcyBaTi noaaBasibHUM
cTin (11) Ha BepcTarTi, Wwo6 3anobirtm Moro
nagiHHo.

4. BcTaBuTW NnaHKy (c) 3nisa 360Ky Ta
BMPIBHATH ii TakK, Wo6 ABa MeTanesi WTUHTH
(b) Ha nnaHuji cniBnaganv 3 oTBopamMu y
npuCTpPOi.
[epeKoHaTHCA, WO no3HadvKa (d) Ha
nojasalbHOMY CTOJi 3HAXOAMTLCA B 30HI
WwKanu (18) (npr HeoBXiAHOCTI 3MIHUTK
NOIOEHHSA NOAAaBa/IbHOrO CTOY).
3a gonomoro Mon0TKa BCTaBUTK ABa
meTanesi WtndTn (b) B 0TBOPK NPUCTPOIO.
MpUKPYTUTU NNaHKy Hasag 3a JoMNoMOror
[OBOX KPiNWUAbHUX rBUHTIB (a) (i wawb).

5. TaKuM ¥e YMHOM NPUKPINUTK NNaHKy cnpasa.

Awue. man. E.

6. MigrotoBka perynsTopa B1COTH (12):
BcTaHoBWTH Waliby (a) Ha pisbboBui
CTPUKEHD.

7. BcTaBuTy pi3bb0BUIA CTPUMKEHD peryAaTopa
BMCOTM (12) B OTBIp Yy NepeaHin HacTuHi
nopasanbHoro ctony (11).

8. BcTtaButu npyuHHY Wwamby (b), a notim
CTOMOpPHE KifbLie (C) Ha Pi3bOOBUIA CTPUMKEHD.

9. BKpyTUTU pi3bOOBUI CTPUKEHD B OTBIp 3
pisb6oto (d) nonepeyrnm (nig nogaBanbHUM
ctonom (11))

10.Y pi3bb0BOMY CTPUKHI € KOHIYHE
noraMéneHHsA. Po3TallyBaTtu CTONOPHE KinbLe
(c) Tak, Wo6 rBUHT y CTONOPHOMY KiSbLii
3HaXOAMBCA HAaA, LM NOrIMGNEHHSAM.
3aKpinnTH CTOMOPHE KinbLe, 3aTArHyBLIM
FBUHT LUECTUIPAHHUM K/IOYEM.

8.6 BcTaHOBNEHHA KOXYXY NPUCTPOIO
BUAANIEHHA TUPCH

Aus. man. F.

* [pOCYHYTH KOXYX MPUCTPOIO BUAANEHHA TUPCH
(8) nig npodinem KpinneHHs (a) i 3adikcyBaTn
3a J0NOMOrOL0 YHOTUPBLOX CaMOHapi3yBasIbHUX
rBuHTiB (b).

8.7 BcTaHOBIEHHA NPUUManbHOIro
CTONA i KPULLKK HOXKOBOIO Bany
Aus. man. G.

1. BcTaHoBWUTH NpuiManbHui cTin (1) Ha
npUCTpIN:

Aws. po3ain 9.1, etann 3 1 go 6.

2. MpuKpinuTh Tpmmaq (a) KPULLIKM HOXOBOrO
BaJly 360Ky 10 NpUiMasbHOTO cToa (1) 3a
OOMOMOroO0 ABOX MBUHTIB. [1nA 3anobiraHHA
NepeKoLLYBaHHIO ABa rBUHTM HEOBXIAHO
3aTArysaTv no 4yepsi. (BKasisKa: wob6 matu

ZOCTYN 10 FBUHTIB 3aTUCKHWIA Baxinb (24)
NOTPIGHO HATUCHYTH AOHM3Y.)

3. BCTaBuTh KpUWKY (22) B TpUMaY Tax, o6
BECb HOXOBWI Ban 6YB 3aKPUTUH, i
3adikcyBaTu 3aTUCKHMUM IBUHTOM (23).

8.8 BcTaHOBNEHHA ynopy

BKagziBKa: 3aTUCKHWI Baxisb MOXHa
NepeMiCTUTM [0 PO3TaLLOBaHOr0 BHU3Y
LIECTUIrPaHHMKA, AIKLLO TPOXM NOTAMHYTU MOro
Ha30BHI B HANPAMKY OCi.

Aue. man. H.

1. MpUKPYTUTU KPOHLITENH ana ynopy (10) o
nogasasibHoro ctony (11) 3a ;,ONOMOro ABOX
rBUHTIB (a).

2. BcTaHoBKUTHM TpumMad yropy (b) Ha KPOHLUTENH
yropy (10), BCTaBMBLUM FBUHT 3aTUCKHOIO
Baxens (9) B na3 KpoHwTerHa ynopy (10).

3. 3aTArHyTM 3aTUCKHWIM Baxinb (9) i Taknum
YMHOM NPUKPINUTK OO [0 NPUCTPOIO.

4. TlepeMiCTUTH iHLWWIM 3aTUCKHWI Baxinb (8)
yropy Ta 3aTUCHYTU MOro Tak, LWo6 6y1o
[OCTaTHbO MiCLA /151 NePEMILLEHHSA B
ynopHomy npodini (6).

5. YTpumyBatu ynopHuii npodins (6) Tak, wob
3ar1nMb/1eHHs 610 CNpsiMOBaHe AOHN3Y i B
HanpAMKy npunMansHoro ctona (1).

6. HacyHyTu ynopHuii npodinb (6) i3 nasom Ha
[Ba KpinubHi rBUHTH (C) A0 ynopy. 3aTAarHyTH
ranKuW KpinuabHUX 60ATIB (C) | TAaKUM YUHOM
3aKpiNUTK yNOopHUI Npodinb.

7. TIpUKpPINUTK NIACTUKOBY KPULLKY (d) A0 Kpato
YMOPHOro Npoginto.

8.9 MiaKNOYEeHHA [0 eNneKTpoMepei

e He6e3aneka!

EneKTpuyHa Hanpyra

BuKopucTOByiiTe BepcTar /inlle B CyXOoMy
cepefoBuLLi.

MigKnoyaitTe BepcTaT TiZIbKU A0 pepen
HUWBJIEHHA, L0 BiANOBIiAAOTb TAKMM BUMOram
(AMB. TaKOK «TeXHi4YHi XapaKTepPUCTUKKN»):

— BUHKOPUCTOBYETbCA NPUCTPI 3aXUCHOro
BigkntoueHHa (M3B), ctpym BuTOKY 30 MA;

— PO3€eTKU Ha/IelXHUM YYUHOM BCTAHOBJIEHI,
3a3eMJieHi i nepeBipeHi;

- 400 B: po3eTKu TpudasHOro aMiHHOro
CTPYMYy 3 HEMTpasibHMM NPOBOAOM;

— AKLL0 BUKOPUCTOBYETbCA NPUCTPIl gNna
BiACMOKTYBaHHA TUPCU, HEObXiaHO
Ha/IelKHUM YAHOM BMKOHATU 3a3eMJIEHHA
LbOro NPUCTPOIO.

MpokrnapaitTe Kabesnb HUBJIEHHA TaK, W06 BiH

He 3aBamaB npu po6oTi i He mir 6yTn

NOLIKOAKEHUN B XOAi eKcnyaTallii.

3axuwaitte mepereBuit Kabenb Big,
HarpiBaHHA, arpecUBHUX PiAUH Ta rOCTPUX
KpaiB.

BuKopucTOBYBaTH SiLLe NOAOBHYBaYi
[AOCTaTHLOrO NonepeYHoro nepepisy.

He BuTAryiTe WwrencesibHy BUJKY 3 PO3EeTHU
3a MepemeBui Kabesnb.

MNepeBipnuTH HanpAMOK o6epTaHHA!

(TinbKM gnAa mopenei 3 TpudasHUM
€/IEKTPOABUTYHOM):
3anexHo Big nonApHocTi a3 mokauBe
o6epTaHHA HOHOBOrO Bany y
HenpasuIbHOMY HanpAMKy. Lie moxe
NpPU3BECTH [0 NOLKOAKEHHA BepcTaTa Ta
3arotoBKU. Tomy wWopasy nepes HOBUM
NiAKAIOYEeHHAM nepeBipATe HaNPAMOK
obepTaHHA.
Y BunagKy o6epTaHHA B HenpaBUJbHOMY
HanpAMHKY (axiBelb 3 e/IeKTPOTEXHIKK
NOBUHEH 3MIHUTU NONIAPHOCTI a3 Ha NiHil
HUBJIeHHA abo Ha nig’eAHaHHI B0 MepeHi.

9. EKcnnyartauia —
BuHopucTaHHA AK
¢yryBasibHOro Bepcrara

BKasiBKa:

dyrysaHHA BUHOPUCTOBYETLCA AN1A
CTpYraHHa (= 06po6Ku) HepiBHOT NOBEpPXHi,
HanpuKNag, ANA o6pisaHHA KpaiB AOLIKH.

- TMoknagiTb 3aroToBKY Ha NoAABaNbHUI CTin
3BEpXy.
— 3aroToBKa 06pO6AAETLCA 3 HUKHBOT CTOPOHMU.

YKPAIHCbKA uk

— HanpamoK nogayi 3arotToBKM 3MiHIOETLCA Ha
NPOTUNEKHUIM HANPAMKY NPU PEACMYCYBaHHI.

Poamipu 3arotoBku

loBHXUHa Lvpwun Buco

Ha Ta

AKLWO MeHLwe 250 MM, MaKcu He

BMKOPUCTOBYBATH MyM MeHLU
LUTOBXasIbHWIM 6J10K 260mm | e
(npucTocyBaHHsA ans 5 MM
noAaBaHHsA

3aroToBOK).

AKLWO 6inblue
1500 MM,
BMKOPWUCTOBYBaTH
[OAAaTKOBY onopy
ab6o npautoBatm 3
NOMIYHMKOM

9.1 NigrotoBKa,
nepeHanawTyBaHHA Ha yryBaHHA

c He6e3neKa!

Mepen BUKOHAHHAM OyAb-AKUX POGIT 3
BepCcTaToM BUMHATU MepeeBUr WTeKep!

1. BcTaHoBWTH ynop (6) Ha30BHiI Tak, Wo6 BiH He
3aBaxas.

Aue. man. l.

2. MoBepTaTth 3ano6iXHWI NBUHT (2) NPOTH
rOAVHHUKOBOI CTPINIKK A0 KiHLEBOro
NOJIOEHHSA (MocnaduTh).

3. BigKMHYTU KOMXYX NPUCTPOIO BUAATIEHHSA
TMpCcH (3) AOHMY.

Aus. man. J.

4. JliBni Ta npaBwmii dikcyroui Baxeni (5)
BCTAHOBUTM B MOJIOMEHHA HA30BHI.

5. BcTaHoBWUTH NpuiMasbHui cTin (1) — ABa
LITUTK HA KOPNYCi BepcTaTa NOBMHHI BBINTU B
HUKHI Na3u HanPAMHOT NpUIAManbHOro cToNa.

BkasiBKa:

KiHueBui BUMMKay cnpalboBye, iulie
AKLO NpUitMasbHUI CTiN BCTaHOBIEHO
npaBuibHO. Ti/IbKK NicnA Lboro NpUcTpin
MOH¥Ha BMUKaTH.

6. 3adikcyBaTv npuimManbHui cTin (1) 3a
[,0MoMOroto 060x diKcytoumx Baxenis (5).
3akputu obuaBa dikcyloui Bakeni o
ynopy. TiNbKK nicnA uboro NpUcTpin
MOM¥Ha BMUKaTH.

7. BcTaHoBITb peicmycoBuit cTin (15) y
MaKCUMaJIbHO HUMHE MOJIOKEHHSA 3a
[lOMOMOrot0 PYKOATKM (21).

Aue. man. K.

8. 3 60Ky nogasanbHoro crosy (11):
BcTaHOBITb KOXYX AN1A BiLCMOKTYBaHHA TUPCH
(13) mixk nogasanbHuM (11) i pecmycoBum
(15) ctonamu. JoTpMmyBaTUCh NPaBUILHOMO
MOJIOHEHHSA:

- KPYr/Ivi BilCMOKTYBa/IbHUI NaTpy6oK
cnpsiMoBaHui Ha3oBHi. CTonop (a)
NOBEPHYTO AOHU3Y.

- BctaBuTn cTonop (a) y ckoby (b) Ha
pericmycoBomy cToi (15).

9. O6eperHO NOBEPHYTU PEMNCMYCOBUM CTiN
Bropy, o6 3adikcyBaTh KOXYX A/1A
BiACMOKTYyBaHHA TMpcH (13). Komyx ana
BiACMOKTYBaHHA TUPCU 3aKpUBaE
HO¥oOBMI Ban 3HU3Y. HiHueBuii BUMMKay
cnpauboBYE, /iLIe AKLL0 KOXYX ANA
Bi;CMOKTYBaHHA TUpcH (13)BCcTaHOBNEHO
npaBuabHO. TiZIbKKU Nicna Lboro NpPUCTpin
MOM¥Ha BMUKaTH.

10.3a notpebu: nig’egHaTH WnaHr BianoBigHOT
BUTAMXHOI CUCTEMM A0 NaTpy6Ka KOXyXy ANA
BigCMOKTyBaHHA TMpcu (13). Aue. posgin 10.3.

11.3aKpUTK HOKOBUIM Ba/1 KPULLIKOO HOXOBOTO
Bany (22).

9.2 dyryBaHHA 3arotoBOK

e He6e3nekKa!

- He 3aKpuTHii HOXKOBMI Basl MOMe CTaTH
NPUYMHOIO TAKKUX TpaBM! TOMy YacTUHY
HOXOBOIO Basy, AKa He 3aKpuUTa
3aroToBKOI0, HEO6XiAHO 3aKPUTU KPULLKOIO
HOXoOBOro Bany (22). 4AnA uboro NOoTpi6HO
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uk YHPAIHCbKA

BifgperynoBaTu KPULLKY HOXOBOIo Bany
TOYHO BiiHOCHO PO3MipiB 3aroTOBKM.

- lNepeKoHaWTecA, WO KPULLKA HOHOBOIO
Bany QYHKLIOHYE HaNEeXHUM YUHOM. AnA
LbOro HaTUCHITb Ha KPULLKY HOHOBOIO
Bany AoHu3y i BignycTitb. Micna
BiANYCHaHHA KpMLLKa HOXOBOIro Basy Mae
aBTOMaTU4YHO NOBEPHYTUCA y HanaluToBaHe
nosioxeHHA. 3a6opoHeHO
BMKOPMCTOBYBAaTH NPUCTPIN 3 HECNpPaBHOIO
KPULLKOIO HOXOBOrO Bany.

- Mig yac nepemilleHHA 3aroToBKU Y
HOAHOMY pa3i He KNapfiTb PYKU Nig, KPULIKY
HoMoBoro sany!

- BWHOpUCTOBYITE NPUCTOCYBaHHA ANA
nopaBaHHA 3aroTOBOK (LUTOBXaJIbHUI
6J10K), AKLLO NOTPiIGHO 06PO6GUTH MaNEHbKiI
3aroToBKU, AKi HE MO¥/IMBO NopaBaTH Ha
AocTaTHIN 6e3neyHilt BigcTaHi Big,
HOMXOBOrO Bany.

- Mpu yryBaHHi By3bKNUX CTOPIH
BMHOPMCTOBYiiTe ynop, wo6 3abesne4nTy
HafiMHy 6i4YHy HanpAMHY A1A 3aroTOBKM.
AKWo HeobXiaHO dyryBaTu TOHKRY YU
BY3bKY 3aroToBHyY, A1 3a6e3ne4yeHHs
[O0CTaTHbLOI BiACTaHi Bif, PyK 4,0 HOXOBOIro
BaJly NOTPiGHO BUKOPUCTOBYBaTH
AoAaTHKOBUIA ynop.

- AnA 3anobiraHHA BifKMUAaHHIO 3aroTOBKU
NPOTH HanNnpPAMKY Nopaayi NPU YacTHOBIN
06po6ui pyryBaHHAM HeoGXigHO
BMKOPUCTOBYBaTH YNOPHUIA Bpyc nosaay
3aroToBHKM.

- LLLo6 BenMKi 3aroToBKU He BTpaTUAU
piBHOBary, noTpiGHO BUKOPUCTOBYBATH
onopy A/1A 3aroToBOK (Hanpuknag,
POJIMKOBY MiACTaBHY).

- 3abopoHeHOo nojaBaTU 3aroTOBKY Ha3ap,
Hapj BiAKPUTUM HOXHOBMM Basom!

- 3anemHo Big NoTpe6 BUKOPUCTOBYITE:
MpucTpii A BiACMOKTYBaHHA TUPCH, BiCK
AN KOB3aHHA (1,06 3aroToBKU JIErKO
KOB3a/iu No nopaBaibHOMY i
npurimasnbHOMYy cTONaXx).

1. MNpuiMiTb NpaBuIbHE PO6OYE NONOKEHHS:
- Ha CTOPOHI NepeMmKaya;
- nepeg NpUCTPOEM.

2. Ame. man. L: HanawTyBaTH BignoBigHo Jo
notpeéu ynop (6) 3a 4OMOMOro 3aTUCKHOIO
Bamens (8) Ta 3aTMCKHOro Baxens (9).

3. Aue. man. M: HanawTyBaTV NpUCTpin
BMAANIEHHA TMPCHK 3a JOMNMOMOrolo peryasaTopa
BMUCOTK (12) i 3uMTaTH 3HAYEHHSA 3a LWKaon
(18).

BKasiBKa:

Ha BepcTati MoHa 3pisaTu
WoHaKbinbwe 3 Mm 3a ogUH npoxig. OgHak
ue rpaHU4yHe 3Ha4Y€HHA MOMHHa
BUHOPUCTOBYBaTH inLLE:

— 3 [y¥e roCTPMMU CTPYrasibHUMKU HOXKaMK;

— npuv 06po6Li M'AKUX Nopia fepesa;

— fKLIO He BUKOPUCTOBYETLCA 3aroToBKa
MaKCUMasIbHOT LUMPUHM.

B iHWOMYy pasi icHye pu3nK nepeBaHTakeHHA
NpUCTPOIO.

HalKpatlie 06po6asaTH 3aroToBKY B KilbKa
po60oYMX NPUIOMIB.

4. PoasTaluyBaTv 3aroToBKy BNpUTYA A0 ynopy (6)
(32 HEOOXIAHOCTI BUKOPUCTOBYIUTE
JOMOMIXHWI ynop).

5. BigperynioBaTu KpULLKY HOXOBOro Basy
Bi,CI,HOCHO 3aroToBKM:

- HHS BY3bKMX CTOPIH ryBaHH
Aus. Man. N: onyCTUTH KPULLKY HOXOBOrO
Basly (22) AOHM3Y A0 ynopy, noBepTalym
rBuHT (25). MocnabuTtn 3aTUCKHWM IBUHT (23),
MOCYHYTHU KPULLKY HOXKOBOIO Bany (22) 360Ky
[l0 3aroTOBKM, 3aTAMHYTU 3aTUCKHWUIM TBUHT
(23).

Auns. man. O: oNyCTUTKU KPULLKY HOXOBOIO

Basly (22) 3Bepxy Ha 3aroToBKy.

BigperynioBaTv TOBLUMHY 3aroTOBKM,

nosepTatoym rBuHT (25). Mocnabutu

3aTUCKHUM MBUHT (23), MOCYHYTU KPULLIKY

HOXOBOro Bany (22) 36oky fo ynopy (6),

3aTArHYTU 3aTUCKHUM IBUHT (23).

6. YBIMKHYTU ABWIYH.

7. HaTucKaTu Ha 3aroTOBKY Ti/IbKM B 30Hi
npuiMansHoro ctona (1).

8. MNepemilwaTn 3aroToBKY 6€3N0cepeHbLO Mo
nopasansHomy ctosy (11). Mpu ubomMy nanbui
MOBWHHI 6YTH 3IMKHYTUMU, 3aroTOBKY
HanpaBAsATH JOJIOHEIO.

9. BUMKHYTM BepcTaT, AKLO nogasbLlia pobota
He nepepbaveHa.

10. EKcnnyatauia —
BuKopucCTaHHA AK
peilicMycoBoro sepcrara

BkasiBka:
PeiicMycyBaHHA NpuM3Ha4YeHe 418 TOro,
W06 3pO6UTH TOHLLE 3aroTOBHY 3i Be
NpoCTpyraHoto piBHOIO NOBEPXHeElo.
— 3aroToBKa NoAaEeTbCA Yepes CTPyrasbHUM
BepcTar.
— PiBHO NnpocTpyraHa noBepxHsa po3TalloBy€ETLCA
Ha penicmycoBomy cToni (15).
— 3aroToBKa 06p06NAETLCA 3 BEPXHBOT CTOPOHM.

— HanpamoK nogayi 3aroToBKM 3MIHIOETbCA Ha
NPOTUNEHHUI HANPAMKY Npu PyrysaHHi. [AuB.
man. R.

Po3mipu 3arotoBku

AoBHKuHa LlvupuHa | Bucota

He MeHLe - He

200 mm MeHLle
6 MM

AKLLO GinbLue MaKCUMy | MaKcumy

1500 mm, M260 MM | M

BUKOpUCTOBYBaT 160 Mm

1 0OAATHOBY

onopy a6o

npauoBaTm 3

NOMIYHUKOM

10.1 MigroToBHKa,
nepeHanawTyBaHHA AnA
pericmycyBaHHA

e He6eaneKa!

Mepep, BUKOHAHHAM ByAb-AKUX POGIT 3
BepcTaToM BUAHATU MepeReBUN LITeKep!

1. BctaHoBUTM ynop (6) Ha30BHI TaK, Wo6 BiH He
3aBaxaB. (AlbTepHATUBHO: ynop (6) 3HATH i
BiJKNacTW B CTOPOHY)

Aus. man. P

2. JliBui Ta npaBwmi dikcytoui Baxeni (5)
BCTAHOBMTM B MOJIOXEHHA HA30BHI.

3. 3HATW i BiGKNACTU B CTOPOHY NpUMAManbHUM
cTin (1).

ﬂ,MB man. Q.

. BiIKUHYTW KOXYX NPUCTPOIO BUAANEHHS
TMpcu (3) moropm Yepes HoxoBuM Bas. (Homyx
NPUCTPOIO BUAATIEHHA TUPCK
BMKOPWCTOBYETBCA AK KPULLKA HOXOBOIO
Basy.)

5. lNoBepHyTH 3anobiKHWUI FBUHT (2) 3a
roAMHHUKOBOIO CTPI/IKOIO 10 KiHL,EBOro
NONOKEHHA (TBUHT 3aTArHYTUN), TiNIbKU3a
TaKUX YMOB KiHL,EeBUIA BUMUKAY CMPaLLOE i
JvuienicnA Lboro MoxHa BMUKaTH
NpUCTpIi.

6. Npu po6oTi 3 NPUCTPOEM ANA BiACMOKTYBaHHSA
TMpCHU:

BigKpyTuTH raiKy 3 HaKaTKOI (@) Bif, KOXYXy
NPUCTPOI0 BUAANEHHA ThpcH (3). BcTaHoBUTH
KOXYX AN1A BiACMOKTYBaHHSA TMpcH (13) Ha
KOXYX MPUCTPOIO BUAANEHHA TUPCH (3) i
3adikcyBaTtu 3a [OMOMOro raiku 3
HaKkaTKoto (a). Mig’egHaTh WwnaHr BigNoBigHOI
BUTAXKHOI CUCTEMM [0 BifICMOKTYBaJIbHOO
naTpy6ka. Aus. po3gin 10.3.

10.2 PeiicmycyBaHHA 3aroTOBOK

e He6esanekKa!

- IcHye HeGe3neKa 3aTAryBaHHA
06epToBUMM NoAaBaIbHUMU POSIMKamm!
JoTpumyiiTecb OCTaTHbLOI BifcTaHi A0
BHYTPIilWHbOI YacTUHKM BepcTaTa!
BuKopMCTOBYITE NPUCTOCYBaHHA ANA
rnopaBaHHA 3aroTOBOK (WITOBXa/IbHUIA 6NOK
(14)), AKW,0 y NpUCTpiit NOTpi6HO NofaBaTH
MaJsieHbKi 3aroToBKM.

- He ponycKaiTe nepeKocy 3arotToBoK. IcHye
HebesneKka oTpMMaHHA 3BOPOTHOrO yaapy.

- 3a6opoHeHo BUAMaTH 6yp,b-m(i petani, AKi
MOF/IM 3aCTPArTH B NPUCTPOI, JOKN ABUFYH
MOBHICTIO HE 3YNUHUTLCA, 8 MEePeHeBui
WITEeKep He 6yae BUMHATO 3 PO3ETHMU.

- BWTArHyTH 3aroToBKY 3 60Ky NpUiMaHHA,
KOJIM BOHa BTArHyTa HaCTiNIbKM, WO ii BKe
HEMOH/IMBO 6e3ne4yHOo HanpaBuUTU 3 GORY
nopaui.

- Ha ctpyranbHomy BepcTaTi ofHO4acHO
MO¥Ha 06po6AATH He GinbLue ABOX
3aroToBOK. Y LboMy pa3i 06uaBi 3aroToBKU
Heo6XiAHO NogaBaTH A0 30BHILLHIX KpaiB
OTBOpY A/1A nojavi.

- 3anerHo Big noTpe6 BUKOPUCTOBYTE:
NpUCTpIli ANA BIACMOKTYBaHHA TUPCH, BiCK
ANA KOB3aHHA (106 3aroToBKU NIerKO
KOB3aJin N0 peMCMyCcOBOMY CTOJY).

@ YBara!

BcepepauHi BepcTaTta 3HaxoaUTbCA KiHLEBUA
BUMMKa4. Heob6XxigHO cTemunTy, WwWob nig vac
nopayi 3aroToBOK KiHL,eBUI1 BUMUKaY He 6y/10
NOLIKO/KEHO.

1. MpuiMiTe NpaBuabHE PO6OYE NONOKEHHS:
- Ha CTOPOHI NepeMmrKaya;
- nepeg, NpUCTPOEM.

2. BigperynionTte TOBLUMHY CTPYyraHHA 3a
[I0MOMOrOt0 PYKOATKM (21) | 3unTanTe
3HaYeHHSA Ha LWKani.

BrasiBKa:

Ha BepcTaTti MoHa 3pi3saTtn
WoHanb6inble 3 MM 3a OAUH Npoxia. OaHaK
Lie rpaHUYHe 3HaYeHHA MOXHa
BMKOPUCTOBYBATH JIULLE:

— 3 ly}Ke roCTPMMM CTPYraslbHUMK HOXKamu;

— npu 06pobLji M'AKMX Nopia AepeBsa;

— AKLLO HEe BUKOPUCTOBYETbCA 3aroToBKa
MaKCMMaJIbHOI LUIMPUHW.

B iHWOMYy pasi iCHye pU3nK nepeBaHTaeHHA
NpUCTPOIO.

HaWKkpalie 06po6aaTH 3aroToBKy B KiflbKa
PO60YMX NPUMOMIB A0 JOCATHEHHA MNOTPIOGHOT
ToBLWMHU. AAnB. man. R.

3. [lnAa nnaHyBaHHA HenapanesibHNX MOBEPXOHb
BMKOPWCTOBYITE BifMNOBiAHI NPUCTOCYBaHHSA
[ANA noAaBaHHA 3aroTOBOK (BUroToBTE
BiANOBIAHI WA6G/OHM (AMB. Man. S)).

4. YBIMKHYTU OBUIYH.

5. lMNopasatu 3aroToBKY NOTPIGHO MOBINILHO | HE
NepeKoLLyo4N. 3aroToBKa BTATYETLCA
aBTOMaTHYHO.

6. lNopasaTu 3aroToBKY Yepes CTpyrasibH1i
BEpCTaT HEOOXiAHO HE MEPEKOLLYIOHH.

7. BUMKHYTM BepcTaT, AKLWO noganblua po6oTa
He nepepbaveHa.

10.3 BuKopucTaHHA BignoBigHoro
NPUCTPOIO ANIA BiACMOKTYBaHHA
TUPCH

Q He6e3aneKa!

Jenakri Buan aepesHoro nuay (Hanpuknag, 3
Ay6a Ta AceHs) MOHYTb CNPUIUHUTH PaK Y
pa3i BguxaHHA: MpauoBaTy B 3aKpUTHUX
NPUMILLEHHAX HeOBXiAHO NnLe NpU
BUKOPUCTaHHI BiANOBIAHOro NpuUcTpolo gnsa
Bi,CMOKTYBaHHA TUPCH:

- NigXoAuTb A0 30BHIWIHLOrO AiameTpa
BifiCMOKTYyBasibHOro naTpy6Ka (100 mm);
- KinbKicTb nositpa® 550 M3/rop,;

— po3piAmeHHA Ha Blp,cmou'rysanbuomy
naTpyoHy cTpyranbHoro Bepctarta® 740 Ma;

~ WBMAKICTb NOBITPA Ha BiACMOKTYBa/IbHOMY
naTpy6HKy cTpyranbHoro Bepcrara ® 20 m/c.

@ YBara!

EKcnnyarauia 6e3 npucTpoto ans
Bi,CMOKTYBaHHA TUPCU AO3BOJIAETLCA JIULLE:

— Ha BigKpUTii MicL,eBOCTi;
— MpU HEBEJIUKIN KinbKocTi TUpcu (y pasi

BY3bKWX 3aroToBOK i Mas10i TOBLMHHN
CTpyraHHsa);

- Y NUI03axMUCHIK macL,.

11. TexHi4He 06CNyroByBaHHA i
pornapg

c He6e3neKa!



Mepen ycima po6otamu 3
Texo6C/yroByBaHHA Ta OYULLEHHA:

- BUMKHYTH iHCTpYMEHT.
— BUTArHyTM MepemeBuii LUTEKEP 3 PO3ETKHM.
— 3ayeKaTu 4,0 NOBHOI 3yNUHKK BepcTary.

AK 3anacHi YaCTUHM BUKOPUCTOBYBAaTH inLIe
opuriHanbHi getani, oco6a1Bo gNA
3anobiHMX NPUCTPOIB Ta PiKYyYUX
iHCTPYMEHTIB, OCKi/IbKM BUKOPUCTaHHA
peTanen, Wo He nepesipeHi Ta He cxBaJleHi
BUPOGHMKOM, MOe NPU3BECTU A0
HenepeaGaYeHMX NOWKOAKEHD.

Micna Bcix po6iT 3 TexHi4YHOro
06CN1yroByBaHHA Ta OYMLLEHHA:

— 3HOBY aKTMBYBaTH i NnepeBipUTH BCi
3axuCHi NPUCTPOI.

- MNepeHKoHaitTecs, Wo Ha BepcTaTi abo B
HbOMY HeMa€ iHCTpYMeHTIB a6o noagi6HUx
npepmeris.

OnucaHi B ubomy po3gaini po6oTtu 3

TeXHi4YHOro 06¢c/yroByBaHHA i PEMOHTY

[03BONIAETLCA BUKOHYBATH Ti/IbKU paxiBLAM.

11.1 3HATTA Ta BCTAHOBJIEHHA
CTpyrasibHUX HOXiB

BKasiBKa:
Tyni HOXi cTpyrasibHi HOXMi MOH{Ha
BM3HA4YUTU 32 TAaKUMKU O3HaAKaMU:

— BHWKEHHSA NPOAYKTUBHOCTI CTPYraHHs;

- nigBuLLEHa Hebe3neKa OTpUMaHHA 3BOPOTHOIO
yAapy;

— MNepeBaHTarmeHHs ABUryHa.

BKasiBKa:
CTpyranbHi HOXi, O BXOAATb Y
KOMMJIEKT, 3arocTpeHi 3 060X CTOpiH i He

nipAAralTb NOBTOPHOMY 3aTO4YBaHHIO.
MepeBepHiTb TYNUWA CTpyrasibHUN HiK. AKWO
06u1ABI CTOPOHU 3HOLLEHI, CTPYrasibHUM Hik
HeobXigHO 3aMiHUTH, gUB. po34in
«Mpunapaa».

BkasiBKa:

[oTpumyittecb iHCTPYKLi BUpOGHUKA
ANA 3amiHU cTpyranbHUX HOXiIB. [lopyyanTte
3aTouyyBaHHA CTPYyrasibHUX HOXIB, AKI MOXHa
NOBTOPHO 3aTo4yBaty, axisuam
cneuianizoBaHoi MalCTepHi.

c He6eaneka!

He6eaneKa nopisiB cTpyrasibHUMKU HOXamu!
Mip, yac 3aMiHU cTpyrasbHUX HOXIB
npauloBaTi B 3aXMCHUX pyKaBULAX.

[na 3HATTA CTpyranbHUX HOXIB:

1. BUTArHYTM MEpEKEBUI LUTEKEP 3 PO3ETHU.

2. 3HimiTb ynop (6).

3. LLo6 oTpumaTh JOCTYN A0 HOMOBOrO Bany:
MOBHICTIO MOCYHbTE KPULLKY HOXOBOrO Basly
(22) Bropy Ta Ha30BHI.

Aus. man. T.

4. TIOBHICTIO BKPYTiTb YOTUPU LLECTUrPaHHI
rBUHTU Ha NPUTUCKHIM NNaHLi CTpyrasbHOro
HOM¥a (a) (NpautoBaTh B 3aXMCHUX
pykasuuax!).

5. BUIMITb NPUTUCKHY NAaHKy CTPYrasibHOro
HOXa (a) pasom i3 cTpyrasibH1UM HoXeM (b) i3
HoXoBoro Bany (7).

6. OuyMCTiTb NOBEPXHI HOXOBOrO Bany Ta
NPUTUCKHOI NAHKM CTPYrasibHOro HOXa.

c He6esneKa!

3a60pOHEHO BUKOPUCTOBYBATH 3aco6U
OuMILEHHA (HanpuKnag, aNa BUganeHHA
3a/MLWKIB CMOH), AKI MOMYTb NOWKOANTH
AeTasi 3 IerKocnNaBHUX MeTaniB — Lie Mome
noripwnTH eKcnyatauiiHy HaginHicTb
AeTanei 3 NerkocnsaBHUX MeTasliB.

[na BcTaHOBAEHHA CTpyraibHUX HOMIB:

BKasiBKa:

Y pa3si BUKOPUCTaHHA CTPYraJbHUX
HOMiB, 3aTO4YEeHUX 3 060X GOKIB, MOXHa
nepeBepHYTU CTPYrasibHUM HiM, AKLWO iHwWa
CTOpOHa BOCTaTHbLO rocTpa.

e He6esneKa!

- BuKopucTOBY#Te NULe BianoBigHi
cTpyranbHi HOXi (AuB. «TexHi4yHi gaHi»,
po3pin «Mpunaapa») — HeBiANOBIAHI,
HenpaBW/IbHO BCTaHOBJIEHi, Tyni abo
NOLWKOAMEHI CTPyrasbHi HOXi MOXKYTb

ocnabHyTH a6o 3Ha4YHO 36iNbNTH
He6e3neKy oTpMMaHHA 3BOPOTHOIO yaapy.

- CTemTe, W06 3aBHAN BUKOHYBanacsa
3amiHa a6o nepeBepTaHHA iHLIO
CTOPOHOI 060X CTPyrasibHUX HOXIB.

- BcTaHoBnoBaTH cTpyrasbHi HOXi ivwe 3
BUKOPUCTaHHAM OpUriHa/IbHUX JeTaneu.

7. AwmB. man. U:ToKnacT1 rocTpui CTpyrasibHui
HiXK (D) HA NPUTUCKHY NNaHKY CTPYraabHOro
HOMa (a), AK MoOKa3aHo Ha MasItoHKY.

[Ba WTUdTU NPUTUCKHOT NNaHKU
CTPYraJibHOro HoXa MOBWHHI BBIMTK B 061ABa
OTBOPM (C) CTPYranbHOro Hoxa (b).

8. BCTaHOBWTW NPUTUCKHY NNAHKY CTPYrasbHOro
HOXa (a) pas3om i3 cTpyrasibHuM HoxeM (b) Ha
HOXOBWM Ban (7). CTexTe, Wob CTpyrasibHUi
HiX He 3iCKOB3HYB 3 ABOX WTU(PTIB NPUTUCKHOT
NNaHKW CTPYrabHOro HOMa.

9. Aus. man. V: BigkpyTnti 4yotrpu
LIEeCTUrpaHHi rBUHTM Ha MPUTUCKHIM NaaHuj
HOXa py6aHKa (a) HacTisIbKK, Wo6 NPUTUCKHY
NAaHKy CTpyrasabHOro Hoa (a) i cTpyranbHui
HixK (b) BCe e MoxHa 6yn0 nepemiwaTtm
B3/,0B} OCi HOXOBOr0 Basly.

10.MepesipnTH BUCTYN CTPYrasbHUX HOXIB
MO}Ha ABOMa crnocobamu:

- Cnoci6 1: puB. man. W: BCTaHOBUTHM LLAGNOH
AnAa HanawTysaHHA (d) (BXOAUTb B KOMMIEKT
NOCTaBKMW) Ha HOXOBUWM Ban (7), K NOKa3aHo
Ha MastoHKy. CTpyranbHi HOXi (b) NOBUHHI
BUCTYNaTW HACTI/IbKU, LLOG BOHU TOpKanuncsa
LwabnoHa.

Lito nepeBipKy HeOH6XiAHO BUKOHATU Ha 060X
CTpyrasbHUX HOXax Ta 3 060X CTOpiH
HOXOBOrO Basly.

- Cnoci6 2: puB. man. X: 3a f,ONOMOro
aNtOMIHIEBOI NiHIVKKM (e) (TOYHILe, HiX 3a
fI,O)I;IOMOI'OFO WabnoHy ANA HanaLTyBaHHA

d)).

- PosTawyBaTu antomiHieBy NiHiMKy (€) Hag
npuriMasbHUM cTo10M (1) Ta HOXKOBMM BasloM
(7), AiK NOKa3aHO Ha MaJIlOHKY.

- [oBepHYTM HOMXKOBMIM BaN HA OAWH 06epT
PYKOI0, fIK NOKa3aHo Ha man. X.

- HanawTtyBaHHA CTpyrasbHUX HOXIB
BMKOHAHO NpaBWJ/IbHO, AKLLO NPX NOBOPOTI
Basly a/IlOMiHiEBA JliHiMKa 3MilLyeTbCA Ha 4—
6 MM.

Lito nepeBipKy He06XigHO BUKOHyBaTK 3 060X
CTOPiH HOXOBOrO Basly.

11.18 perynoBaHHA BUCTYNY HOXiB, HEO6XigHO
BiJperynioBaT CTOMOPHI FBUHTU Ha
NPUTUCKHIM NNaHLi CTPYrasbHOro HoXa
TOPLEBUM LLECTUIPAHHUM K/IKOYEM Ha 3 MM.

12.4mB. man. Y: wo6 3aTArHyTH, NOBHICTIO
BMKPYTUTU HOTUPW LLECTUIPaHHI MBUHTU Ha
NPUTUCKHIM NNaHLi CTPyrasbHOro Hoxa (a).
[na 3anobiraHHA BUHUKHEHHIO aedopmalin
NPUTUCKHOI MJIAHKW CTPYrasibHOro HOXa,
NMoYMHaTH NOTPIBHO i3 CepeHiX FBUHTIB, NOTIM
NMOCTYNOBO 3aTAryBaTV rBUHTU, PO3TALLIOBAHI
OAMHKYe A0 Kpato.

c He6e3neKa!

- 3a60poHEeHO BUKOPUCTOBYBATHU
nopaoBKyBay iHCTPyMeHTa anAa
3aTAryBaHHA.

- 3a6opoHeHO 3aTAryBaTU rBUHTH,
YAapAoYU No iHCTPYMEHTY.

13.BcTaHoBUTH KpULLIKY HOXOBOTO Bany (22) y

BUXiZiHE MNONOMKEHHA.

14.3H0BYy BCTaHOBUTH ynop (6).

11.2 TexHiuyHe 06CcnyroByBaHHsA
MexaHi3my nopaui

(3 6oKy ynopy (6)).

1. BUTArHyTM MepeeBui LUITEKEP 3 PO3ETHM.

2. BigKpyTuTK ABi raiKn KpULLKKW MEXaHi3My
noAayi Ta 3HATU KPULLIKY.

Buganutu gepesHui nun i Tpcy 3a
Z0MOMOrOt0 NPUCTPOIO AJIA BiACMOKTYBaHHA
TMPCH abo LITHOIO.

4. AmB. man. Z: 3masatv pOSIMKOBUM NaHLor i
NiALWWMHUKKW OCEN | BaniB (CTPINIKM) HEBENIMKOIO
KINIbKICTIO CNpeto AN1A TEXHIYHOro
06cnyroByBaHHA Ta gornagy (He
BMKOPWUCTOBYBaTH 0/MBY!).

5. BCTAHOBUTU KPULLKY MEXaHi3aMy nogadii
3adikcyBaTv ABOMA ramkamu.

11.3 HataryBaHHA ronoBHOro
NpPUBOAHOIO pemeHs

(3 60Ky nepemukaya YBIM./BUMHK. (20)).

Aus. man. AA:

—_

YKPAIHCbKA uk

BUTArHYTU MEepereBuit LUTEKEP 3 PO3ETKMU.
BiKpyTHTM raKy KpULIKWM peMeHsA Ta 3HATK
KPULLRY (@).

MepeBipUTK HATAr peMeHs, HaTUCHYBLUK
BEJIMKUM nanbuem. MNpu HaTUCKaHHI
nocepeauHi rosI0BHOMO NPUBOAHOIO PeMeHsA
(b) BiH Mae npoaaBnoBaTUCS LLOHAMGINbLUIE Ha
10 MMm.

AKLLO HEeO6XiAHO NOBTOPHO HATArHYTK
rOJIOBHUM NPUBOSHWI PEMiHb!

MocnabuT YOTUPU FBUHTU KPIiNAeHHA ABUTYHA
(c) Nnpn6aM3HO Ha oaWH 06epT.

HaTucHyTU Ha ABMIYH BHU3, LWOG HATAMHYTH
NPUBOAHWIM PEMIHb.

. AKwo HaTar pemeHA I'IpaBVIﬂbHM[;i, 3aTArHyT™

BUHTU KPIiNJeHHA ABUryHa (C) XpecT-
HaBXpecT.

. 3a HeobxigHOCTi BUAANITb AEPEBHUI NN i

TMPCY 3a AOMOMOrOI0 NPUCTPOIO AN1A
BiAICMOKTYBaHHA TUPCK ab0 LLiTKOIO.
BcTaHOBUTU KPULLKY pemeHs | 3adikcyBaTtun
ramKoto.

11.4 OumeHHA Ta 06C/yroByBaHHA

1.

2.

4.

BepcTaTa

BWTArHYTH MEPEKEBHIA LITEKEP 3 PO3ETHM.
BvaannTi AepesHui nu i Tupcey 3a
[LOMOMOrOt0 MPUCTPOLO A5 BiCMOKTYBaHHS
TMPCH abo LLiTKOK 3 TAKUX KOMMOHEHTIB!
- HOMXOBWM Ban;
- PErynsiTop BUCOTU KPULLKW HOXOBOIO Basy;
- perynsTop BUCOTU PENCMYCOBOTrO CTOJY;
- MEXaHi3m nogaui.

. 3MasaT KOMMOHEHTH HEBEIMKOIO KifIbKICTIO

cnpeto Ana TeXHIYHOro 06CyroByBaHHA Ta
gornapy (He BMKopucToByBaTH 0NINBY!):

- perynsiTtop BUCOTU PEMCMyCOBOrO CTOJY;

- PerynaTop BUCOTH KPULLKW HOMOBOIO Basy.
HaHecTu TOHKMW wap BOCKY A1 KOB3aHHA Ha
nogasasnbHUI, MPUIAMaNbHUIN Ta PEMCMYCOBUM
CTO/N.

11.5 TpaHcnopTyBaHHA BepcTaTa

@ YBara!

3aGopoHeHO TpaHCNopPTyBaTH, TPUMAIOUN 33
nopasasibHMit a60 NpuitManbHUK cTonu!

BepcTat Moxe TpaHCnopTyBaTh OfHa NtoAMHA.
[na uporo HaxuniTb BEPCTaT, TPUMAIOHYUCh 3a
TpaHcnopTyBasbHi PyKOATKM (16), fOKKW BepcTaT
He CTaHe Ha TpaHcnopTyBasibHi Koneca (19) Ta He
NoYHe pyxaTuca Ha Konecax.

11.6 36epiraHHA NpUcTpoto

Q He6e3neKa!

1.
2.

BUTArHYTM MepeeBUii LUITEKEP 3 PO3ETKMU.
36epiraTv BepcTarT Ta,
- W06 3a6e3ne4YnTU HEMOKIUBICTb UOro
YBIMKHEHHA CTOPOHHIMM oco6amu Ta
- W06 HiXTO He OTPUMaB TpPaBM Bij,
Hepyxomoro Bepcrara.

@ YBara!

He 36epiraTu BepcTaTt y Bosiorux abo cupmx
npumileHHAX 6e3 BigNoBigHOro 3axucTy.

11.7 TabaunuAa TexHi4YHOro

06CcnyroByBaHHA

MepeniyeHi TYT nepeBipKK Ta po60TH NPU3HaYEHI
OnA 3abeaneveHHs 6e3nexkun! AKWO 3a3HaYeHi
KOMMOHEHTHU MaloTb fiePEeKTH, BEpCTaT HE MOXKHA
BUKOPMCTOBYBATH, AOKM Lj AedeKTn He byayTb
YyCyHeHi daxisusamu!
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uk YHPAIHCbKA

Mepep noyaTHom po6oTH

MpucTpint MepesipnTH:
3axucCTy Bif, - nepeMileHHn
3BOPOTHOrO 3axBarTiB (NMOBUHHI
yaapy (4) CaMOoCTIHO
nosepraTmca y
BUXiaHE
MONOMEHHS)
— KiHuj 3axBaTiB
(He 3aKpyrneHi)
CTpyranbHui MNepesiputu:
HiX — HagiitHicTbnoCaaKK
— rocTpoTy
3aTO4eHHA
— 3arajbHui cTaH
(BiaCyTHICTb
LLEepPOMH TOLLO)
BHyTpiWwHA Buganutu:
yacTuHa — [lepeBHy TMpCY
npucTpoto — AEepeBHWI Nun
Pisbbosi
CTPUHI
(perynatop
BMUCOTH)
MNaTtpy6ok ana
BiICMOKTYBaHHsA
TMpCH (Npu
po6oTi 6e3
BUTAXKHOT
cUCTEMM)

TaAroBui Ban

MNepesipuTu:

— BiACYTHICTb
NOLIKOAMXEHb
MOKPUTTA

— YUY HAJIEHUM
YUHOM
TPaHCNopTYIOTLCA
3aroToBKU

MopaBanbHWii i
npurManbHUA
cTO/M

— HaHEeCTW BiCK ansa
KOB3aHHA TOHKUM
Lwapom

BUKOPUCTAaHHI)

1 pa3 Ha micAub (NpU WoAEeHHOMY

Pi3b6oBi 3masaTti HanpAMHI
CTPUKHI e/leMeHTH
(perynsaTop HEBEJIMKOIO Ki/IbKICTIO
BUCOTH) cnpeto AnA
TEXHIYHOrO
06cnyroByBaHHA Ta
gornapy (He
BMKOPWCTOBYBaTH
onmsy!)
MNMopaBanbHWi i Mepesipntn
NpUAMasbHUMA BMPIBHIOBaHHA Ta 3a
cTONMU notpeém
BigperyniosaTu
Ha6enb MepekoHaTtucs, wo
NiAKMIOYEHHA 1O | Kabesb He
e/IeKTpoOMepei NOLUKOAMEHWN, y pasi

noTpeéu 3amiHnTK,
AOPY4MBLLM 3aMiHY
npogecinHomy
ENEeKTPUKY.

12. NMpo6nemu i HecnpaBHOCTI

c HeGesneKa!

116 Mepep, HOMHUM YCYHEHHAM HeCnpPaBHOCTI:

1. BUMKHYTH NpuUCTpIi.
2. 3ayeKaTu 4,0 NOBHOI 3YNMUHKU HOXOBOIO
Bany.

3. BUTArHyTM MepeeBuH LITEKEP 3 PO3ETHMU.
He6e3neKa nopisis Yepe3 TOpKaHHA
o6epToBOro HoxoBoro Bany!

HeouikyBaHui 3anycK BepcTaTa Moxe

NPU3BECTU [0 TAKKNX TPaBM.

Heb6e3neKa onikis!

CTpyrasibHi HOXi MOXYTb 6YTU rapAYMMU
ogpasy nicnA 3aBeplieHHA po6oTU — paTu
NPUCTPOIO OXOJIOHYTH Nepep YCYHEHHAM
HecrnpaBHOCTEN.

He6e3neka!

MicnA HOMHOro yCyHeHHA
HecrnpaBHOCTEW 3HOBY aKTUBYBaTH i
nepeBipuUTHU BCi 3aXUCHi NPUCTPOI.

EneKTpoasuryH He npauytoe:

* Yepes TMM4YacOBe 3HMKHEHHA Hanpyru
cnpautoBasno pese MiHiManbHOI Hanpyr.
- YBIMKHYTW NOBTOPHO.

* Hanpyra mepexi BiacyTHs.

- MNepeBipTe Kabenb, LUTEKEP, PO3ETKY i
3anobiKHUK.

e [iBMryH neperpiscsa, Hanpuknag yepes
3aTynJeHi CTpyranbHi HOXi, HagMipHe
HaBaHTaXeHHA ab0 HAKOMMUYEHHA TUPCH.

- YCyHyTM Np1yMHY neperpisaHHaA, aaTu
OXOJIOHYTW NPMBM3HO 10 XBU/IMH, YBIMKHYTH
NOBTOPHO.

¢ HOHTAKTHIi CTPUIKHI HE aKTUBYIOTb KOHTAKTHUN
BUMMHKAY.

- Mpu peicMycyBaHHI: nepeKoHaTUCA, WO
3anobiXKHUW FBUHT (2) KOXYXY NPUCTPOIO
BUAANEHHSA TUPCH (3) 3aKpyyYeHui oo
KiHLLEBOrO MOJIOEHHSA, 32 MOTPEOH
BigHOpUryBaTh. TiNbKKN 3a TaKMUX YMOB
KOHTaKTHWI BUMMKAY aKTUBYETLCA, | BepcTaTt
MOXHa BBIMKHYTHM (guB. po3gin 10.1).

- Mpun i: nepexKoHaTucA, LWo
npUManbHUI CTiNl BCTAHOBIEHO NPaBUJIbHO.
MepeKoHaTuCcA, WO KOXYX ANA
BiICMOKTYBaHHA TUPCK BCTAHOBJIEHO
npaBW/IbHO. TiIbKKN 3a TaKUX YMOB
KOHTaKTHWI BUMUKaY aKTUBYETbLCA, | BepcTar
MOHa BBIMKHYTHW (guB. po3gain 9.1).

- 3a HeobXigHOCTI BiAperytoBaT KOHTaKTHI
CTPUHI. 3BEPHITbCA A0 CEPBICHOI CNyKOM,
OMB. po3gin 14.

MpoAYKTUBHICTb 3HUKYETLCA:
e CTpyrasibHWM HiX Tynui.
- BcTaHOBWUTU roCcTpi CTPyrasibHi HOMXi.
¢ [0NOBHWIM NPMBOAHWIM PEMIHb NPOKOB3YE.

- NoBTOPHO HATArHYTW FOJIOBHUIM NPUBOAHWUM
pemiHb. (n.. posgin 11.3).

O6pobieHa NOBepXHA 3aHAATO
LIOpPCTHa:
o CTpyranbHWI HiX Tynui.
- BcTaHOBWTH rocTpi CTpyrasibHi HOXi.
e CTpyrasbHi HOXi 3a6UTi TUPCOLO.
- Buganutu Tmpcy.
¢ BosoricTb 3aroToBKM BCE LLie 3aHaATO BUCOKA.
- BucywmnTu 3aroToBKy.

O6po6sieHa NOBEePXHA MiCTUTb TPILLMHU:
o CTpyrasibHUM HiX TyNui.

- BcTaHOBUTH rocTpi CTpyrasibHi HOXi.
o CTpyranbHi HOXi 3a6UTi TUPCOLO.

- Buganutn tupcy.

* 3aroToBKy 6y/10 06p0671€HO NPOTHU HANPAMKY
BOJIOKOH.

- BrKoHaTtn 06pobKy 3aroToBKM B
NPOTUNEHKHOMY HamnpAMKY.
e 3aHaaTo 6araTo maTepiany 3HATO 3a OAMH
npoxia,.
- BukoHaTt 06pobKy 3aroToBKM 3a [eKinbKa
NPOXOA,iB.

Hapto HM3bKa WBMUAKICTb Nogadyi
3aroToBKU (peiicMycyBaHHA):
¢ PeiicmycoBwii CTin 3a6pygHEHNIA CMOIOH0.

- O4NCTUTH PENCMYCOBMI CTiN | HAHECTH
TOHKMWW LIap BOCKY A1 KOB3aHHA.

* YCKNaAHEHWN pyX TPaHCMOPTHMUX POJIMKIB.
- BigpemMoHTyBaTH TPAHCMOPTHI POUKMK.
¢ ['0NI0BHU NPUBOAHMI PEMiHb MPOKOB3YE.

- MoBTOPHO HATArHYTM FONIOBHWIM NPUBOAHWUM
pemiHb. (Oue. posgin 11.3).

3aroToBKa 3acTpArna
(peicmycyBaHHA):
¢ 3aHaaTo 6araTo maTepiasy 3HATO 3a OAWH
npoxia.
- BukoHaTtn 06po6Ky 3aroToBKM 3a feKinbKa
npoxogis.

13. NpunappAa

BrKopucToBYyITE TiNIbKM OpUriHasbHe Npuaaaas
Metabo.

BrKopu1cTOBY#TE TiNbKKM Te Npunagas, Ake
BiANOBIAA€E BUMOraMm i napameTpam Ui€i iHCTPYKLii
3 eKcnuyarauii.

A ApanTtep Ana BiACMOKTYBaHHA TUPCH (AnA
NiAKYEHHA JO NPUCTPOIO ANA
BiICMOKTYBaHHA TUPCH),

Ne ana samosn.: 0913031288

B PonukoBa niactaBka RS 420 (pn1s TOYHOMO
CNpAMOBYBaHHA JOBrMx 3arotosok), Ne ana
3amosJ1.: 0910053353

C HomnneKT ana nepeobnagHaHHA TpaBepc
HOXa (HeobxigHWM y pasi nepeobnagHaHHA 3
[BOCTOPOHHIX CTPYra/IbHNX HOXIB, L0 He
nignArarTb NOBTOPHOMY 3aTOYYBaHHI0, Ha
CTpYrasibHi HOXi 3 LIBMAKOPIXy4oi cTani abo
TBepgocnaasHi), Ne agns 3amoB/.:
0911030845

D CrpyranbHi HOXi 3 LUBUAKOPIXY4Oi cTani (Ana
CTPYraHHs fepeBrHN, MOXHA 3aTo4yBaTH),
Ne ana samosn.: 0911030721

E [1BOCTOPOHHIM HiK, WO He nignsarae
NOBTOPHOMY 3aTO4YBaHHIO (417 CTPYraHHsA
aepesunn), Ne ana samosn.: 0911030713

F CtpyranbHui Hix gna CTpyraHHA AepeBuHU
(TBEpAOCNNAaBHUM, NiABULLEHWI CTPOK
CNyHOU, ANA BCiX TBEPAUX NOPIL AEPEBUHH,
MOMHa 3aToyyBatu), Ne ons 3amoBn.:
0911030730

G 3wmauwysanbHuii 3aci6 WAXILIT (gna rapHoro
KOB3aHHA AePEBUHU Ha dyryBasbHOMY Ta
pencmycoBomy cTtonax), Ne ana 3aMOBNEHHSA:
0911001071

H Cnpelt pna TexHiYHOro 06CNyroByBaHHA Ta
gornagy (ansa BUAaIeHHA 3a/IMLLKIB CMOJIM Ta
KOHcepBalLlii MeTaneBnx NnoBepxoHb), Ne ans
3amosJ1.: 0911018691

MoBHMI acopTUMEHT NpuUnagaa AMB. Ha canTi
www.metabo.com a6o B KaTanosi.

14. PeMOHT

e He6esanekKa!

PeMOHT eNleKTpoiHCTPYyMeHTa NOBUHEH
3AiMcHIOBaTUCA TiSIbKK KBaslipiKoBaHUMK
¢axisyuamu-enekTpukamm!

Lnsi pemoHTy enekTpoiHcTpymeHTa Metabo
3BepTanTeCh A0 PerioHa/IbHOro NPeACTaBHULTBA
Metabo. Agpecu auB. Ha canTi www.metabo.com.

CnMCKM 3anacHMX YaCTUH MOXHA 3aBaHTaKUTH
Ha canTi www.metabo.com.

15. 3axucT poBRKinaA

JoTpumyriTeca HalioHaIbHUX NpaBua 6e3nevHol
yTuAi3auii i nepepo6KX BUKOPUCTaHMX
IHCTPYMEHTIB, MaKyBa/bHUX MaTepianis i
npunagas.

MaKyBanbHi MaTepianun yTunisytoTbCaA BignoBigHO
[0 IXHbOro MapKyBaHHA 3riHO 3 KOMYHa/IbHUMK
npasunamu. JlogatkoBy iHhopMaLito MOXHa
3HauTK Ha canTi www.metabo.com y poagini
«CepBic».

Tinbku gnsa KpaiH €C: He yTunisyiTe
E €/1EKTPOIHCTPYMEHTU pa3oM 3 06y TOBUMM

Biaxogamu! 3rigHo 3 gupekTuBo EC
2012/19/EU nNpo eneKTpuyHi Ta €NIEKTPOHHI
NPUCTPOI Ta BiANOBIGHNUMU HaLiOHaNbHUMUK
HOpMaMm# BiAnpaLboBaHi e1eKTPOIHCTPYMEHTH
nigNAaraioTb PO3AiNbHIM yTUAI3aLii 3 METOH iX
noAasbLUOi eKON0rYHO 6e3NeYHOI NepepobKH.



16. TexHi4Hi XapaKTep1UCTUKHN

MoACHeHHA [0 AaHWX, HABEeEHWX Ha CTop. 7.
3anuwaemo 3a co6010 NpaBo Ha TEXHIYHI 3MiHW.

U =Hanpyra Mepexi

| =HOMiHaJIbHWUI CTPYM

P4 =HOMiHaJ/IbHa CMOXMBAaHa MNOTYKHICTb

F =MiH. 3axuCT

No =yacToTa 06epTaHHA Ha XOJIOCTOMY XOAi
(HoMOBMM Ban)

Vp =UBWAKICTb NOAABaHHA NpU
pericmycyBaHHi

m =maca

Po3Mipu cTpyrasbH1X HOXiB:

H =0BM¥MHA X LUIMPWHA X TOBLUMHA

Po3awmipu BepcTara:

A =rIM6MHa (Y4epe3 nofaBaibHUM i
npuUAMasnbHUM CTOIM) X LUMPUHA X
BMCOTA

Po3mipn 3arotoBKu:

Bmax =MaKc. Ww1pmHa

Hmax =MakKc. Bucota (percmycyBaHHs)

PesynbTaTt BUMipIoBaHb OTPUMaHI 3rigHo 3i
ctaHgapTom EN 61029-2-3.

~  3MiHHWI CTPYM

Ha BKasaHi TexHi4Hi XxapaKTepUCTUKU
MOLUMPIOTLCA AOMNYCKK, NepeadadeHi YAHHUMK
cTaHgapTamu.

3HauveHHA emicii wymy

Lli 3Ha4eHHA 403BONAOTL OLiHIOBATH i
NOPIBHIOBATH EMICItO LLYMY PI3HUX
€/IeKTPOIHCTPYMEHTIB. 3a/IEHHO Bif yMOB
eKcnuyaraldlil, cTaHy e/IeKTPOIHCTpyMeHTa abo
pOGOYMX IHCTPYMEHTIB haKTUYHE HaBaHTaXEHHS
MOKe 6yTh BuLLE a60 HUHKYe. A OLiHKK
3pas3KoBOro pPiBHA eMiCii BpaxoByWTe Nepepsu B
po6oTi Ta hasn poboTH 3i BHUKEHUM (LLYMOBUM)
HaBaHTaXeHHAM. BusHauTe nepenik
opraHisaujiMHMX 3ax0ZiB LWOAO 3aXMCTy
KOpMCTyBaya 3 ypaxyBaHHAM THUX YK iHLLIMX
3HaYeHb emicii Wwymy.

PiBeHb 3BYKOBOro TUCKY 3a TMNOM A

rigHo 3i ctaHgaptom EN 61029-2-3):
Lpaa) =PiBEHb 3BYKOBOTO TUCKY (dpyryBaHHs)
Lwa(a) =piBEHb 3BYKOBOI NOTYHHOCTI

(pyryBaHHs)

Lpa(a) =piBEHb 3BYKOBOTO TUCKY
(pericmycyBaHHs)

Lwa(a) =piBEHb 3BYKOBOI NOTYHHOCTI
(pericmycyBaHHs)

Kpa..., Kwa.. =KoediLjieHT NoxX1bKu .
MpautoBaTy B 3aco6ax 3axMCTy opraHis
cnyxy!

TOB "Meta6o YkpaiHa"
By/. 3opsA Ha, 22

c. CeaToneTpiBCcbKe
KuiBcbka 061.

08141, Kunis
www.metabo.com

YKPAIHCbKA uk

117



sl

118

SLOVENSKO
Izvirna navodila

1. Kazalo

Izjava o skladnosti
Pravilna uporaba
Splos$ni varnostni napotki
Posebni varnostni napotki
Pregled
Upravljalni elementi
Montaza
Upravljanje -
uporaba kot poravnalni skobeljnik
9. Upravljanje -
uporaba kot debelinski skobeljnik
. Vzdrzevanje in nega
11. Tezave in motnje
. Dodatna oprema
. Popravilo
. Varstvo okolja
. Tehniéni podatki

XN, WON =

2. lzjava o skladnosti

Z izkljuéno odgovornostjo izjavljamo: ta poravnal-
ni in debelinski skobeljnik, ozna¢ena s tipom in
serijsko Stevilko *1), ustrezajo vsem zadevnim
dolocbam smernic *2) in predpisov *3). Kontrolno
porocilo *4), izstavno kontrolno mesto *5), tehnic-
na dokumentacija pri *6) - glejte stran 7.

3. Pravilna uporaba

Naprava je namenjena poravnalnemu in debelin-
skemu skobljanju masivnega lesa. UpoStevati
morate dovoljene mere obdelovancev (glejte
"Tehni¢ni podatki").

S to napravo je prepovedano izvajati naslednja
dela:

— nepopolna dela (t. j. vsakr$na uporaba, ki ne
poteka po celotni dolzini obdelovanca);

— skobljanje utorov, ¢epov ali rez;

— skobljanje moc¢no zvitega lesa, pri katerem
obstaja nezadostni stik s sprejemno in
prestrezno mizo.

Vsaka drugac¢na uporaba ni pravilna. Zaradi

nepravilne uporabe, sprememb na napravi ali

uporabe delov, ki jih proizvajalec ni odobril in
preveril, lahko pride do nepredvidljive $kode!

4. Splosni varnostni napotki

Besedila, oznacena s tem simbolom,
upostevajte, da zagotovite lastno varnost
in varnost svojega elektricnega orodja!

OPOZORILO - Za zmanjSanje tveganja
poskodb preberite navodila za uporabo.

Elektriéno orodje vedno predajte napre;j
skupaj s temu dokumenti.

Splosni varnostni napotki za elektricno orodje

OPOZORILO - Preberite vse varnostne
napotke, navodila, slike in tehni¢ne
podatke, prilozene temu elektricnemu orodju.
Ce spodaj navedenih napotkov ne upostevate,
lahko pride do elektricnega udara, poZara in/ali

tezkih poskodb.

Vsa opozorila in navodila shranite, saj jih
boste v prihodnosti morda potrebovali! /zraz
"elektricno orodje”, ki se uporablja v varnostnih
napotkih, se nanasa na omrezna elektricna orodja
(z elektricnim kablom) in baterijska elektricna
orodja (brez elektricnega kabla).

4.1 Varnost na delovhem mestu

a) Delovno obmocje vzdrzujte Cisto in dobro
osvetljeno. Nered in neosvetjjena delovna mesta
lahko povzrocijo nezgode.

b) Z elektriénim orodjem ne delajte v eksplo-
zivnem okolju, v katerem so vnetljive tekocine,
plini ali prahi. Elektricna orodja proizvajajo
Iskrenje, ki lahko zaneti prah ali hlape.

c) Otrokom in drugim osebam med uporabo
elektricnega orodja ne dovolite v blizino. Pr/
odvracanju pozornosti lahko izgubife nadzor nad
napravo.

4.2 Elektriéna varnost

a) Prikljucni vti¢ elektricnega orodja se mora
prilegati v vti€nico. Vti¢a ni dovoljeno nikakor
spreminjati. Pri ozemljenih elektri¢nih orodjih
ne uporabljajte adapterskih vticev. Nespreme-
njeni viici in ustrezne viicnice zmanysajo tveganje
elektricnega udara.

b) Preprecite stik telesa z ozemljenimi povrsi-
nami, kot so cevi, grelniki, Stedilniki in hladil-
niki. Ce je vase telo ozemijeno, obstaja povecana
nevarnost zaradi elektricnega udara.

c) Elektricna orodja ne izpostavljajte dezju ali
vlagi. Vdor vode v elektricno orogje povecuje
tveganje za elektricni udar.

d) Kabel uporabljajte pravilno. Ne uporabljajte
ga za prenasanje orodja, obesanje ali izkla-
pljanje vtica iz vti€nice. Kabel zavarujte pred
vro¢ino, oljem, ostrimi robovi ali premikajo-
¢imi se deli. Poskodovani ali zviti prikljucni kabli
povecajo tveganje elekiricnega udara.

e) Pri uporabi elektricnega orodja na prostem
uporabljajte samo podaljske, ki so primerni za
zunanjo uporabo. Uporaba podaljska, primer-
nega za zunanjo uporabo, zmanjsa tveganje elek-
tricnega udara.

f) Ce se ni mogoée izogniti uporabi elektri¢-
nega orodja v vlaznem okolju, uporabite
zascitno stikalo za okvarni tok. Uporaba zasci-
tnega stikala za okvarni tok zmanjsa tveganje
elektricnega udara.

4.3 Varnost oseb

a) Bodite pozorni in pazite, kaj pocnete, z elek-
tricnim orodjem pa ravnajte premisljeno in
varno. Elektri€nega orodja ne uporabljajte, ¢e
ste utrujeni ali pod vplivom drog, alkohola ali
zdravil. 7Trenutek nepozornosti pri uporabi elek-
tricnega orodja lahko vodi do resnih poskodb.

b) Nosite osebno zas¢itno opremo in vedno
tudi zascitna ocala. Uporaba osebne zascitne
opreme, ko so protiprasne maske, protizdrsni
varnostni cevilji, zascitna celada ali glusniki glede
na vrsto in uporabo elektricnega orodja zmanjsa
tveganje poskodb.

c) Preprecite nenamerni zagon. Prepricajte se,
ali je elektricno orodje izkljuéeno, preden ga
prikljucite na elektricno napajanje in/ali _
akumulator, ga dvignete ali prenasate. Ce
Imate med prenasanjem elektricnega orodja prst
na stikalu ali napravo vkijuceno prikijucite na elek-
tricno omreZje, lahko pride do nesrec.

d) Preden elektri¢no orodje vkljuéite, odstra-
nite nastavitveno orodje ali vija€ne kljuce.
Orodje ali kijuc v vrteCem se delu naprave lahko
vodi do poskodb.

e) Preprecite neobicajno drzo telesa. Poskr-
bite za varno stabilnost in vedno vzdrzujte
ravnotezje. 7ako lahko elekiricno orodje v nepri-
Cakovanih situacijah bolje nadzirate.

f) Nosite ustrezna oblacila. Ne nosite Sirokih
oblacil ali nakita. Las in oblacil ne priblizujte
premikajo¢im se delom. Ohlapna oblacila, nakit
ali dolgi lasje se vam lahko zataknejo v premicne
dele.

g) Ce montirate naprave za odsesovanje in
prestrezanje prahu, se prepricajte, ali so te
priklju€éene in se pravilno uporabljajo. Uporaba
naprave za odsesovanje prahu lahko zmanjsa
nevarnosti zaradi prahu.

h) Ne glede na to, kako dolgo ze uporabljate
elektricno orodje in ste z njim seznanjeni,
vselej upostevajte varnostne pravila za
uporabo elektricnega orodja in jih nikakor ne
prezrite. Nepozorno ravnanje lahko v trenutku
vodi do hudih poskodb.

4.4 Uporaba in obdelava elektricnega
orodja
a) Naprave ne preobremenjujte. Za delo upora-
bite ustrezno elektriéno orodje. Pravo elek-
tricno orodje bo delo boljse in varneje opravilo, in
sicer z zmogljivostjo, za katero je bilo oblikovano.
b) Ne uporabljajte elektricnega orodja, ki ima
pokvarjeno stikalo. Vsako elekiricno orodje, ki
ga ni mogoce vklopiti ali izklopiti, je nevarno in ga
Je treba popraviti.
c) lzvlecite vti€ iz vti€nice in/ali odstranite
odstranljiv akumulator, preden zacnete z
nastavitvijo naprave, menjavo dodatne

opreme ali preden odlozite napravo. 7/ previ
dnostni ukrepi preprecijo nenamerni zagon elek-
tricnega orodja.

d) Neuporabljeno elektri€no orodje hranite
izven dosega otrok. Osebam, ki orodja ne
poznajo ali niso prebrale teh navodil za
uporabo, orodja ne dovolite uporabljati. £/ek-
tricna orodja so nevarna, ce jih uporabljajo neizku-
sene osebe.

e) Elektriéno orodje in njegove dodatke
skrbno negujte. Preverite, ali premicni deli
brezhibno delujejo in se ne zatikajo in da deli
niso zlomljeni ali poSkodovani, tako da delo-
vanje orodja ni moteno. Poskodovane dele naj
vam pred uporabo naprave popravijo. S/abo
vzdrzevana elektricna orodja so vzrok za mnoge
nezgode.

f) Rezila vzdrzujte ostra in Cista. Skrbno nego-
vana rezalna orodja z ostrimi robovi se manj zati-
kajo in so laZje vodljiva.

g) Elektricno orodje, dodatke, nastavke itd.
uporabljajte v skladu s temi navodili. Pri tem
upostevajte delovne pogoje in dejavnost, ki jo
boste opravljali. Uporaba elekiricnih orodjf v
namene, ki so drugacni od preapisanih, lahko
privede do nevarnih sifuacij.

h) Roé€aji in povrsine za prijemanje naj bodo
suhe, Ciste in brez olja in mas¢obe. Gladk/
rocaji in povrsine za prijemanje ne omogocajo
varne uporabe in nadzora orodja v nepricakovanih
situacijah.

4.5 Servis

a) Elektriéno orodje naj vam popravlja samo
kvalificirano osebje in samo z originalnimi
nadomestnimi deli. 7ako je zagotovijeno, da
varnost elektricnega orodja ostane ohranjena.

4.6 Nadaljnji varnostni napotki

—Ta navodila za uporabo so namenjena osebam
z osnovnim tehni¢nim znanjem pri ravnanju z
napravi, kot je tukaj opisana. Ce nimate izku-
§enj s tovrstnimi napravami, morate najprej za
pomo¢ prositi izkuSene osebe.

—Za 8kodo, nastalo zaradi neupostevanja teh na-
vodil za uporabo, proizvajalec ne prevzema no-
bene odgovornosti.

Informacije v teh navodilih za uporabo so ozna-
Cene kot sledi:

Nevarnost!
Opozorilo pred telesnimi poskodbami
ali okoljsko Skodo.

Nevarnost elektri€nega udara!
Opozorilo pred telesnimi poSkodbami
zaradi elektrike.

Nevarnost vpotega!

Opozorilo pred telesnimi poSkodbami
zaradi vpotega delov telesa ali kosov
oblacil.

BB

Pozor!
Opozorilo pred gmotno Skodo.

: |3

Napotek:
Dopolnilne informacije

=

5. Posebni varnostni napotki

5.1 Nadaljnji varnostni napotki

Skobeljni stroj je nevarno orodje, ki zaradi nepaz-
liivosti lahko povzroci hude poskodbe.

@ Pozor!

» Upostevaijte posebne varnostne napotke v
zadevnih poglavjih.

» Po potrebi upostevajte zakonske smernice ali
predpise za prepreCevanje nesreg.

Q Splos$ne nevarnosti!

» Upostevaijte okoljske vplive. Poskrbite za dobro
osvetlitev.

« Pri dolgih obdelovancih uporabljajte primerne
opornike za obdelovance, da podprete obdelo-
vance. Opornik za obdelovance nastavite na
ustrezno visino.



* Napravo smejo zagnati in uporabljati samo
osebe, ki so dobro seznanjene s skobeljnimi
stroji in se pri ravnanju z napravo ves ¢as zave-
dajo nevarnosti.

Osebe, mlajSe od 18 let, lahko napravo upora-
bljajo samo v sklopu poklicne izobrazbe pod
nadzorom instruktorja.

* Nepooblas€enim osebam, predvsem otrokom,
ne dovolite na obmocje nevarnosti. Med obrato-
vanjem ne dovolite, da bi se drugi dotikali
naprave ali elektricnega kabla.

* Ne skobljajte globlje od 3 mm (1/8").

» Ko naprave ne uporabljate, jo izklopite.

» Stroj postavite na ravno in vodoravno podlago.
Vedno bodite pozorni na varen in stabilen
polozaj stroja. Po potrebi privijacite noge (17) s
4 dolgimi vijaki na podlago (pri tem odvijte tran-
sportna kolesa (19) in gumijaste noge).

A Nevarnost elektri€nega toka!

 Pri delu z napravo se izogibajte telesnemu

dotiku z ozemljenimi deli (npr. z grelnimi telesi,

s cevmi, Stedilnikom, hladilnikom).

Ne uporabljajte omreznega kabla v namene, za

katere ni predviden.

» Redno preverjajte elektri¢ni kabel naprave; ¢e
je posSkodovan, naj vam ga zamenja strokov-
njak.

» Redno preverjajte podaljSevalni kabel in ga
zamenjajte, ¢e je poSkodovan.

» Na prostem uporabljajte samo podaljSevalne
kable, odobrene in oznacene za uporabo na
prostem.

* Pred vzdrzevalnimi deli se prepri¢ajte, ali je
naprava izklopljena iz elektricnega omrezja.
Nevarnost ureznin zaradi dotikanja

vrtljive nozne gredi!

» Drzite vedno zadostno razdaljo do nozne gredi.
- Po potrebi uporabljajte primerne pripomocke

za dovajanje obdelovanca.

- Med obratovanjem ohranjajte zadostno
razdaljo do gnanih delov.

- Med obratovanjem ne segajte v napravo za
sesanje ostruzkov ali pod varovalni pokrov
nozne gredi.

» Da preprecite nehoten zagon naprave, napravo
vedno izklopite:

- po izpadu elektricne energije,

- preden izvlecete ali vtaknete omrezni kabel.

» Naprave ne uporabljajte brez montiranih
zascitnih naprav.

* |z delovnega obmocja ne odstranjujte zata-
knjenih delov ali manjSih delov obdelovanca,
ostankov lesa itn., dokler se nozna gred ne
ustavi.

Nevarnost ureznin tudi pri mirujo¢i nozni
gredi!

* Pri menjavi skobeljnih nozev uporabljajte roka-
vice.

» Skobeljni noz shranjujte tako, da se pri tem
nihée ne more poSkodovati.

Nevarnost vpotega!
poteg

« Bodite pozorni, da se med obratovanjem
naprave deli telesa ali predmeti ne ujamejo v
obdelovanec. Ne nosite kravat, rokavic in
oblagil s Sirokimi rokavi. Ce imate dolge lase,
obvezno nadenite mrezico za lase.

« Nikoli ne skobljajte obdelovancev, na katerih so
vrvi, trakovi, kabli ali zice ali obdelovance, ki te
materiale vsebujejo.

Nevarnost zaradi udarca obdelovancev
(nozna gred zagrabi obdelovanec in ga
sune proti upravljavcu)!

» Delajte s pravilno delujoéim varovalom povra-
tnega udara.

» Vedno uporabljajte ostre skobeljne noze. Topi
skobeljni nozi se lahko zataknejo v povrsino
obdelovanca.

» Obdelovancev ne zagozdite.

» V dvomih preglejte, ali so v obdelovancu tujki
(npr. zeblji ali vijaki).

» Nikoli hkrati ne skobljajte ve€ obdelovancev.
Obstaja nevarnost nesrece, ¢e nozna gred
nekontrolirano zagrabi posamezne kose.

* |z delovnega obmocja odstranite manj$e kose
obdelovanceyv, ostanke lesa itn.— nozna gred
mora biti pri miru, omrezni kabel pa iztaknjen.

» Ob vklopu (npr. po vzdrzevalnih delih) se prepri-
Cajte, ali je iz naprave odstranjeno vse
montazno orodje in ni ve¢ zrahljanih delov.

Nevarnost zaradi nezadostne osebne
zascitne opreme!

* Nosite zascito za sluh.

* Nosite zaS¢itna ocala.

» Nosite protiprasno masko.

* Nosite primerna delovna oblacila.
* Nosite protidrsno obutev.

 Priravnanju (transportu) s hrapavim materi-
alom nosite rokavice.

A Nevarnost zaradi lesnega prahu!

Zmanjsajte obremenitve s prahom:

OPOZORILO - Nekateri prahi, ki lahko

nastanejo pri obdelavi, vsebujejo kemikalije,
za katere je znano, da povzrocajo raka, napake pri
rojstvu ali druge napake pri razmnozevanju.
Nekateri primeri teh kemikalij so:
- svinec iz premazov, ki vsebujejo svinec;
- arzen in krom iz kemi¢no obdelanega lesa.
Vase tveganje zaradi teh snovi se razlikuje glede
na to, kako pogosto izvajate to vrsto del. Za
zmanj$anje vase obremenitve s temi kemikalijami:
delajte v dobro prezracevanem obmocju in z
odobreno zas&itno opremo, kot so npr. tiste protip-
raSne maske, razvite posebej za izloCevanje
mikroskopsko majhnih delcev

To prav tako velja za prahe drugih materialov, kot
so npr. nekatere vrste lesa (npr. prah hrasta ali
bukve). Nadaljnje znane bolezni so npr. alergi¢ne
reakcije, bolezni dihal ipd. Ne dovolite, da prah
pride v telo.

Upostevajte smernice (npr. dolocila za varnost pri
delu, odstranjevanje), ki veljajo za vas material,
osebje, primer uporabe in mesto uporabe.

Nastale delce na mestu nastanka prestrezite in
preprecite odlaganje v okolju.

Uporabljajte dodatno opremo, primerno za
posebna dela. Tako le malo delcev pride nenad-
zorovano v okolje.

Uporabljajte primerno napravo za odsesovanje
prahu.

Obremenitev zaradi praSenja zmanjSate kot sledi:
- izstopajocih delcev in izpuSnega zraka stroja ne
usmerjajte nase ali osebe v blizini oz. na nako-
pi¢en prah;
- uporabite napravo za odsesovanije in/ali Cistilnik
zraka;
- prezracujte delovno mesto in ga s sesanjem
ohranjajte Cistega; prah pometite ali spihajte;
- posesajte ali operite zascitna oblagdila; ne ga
izpihovati, udarjati ali krtaciti.
Nevarnost zaradi tehni¢énega spremi-
njanja ali zaradi uporabe delov, ki jih ni
testiral in odobril proizvajalec!

» Napravo montirajte natanko v skladu s temi
navodili.

» Uporabljajte samo dele, ki jih je odobril proizva-
jalec. To se nana$a predvsem na varnostno
opremo (Stevilke za naro€anje glejte na
seznamu nadomestnih delov).

* Na delih ne izvajajte nobenih sprememb.

Nevarnost zaradi pomanjkljivosti na
napravi!

* Napravo in dodatno opremo skrbno vzdrzujte.
Upostevaijte predpise za vzdrzevanije.

» Pred vsakim obratovanjem naprave preverite
morebitne poskodbe.

Pred nadaljnjo uporabo naprave skrbno preve-
rite brezhibno in pravilno delovanje varnostne
opreme, zascitne opreme ali rahlo poskodo-
vanih delov. Preverite, ali premiéni deli brez-
hibno delujejo in se ne zatikajo. Vsi deli morajo
biti pravilno montirani in izpolnjevati vse pogoje,
da je zagotovljeno brezhibno obratovanje
naprave.

» Naprave nikoli ne uporabljajte, ¢e je posko-
dovan prikljuéni kabel. Obstaja nevarnost elek-
tricnega udara. PoSkodovani kabel naj vam
takoj zamenja strokovnjak.

» Poskodovana zascitna oprema ali deli morajo
biti strokovno popravljeni ali zamenjani na
pooblaséenem servisu. PoSkodovana stikala
naj zamenja servisna sluzba. Naprave ne
uporabljajte, e stikala ni mogoce vklopiti in
izklopiti.

» RocCaje ohranjajte suhe, brez olja in masti.

SLOVENSKO

Nevarnost zaradi blokiranih obdelo-
vancev ali delov obdelovancev!

Ce pride do blokade:
Napravo izklopite.
Izvlecite elektriéni vtic.

Uporabljajte rokavice.
Blokado odstranite s primernim orodjem.

Hpop=

5.2 Simboli na napravi

Q Nevarnost!

Neupostevanje naslednjih opozoril lahko
povzroci hude poskodbe ali materialno $kodo.

@ Preberite navodila za uporabo.

/ ' \ Drzite vedno zadostno razdaljo do nozne

( \"{ |gredi.

\ /' Med obratovanjem ohranjajte zadostno

~ razdaljo do gnanih delov.

Opozorilo pred splo$no nevarnostjo.
Opozorilo pred telesnimi poSkodbami ali
okoljsko Skodo.

2 Mehanizem za nastavitev visine za debe-

lilno mizo Z enim vrtljajem rocice se visi-
na debelinske viSine spremeni za 3 mm.

old

\ y

\ Napotki o varnostnem vijaku (2). Glejte
)

e’

T

Ea)) poglavje 9.1 in 10.1.
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5.3 Varnostne naprave

Varovalo povratnega udara

Varovalo povratnega udara (4) preprecuje, da

vrtljiva nozna gred obdelovanec sune proti uprav-

ljavcu.

— Vsa prijemala varovala povratnega udara
morajo biti na spodnjem robu prikonicena.

— Vsa prijemala varovala povratnega udara se
morajo samodejno vrniti v izhodiS¢ni polozaj.

Prekrivni profil nozne gredi

Varovalni pokrov nozne gredi (22) pri porav-

nalnem skobljanju preprecuje dotik nozne gredi

od zgoraj.

— Ko je prizemni vijak (23) odvit, prekrivni profil
nozne gredi prilagodite Sirini obdelovanca.

— Zvijakom za nastavitev viSine (25) se prilagaja
prekrivni profil nozne gredi viSini obdelovanca.
Prekrivni profil merilnega valja lahko pri uporabi
kot poravnalni skobeljnik nastavljate po viSini
med 0 in 85 mm.

Za ucinkovito zaS¢ito mora biti prekrivni profil

nozne gredi vedno prilagojen obdelovancu.

Prizemno rocico (24) je treba potisniti navzdol.

Pri vodenju obdelovanca drsijo roke preko prekriv-

nega profila nozne gredi.

Pokrov izmeta ostruzkov

Glejte sliko Q.

Pri debelinskem skobljanju je pokrov izmeta
ostruzkov (3) namenjen kot dodatni varovalni
pokrov nozne gredi.

Pri tem je treba pokrov izmeta ostruzkov (3) dvig-
niti navzgor in varovalni vijak (2) zavrteti v desno
do konénega polozaja (privijacen). Pokrov izmeta
ostruzkov je fiksiran.

6. Pregled

Glejte 2. stran.

Prestrezna miza

Varovalni vijak pokrova izmeta ostruzkov
Pokrov izmeta ostruzkov

Varovalo povratnega udara

Zaklepna rocica

Prislon/prislonski profil

Nozna gred

Prizemna rocica (kotnik)

Prizemna rocica (Sirina)
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SLOVENSKO

Drzalo prislona (za namestitev prislona)

11 Podajalna miza

ViSinska nastavitev (podajalne mize)

Pokrov odsesavanja ostruzkov (z nastavkom
za odsesavanje)

Potisna palica

Debelilna miza

Transportni rocaji

Noge

Lestvica (poravnalni skobelj)

Transportna kolesa

Stikalo za vklop/izklop

Mehanizem za nastavitev viSine za debelilno
mizo (rocica)

Prekrivni profil nozne gredi

Prizemni vijak (prekrivnega profila nozne
gredi)

Prizemna rocica (roke pokrova nozne gredi)
Vijak za nastavitev viSine (prekrivnega profila
nozne gredi)

Vijak za shranjevanje potisne palice pri
neuporabi

26

Prilozena oprema:

- vilicasti klju¢

- inbus klju¢

- nastavitveno merilo za skobeljni noz

7. Upravljalni elementi

Stikalo za vklop/izklop (20)
* Vklop = pritisnite zeleno stikalo.
* |zklop = pritisnite rdece stikalo

Podnapetostni rele

Ob izpadu napetosti se sprozi podnapetostni rele.
S tem se prepreci samodejni zagon naprave, ko je
napetost ponovno vzpostavljena. Za ponovni
vklop znova pritisnite zeleno stikalo za vklop.

Preobremenitvena zascita

Skobeljni stroj je opremljen v vgrajeno preobre-
menitveno zascito. Ta napravo izklopi, ko se
motor pregreje. Preden skobeljni stroj spet vklo-
pite:

1. pustite, da se motor ohladi (priblizno deset
minut);
2. pritisnite zeleno stikalo.

Mehanizem za nastavitev viSine za poda-
jalno mizo (pri obratovanju naprave kot
poravnalnega skobeljnika)

Pri obratovanju naprave kot debelinskega skobelj-
nika se z mehanizmom za nastavitev visine (21)
za debelinsko mizo nastavlja debelina skobljanja
(= debelina obdelovanca po obdelavi).

» Z enim vrtljajem rocice se viSina debelinske
viSine spremeni za 3 mm.
* Na en prehod je mogoce posneti najve¢ 3 mm.

» Obdelovati je mogoce obdelovance do debeline
najve¢ 160 mm.

Nastavnik viSine za podajalno mizo (pri

obratovanju naprave kot poravnalnega

skobeljnika)

Pri obratovanju naprave kot poravnalnega

skobeljnika se z mehanizmom za nastavitev

viSine (12) za podajalno mizo nastavlja, koliko

materiala Zelite poskobljati.

» Nastavitev lestvice (18) v 0,5-mm korakih.

» Na en prehod je mogoce poskobljati najvec
3 mm.

Omejevalni profil

Omejevalni profil (6) je namenjen bo¢nemu
vodenju obdelovancev pri poravnalnem
skobljanju.

» Ko je prizemna rogica (9) odvita, je omejevalni

» Ko je prizemna rogica (8) odvita, je omejevalni
profil mogoce nagniti najve¢ 45°.

8. Montaza

A Nevarnost!

Predelave na stroju ali uporaba delov, ki jih ni

testiral in odobril proizvajalec, lahko pri obra-

tovanju povzrocijo nepredvidljivo Skodo.

* Stroj montirajte natanc¢no v skladu z navo-
dili.

* Uporabljajte samo dele iz vsebine dobave.

* Na delih ne izvajajte nobenih sprememb.

Potrebno orodje

Vija¢ni klju¢ 10 mm

Vijaéni klju¢ 13 mm

Krizni izvija¢

Inbus klju¢ (razli¢ne velikosti)
- Kiladivo

8.1 Odstranjevanje transportne zascite

» Odstranite zascitno folijo in s krpami odstranite
odvecno olje.

8.2 Montiranje nog

» Namestite transportna rocaja (16) na stran
sprejemne mize (11). Vsako nogo pritrdite s 4
vijaki in podlozkami.

1. S pomocjo druge osebe obrnite stroj in ga

previdno polozite na bok na primerno podlago.

2. Glejte sl. A:

Na strani sprejemne mize (11):

Potisnite dve nogi (17) od znotraj v vogale
stroja. Transportna rocaja (16) pridrzite z

zunanje strani ob stroj in ju privijte:

- Na (daljSe) Sestkotne vijake nataknite
podlozke.

- Od zunaj vtaknite skozi Sestkotni vijak.

- Od znotraj privijte ter zategnite Sestrobe
matice.

3. Na strani prestrezne mize (1):

Potisnite dve nogi (17) od znotraj v vogale
stroja in ju privijte:

- Nataknite podlozke na Sestkotne vijake.

- Od zunaj vtaknite skozi Sestkotni vijak.

- Od znotraj privijte ter zategnite Sestrobe
matice.

4. Glejte sl. B:

Na strani prestrezne mize (1) montirajte tran-
sportna kolesa (19) na noge s Sestkotnimi
vijaki, podlozkami in $estkotnimi maticami.

8.3 Montaza mehanizma za nastavitev
viSine za debelilno mize

Glejte sliko C.

» Rocico (21) nataknite na nastavek tako, da bo
stranski inbus vijak usmerjen proti sploS¢eni
strani nastavka.

Stranski inbus vijak privijte z inbus klju¢em in
tako pritrdite rocico (21).

8.4 Montaza stikala za vklopl/izklop
Glejte sliko C.

+ Stikalo za vklop/izklop (20) pritrdite s 4 dolgimi
vijaki.

8.5 Montaza sprejemne mize

Glejte sliko D.

1. Odbvijte 2 pritrdilna vijaka (a) leve letve (c) in
snemite letev (c).

2. Enako snemite desno letev.

3. Sprejemno mizo (11) polozite na stroj in jo
pridrzite, da ne more pasti.

4. Levo letev (c) stransko vstavite in tako porav-
najte, da se bosta 2 kovinska zati€a (b) v letvi
ujemala z izvrtinama v napravi.

Pazite, da bo oznaka za odcitanje (d) na spre-
jemni mizi na obmocju lestvice (18) (po potrebi
spremenite polozaj sprejemne mize).

2 kovinska zati¢a (b) s kladivom zabijte porav-
nano v izvrtini v napravi.

Letev ponovno privijacite z 2 pritrdilnima vija-
koma (a) (in podlozkama).

5. Enako montirajte desno letev.

Glejte sliko E.
6. Priprava mehanizma za viSinsko nastavitev

Na navojno palico potisnite podlozko (a).

7. Vstavite navojno palico mehanizma za
viSinsko nastavitev (12) v luknjo na sprednji
strani sprejemne mize (11).

8. Na navojno palico nataknite vzmetno podlozko
(b) in nato fiksirni obro¢ (c).

9. Privijte navojno palico v navojno luknjo (d)
precne palice (pod sprejemno mizo (11)).

10.V navojni palici je stoz¢asta vdrtina. Fiksirni
obro¢ (c) nastavite tako, da bo vijak v fiksirnem
obrocu nad to vdrtino.

S privijaéenjem vijaka z inbus kljuéem pritrdite
fiksirni obroc.

8.6 Montaza pokrova izmeta ostruzkov

Glejte sl. F.

» Pokrov izmeta ostruzkov (3) potisnite pod pritr-
dilni profil (a) in privijaCite s 4 ploevinastimi
vijaki (b).

8.7 Namestitev prestrezne mize in mon-
taza prekrivnega profila nozne gredi
Glejte sl. G.

1. Namestite prestrezno mizo (1) na napravo:
glejte poglavje 9.1, korak 1 do 6.

2. Pridrzite drzalo (a) prekrivnega profila nozne
gredi stransko na prestrezno mizo (1) in ga
privijacite z njegovima 2 vijakoma. Da prepre-
Cite zatikanje, vijaka privijajte izmeniéno.
(Napotek: da boste imeli dostop do vijakov
mora biti prizemna rocica (24) potisnjena
navzdol.)

3. Potisnite prekrivni profil (22) v drzalo, da bo
celotna nozna gred prekrita, in ga pritrdite s
prizemnim vijakom (23).

8.8 Montaza omejevalnika

Napotek: ¢e prizemno rocico v osni smeri rahlo

povlecete navzven, lahko prestavite Sestrobi vijak,

ki je na njej.

Glejte sl. H.

1. Drzalo omejevalnika (10) z 2 vijakoma (a)
privijte na sprejemno mizo (11).

2. Namestite nosilec omejevalnika (b) na drzalo
omejevalnika (10), pri Cemer vstavite vijak
prizemne rocice (9) v utor drzala omejevalnika

10).

3. Privijte prizemno rocico (9) in jo s tem pritrdite
na napravo.

4. Drugo prizemno rocico (8) potisnite navzgor in
vpnite, da bo nastalo dovolj prostora za vsta-
vljanje prislonskega profila (6).

5. Prislonski profil (6) drzite tako, da bo izrez
usmerjen navzdol in v smeri prestrezne mize

1

6. Prislonski profil (6) z njegovim utorom potisnite
do omejevalnika na 2 zaporna vijaka (c).
Zategnite matice zapornih vijakov (c) in tako
pritrdite prislonski profil.

7. Na konec prislonskega profila nataknite prilo-
zeno plasti¢no kapico (d).

8.9 Prikljucitev v omrezje

Q Nevarnost!

Elektricna napetost

Stroj uporabljajte samo v suhem okolju.

Stroj prikljucujte samo na vir elektri€ne ener-
gije, ki izpolnjuje naslednje zahteve (glejte tudi
tehni¢ne podatke):

— zavarovanje s Fl-stikalom z okvarnim tokom
30 mA;

vti€nice pravilno montirajte, ozemljite in
preverite;

— 400 V: vtiénice pri trifaznem toku z
nevtralnim vodnikom;

— pri uporabi naprave za odsesavanje
ostruzkov mora biti zadostno ozemljena
tudi naprava za odsesavanje;

elektriéni kabel polozite tako, da vas pri delu
ne bo motil in ga ni mogoc¢e poskodovati.
Zascitite omrezni kabel pred vro€ino, agresiv-
nimi teko€inami in ostrimi robovi.

Uporabljajte samo podaljSevalni kabel z
zadostnim pre¢nim prerezom.

Elektricnega vti¢a iz vti€nice ne vlecite za
omrezni kabel.

Preverite smer vrtenja! (samo pri izvedbi
motorja s trifaznim tokom):

Glede na zaporedje faz je mogoce, da se
nozna gred vrti napaéno. To lahko povzro¢i
Skodo na stroju in na obdelovancu. Zato pred
vsako prikljucitvijo preverite smer vrtenja.

V primeru napac¢ne smeri vrtenja mora faze na
dovodu ali omreznem prikljucku zamenjati
usposobljen elektri¢ar.



9. Upravljanje -
Obratovanje kot poravnalni
skobeljnik

Napotek:

Poravnalno skobljanje je namenjeno
ravnemu skobljanju (poravnavanju) neenako-
mernih povrsin, npr. za obrobljanje desk.

— Obdelovanec lezi zgoraj na podajalni mizi.
— Obdelovanec se obdeluje na spodniji strani.

— Smer podajanja obdelovanca je nasprotna, kot
pri debelinskem skobljanju.

Dimenzije obdelovanca

Dolzina Sirina | Visin

a
pod 250 mm upora- najv. najm.
bite potisno palico 260 5 mm
(pomo¢ pridovajanju) | mm

pri ve¢ kot 1500 mm
delajte z dodatnim
opornikom za obdelo-
vance ali s pomoc¢ni-
kom.

9.1 Priprava,
predelava v poravnalni skobelj

Q Nevarnost!

Pred vsakrsnimi deli na stroju izvlecite elek-

tricni vtic!

1. Omejevalnik (6) prestavite navzdol tako, da ne
bo v napoto.

Glejte sl. I.

2. Varovalni vijak (2) privijte v levo do konénega
polozaja (odvijte).

3. Pokrovizmeta ostruzkov (3) poklopite navzdol.

Glejte sl. J.

4. Levo in desno blokirno rocico (5) pomaknite
navzven.

5. Postavitev prestrezne mize (1) — oba zati¢a na
ohisju stroja morata segati v spodnje reze
vodila prestrezne mize.

Napotek:

Konéno stikalo se sprozi samo, ¢e je
prestrezna miza pravilno montirana. Le tedaj
se lahko naprava vkljuci.

6. Pritrdite prestrezno mizo (1) z obema fiksir-
nima ro€icama (5). Obe fiksirni rocici zaprite
do prislona. Le tako bo mogoce napravo
vkljugiti.

7. Debelilno mizo (15) z rocico (21) povsem spus-
tite.

Glejte sl. K.

8. Na strani sprejemne mize (11):

Pokrov odsesavanja ostruzkov (13)montirajte
med sprejemno mizo (11) in debelilno mizo
(15). Upostevaijte pravilno lego:

- okrogel odsesovalni nastavek kaze navzven.
Omejevalnik (a) kaze navzdol.

- Vtaknite omejevalnik (a) v jezicek (b) na debe-
lilni mizi (15).

9. Debelilno mizo z rocico previdno dvignite, da
vpnetef/fiksirate pokrov odsesavanja ostruzkov
(13). Pokrov odsesavanja ostruzkov od
spodaj prekriva nozno gred. Konéno stikalo
se sprozi samo, ¢e je pokrov odsesavanja
ostruzkov (13). Le tako bo mogoce napravo
vkljugiti.

10.Po potrebi: na odsesovalni priklju¢ek pokrova
odsesavanja ostruzkov (13) prikljucite gibko
cev primerne naprave za odsesavanje.
Upostevaijte poglavje 10.3.

11.Nozno gred prekrijte s prekrivnim profilom
nozne gredi (22).

9.2 Poravnavanje obdelovancev

Q Nevarnost!

— Na odprti obratujo€i nozni gredi lahko pride
do hudih poskodb! Zato s prekrivnim
profilom nozne gredi pokrijte tisti del nozne
gredi (22), ki ga ne pokriva obdelovanec. Pri
tem prekrivni profil nozne gredi natanéno
prilagodite meram obdelovanca.

— Preverite delovanje prekrivnega profila
nozne gredi. Pri tem pritisnite prekrivni
profil nozne gredi navzdol in ga izpustite.
Ko ga izpustite, se mora samodejno vrniti v
nastavljeni polozaj. Naprave ne uporabljajte
s pokvarjenim prekrivnim profilom nozne
gredi.

— Med vodenjem obdelovanca nikoli ne
segajte z rokami pod prekrivni profil nozne
gredi!

— Ce zelite poravnati manjSe obdelovance, ki
jih ni mogoce voditi z zadostno varnostno
razdaljo do nozne gredi, uporabljajte pomo¢
pri dovajanju (potisno palico).

— Pri poravnavanju ozkih stranic uporabljajte
omejevalnik, da bo imel obdelovanec
stabilno vodenje od strani. Ce Zelite porav-
nati tanke ali ozke obdelovance,
uporabljajte pomozni omejevalnik, da bodo
vase roke ohranjale zadostno razdaljo do
nozne gredi.

— Pri skobljanju z vstavljanjem za obdelo-
vancem uporabite omejevalno klado, da se
obdelovanec ne bi odbil nazaj, v nasprotno
smer od podajanja.

— Uporabljajte opornik za obdelovance (npr.
stojalo na kolesckih), da veliki obdelovanci
ne bi padli iz ravnotezja.

— Obdelovancev ne vracajte ez odprto obra-
tujoco nozno gred!

— Ce je treba, uporabljajte:
pripravo za odsesavanje ostruzkov, vosek
za drsenje (da bodo obdelovanci zlahka
prek podajalne in prestrezne mize).

. Postavite se v pravilen delovni polozaj:

- na strani stikala;

- ¢elno proti napravi.
2. Glejte sl. L: Omejevalnik (6) s prizemno rocico

(8) in prizemno rocico (9) nastavite po zelji.

3. Glejte sl. M: Z mehanizmom za viSinsko
nastavitev (12) nastavite odvzem ostruzkov in
odcitajte na lestvici (18).

Napotek:

Stroj lahko v enem prehodu poskoblja
najve¢ 3 mm. Vendar pa to mero lahko uporab-
ljate samo:

— z zelo ostrimi skobeljnimi nozi;
— pri mehkem lesu;

— &e ne uporabljate maksimalne Sirine obdelo-
vanca.

Sicer obstaja nevarnost preobremenitve naprave.

Najbolje je, da obdelovanec obdelujete v veé
delovnih fazah.

4. Polozite obdelovanec na omejevalnik (6) (Ce je
treba, uporabite pomozni omejevalnik).

5. Prekrivni profil nozne gredi prilagodite obdelo-
vancu:
- A) Skobljanje ozkih stranic (zlebov):

Glejte sl. N: prekrivni profil nozne gredi (22) z

obraganjem vijaka (25) povsem spustite.

Popustite prizemni vijak (23), prekrivni profil

nozne gredi (22) potisnite stransko na obdelo-

vanec in privijte prizemni vijak (23).

B) Skobljanje Sirokih stranic:

Glejte sl. O: prekrivni profil nozne gredi (22)

od zgoraj spustite na obdelovanec. Z obraca-

njem vijaka (25) prilagodite debelini obdelo-

vanca. Popustite prizemni vijak (23), prekrivni

profil noZzne gredi (22) potisnite stransko na

omejevalnik (6) in privijte prizemni vijak (23).

6. Vklop motorja.

7. Obdelovanec pritiskajte samo v obmocju
prestrezne mize (1).

8. Potisnite obdelovanec ravno prek sprejemne
mize (11). Vodite obdelovanec s prsti skupaj in
z ravno roko.

9. lIzklopite stroj, €e ne boste takoj delali napre;j.

N

10. Upravljanje -
Obratovanje naprave kot
debelinski skobeljnik

Napotek:
Debelinsko skobljanje je namenjeno tanj-
Sanju ze ravno poskobljane povrsine.
— Obdelovanec se podaja skozi skobeljni stroj.
— Ze ravno poskobljana povrsina lezi na debe-
linski mizi (15).
— Obdelovanec se obdeluje na zgornji strani.

— Smer podajanja obdelovanca je nasprotna, kot
pri poravnalnem skobljanju. Glejte sl. R.

SLOVENSKO
Dimenzije obdelovanca

Dolzina Sirina Visina
najm. 200 mm - najm.

6 mm
pri ve¢ kot najv. najv.
1500 mm delajte 260 mm 160 mm

z dodatnim opor-
nikom za obdelo-
vance ali s

pomocnikom.

10.1 Priprava,
predelava v debelilni skobelj

Q Nevarnost!

Pred vsakrsnimi deli na stroju izvlecite elek-

tricni vtic!

1. Omejevalnik (6) prestavite navzdol tako, da ne
bo v napoto. (Alternativno: snemite omeje-
valnik (6) in ga odlozite na stran.)

Glejte sl. P.

2. Levo in desno blokirno ro€ico (5) pomaknite
navzven.

3. Snemite prestrezno mizo (1) in jo odlozite na
stran.

Glejte sliko Q.

4. Pokrov izmeta ostruzkov (3) dvignite nad
nozno gred. (Pokrov izmeta ostruzkov sluzi kot
pokrivalo za nozno gred.)

5. Varovalni vijak (2) zavrtite v desno d kon¢-
nega polozaja (privijanje), samo, ce je
konéno stikalo sprozeno, saj je le tedaj
mogoce napravo vkljuciti.

6. Pri obratovanju z napravo za odsesavanje
Zagovine:

Odvijte narebreno matico (a) s pokrova izmeta
ostruzkov (3). Namestite pokrov odsesavanja
ostruzkov (13) na pokrov izmeta ostruzkov (3)
in ga fiksirajte z narebreno matico (a). Na
odsesovalni prikljucek prikljucite gibko cev
primerne naprave za odsesavanje. Uposte-
vajte poglavje 10.3.

10.2 Debelilno skobljanje obdelovancev

Q Nevarnost!

— Zaradi vrtljivih dovajalnih valjev obstaja
nevarnost zagrabitve! Ohranjajte varno
razdaljo do notranjosti stroja! Ce zelite v
napravo potisniti manjSe obdelovance,
uporabite pomo¢ pri dovajanju (potisno
palico (14)).

— Obdelovancev ne zagozdite. Obstaja nevar-
nost povratnega udara.

— Morebitne zataknjene dele odstranjujte iz
naprave Sele, ko se motor popolnoma ustavi
in ko je elektri¢ni vti¢ iztaknjen.

— Obdelovanec izvlecite s podajalne strani, ko
je toliko potegnjen noter, da ga na
prestrezni strani ni ve¢ mogoce varno
voditi.

— Hkrati skobljajte najve¢ dva obdelovanca. V
tem primeru dovajajte oba obdelovanca na
zunanjih straneh odprtine za vstavljanje.

— Ce je treba, uporabljajte:
pripravo za odsesavanje ostruzkov, vosek
za drsenje (da bodo obdelovanci zlahka
prek debelilne mize).

@ Pozor!

V notranjosti stroja je konéno stikalo. Pri dova-
janju obdelovancev pazite, da se konéno
stikalo ne poskoduje.

1. Postavite se v pravilen delovni polozaj:
- na strani stikala;
- Celno proti napravi.
2. Zrocico (21) nastavite debelino skobljanja in
vrednost odcitajte na lestvici.
Napotek:
Stroj lahko v enem prehodu poskoblja
najve¢ 3 mm. Vendar pa to mero lahko uporab-
ljate samo:

— z zelo ostrimi skobeljnimi nozi;
— pri mehkem lesu;

— &e ne uporabljate maksimalne Sirine obdelo-
vanca.

sl
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SLOVENSKO

Sicer obstaja nevarnost preobremenitve naprave.

Najbolje je, da obdelovanec obdelujete v vec
delovnih fazah, dokler ne dosezZete Zelene debe-
line. Glejte sl. R.

3. Za skobljanje nevzporednih povrsin uporabite
ustrezno pomoc¢ pri dovajanju (izdelajte
ustrezne sablone (glejte sl. S)).

Vklop motorja.

Pocasi in naravnost potisnite obdelovanec.
Obdelovanec samodejno povlece noter.
Obdelovanec vodite ravno skozi skobeljni stroj.
Izklopite stroj, e ne boste takoj delali naprej.

No oM

10.3 Uporabite primerno odsesovalno
napravo

Q Nevarnost!

Nekatere vrste lesnih prahov (npr. hrastovina

in jesenovina) lahko ob vdihavanju povzroéita

raka: v zaprtih prostorih delajte samo s

primerno odsesovalno napravo za ostruzke.

— primerno za zunanji premer odsesovalnega
prikljucka (100 mm)

- Koli¢ina zraka * 550 m3/h;

— Podtlak na odsesovalnih prikljuckih skobelj-
nega stroja * 740 Pa;

— Hitrost zraka na odsesovalnem priklju¢ku
skobeljnega stroja ® 20 m/s.

Pozor!

Obratovanje brez naprave za odsesavanje
Zagovine je mogoce samo:
— na prostem;

— ¢€e ne nastaja veliko ostruzkov (pri ozkih
obdelovancih in majhnih debelinah
skobljanja);

— z zascitno masko za prah.

11. Vzdrzevanje in nega

A Nevarnost!

Pred vsakim vzdrzevalnim in €istilnim delom:
— lzklopite stroj.

— lzvlecite elektri¢ni vtic.

— Pocakaijte, da se stroj ustavi.

Za nadomestne dele, zlasti za varnostno
opremo in rezalno opremo, uporabljajte samo
originalne dele, ker deli, katere ni testiral in
odobril proizvajalec, lahko povzrocijo nepred-
vidljivo skodo.

Po vseh vzdrzevalnih in Cistilnih delih:

— Vso varnostno opremo znova pozenite in
preverite.

— Zagotovite, da v stroju ni orodja ali Cesa
podobnega.

Nadaljnja vzdrzevalna dela ali popravila razen

teh, opisanih v tem poglavju, lahko izvajajo

samo strokovnjaki.

11.1 Demontaza in montaza skobeljnih
nozev

Napotek:

Da so skobeljni nozi topi, boste opazili
zaradi
— zmanj$ane zmogljivosti skobljanja;

— vecje nevarnosti povratnega udara;
— preobremenitve motorja.

Napotek:

Prilozeni skobeljni nozi so obojestransko
nabruseni in jih ni mogoce ponovno nabrusiti.
Tope skobeljne noze obrnite. Ko se obe strani
obrabita, je treba skobeljni noz zamenjati;
glejte poglavje "Dodatna oprema".

Napotek:

Upostevajte navodila proizvajalca nado-
mestnih skobeljnih nozev. Skobeljne noze, ki
jih je dovoljeno ponovno brusiti, naj vam
nabrusijo v profesionalni delavnici.

Q Nevarnost!

Nevarnost ureznin na skobeljnih nozih! Pri
menjavi skobeljnih nozev nosite rokavice.

Za demontazo skobeljnih nozev

122 1. lzvlecite elektri¢ni vtic.

2. Snemite omejevalnik (6).

3. Za dostop do nozne gredi: prekrivni profil
nozne gredi (22) pomaknite do konca gor in
potisnite navzven.

Glejte sl. T.

4. Privijte do konca Stiri Sestrobe vijake na pritisni
letvi skobeljnega noza (a) (uporabite roka-
vicel).

5. Snemite pritisno letev (a) s skobeljnim nozem
(b) iz nozne gredi (7).

6. Ocistite povrsine nozne gredi in pritisne letve
skobeljnega noza.

A Nevarnost!

Ne uporabljajte Eistilnih sredstev (npr. za
odstranjevanje ostankov smole), ki bi lahko
nazrla lahkokovinske elemente; v nasprotnem
primeru bi se njihova trdnost lahko zmanjsala.

Za montazo skobeljnih nozev

Napotek:

Ce uporabljate skobeljni noz, ki je
naostren z obeh strani, zados¢a, da skobeljni
noz obrnete, e je druga stran dovolj ostra.

Q Nevarnost!

— Uporabljajte samo primerne skobeljne noze
(glejte "Tehni¢ni podatki”, poglavj "Dodatna
oprema") — neprimerni, napaéno montirani,
topi ali poSkodovani skobeljni nozi se lahko
utrgajo oz. mo¢no povecajo nevarnost
povratnega udara.

— Zagotovite, da se bosta vedno izmenjavala
oz. obracala oba noza.

— Skobeljni noz montirajte samo z original-

nimi deli.

7. Glejte sl. U: Postavite ostri skobeljni noz (b)
na pritisno letev (a), kot je prikazano na sliki.
Oba zati¢a pritisne letve morata segati v obe
luknji (c) skobeljnega noza (b).

8. Polozite pritisno letev (a) s skobeljnim nozem
(b) v nozno gred (7). Pazite, da skobeljni noz
ne bo zdrsel z zati€ev pritisne letve skobelj-
nega noza.

9. Glejte s. V: Stiri Sestrobe vijake na pritisni letvi
skobeljnega noza (a) odvijte toliko, da se bosta
pritisna letev (a) in skobeljni noz (b) Se lahko
premikala vzdolZ osi noZne gredi.

10.Za kontrolo Strline skobeljnih nozev obstajata
dve moznosti:

- 1. moznost: glejte sl. W: postavite nastavit-
veno merilo (d) (prilozeno) na nozno gred (7),
kot je prikazano. Skobeljni nozi (b) morajo
Strleti do te mere, da se dotikajo nastavitve-
nega merila.

Kontrolo izvedite na obeh skobeljnih nozih na
obeh straneh nozne gredi.

- 2. moznost: glejte sl. X: z aluminijastim
ravnilom (e) (to je natan¢neje kot z nastavit-
venim merilom (d)).

Polozite aluminijasto ravnilo (e) prek

prestrezne mize (1) in nozne gredi (7), kot je

prikazano na sliki.

- Z roko zavrtite nozno gred za en vrtljaj narej,

kot je prikazano na sl. X.

Nastavitev skobeljnih nozev je pravilna, ¢e se

aluminijasto ravnilo z vrtenjem premakne

naprej za 4 do 6 mm.

Kontrolo izvedite na obeh straneh nozne

gredi.

11.Za nastavitev Strline nozev nastavite vijake
brez glave v pritisni letvi skobeljnih nozev s 3-
milimetrskim notranjim Sestrobim klju¢em.

12.Glejte sl. Y: za privijanje odvijte Stiri Sestrobe
vijake na pritisni letvi skobeljnega noza. Da
preprecite natezno obremenitev pritisne letve
skobeljnega noza, zaénite s srednjima vija-
koma, nato postopno privijajte vijake, ki so
blize robu.

Q Nevarnost!

— Orodja za privijanje ne podaljsujte.

— Vijakov ne pritrjujte na orodje z zabijanjem.

13.Postavite prekrivni profil nozne gredi (22) v
izhodis¢ni polozaj.

14.Ponovno namestite omejevalnik (6).

11.2 Vzdrzevanje podajalnega gonila
(Na strani omejevalnika (6).)

1. lzvlecite elektricni vtic.
2. Odvijte matici pokrova pogona in snemite
pokrov.

3. Odstranite lesni prah in ostruzke z napravo za

odsesavanije ali s Copi¢em.

Glejte sl. Z: z razprSilom za vzdrzevanje in

nego rahlo naprsite verigo z valjcki in lezaje osi

in gredi (puscice).

5. Montirajte varovalni pokrov gonila in ga privijte
z maticama.

&

11.3 Napenjanje glavnega pogonskega
jermena

(Na strani stikala za vklop/izklop (20).)

Glejte sl. AA:

1. lzvlecite elektri¢ni vtic.

2. Odvijte matico pokrova jermena in pokrov (a)
snemite.

3. S pritiskom palca preverite napetost jermena.

Glavni pogonski jermen (b) se sme na sredini

vtisniti najve€¢ 10 mm.

Ce je treba glavni pogonski jermen dodatno

napeti,

Odvijte $tiri vijake za pritrditev motorja (c) prib-

lizno za en vrtljaj.

Za napenjanje pogonskega jermena potisnite

motor navzdol.

Ce je napetost jermena pravilna, krizno privijte

vijake za pritrditev motorja (c).

Ce je treba, odstranite lesni prah in ostruzke z

napravo za odsesavanje ali s Copi¢em.

Montirajte varovalni pokrov jermena in ga

privijte z maticami.

® N o g &

11.4 Ciséenje in vzdrzevanje stroja
1. lzvlecite elektricni vtic.
2. Odstranite lesni prah in ostruzke z napravo za
odsesavanje ali s Copicem:
- z nozne gredi;
- s priprave za nastavitev viSine prekrivnega
profila nozne gredi;
- s priprave za nastavitev viSine debelilne mize;
- s podajalnega gonila.
3. Elemente rahlo naprsite z razprSilom za
vzdrzevanje in nego (ne uporabljajte olja!)
- s priprave za nastavitev viSine debelilne mize;
- s priprave za nastavitev viSine prekrivnega
profila nozne gredi;
4. Na podajalno, prestrezno in debelilno mizo
nanesite tanek sloj voska za drsenje.

11.5 Prevoz stroja

@ Pozor!

Ne nositi za prestrezno ali sprejemno mizo.

Stroj lahko prevaza ena oseba. Pri tem je treba
stroj s pomocjo transportnih ro€ajev (16) nagniti,
dokler ne bo stroj stal na transportnih kolesih (19)
in se po njih kotalil.

11.6 Shranjevanje stroja

Q Nevarnost!

1. lzvlecite elektri¢ni vtic.
2. Stroj shranjujte tako,
- da ga ne morejo zagnati nepooblascene
osebe in
- da se na mirujo¢em stroju nihée ne more
poskodovati.

@ Pozor!

Stroja ne shranjujte nezasc¢itenega na prostem
ali v vlaznem okolju.

11.7 Tabela vzdrzevanja

Tukaj izvedena preverjanja in dela so namenjena
varnosti. Ce bi bile na omenjenih komponentah
napake, stroja ne smete uporabljati, dokler
napake niso strokovno odpravljene.



Pred zacetkom dela

Varovalo povra- Preverite:

tnega udara (4) | - Gibljivost rotajev
(morata samodejno
pasti nazaj)

— Konici ro¢ajev
(nista zaobljeni)

Skobeljni noz Preverite:

— Trdno lezisce
— Ostrino

— Splo$no stanje
(ni razpok itn.)

Notranjost Odstranite:
naprave — lesne ostruzke
— lesni prah
Navojne palice
(nastavnik
viine)
Odsesovalni pri-
kljucek za
ostruzke (¢e
delate brez
odsesavanja)
Izvle€ni valj Preverite:
— Ali je premaz
neposkodovan?
— Ali se obdelovanci
neovirano
premikajo?
Podajalna in — Tanko nanesite

vosek za drsenje.

prestrezna miza

Enkrat mesecéno (pri dnevni rabi)

Navojne palice Vodilne elemente

(nastavnik rahlo naprsite z razpr-

visine) Silom za vzdrzevanje
in nego (ne
uporabljajte olja!)

Podajalna in Preverite naravna-

prestrezna miza nost in ¢e je treba, jo

ponovno nastavite

Priklju¢ni kabel Preverite poskodbe in
Ce je treba, naj ga
zamenja usposobljen

elektricar.

12. Tezave in motnje

A Nevarnost!

Pred vsakim odpravljanjem napak:

1. Napravo izklopite.
2. Pocakajte, da se nozna gred ustavi.
3. lzvlecite elektri€ni vtic.
Nevarnost ureznin zaradi dotikanja
vrtljive nozne gredi!
Nenamerni zagon stroja lahko povzroc¢i hude
poskodbe.

Nevarnost opeklin!

Ze kratek ¢as po delu se lahko skobeljni
nozi zelo segrejejo, zato pocakajte, da se
naprava ohladi, preden zaénete z odpravlja-
njem napak.

Nevarnost!

Po vsakem odpravljanju napak je treba
spet vkljuéiti vse varnostne naprave in jih
preveriti.

Motor ne tece:

» Podnapetostni rele se je sprozil zaradi zaca-
snega izpada napetosti.

- Znova vklopite.

* Ni omrezne napetosti.
- Preverite vti¢, vticnico in varovalko.

* Motor se pregreva, npr. zaradi topih skobeljnih
nozev, prevelike obremenitve ali zastoja
ostruzkov.

- Odpravite vzrok za pregrevanje, pustite
napravo priblizno deset minut, da se ohladi,
nato jo znova vklopite.

» Kontaktni zati€i ne sprozijo kontaktnega stikala.

- Pri debelilnem skobljanju: preverite, ali je
varovalni vijak (2) pokrova izmeta ostruzkov
(3) privit do konénega polozaja in ga po
potrebi popravite. Le tedaj je kontaktno stikalo
aktivirano in je mogoce vkljuciti stroj (glejte
poglavje 10.1).

- Pri poravnalnem skobljanju: preverite, ali je
prestrezna miza pravilno montirana. Preve-
rite, ali je pokrov za odsesavanje Zagovine
pravilno montiran. Le tedaj so kontaktna
stikala aktivirana in je mogoce vkljuciti stroj
(glejte poglavje 9.1).

- Ce je treba, kontaktne zati¢e ponovno porav-
najte. Obrnite se na servisno sluzbo, glejte
poglavje 14..

Zmogljivost popusca:
» Skobeljni noz je top.
- Vstavite ostre skobeljne noze.
» Glavni pogonski jermen spodrsava.
- Napnite glavni pogonski jermen. (Glejte
poglavje 11.3.)

Obdelana povrsina je preve¢ hrapava:
» Skobeljni noz je top.
- Vstavite ostre skobeljne noze.
* Na skobeljnem nozu so ostruzki.
- Odstranite ostruzke.
» Obdelovanec $e vsebuje prevec vliage.
- Osusite obdelovanec.

Obdelana povrsina je razpokana:
+ Skobeljni noz je top.

- Vstavite ostre skobeljne noze.
* Na skobeljnem nozu so ostruzki.

- Odstranite ostruzke.

» Obdelovanec je bil obdelan v nasprotni smeri
rasti.

- Obdelajte obdelovanec v nasprotni smeri.
» Naenkrat je poskobljano preve¢ materiala.
- Obdelovanec obdelujte v ve¢ delovnih fazah.

Podajanje obdelovanca je preslabo:
* Debelilna miza je osmoljena.
- Ocistite debelilno mizo in nanesite tanek sloj
voska za drsenje.
» Gibanje valjev je otezeno
- Popravite transportne valjev.
+ Glavni pogonski jermen spodrsava.
- Napnite glavni pogonski jermen. (Glejte
poglavje 11.3.)

Obdelovanec se je zagozdil
(debelilno skobljanje):
» Naenkrat je poskobljano preve¢ materiala.
- Obdelovanec obdelujte v ve¢ delovnih fazah.

13. Dodatna oprema

Uporabljajte samo originalno dodatno opremo
Metabo.

Uporabljajte samo dodatno opremo, ki ustreza
zahtevam in karakteristikam, navedenim v teh
navodilih za uporabo.

A Adapter za sesanje (za priklop na odseso-
valno napravo za ostruzke),
naro€. §t.: 0913031288

B Valj¢no stojalo RS 420 (za natan¢no vodenje
dolgih obdelovancev), naroc. t.: 0910053353

C Set za predelavo letve nozev (nujno potreben
pri predelavi obojestranskega skobeljnega
noza za enkratno uporabo na HSS-skobeljni
noz ali skobeljni noz iz trde kovine), naro¢. st.:
0911030845

D HSS-skobeljni noz (za skobljanje lesa, mozno
brusiti), naro€. §t.: 0911030721
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E Obojestranski skobeljni noz za enkratno
uporabo (za skobljanje lesa), naroc. &t.:
0911030713

F Skobeljni noz za skobljanje lesa (trda kovina,
dolga zivljenjska doba, za vse vrste trdega
lesa, mozno brusiti), naro¢. §t.: 0911030730

G Drsno sredstvo WAXILIT (za dobro drsnost
lesa na poravnalni plos¢i in debelilni mizi),
narog. §t.: 0911001071

H Vzdrzevalni in negovalni sprej (za odstranje-
vanje ostankov smole in konserviranje
kovinskih povrsin), naro€. st.: 0911018691

Celotni program dodatne opreme najdete na
www.metabo.com ali v katalogu.

14. Popravilo

Q Nevarnost!

Popravila na Metabo elektricnem orodju naj
opravljajo le kvalificirani elektric¢ariji!

Glede elektricnega orodja Metabo, ki ga je treba
popraviti, se obrnite na svojega zastopnika za
Metabo. Naslov najdete na www.metabo.com.

Sezname nadomestnih delov lahko prenesete z
www.metabo.com.

15. Varstvo okolja

Za okolju prijazno odstranjevanje in recikliranje
izrabljenega stroja, embalaze in dodatne opreme
upostevajte nacionalne predpise.

Embalazne materiale je treba odstraniti skladno z
njihovo oznako po komunalnih smernicah.
Nadaljnje napotke najdete na www.metabo.com v
zavihku Servis.

Samo za drzave EU: elektriénega orodja ne
ﬁ mecite med gospodinjske odpadke! V

skladu z evropsko direktivo 2012/19/EU o
odpadni elektronski in elektri¢ni opremi je treba v
skladu z nacionalnim zakonom izrabljeno elek-
tricno orodje zbirati lo€eno in odstraniti na okolju
prijazen nacin.

16. Tehni€ni podatki

Razlage o podatkih na 7. strani.

Spremembe v smislu tehni¢nega napredka so
pridrzane.

U =omrezna napetost

| =nazivni tok

P4 =nazivna vhodna mo¢

F =najm. varovalo

ng =Stevilo vrtljajev v prostem teku (nozna
gred)

Vp =hitrost podajanja pri debeliinem
skobljanju

m =teza

Mere skobeljnih nozev:

H =dolzina x Sirina x debelina

Mere stroja:

A= globina (prek podajalne in prestrezne mize) x
Sirina x viSina

Mere obdelovanca:

Bmax =hajv. Sirina

Hmax =najvedja viSina (debelilno skobljanje)

Merske vrednosti dolo¢ene v skladu z EN 61029-

~ izmenic¢ni tok
Navedeni tehni¢ni podatki so odvisni od tolerance
(v skladu z vsakokratnimi veljavnimi standardi).

Emisijske vrednosti

Te vrednosti omogocajo oceniti emisije elek-
tri¢ne orodja in primerjavo razli¢nih elektricnih
orodij. Glede na pogoje uporabe, stanje elektri¢-
nega orodja ali elektricnih orodij je lahko dejanska
obremenitev visja ali manj$a. Pri oceni uposte-
vajte delovne premore in faze z manjSo obremeni-
tvijo. Na osnovi ustrezno prilagojenih ocenjenih
vrednosti dolocite primerne zascitne ukrepe za
uporabnika, kot so npr. organizacijski ukrepi.

Tipiéna raven hrupa z oceno A

(v skladu z EN 61029-2-3):

Lpaa) =raven zvoCnega tlaka (poravnalno

skobljanje)

Lwaa) =raven jakosti zvoka (poravnalno
skobljanje)

=raven zvocnega tlaka (debelilno
skobljanje)

LoAD)

sl

123



sl
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Lwa(p) =raven jakosti zvoka (debeliino

skobljanje)

Nosite zas¢ito za sluh!

KﬁA”_, Kwa.. = negotovost
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GARANCIJSKI LIST metabo
za metabo stroje

DAJALCAGARANCIJE:
Oznaka in TIP: Metabo d.o.o.
PoslovnaconaA 12
S1-4208 SENCUR

Datum izroCitve blaga:

Firma in sedez prodajalca:

Zig in podpis prodajalca:

Serijska stevilka stroja:

Dvojnik garancijskega lista se ne izdaja!

1. Metabo d.o.o. jamdéi za lastnosti in brezhibno delovanje stroja v garancijskem roku, ki zaéne teéi z
izroGitvijo blaga potrosniku.

2. Za zgoraj navedeni stroj priznavamo 12 mesecni garancijski rok, ki za¢ne teci od dneva izrocitve blaga
potrosniku. Vse poSkodovane dele bomo v tem roku brezplaéno zamenjali oz. nadomestili z novimi. Kot
garancija se ne prizna obraba potro§nega materiala in pribora kot so krtacke, kabli, maziva, svedri, rezila,
obdelovalne plosce, ipd.

3. Garancija velja samo ob posegu, ki ga lahko opravi pooblas¢eni serviser za Metabo stroje. Servis je
potrebno opraviti na vsakih 70-100 delovnih ur. Ce serviser ugotovi, da je bil aparat v garancijskem roku
neprimerno vzdrZzevan, se garancija ne prizna.

4. |1z garancije izklju€ujemo popravila, ki se opravijo zaradi nemarnega ravnanja, vzdrzevanja ali neprimerne
uporabe.

5. Rok popravila ne sme biti daljSi od 45 dni, v nasprotnem primeru vam aparat v celoti zamenjamo z novim.

6. V primeru, da popravilo proizvoda v garancijski dobi traja ve¢ kot 3 delovne dni, se vam garancijski rok
podalj$a za toliko dni, kolikor je bil &as popravila.

7. Garancija ne izklju€uje pravic potro$nika, ki izhajajo iz odgovornosti prodajalca za napake na blagu.

8. Garancija pri¢ne te¢i z dnem prodaje, kar dokazZete s potrjenim garancijskim listom in raGunom. Pazite, da
vam prodajalec izpolni garancijski list s pravilnim datumom prodaje, originalnim zigom, prepisano serijsko
Stevilko stroja in podpisom, drugace se vam garancije ne prizna.

9. Oskrbo z vsemi nadomestnimi deli zagotavljamo min. 8 let. Metabo zagotavlja popravilo stroja izven
garancijskega roka min. 5 let.

10. Garancija za Metabo stroje velja na celotnem obmogju Evropske skupnosti.

11. Garancija se ne prizna : - e je v aparat posegla nepooblaséena oseba,

- €e so okvare mehanske oz. fizicne,

- ¢e so okvare nastale med transportom po nasi izroéitvi,

- €e ni potrjen garancijski list in prilozen originalen racun,

- za ves potrosnji material (krtacke, kabli, maziva, redni pregled).

Servis za okvare v garancijskem roku:

VARESI d.o.o.
Cesta v Gorice 2a
Tel.: 01/505 75 81

1000 Ljubljana

Metabo 3-letna garancija

XXL garancija je na voljo za vse drZave, ki so navedena na spletni strani www.metabo.si.
Potrdilo o 3-letni garanciji in vsi pogoji so objavijeni na navedeni spletni strani.

Obiscite jo in izpolnite potrebne podatke za 3-letno XXL Metabo garancijo.
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